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OLEODINAMICA

La tubazione flessibile per la conduzione dei fluidi in pressione

Si tratta di una parte estremamente importante agli effetti funzionali della macchina stessa, la
quale puo risultare declassata se le tubazioni flessibili installate sono state scelte con leggerezza.
Per tale ragione, anche tenuto conto che il costo della tubazione flessibile incide spesso per una
modesta percentuale sul costo totale della macchina, il Tecnico progettista deve individuare il tipo
giusto di tubo e di raccordi da usare per ciascuna specifica applicazione.

In tal modo si ottiene quanto segue:

1. Evitare spese superflue derivanti dall’impiego di un tubo con prestazioni troppo superiori a
quelle strettamente necessarie.

2. Assenza di difetti funzionali nell’impianto fluidodinamica che possono derivare da
un’errata scelta della tubazione.

3. Evitare rotture a breve termine, le quali causano il fermo macchina (magari in periodo di
garanzia), la perdita di quantitativi di olio idraulico, la necessita di interventi presso i
Clienti, etc.

Tutto cio significa guadagno in ogni senso.

Il Progettista conosce ovviamente sia le caratteristiche del circuito fluidodinamica nei suoi vari
componenti, sia le prestazioni funzionali che la macchina deve fornire in termini di “potenza” e di
“velocita operativa”.

In base a tali conoscenze il Progettista dovra valutare il tipo dei tubi necessari per un’opportuna
connessione tra serbatoio e pompa, fra questa e il distributore, tra questo ed i cilindri operazionali,
e Cosi via.

Laddove potranno essere impiegati tubi rigidi, il problema si limita alla verifica della sezione utile
che essi devono presentare affinché portata e velocita del fluido siano quelle stabilite, scegliendo
quindi un opportuno spessore affinché si realizzino buoni coefficienti di sicurezza in base alla
pressione massima che il fluido puo raggiungere. Nel caso delle applicazioni piu comuni su
macchine in genere, infatti, non presenta particolare gravita il problema delle perdite di carico, che
tuttavia un buon Progettista verifichera con prudenza.

Allorché si presenta utile o indispensabile 1’uso di tubazioni flessibili, pit numerosi sono i fattori
da analizzare per decidere quale “tipo” di tubo deve essere utilizzato.
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OLEODINAMICA

Perdite di carico

Nella scelta dei diametri delle tubazioni é indispensabile stimare le perdite di carico che si
traducono poi in perdita di potenza e riscaldamento del fluido. Nella tabella seguente si riportano
le perdite di carico in mBar in un tratto di tubo di 1 m relative ad un fluido avente peso specifico
di 0,85 Kg/l, e viscosita cinematica di 20 centiStokes.

5 6 8 | 10 | 12 | 16 | 20 | 25 | 32 | 38 | 50 | mm
316 | 1/4 | 516 | 3/8 | 1/2 | 58 | 34 | 1 | 114|112 | 2 |inch
1 | 242 | 75
2 | 466 | 146 | 66
4 | 996 | 293 | 133 | 58
8 | 2433 | 613 | 250 | 117
10 | 3540 880 | 335 | 144 | 45
15 1776 | 660 | 273 | 68 | 27
20 3080 | 1130 | 462 | 116 | 41 | 18
30 887 | 228 | 82 | 32
40 1496 | 379 | 141 | 50 | 14
50 555 | 192 | 75 | 21
60 756 | 263 | 111 | 30 | 99
70 970 | 373 | 154 | 37 | 13
80 1250 | 475 | 200 | 49 | 17 | 69
90 1531 | 560 | 237 | 66 | 21 | 85
100 653 | 274 | 73 | 25 | 10 | 27
125 964 | 393 | 103 | 35 | 14 | 38
150 567 | 147 | 50 | 19 | 54
175 735 | 186 | 60 | 26 | 71
200 920 | 228 | 83 | 33 | 86
250 347 | 124 | 50 | 13
300 475 | 162 | 68 | 17
400 832 | 303 | 118 | 32
500 1159 | 425 | 164 | 43
600 562 | 222 | 57
700 733 | 301 | 78
k=
£
e
1]
g
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OLEODINAMICA

Pressione: WPs — WPd — BP

Stabilito il diametro interno del tubo, il Progettista verifichera il valore della pressione massima da
tenere in considerazione per la scelta del tipo di tubo, con riferimento alla sua “armatura” ed alle
conseguenti prestazioni.

Tale valore puo0 essere infatti individuato nella pressione di lavoro WPs (Static Working Pressure),
nei casi in cui la pressione si mantiene costante ad un certo “massimo”, oppure passa lentamente
da valori vicini a zero fino al “massimo” e viceversa, non verificandosi alcuna circostanza per la
quale detto “massimo” venga superato.

E’ invece indispensabile considerare la pressione cosiddetta “pulsante” WPd (Dynamic Working
Pressure) nei casi ove si verifica una notevole velocita di variazione da valori prossimi a zero al
massimo nominale, oppure nei casi dove il raggiungimento della pressione massima non si
realizza secondo un andamento “continuo” bensi con andamento “sinusoidale” ad alta frequenza
intorno ad un valore medio.

In generale si puo dire che:

Caso di pompe a pistoni - base WPd

Altri casi (con impiego su macchine utensili, presse, macchine leggere per agricoltura e
movimento terra, etc) — base WPs

Altri casi (con impiego su macchine pesanti per agricoltura e movimento terra, cesoie,
punzonatrici, etc) — base WPd

Il Progettista, tenendo presente che le norme SAE J517c¢ indicano in 1:4 il rapporto WPd:BP, e che
puo limitare ad 1:3 il rapporto WPs:BP, dopo le considerazioni di cui sopra ricava il valore BP
(Burst Pressure) che il tubo deve poter offrire quale minima pressione di scoppio.

E’ opportuno tuttavia tenere presente le questioni esposte nei paragrafi che seguono, relative alla
temperatura ed alla composizione chimica del fluido, in modo da far intervenire eventualmente un
ulteriore fattore di sicurezza.

Nel grafico che segue é facile individuare il tipo di tubo da usare, in base al diametro interno
necessario DN ed alla pressione di scoppio BP.
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SCELTA DELLE TUBAZIONI

DOCUMENTAZIONE

TECNICA

Pressioni minime di scoppio e di esercizio secondo norme EN e SAE j517

3/16” 1/4" 5/16” 3/8” 172" 5/8” 3/4™ 17 17 Y 17 % 2”
5 6 8 10 12 16 20 25 32 38 50
BP BP BP BP BP BP BP BP BP BP BP
wP wP wP wP wP wP wP wP wp wp wp
(BAR) (BAR) (BAR) (BAR) (BAR) (BAR) (BAR) (BAR) (BAR) (BAR) (BAR)
EN 853 1ST/ISN 1000 900 850 720 640 520 420 350 250 200 160
250 225 215 180 160 130 105 88 63 50 40
EN 853 2ST/2SN 1650 1600 1400 1320 1100 1000 850 650 500 360 320
415 400 350 330 275 250 215 165 125 90 80
EN 856 4SP 1800 1780 1660 1400 1400 1120 840 740 660
450 445 415 350 350 280 210 185 165
EN 856 4SH 1680 1520 1300 1160 1000
420 380 325 290 250
EN 854 1TE 100 100 80 80 64 64
25 25 20 20 16 16
EN 854 2TE 320 300 272 252 232 200 180 160
80 75 68 63 58 50 45 40
EN 854 3TE 640 580 520 440 372 320 280 220 180 160 132
160 145 130 110 93 80 70 55 45 40 33
EN 857 1SC 900 860 720 640 520 420 352
225 215 180 160 130 105 88
EN 857 25C 1600 1400 1320 1100 1000 860 660
400 350 330 275 250 215 165
854 R3 412 344 332 312 276 240 208 156 104
103 86 83 78 69 60 52 39 26
SAE R4 83 69 55 41 28
21 17 14 10 7
EN 854 R6 136 112 112 112 112 96 83
34 28 28 28 28 24 21
820 760 680 620 540 400 344 276
EN 855 R7
205 190 170 155 135 100 86 69
1380 1380 1100 960 760 620 550
EN 855 R8
345 345 275 240 190 155 138
2068 1724 1379 1103 827 689 689
SAE R10
517 431 345 276 207 172 172
1104 1104 1104 1104 1104 828 688 688
EN 856 R12
276 276 276 276 276 207 172 172
EN 856 R13 1380 1380 1380 1380 1380
345 345 345 345 345
SAE R14 689 620 552 483 414 345 276 241
103 103 103 103 55 55 55 55
SAE R15 1680 1680 1680 1680
420 420 420 420
SAE R16 1379 1172 1103 965 758 620 552 448
345 293 276 241 190 155 138 112
SAE R17 840 840 840 840 840 840 840
210 210 210 210 210 210 210
1SN-K 290 250 230 200 150 125 110 100
1160 1000 920 800 600 500 440 400
2SN-K 450 420 385 345 290 280 200 175
1800 1680 1540 1380 1160 1120 800 700
TERMOPLASTICO 1300 1200 960 900 700 600 520 420
1TRECCIA ACCIAIO 325 300 240 225 175 150 130 105
TERMOPLASTICO 1500 1240 1200 1000 760 640 600
2 TRECCE ACCIAIO 375 310 300 250 190 160 150
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SCELTA DELLE TUBAZIONI

DOCUMENTAZIONE

OLEODINAMICA TECNICA
Identificazione del codice commerciale sulla base delle norme EN e SAE
RIF 5 6 8 10 13 16 20 25 32 40 50 DIN
NORMA m PSUL%; 1A 3 4 5 6 8 10 12 16 20 24 32 DASH
3/16™ 1/4" 5/16™ 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1" 1" 1/4 1" 1/2 2" POLLICI
EN 854 1 treccia 1TEO3 | 1TEO4 | 1TEO5 | 1TEO6 | 1TE08 | 1TE10 * * * * *
1TE tessile
EN 854 1 treccia 2TE03 | 2TE04 | 2TEO5 | 2TEO6 | 2TEG8 | 2TE10 | 2TE12 | 2TE16 | * * *
2TE tessile
E3’\'T8é’4 ztgses?lc,e 3TE03 | 3TE04 | 3TEO5 | 3TEO6 | 3TE08 | 3TE10 | 3TE12 | 3TEL6 | 3TE20 | 3TE24 | 3TE®2
111}
EN 853 L treccia R103 | R104 | R105 | R106 | R108 | R110 | R112 | R116 | R120 | R124 | R132
1ST metallica
EN 853 1 treccia RT103 | RT104 | RT105 | RT106 | RT108 | RT110 | RT112 | RT116 | RT120 | RT124 | RT132
1SN metallica
EN 853 2 trecce R203 | R204 | R205 | R206 | R208 | R210 | R212 | R216 | R220 | R224 | R232
2ST metalliche
EN 853 2 trecce RT203 | RT204 | RT205 | RT206 | RT208 | RT210 | RT212 | RT216 | RT220 | RT224 | RT232
2 SN metalliche
EN857 1 treccia * | R1K04 | R1IK05 | R1K06 | R1KO8 | R1K10 | RIK12 | R1K16 | * * *
1SC metallica
EN857 2 trecce * | RoK04 | R2K05 | R2K06 | R2K08 | R2K10 | R2K12 | R2K16 |  * * *
2SC metalliche
EN 856 4 spirali * 4SP04 * 4SP06 | 4SPO8 | 4SP10 | 4SP12 | 4SP16 | 4SP20 | 4SP24 | 4sP32
4 SP metalliche
EN 856 4 spirali - - - - - -
45 Motalliae 4SH12 | 4SH16 | 4SH20 | 4SH24 | 4SH32
EN 856 . . . . . " . .
R12 4 spirali metalliche R1206 | R1208 | R1210 | R1212 | R1216
EN 856 o )
R13 4 0 6 spirali metalliche * R1304 * R1306 | R1308 * R1312 | R1316 * * *
E'\I‘ng 1 treccia tessile R603 | R604 | R605 | R606 | R608 | R610 * * * * *
E’\l'?gss 1 treccia tessile R7AA03 | R7AA04 | RTAAOS | R7TAA06 | RTAAO8 | R7AALD | R7AAL2 | R7TAALE | * * *
E'\I‘Qg% 2 trecce tessili R8AAO3 | RBAAC4 | REAADS | RBAADS | RBAACS | REAALD | R8AAL2 |REAALS |  * * *
* non disponibili a magazzino
RIF TIPOLOGIA 5 6 8 10 10 (*) 12 16 20 22 (*) 25 DIN
NORMA TUBO 3 4 5 6 8 (*) 8 10 12 16 (*) 16 DASH
3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 13/32" 1/2" 5/8" 3/4" 7/8" 1" POLLICI
SRAlE 1 treccia metallica ND ND ND ND * ND ND ND * ND
SAE . )
R2 2 treccia metalliche ND ND ND ND * ND ND ND * ND
SAE 2 trecce tessili + 1 - - - - - - - -
100 R4 spirale acciaio ASP19 ASP16
SAE |lecclametalicael) peoy | pegq | Rs05 * R507 | RS08 | RS10 * R514 *
100 R5 treccia tessile
Er\;{gm 1 treccia tessile R603 R604 R605 R606 * R608 R610 * * *
SAE H H H * * * * * * * *
100 R15 4 0 6 spirali metalliche R1512 R1516
10%AF516 2 treccia metalliche * R1604 | R1605 | R1606 * R1608 | R1610 | R1612 * R1616
SAE 102 treccia N N
100 R17 etalliche R1704 | R1705 | R1706 R1708 | R1710 | R1712 R1716
RIF 5 6 8 10 13 16 20 25 DIN
NORMA COSTTTJUB%.'ONE 3 4 5 6 8 10 12 16 DASH
3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1 POLLICI
term"p'an:gf; I?s;‘l treccia | 11paA03 | TIDAAOA | TIDAAOS | TIDAAOS | TIDAAOS | TIDAALOD | TIDAAL2 | TIDAAL6
Term"p';sgg‘l’liccﬂg 2 trecce * T2DAAO4 | T2DAA05 | T2DAAO6 | T2DAAOS | T2DAAL0 | T2DAAL2 | T2DAALG
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TUBI IDRAULICI IN GOMMA CON ARMATURA DI

DOCUMENTAZIONE

OLEODINAMICA TRECCIA METALLICA TECNICA
Tubo EN 853 - 1 SN
OLE DINAMICA ske EN 853 1 SN
cod Diametri mm Pressioni in BAR . Fattore di Progetto 4. Peso Raggio di Note
curvatura

Interno Fsterno Lavoro Scoppio Prova ag/rrr;tx « E

WP BP TP mm ES
ID oD Ego
RT103 48 11,8 250 1000 500 190 90 £ 23
RT104 6.4 13,4 225 900 450 210 100 § E 5
RT105 8.0 15 215 850 430 240 115 Ss =

RT106 9.5 174 180 720 360 330 130 ﬁ %
RT108 12.7 20,6 160 640 320 410 180 g % N
RT110 16.0 23,7 130 520 260 450 200 g g §
RT112 19.0 27,7 105 420 210 580 240 E § E
RT116 25.4 35,6 88 350 175 880 300 % =i
RT120 318 435 63 250 125 1230 420 REG
RT124 38.1 50,6 50 200 100 1510 500 % é %
RT132 50.8 64 40 160 80 1970 630 8§85
RT140 63.5 76,5 40 160 80 2540 762 8 ®

RT148 76,2 88,5 35 140 70 2715 900 i é

Tubo EN 853 - 2 SN
ote  oivamicas. EN 853 2SN “
cod Diametri mm Pressioni in BAR. Fattore di Progetto 4. Peso Raggio di Note
curvatura

Interno Esterno ) g/mt - =
D oD Lavoro WP | Scoppio BP | Prova TP ADDIOX mm E ;_oo
528
RT203 4.8 13,4 415 1650 500 310 90 c8d
RT204 6.4 15 400 1600 450 330 100 g § ©
RT205 8.0 16,6 350 1400 430 390 115 g é s
RT206 9.5 19 330 1320 360 500 130 % % B
RT208 127 22,2 275 1100 320 590 180 G2
RT210 16.0 25,4 250 1000 260 710 200 § 28
RT212 19.0 29,3 215 850 210 860 240 § § 5
RT216 25.4 38,1 165 650 175 1280 300 % g g
RT220 318 48,3 125 500 125 2020 420 5 5 g
RT224 38.1 54,6 90 360 100 2200 500 538
RT232 50.8 67,3 80 320 80 2850 630 %E} %
RT240 63,5 79,3 69 276 138 3730 762 8 é 2

RT248 76,2 91,3 50 200 100 3950 900 e
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TUBI IDRAULICI IN GOMMA COMPATTI CON

DOCUMENTAZIONE

OLEODINAMICA RINFORZO METALLICO TECNICA
Tubo Compatto 1 Treccia metallica, EN857 — 1SC
oe . oinamcas. EN 857 1SC
cod Diametri in mm Pressioni in bar FdP 4 Peso Raggio di NOTE:
curvatura
Size Interno Esterno Lavoro Scoppio Prova g/mt mm ®
ID oD WP BP TP Approx <S4
2S00
o
R1K04 1/4" 6,4 12,4 225 900 450 196 75 S g & §n:
W g
wn = +
R1KO05 5/16” 7.9 14 215 860 430 220 85 3:> 5 g2
59 %<
R1KO06 3/8” 9,5 15,6 180 720 360 277 90 S ; g=
Bwos
=
R1KO08 12" 12,7 18,7 160 640 320 348 130 § o8
585§
R1K10 5/8” 16 215 130 520 260 399 150 28w S
g929
n < ® o
R1K12 3/4" 19 25 105 420 210 481 180 95’_& .g S
[} [=
R1K16 1 254 34 88 352 176 680 230 =<
Tubo Compatto 2 Trecce metalliche EN857 — 2SC
o omamcas EN 857 2SC u‘
cod Diametri in mm Pressioni in bar FdP 4 Peso Raggio di NOTE:
curvatura
Size Interno Esterno Lavoro Scoppio Prova g/mt mm ®
ID oD WP BP TP Approx <3,
N @
€599
R2K04 1/4" 6,4 13,4 400 1600 800 295 75 E b % %
<w g
[ BT
R2K05 5/16” 79 15 350 1400 700 345 85 g LEe
S22 3%
R2K06 3/8” 9,5 174 330 1320 660 415 90 g 5 E é
o | © a
R2K08 /2" 12,7 20,6 275 1100 550 540 130 £8 g §
3§89
R2K10 5/8” 16 237 250 1000 500 625 170 3 % Q 8
) —
R2K12 3/4" 19 27,7 215 860 430 800 200 3%
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(Jrjr\ TUBI IDRAULICI IN GOMMA COMPATTI CON

DOCUMENTAZIONE

OLEODINAMICA RINFORZO METALLICO TECNICA
1SNK (1 treccia metallica di rinforzo)
Tubo Compatto con caratteristiche di resistenza superiori alla norma EN857
1SN-K \ -
cod Diametri mm Pressioni in BAR . Fattore di Progetto 4. Peso Raggio di Note
curvatura
Interno Esterno . g/mt =
Lavoro Scoppio Prova approx mm gz éo
WP BP TP 02 R
ID oD MRS
L =
RT104-K 6.4 118 290 1160 700 180 40 S22 = ;
E = -0
RT105-K 79 136 250 1000 600 220 55 g2 £3
£33 53
RT106-K 95 16.5 230 920 550 290 65 8 £8w
5883
RT106-KKK 95 155 250 1000 500 260 90 ‘= 3 S
sSg=g
RT108-K 127 19.0 200 800 480 350 80 5 é £e
— (<53
RT110-K 15.9 223 150 600 360 430 105 SEZ
S5 g
RT112-K 19.0 26.2 125 500 300 570 120 gesg
o >
RT116-K 25.4 34.0 110 440 265 820 160 SESE
Fog®
RT120-K 318 44.0 100 400 240 1280 300 §

2SNK (2 trecce metalliche di rinforzo)

Tubo Compatto con caratteristiche di resistenza superiori alla norma EN857

O o

cod Diametri mm Pressioni in BAR Peso Raggio di Note
curvatura
Interno Eeterno Lavoro WP | Scoppio BP | Prova TP g/mt mm = é g
ID oD approx 5532
28E%
RT204-K 11.1 134 450 1800 1080 290 45 sg5 g
T8 T o
RT205-K 12.7 15.0 420 1680 1000 340 60 g2gFo
s8s3g
RT206-K 151 17.4 385 1540 925 440 70 'g g 28 %
— L n
RT208-K 18.3 20.6 345 1380 830 540 90 § 5 c £ ©
=D 5 2o
RT210-K 21.4 23.7 290 1160 695 630 130 2c 5 -2 5
© o QS
RT212-K 25.4 277 280 1120 670 840 160 8E8 %
RT216-K 333 35.6 200 800 480 1140 210 § 2 % ?
o =
RT220-K 40.5 435 175 700 420 11520 300 Fo 5°
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OLEODINAMICA

TUBI IDRAULICI IN GOMMA COMPATTI CON DOCUMENTAZIONE
RINFORZO METALLICO TECNICA

Tubo SAE 100 R16 — S
Tubo compatto con rinforzo in treccia metallica

I

cod Diametri in mm Pressioni in bar FdP 4 Peso Raggio di NOTE:
curvatura
Size Interno | Esterno Lavoro Scoppio Prova g/mt mm @
1D oD WP BP TP Approx =5 .=
s 8229
s S£389
R1604 1/4" 6,6 13,7 400 1600 800 250 50 2o 8 g é%
R1605 5/16” 83 15,0 350 1400 700 270 55 sSEEE § °
m S —
R1606 3/8” 9,9 17,0 330 1320 660 360 65 § f@ = S S
~E8E=93 3
R1608 12" 13,0 20,5 275 1100 550 460 90 £ £ (% 23 ;‘i
R1610 5/8” 16,4 239 250 1000 500 630 100 g §E% é’.
£ §55¢
R1612 3/4" 19,5 21,7 215 860 430 780 120 3 % g5
o
R1616 1" 26,0 353 165 660 330 1.160 150 ©
Tubo SAE 100 R 17
Tubo con rinforzo in 1 o 2 trecce metalliche ISOBARICO
cod Diametri mm Pressioni in BAR. FdP 4. Peso Raggio di Note
curvatura
Size Interno | Esterno | Lavoro WP | Scoppio BP | Prova TP g/mt curvatura |, "
ID oD approx mm S9. E._ §
R1704 1/4” 6,6 12,4 210 840 420 160 50 SSa -8E
S N38wd EQ
R1705 5/16" 8,3 14,1 210 840 420 220 55 EEECEE &
" BEYOGESO
R1706 3/8 9,9 16,0 210 840 420 270 65 RN é g?i §
R1708 127 13,0 19,5 210 840 420 390 90 § _§§ z § 27
R1710 5/8" 16,4 238 210 840 420 610 100 g S é g5 g
R1712 3/47 195 27,6 210 840 420 760 120 g53 Eg'% £
SIS, =
R1716 1" 26,0 36,2 210 840 420 1.270 150 3 ©
Pagina 9

OLEODINAMICA




crn TUBI IN GOMMA: DOCUMENTAZIONE
OLEODINAMICA. PILOTAGGI E ASPIRAZIONE TECNICA

PILOT LINE
Tubo per line di pilotaggio estremamente flessibile

cod Diametri mm Pressioni in BAR. FdP 4. Peso Raggio di Note
curvatura
Size Interno | Esterno |Lavoro WP | Scoppio BP g/mt curvatura § % 8 g
ID oD approx mm 252829
@ * s % h=}
RT103-PLT 3/16" 10,5 120 480 120 20 28 Lo 09
48 zs 2% 8
RT104-PLT 1/4” 64 115 120 480 150 25 22 273 3
3 © Q
© \_5 ) © o
RT105-PLT 5/16” 8 13,1 120 480 180 30 E p é = i
ES
o2 8z T
RT106-PLT 3/8” 14,8 120 480 205 40 s® .. S.5&
9,5 =] S0l 2
» SLo=s2858
ZSSESGS
RT108-PLT 12 18 120 480 260 50 EZ288BCE
12,7 BELECEEL

Tubo ASPIRAZIONE E MANDATA CARBURANTI ED OLI MINERALI

cod Diametri mm Pressioni in BAR. FdP 4. Peso Raggio di Note
curvatura
Size Interno | Esterno | Lavoro WP Scoppio BP g/mt curvatura
1D oD approx mm =
ASP13 1/2” 13 23 10 30 430 78 s
ASP16 5/8” 16 26 10 30 550 9 §
ASP19 3/4” 19 29 10 30 670 110 =
ASP25 1" 25 35 10 30 770 140 z
ASP28 1332 | o8 38 10 30 760 g
ASP30 136" | 30 40 10 30 910 170 52
ASP32 1 | p 42 10 30 970 190 352 ¢
s5g8 3
ASP35 1.3/8” 35 45 10 30 1080 210 =EB_ 7
S gL
ASP38 1172 38 48 10 30 1200 230 S22 2
s z2
ASP40 19116” | 49 50 10 30 1280 240 E8E5s
ASP42 121327 | 42 52 10 30 1350 50 5o = ‘i E
22=28
ASP45 13/4> | 45 56 10 30 1490 260 s52%g
€gs §
ASP50 2 50 62 10 30 1760 280 'i;-g z
ASP60 2.3/8” | 60 72 10 30 2100 290 3E
ASP63 2.1/2” 63 75 10 30 1800 340 5
ASP70 2.3/4” 70 82 10 30 2620 410 2
ASP76 3 76 88 10 30 2560 430 b
ASP80 3.5/32 80 92 10 30 3150 460 §
ASP90 3.17/32 90 103 10 30 3470 520 g
@]
ASP102 4 102 115 10 30 4000 590
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TUBI IN GOMMA: DOCUMENTAZIONE
O.Tn. ASPIRAZIONE GRECATO - MANDATAOLIIE TECNICA
OLEODINAMICA CARBURANTI

Tubo ASPIRAZIONE E MANDATA CARBURANTI ED OLI MINERALI - COPERTURA GRECATA

cod Diametri mm Pressioni in BAR. FdP 4.| Peso |Raggio di| Vacuum Note
curvatura|
Interno| Esterno | Lavoro WP | Scoppio BP g/mt |curvatura - o4

ID oD approx | mm g 8%

NAFTFLEX19 % 19 28 10 30 600 70 0,9 3% s:2

NAFTFLEX25 1 25 34 10 30 780 85 0,9 S § . § %
NAFTFLEX30 13/16 | 3 40 10 30 920 100 0,9 rg § % g E ;
NAFTFLEX32 1.1/4 32 42 10 30 1000 105 0,9 :;: § § g g 5
NAFTFLEX38 112 | 38 48 10 30 1240 130 09 23 £e f§ 8 %
NAFTFLEX40 1916 | a0 50 10 30 1280 | 135 0.9 = g g2 )
NAFTFLEX45 1.3/4 45 55 10 30 1470 150 0,9 88 é’go §§
NAFTFLEX50 2 50 61 10 30 1570 165 0,9 é § g3t £
NAFTFLEX60 23/8 | 60 70 10 30 1700 | 200 09 5SS 8 :§ a

NAFTFLEX63 2 63 73 10 30 1800 220 0,9 g g s’g

NAFTFLEX76 3 76 % 10 30 200 | 20 | os | E° E3

2 g7

Tubo MANDATA CARBURANTI ED OLI MINERALI LONG LENGHT

cod Diametri mm Pressioni in BAR. FdP 4. Peso Raggio di Note
curvatura
Size Interno | Esterno | Lavoro WP Scoppio BP g/mt curvatura - =
ID oD approx mm 3 =
g < .‘_%’ k3
C104X10 5/32" 4 10 10 30 100 40 32 235
[~ S5 C w
) ©C T 8 Q9
C1013X20 3/16 5 12 10 30 120 40 @ % § b g g
- D ©
C106X13 1/4” 6 13 10 30 140 50 STX TE +
£2295¢
C107X13 5/32” 7 13 10 30 130 60 == =8 S e
S o o o
C108X15 5/16” 3 15 10 30 170 65 2 g §§ :g
£ c & .
C1010X17 318> 10 17 10 30 200 80 =SSEZ2¢g
° 9 'S g 5 %
C1013X20 127 13 20 10 30 240 105 s222=%§
S295 .o
C1015X23 19/32” 15 23 10 30 320 120 g §E :§ Ef:
C1019X27 3/4” 19 27 10 30 390 150 - & B £
a ung§g
C1025X35 1 25 35 10 30 630 200 § g
2 3§
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TUBI IN GOMMA CON RINFORZO TESSILE

DOCUMENTAZIONE

OLEODINAMICA TECNICA
Tubo SAE100 R6 - EN 854- R6
oe  omamcas EN 854 R6
cod Diametri in mm Pressioni in bar FdP 4 Peso Raggio di NOTE:
curvatura
Size Interno | Esterno Lavoro Scoppio Prova g/mt mm —
ID oD WP BP TP Approx e -
2a8_0
R603 3/16 48 11,1 34 237 68 100 51 B8E8Q
BND ® g
R604 1/4" 6,4 12,7 28 247 56 122 64 o s E,féf e
L N <IN
R605 5/16” 8 14,3 28 157 56 146 76 e § = g 2
R606 3/8” 9,5 159 28 268 56 164 76 %8s £S
B2
R608 1/2" 12,7 19,8 28 203 56 238 102 § c_E’; g2 E =
R610 5/8” 16 23 24 171 48 280 127 g o2z g *
R612 3/4" 19 26,6 21 120 42 340 152 g =
3
Tubo SAE 100 R3 - EN 854 - R3
OLE DINAMICA sn EN 854 R3
cod Diametri mm Pressioni in BAR. FdP 4. Peso Raggio di Note
curvatura
Size Interno | Esterno | Lavoro WP | Scoppio BP | Prova TP g/mt curvatura ° <
ID oD approx mm = ES
S g “é,z;
SE L5
R303 3/16” 48 12,7 103 412 206 150 80 § g2 8
0 @
R304 /4" 6.4 14,3 86 344 172 180 80 gs= 5
R305 5/16” 8 17,5 83 332 166 265 100 § g =3 )
R306 3/8” 95 191 78 312 156 300 100 FEESY
SN2
R308 12" 12,7 238 69 276 138 430 125 é Sg g
R310 5/8” 16 27 60 240 120 500 140 § g8¢g
xeIo
R312 3/4" 19 31,8 52 208 104 705 150 g S5 E
ST s
” Z8EL
R316 1 254 38,1 39 156 78 845 205 %(:‘: £ é
» O=s

OLEODINAMICA

Pagina 12
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TUBI IN GOMMA CON RINFORZO TESSILE

DOCUMENTAZIONE

OLEODINAMICA TECNICA
Tubo EN 854 - 1TE
Cod. Diametri mm Pressioni in BAR. FdP 4. Peso Raggio di Note
curvatura
Interno Esterno Lavoro Scoppio | Prova TP g/mt mm
ID oD WP BP approx ; g _
1TEO3 438 10,8 25 225 60 0,93 35 g § = ;
1TEO4 6,4 12,4 25 156 60 114 45 §-§,§ g S
1TEO5 8,0 13,9 20 136 48 133 65 S § 3= 5
1TEO6 95 155 20 198 48 150 75 £gg g E
1TE08 12,7 18,7 16 144 38 190 90 % igg
1TE10 16,0 22,9 16 179 38 277 115 5E =
1TE12 19,0 26,0 12 149 29 327 135 -7
Tubo EN 854 - 2TE
(B
cod Diametri mm Pressioni in BAR. FdP 4. Peso Raggio di Note
curvatura
Interno Esterno Lavoro Scoppio | Prova TP g/mt mm )
ID oD WP BP approx oo 8
2TEO3 4,8 11,8 80 350 192 117 35 g S ) .FE’
2TEO4 6,4 134 75 300 180 139 40 E_ g % _;
2TEOS 8,0 14,9 68 270 163 157 50 823 e
2TE0G 95 16,5 63 250 151 183 60 £s58
2TEOS 127 197 58 230 139 222 70 22§ 2
2TE10 16,0 23,9 50 200 120 316 90 ? qé-’- 3;‘:’
2TE12 19,0 27,0 45 180 108 370 110 ge g
2TE16 25,4 34,4 40 160 96 547 130 >
Tubo EN 854 - 3TE
Cod. Diametri mm Pressioni in BAR. FdP 4. Peso Raggio di Note
curvatura
Interno Esterno Lavoro Scoppio | Prova TP g/mt mm
ID oD WP BP approx o
3TEO3 48 12,8 160 715 384 129 40 % -
3TE04 6,4 14,4 145 610 348 153 45 gg R
3TEOS 8,0 16,9 130 590 312 210 55 §3¢E
3TEOS 95 185 110 515 264 241 70 oS3
3TE08 12,7 21,7 93 410 223 299 85 25%
3TE10 16,0 25,9 80 385 192 405 105 § ; i
3TE12 19,0 29,0 70 330 168 470 130 % g 3
3TE16 25,4 35,9 55 280 132 633 150 g ég
3TE20 31,8 423 45 225 108 774 190 580
3TE24 38,1 49,6 40 195 96 973 240 S
3TE32 50,8 62,3 33 155 79 1246 300

OLEODINAMICA
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TECNICA

DOCUMENTAZIONE

TUBI IN GOMMA:
ARIAEOLIO
Tubo ARIA /LN 20

OLEODINAMICA
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O'rn TUBI TERMOLASTICI CON RINFORZO TESSILE PER  DOCUMENTAZIONE
OLEODINAMICA OLEODINAMICA TECNICA

Tubo SAE 100 R7 / EN 855 - R7

S
OLE DINAMICA su.

cod Diametri mm Pressioni in BAR. FdP 4. Peso Raggio di Note
curvatura
Interno | Esterno | Lavoro Scoppio Prova Kg/100mt mm ° i
ID oD WP BP TP approx 8 oE _ —
R7AA03 48 10.0 210 840 420 5.4 35 gg E 3 § g g2
R7AA04 6.4 11.8 200 800 400 9.3 50 5 £ g ; § 8 % g 5 %
R7AA05 8.0 14.3 190 760 380 12.8 55 5 S35 o S Sa2 g
R7AA06 9.5 16.0 175 700 350 15.5 75 g E g o2 2 % §§ g
R7AA08 12.7 20.3 140 560 280 223 95 é‘ g §<°r z28°% SEE
R7AALO 16.0 235 105 420 210 25.0 125 BEES 523 % ‘ESL @
R7AAL2 19.0 26.5 90 360 180 33.0 150 557 Z2ERE
R7AA1G 25.4 325 70 280 140 40.3 200 F =
Tubo SAE 100 R8 / EN 855 - R8
as owncsEN 855 RS (SN
Cod Diametri mm Pressioni in BAR. FdP 4. Peso Raggio di Note
curvatura
Interno | Esterno | Lavoro Scoppio Prova Kg/100mt mm —_
ID oD WP BP TP approx § o5 _
RSAA03 48 11.1 350 1400 700 7.4 35 § 8 g § %’ é @
R8AAN4 6.4 12.3 350 1400 700 9.7 50 o «_‘;s = o E 838 =
RBAAQ5 8.0 167 325 1300 650 17.8 80 g &C’ =¥ s 8% e %
RSAA06 9.7 205 280 1120 560 22.0 95 g S é g 2 2 % g § g
RBAA08 12.7 20.3 245 980 490 225 95 ég 5 1 = gzé % 8
RSAA1LO 16.0 24.5 195 780 390 28.0 125 & = E = § ; % §¢
RSAAL2 19.0 28.0 165 660 330 30.0 150 5 s g oz
RSAALG 25.4 34.7 145 580 290 40.0 200 =
Pagina 15
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m TUBI TERMOPLASTICI CON RINFORZO TESSILE DOCUMENTAZIONE
OLEODINAMICA PER SOLVENTI TECNICA

Tubo SAE 100 R7/ EN 855 - R7
Per vernici e solventi
OLE " DINAMICA = SASASRS : a
cod Diametri mm Pressioni in BAR. FdP 4. Peso Raggio di Note
curvatura
Interno | Esterno | Lavoro Scoppio Prova Kg/100mt mm S= O
ID oD WP BP TP approx go 508530
R7SOL03 48 100 210 840 420 54 35 E §cE8od2R
R7SOL04 6.4 118 200 800 400 9.3 50 g3 § g gé g ;é
R7SOL05 8.0 143 190 760 380 128 55 88%g [E > gr = g
R7SOL06 9.5 16.0 175 700 350 15.5 75 = 8 % g £E 8 g §
R7SOL08 12.7 20.3 140 560 280 223 95 SEESS § =8
o— wn C =
R7SOL10 16.0 235 105 420 210 25.0 125 E g < g -8 %%‘ § §
='C = 5 o
R7SOL12 19.0 26.5 90 360 180 33.0 150 ZE 385Efs3¢8
< So0adoT®
R7SOL16 25.4 325 70 280 140 40.3 200 e ©
Tubo SAE 100 R8/EN 855 - R8
Per vernici e solventi
o ommcaEN 855 R8 1 A‘ ) 4
Cod Diametri mm Pressioni in BAR. FdP 4. Peso Raggio di Note
curvatura
Interno | Esterno | Lavoro Scoppio Prova Kg/100mt mm o
ID oD WP BP TP approx =B g g~
22525889
R8SOLO03 4.8 111 350 1400 700 74 35 Eos¥ oo < e
g 2.2
R8SOL04 6.4 12.3 350 1400 700 9.7 50 E '_f e 28 2 SE +
s2L8523P3
R8SOLO5 8.0 16.7 325 1300 650 17.8 80 §§ § &g S ‘of = E
E0ESZ S g
R8SOL06 9.7 205 280 1120 560 22.0 95 s 55 SEEsS £
= o L
R8SOLO08 12.7 20.3 245 980 490 225 95 £e2g g § = 8 g
= c = o
R8SOL10 16.0 245 195 780 390 28.0 125 = §§ §8=5%58
.—u—'G.‘é-c= 25 =
R8SOL12 19.0 28.0 165 660 330 30.0 150 ZE g 35 5 g &8
R8SOL16 25.4 34.7 145 580 290 40.0 200 =
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m TUBI TERMOPLASTICI CON ARMATURA DI DOCUMENTAZIONE
g9 TRECCIA METALLICA PER OLEODINAMICA TECNICA

Tubo TERMOPLASTICO con 1 Treccia di Acciaio di Rinforzo
(VY
OLE = DINAMICA s
Cod. Diametri mm Pressioni in BAR. FdP 4. Peso Raggio di Note
Interno | Esterno | Lavoro Scoppio Prova 9/100mt | curvatura
ID oD WP BP TP approx mm eE |
T1DAAO3 48 10.0 325 1300 650 76 30 S g 282
= O =
T1DAAO4 6.4 11.9 300 1200 600 131 40 % "8 E 323
T1DAAOS 8.0 14.0 240 960 474 165 50 57 é § j’_j
=
T1DAA06 9.5 16.0 225 900 450 205 60 £5282
T1DAAOS 127 205 175 700 350 253 75 $9589
(=1 1 _
T1DAAL0 16.0 23.3 150 600 295 361 110 E 3 §_§ E
T1DAA12 19.0 255 130 520 260 406 150 288
o]
TIDAALG 25.4 325 105 420 216 447 185
Tubo TERMOPLASTICO con 2 Trecce di Acciaio di Rinforzo
OLE DINAMICA she ¢
Cod Diametri mm Pressioni in BAR. FdP 4. Peso Raggio di Note
Interno | Esterno | Lavoro Scoppio Prova 9/100mt | curvatura » o
ID oD WP BP TP approx mm s &
T2DAAO4 6.4 135 375 1500 750 290 40 No § §2
_ o
T2DAAOS 8.0 15.1 310 1250 620 340 50 5 § £89
= 3
T2DAA0B 95 17.0 300 1200 600 404 60 SeEgot
T2DAAOS 12.7 22.0 250 1000 500 568 75 % g g z g—_ §
T2DAAL0 | 160 | 245 190 760 380 631 110 “g’l SEE
T2DAAL2 | 190 | 275 160 640 320 750 150 2°2°3
T2DAA1L6 25.4 35.0 150 600 300 1020 185 o =

. . Pagina 17
OLEODINAMICA




O'rn TUBI TERMOPLASTICI CON ARMATURA DI DOCUMENTAZIONE
g9 TRECCIA METALLICA PER SOLVENTI E VERNICI TECNICA

Tubo TERMOPLASTICO con 1 Treccia di Acciaio di Rinforzo

Per vernici e solventi

Cod. Diametri mm Pressioni in BAR. FdP 4. Peso Raggio di Note

Interno | Esterno | Lavoro Scoppio Prova 9/100mt | curvatura - °
ID oD WP BP TP approx mm S0 s5 0 &
ESE52S5%

T1DSOL03 48 10.0 325 1300 650 76 30 % ; @ Z:-% :g O‘OF g —

T1DSOL04 6.4 11.9 300 1200 600 131 40 5 'g g ‘@ g g © E E

Sc

T1DSOLO5 8.0 14.0 240 960 474 165 50 csESS ZCg 8
S o8B e = oo

T1DSOLO6 95 16.0 225 900 450 205 60 g885zg q§§ 2 g
s'E Q S8 =

TiDSOLOs | 127 205 175 700 350 253 75 gz ° 5 £3€&3
[ . ~

T1DSOL10 16.0 23.3 150 600 295 361 110 .g § = 3 = §§’ ©
T1DSOL12 19.0 25.5 130 520 260 406 150 IEZ2§8°3
T1DSOL16 25.4 325 105 420 216 447 185 = *

Tubo TERMOPLASTICO con 2 Trecce di Acciaio di Rinforzo
Per vernici e solventi

OLE DINAMICA sw.

Cod Diametri mm Pressioni in BAR. FdP 4. Peso Raggio di Note
Interno | Esterno | Lavoro Scoppio Prova g/100mt | curvatura
ID oD WP BP TP approx mm g8g 2. <%

EL2GE 80 0P85
EsggS8=8s35e

T2DSOL04 6.4 13.5 375 1500 750 290 40 S8 ZEE oY% E
= ssT2

T2DSOLO05 8.0 15.1 310 1250 620 340 50 § 822 5st 8 % £

T2DSOLO06 95 17.0 300 1200 600 404 60 s % 52 g25¢28 %

T2DSOL08 12.7 22.0 250 1000 500 568 75 g < % g g'g ;; s g

T2DSOL10 16.0 245 190 760 380 631 110 é g3 % g; ‘_;ﬁ‘é gg 3

T2DSOL12 19.0 275 160 640 320 750 150 EE 2 % 78 % <

= @
T2DSOL16 25.4 35.0 150 600 300 1020 185
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aom.

TUBI TERMOPLASTICI

DOCUMENTAZIONE

OLEODINAMICA TECNICA
Tubo SAE 100 R18
cod Diametri mm Pressioni in BAR. FdP 4.| Peso Raggio di Note
curvatura
Size | Interno| Esterno |Lavoro| Scoppio BP g/mt curvatura 2 CLE 80,5
ID |ODmax| WP approx mm 280 _o -.-8288538x
2855838885375 E~
Sog282cEEBLE+ S0
R1803 | 3/16" | 48 | 105 | 250 1000 82 30 sf€5-88e82e3p830
£E888EE58¢g85Q=E
R1804 | 1/4” | g4 12,7 250 1000 107 40 sEgo5E2o00gy g0
: S oS8529ESgESE a5
R1805 | 5/16” | g 15,0 250 1000 150 50 ES=ESRTESEESERT
* s 8w PS5=2g.8 SSE g B
R1806 | 3/8” | g5 | 180 | 250 1000 205 50 ESg:25283555:8°¢
: FEET 25 E5823E83
R1807 | 12" | 13 22,8 210 840 313 70 B EEgTERTe
Tubo SERIE MTK - tubi termoplastici per alta pressione
cod Diametri mm Pressioni in BAR. FdP 4. | Peso | Raggio di Note
curvatura
Size Interno | Esterno [Lavoro WP| Scoppio BP g/mt | curvatura C o o
ID oD approx mm S8s T RBo ~
O L g ®©
etZe22 2% E=2
= ) (=] K= = g
T1DSOLO03-MTK | 3/16" 48 11,3 500 2000 167 30 2E53¥® 5% © gg
To - 52 L g5
TIDSOLO4-MTK |  1/4” 6.4 145 700 2800 254 40 sggEo=83 7 g2
; 22588 =3 8B
T1DSOLO5-MTK | 5/16” 8,0 16,0 500 2000 292 50 E22 ¢ g‘g 5 23 £88
.EE”’S» UE‘.".‘E'_
T1DSOLO06-MTK |  3/8" 95 18,0 425 1700 340 60 =< £e8828s8%
S£E2g¢ge2 22
T1DSOLO8-MTK | 1/2” 130 22,0 375 1500 448 75 s252852¢ £G5S
== £ = Q © E]
T1DSOL10-MTK | 5/8" 16.0 25,0 250 1000 510 110 23 i '§ £ °Eé§§
) 58858 <S3 s 3
TIDSOL12-MTK | 3/4" 19.2 28,2 225 900 600 150 EEc88 2& go%5¢
. Sg="© =
T1DSOL16-MTK | 1" 258 35,4 200 800 810 250 <3 =

Tubo SERIE MTKM - tubi termoplastici per alta pressione

cod Diametri mm Pressioni in BAR. FdP 4. | Peso Raggio di Note
curvatura
Size | Interno| Esterno |Lavoro WP| Scoppio BP g/mt curvatura o ° .
ID oD approx mm 588, 5. s8=9
Eg8c [T= SS9
££28 22 O0g%
TIDSOLO4-MTKM | 1/4" | g4 | 145 800 3200 248 40 sES25 §2.88%
=880 . gT o ®N
T1DSOL06-MTKM | 3/8" | 95 18,8 700 2800 375 90 Eccct ‘;‘j ; § See
S5 ® = = i=l S &
TIDSOLO08-MTKM | 172" | 130 | 25.2 700 2800 588 140 SEoE82803ss
: SEE2E38Ec8
TIDSOL10-MTKM | 5/8" | 150 | 26,0 350 1400 557 200 SE8¢ES 2238 & g
’ E8E5°E285g
TIDSOLI2-MTKM | 3/4" | 197 | 302 325 1300 695 230 gisg BE"E2S
—c o T T CD o
TIDSOL16-MTKM | 1" | 258 | 380 325 1300 972 250 EcE8 £g £g g
) ‘c Qo = ©
TIDSOL20-MTKM |1"1/4| 320 | 452 275 1100 1206 350 <75 < =

OLEODINAMICA
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aom.

TUBI IDRAULICI IN GOMMA CON ARMATURA

DOCUMENTAZIONE

B ECnHen ELICOIDALE 4 SPIRALI DI FILI METALLICI TECNICA
Tubo EN 856 - 4 SP
T f—r —
OLE DINAMICA s EN 856 4SP u — - -
Cod Diametri mm Pressioni in BAR. Fattore di Progetto 4. Peso Raggio di Note
curvatura
Interno Esterno - g/mt =

D oD Lavoro WP | Scoppio BP | Prova TP aDDIOX Mm % _Dg

s239

4SP04 6.4 17,8 450 1800 900 615 150 23 o

4SP06 95 214 445 1780 890 780 180 3 g2

2 8g

4SP08 12.7 246 415 1660 830 930 230 5 % =

4SP10 16.0 28,5 350 1400 700 1170 250 B “g

SE

4SP12 19.0 32,2 350 1400 700 1480 300 g Z E

4SP16 25.4 39,7 280 1120 560 2020 340 z” g g

=3

4SP20 318 50,8 210 840 420 3050 460 % ‘é%

288

4SP24 38.1 57,1 185 740 370 3520 560 % © g

4SP32 50.8 69,8 165 660 330 5200 660 ®
Tubo EN 856 - 4 SH
el = pp——
oie  omamcas EN 856 4SH h [ — d
cod Diametri mm Pressioni in BAR. Fattore di Progetto 4. Peso Raggio di Note
curvatura

Interno Esterno L We | scooio BP | P - g/mt v LR

avoro coppio rova m 22 3

o op i 2885

n = _
4SH12 19.0 32,2 420 1680 840 1530 280 5 g G § E
ESg=-S
4SH16 25.4 38,7 380 1520 760 2060 340 Egs58™
o0 @20
4SH20 318 45,5 325 1300 650 2460 460 £558%
o= ¥

B 3T <2

4SH24 38.1 53,5 290 1160 580 3350 560 § £*° g

o = D

4SH32 50.8 68,1 250 1000 500 4550 700 33 &
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m TUBI IDRAULICI IN GOMMA CON ARMATURA DOCUMENTAZIONE
g9 ELICOIDALE 4/6 SPIRALI DI FILI METALLICI TECNICA

Tubo SAE 100/ EN 856 - R13

[T TR —" g— ]

OLE DINAMICA su SAE1OO R13 k‘ - - -
I“x -

Cod. Diametri mm Pressioni in BAR. FdP 4. Peso Raggio di Note
Interno | Esterno | Lavoro | Scoppio | Prova g/mt curvatura -
ID oD WP BP TP approx mm E sg.o &
R1312 19,0 32 350 1400 690 1650 240 §5 2259 3
g35eY .2
R1316 25,4 39,2 350 1400 690 2259 300 £588ES ; g
2c 38
R1320 318 49,8 350 1400 690 3895 419 EEE5S8V R
R1324 38,1 57,3 350 1400 690 4956 508 § £Eg %E z
R1332 50,8 71,9 350 1400 690 7087 635 "
Tubo SAE 100/ EN 856 - R15
e — —
ol omamicas SAE100 R15 _ [ -
\ —
Cod. Diametri mm Pressioni in BAR. FdP 4. Peso Raggio di Note
Interno | Esterno | Lavoro | Scoppio | Prova Kg/mt curr\;]e;:;wa -

ID oD WP BP TP approx 52 P

£S5 .83

R1512 19,0 32,2 420 1680 840 1556 267 EE B2¥ g

SZ289F

R1516 25,4 38,7 420 1680 840 2100 330 SSgEsT

Es8gQ

R1520 31,8 50,4 420 1680 840 3650 445 g g §gg2

TN =

R1524 38,1 57,9 420 1680 840 5000 533 S FF
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TUBI IN TEFLON RIVESTITI CON CALZA INOX

DOCUMENTAZIONE

OLEODINAMICA TECNICA
Tubo PTFE Inox — da 65 bar a 275 bar
cod Diametri mm Pressioni in BAR. FdP 4. Peso Raggio di Note
curvatura
Size Interno | Esterno Lavoro WP Scoppio BP g/mt curvatura .
ID OD max approx mm 8 59 g
EEs =
g22 o5
TEF02 1/8” 32 6.5 275 1100 98 25 58 SE
SR & © 0
TEF03 3/16 4,80 74 200 800 69 35 £82 253
0 O e —_ ~N
TEF04 14" 6,35 8,9 175 700 87 45 SCoFREE
Sc IS zES
TEFO05 5/16” 8.00 10,9 150 600 127 50 SE23853
: 253228 ¢
L
TEF06 3/8" 9,50 12,4 135 540 145 55 g s 88853
S 928 C S
TEF08 172" 12.70 15,7 120 480 212 70 N85055%8
: 528858
TEF10 5/8" 16,00 19,1 100 400 260 130 Sg§ 2g¢g
¥ = =
TEF12 3/4" 19,00 22,2 90 360 321 190 S<5 Lx:
< s N <]
TEF16 1" 25,40 293 65 260 450 270 225 %
S~ >
<
Tubo PTFE Corrugato Inox — da 36 bar a 120 bar
cod Diametri mm Pressioni in BAR. FdP 4. Peso Raggio di Note
curvatura
Size Interno | Esterno | Lavoro WP Scoppio BP g/mt curvatura | - °
ID OD max approx mm S=382 552
282 .28
2328525 ©
TCO06 3/8” 92 16,2 120 480 208 30 S8 a2 P8 c g
: EgooaEE83E §
TCO08 1727 122 18,9 110 440 265 40 8335858872
! “Sm_gg‘“h.sa.zg)
TC10 5/8" 155 22,9 80 320 325 50 252585253
: 258558 N 02w
TC12 3/4” 18.4 215 70 280 387 80 852828558%
= Ex =28 s =
TC16 1 oa5 | 343 50 200 545 100 SedefcsgBER
: £5853S38 8
TC20 1.1/4" 31 42 45 180 740 120 RE3£26g3 &
2983 EN20
TC24 1.1/2" 366 | 492 40 160 860 o |SEEz°5BS
- & F3s
TC32 2" 49,3 63,6 36 144 1180 175 <557 s °

OLEODINAMICA
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O'rn TUBI IN GOMMA PER VAPORE E ARIA DOCUMENTAZIONE
OLEODINAMICA CONDIZIONATA TECNICA

Tubo VAP ACQUA CALDA /120° C

cod Diametri mm Pressioni in BAR. FdP 4. Peso Raggio di Note
curvatura

Size Interno| Esterno |Lavoro WP| Scoppio BP g/mt curvatura g T, =
ID oD approx mm 2 < § g ‘E E 2g O
8558 &2z 8
VAPO8 1/2" 12 22 10 30 392 120 8 3 g B2 g8Eo%
VAP10 5/8” 15 25 10 30 461 150 %é E é 8¢ §§ § 2o
VAP12 3147 20 30 10 30 575 200 53 § é% 5 - § ;
VAP16 | s 35 10 30 667 250 £525888cE zs
VAP0 | 114 | 39 4 10 30 897 300 : e § g 23 g
VAP24 | 1127 | 49 54 10 30 1423 400 S8558 EEE &

VAP32 2 50 68 10 30 2231 510 g 53g S

Tubo VAPORE ARMATO VAP -STEAM HOSE

cod Diametri mm Pressioni in BAR. Peso Raggio di Note
FdP 4. curvatura
Size | Interno| Esterno | Lavoro | Scoppio g/mt curvatura Lo, sgx
ID oD WP BP approx mm §8s 05: &
S=5 Lo _¢
VAP12-STEAM HOSE | 3/4" 19 32 17 170 730 228 = 25 ﬁ'é £S9
EoZ2EZEEZ29
VAP16-STEAM HOSE | 17 25 38 17 170 926 305 g :g SSE § g g e
C © D - ® = O
VAP20-STEAM HOSE | 1.1/4” | 3 46 17 170 1612 386 £38s s ?5 =g°
=3 N S523 3
VAP24-STEAM HOSE | 1.1/2” 38 54 17 170 2812 456 § g% g ‘ég gg
S22 597 F
VAP32-STEAM HOSE 27 51 67 17 170 2419 610 88% &0 8
Tubo GLACIER
Tubo per GAS refrigeranti
cod Diametri mm Note
Size Interno N se o 4
ID 8 03 . % ©
S-WE3g 2
T2 E Ea=g o
F105 5/16” 8 C2ESLBETO
= T.8ECEGEY
F107 13/32 10,5 é g - é g8 g b
F108 1/2” 127 £5289s &
: g 2g%% §
F110 5/8” 16 s 3< °© =
Pagina 23
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OLEODINAMICA

IDENTIFICAZIONE DEI FILETTI

DOCUMENTAZIONE
TECNICA

OLEODINAMICA

BSPP NPTF
Size Filetto Diametro mm Size Filetto Diametro mm
Femm Masch Femm Masch

02 1/8-28 8.7 9.5 02 1/8-27 8.7 10.3
04 1/4-19 11.1 135 04 1/4-18 11.9 14.3
06 3/8-19 15.1 16.7 06 3/8-18 15.1 175
08 1/2-14 18.3 20.6 08 1/2-14 18.3 21.4
10 5/8-14 20.6 23.0 12 3/4-14 23.8 27.0
12 3/4-14 23.8 26.2 16 1-11.5 30.2 33.3
16 1-11 30.2 33.3 20 1.1/4-11.5 38.9 42.9
20 1.1/4-11 38.9 42.1 24 1.1/2-11.5 445 48.4
24 1.1/2-11 45.2 47.6 32 2-11.5 57.2 60.3
32 2-11 56.4 59.5

40 2.1/2-11 72.2 75.2

48 3-11 84.9 87.9

JIC ORFS
Size Filetto Diametro mm Size Filetto Diametro mm
Femm Masch Femm Masch

02 5/16-24 6.9 7.8 04 9/16-18 12.9 141
03 3/8-24 8.5 9.4 06 11/16-16 15.9 17.3
04 7/16-20 9.9 11.2 08 13/16-16 19.1 20.5
05 1/2-20 115 12.6 10 1-14 23.6 25.2
06 9/16-18 12.9 14.1 12 1.3/16-12 28.1 30.0
08 3/4-16 175 18.9 16 1.7/16-12 34.4 36.3
10 7/8-14 20.5 22.1 20 1.11/16-12 40.8 42.7
12 1.1/16-12 24.9 26.9 24 2-12 48.7 50.6
14 1.3/16-12 28.1 30.0

16 1.5/16-12 31.3 33.1

20 1.5/8-12 39.2 41.1

24 1.7/8-12 45.6 47.4

32 2.1/2-12 61.4 63.3

Flange SAE 3000 Flange SAE 6000
Size Inch Diametro size Inch Diametro
mm mm

08 1/2 30.18 08 1/2 31.75

12 3/4 38.10 12 3/4 41.28

16 1 44.45 16 1 47.63

20 1.1/4 50.80 20 1.1/4 53.98

24 1.1/2 60.33 24 1.1/2 63.50

32 2 71.42 32 2 79.38

40 2.1/2 84.12

48 3 101.6

56 3.1/2 114.3

64 4 127.0

80 5 152.4
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OLEODINAMICA

INFORMAZIONI SULLE LUNGHEZZE

DOCUMENTAZIONE
TECNICA

R I

Estremita tubolari

Flangie diritte

- L

—— L

L1 = Femmine diritte JIC / SAE
L = Femmine diritte con ogiva 60°, 24°, sedi

piane in genere

Maschi cilindrici

! - L

L

Uscita curve a 90° in genere

Uscita Flangie 45°

Uscita curve 45° in genere

Altre indicazioni sulle lunghezze, a richiesta.

TOLLERANZE SULLE LINGHEZZE DEI TUBI RACCORDATI

LUNGHEZZA TOLLERANZA
Fino a 300 mm +3mm

Da 300 a 500 mm +5mm

Da 500 a 1000 + 10 mm

Oltre 1000 + 1% della lunghezza

ANGOLO DI ORIENTAMENTO TRA RACCORDI CURVI
oo

Estremita
LONTANA da chi
misura

270°

180° misura

90°

Estremita
VICINA a chi

Tolleranza sugli angoli £ 3°

OLEODINAMICA
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o'rn INFORMAZIONI PER LA CORRETTA DOCUMENTAZIONE
g9 INSTALLAZIONE DEI TUBI FLESSIBILI TECNICA

Norme per Uinstallazione dei tubi

Il valore Rmin del raggio minimo di curvatura & una caratteristica intrinseca di ciascun tipo di
tubo; non tenerne conto, obbligando la tubazione a piegarsi secondo raggi di curvatura piu stretti,
causa la presenza di una sollecitazione meccanica che puo determinare quanto segue:

1. Frattura di fili elementari dell’armatura nella zona eccessivamente compressa.
2. Diradamento delle maglie dell’armatura nella zona eccessivamente tesa.

La lunghezza L, oltre ad essere condizionata dal valore Ry, deve venire stabilita con
accuratezza in modo da evitare inutili brandeggi o la presenza di una sollecitazione meccanica di
trazione che possono determinare quanto segue:

1. Logoramento per abrasione contro parti in movimento.
2. Rottura di fili elementari dell’armatura nella zona di attacco tubo — raccordo.

Infine ¢ indispensabile evitare che I’asse geometrico della tubazione giaccia su piani diversi.

Ciascuna delle succitate situazioni pu0, da se stessa, essere causa di scoppio prematuro delle
tubazioni anche con pressioni di lavoro molto inferiori a quelle di tabella.

Nella pagina a fianco sono mostrati alcuni esempi di montaggi errati con la relativa versione
corretta.

Tutte le informazioni riportate nella presente documentazione, compresi i consigli per la corretta
installazione, essenziale per la buona prestazione del Tubo Raccordato, non prevedono tutti i
fattori di rischio insiti in ogni applicazione. OM - & a disposizione tramite il suo ufficio
Tecnologia ad analisi congiunte con il Cliente per la piu corretta stima iniziale, o per le
valutazioni successive delle applicazioni.
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OLEODINAMICA

INFORMAZIONI PER LA CORRETTA
INSTALLAZIONE DEI TUBI FLESSIBILI

DOCUMENTAZIONE
TECNICA

DASH| 3 4
DN| 5 6

5 6 8 10 12 16
8 10 13 16 20 25

20 24 32
32 38 50

A(mm)| 102 128

128 152 178 204 204 254

254 254 304

2A (mm) | 204 254

254 304 356

APPLICAZIONE
DI TIPO STATICO

LUNGHEZZA TUBO =2A + X

Incui X=3,14 xR

A = Costante consigliata indipendentemente

dal raccordo.

R = Raggio minimo di curvatura consigliato dal
Produttore del tubo e/o effettivo.

X = Sviluppo curvatura effettiva.

A
b—
J—
—/

APPLICAZIONE
DI TIPO DINAMICO

(moto relativo tra i due raccordi

terminali del tubo)

LUNGHEZZATUBO =2A+ X+ T -

T = Lunghezza dell’escursione

100

OLEODINAMICA
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OLEODINAMICA

INFORMAZIONI PER LA CORRETTA
INSTALLAZIONE DEI TUBI FLESSIBILI

DOCUMENTAZIONE
TECNICA

ilil |

=

ERRATO

CORRETTO

ERRATH CORRETTO

Lasciare il Tubo Flessibile in bando per evitare che vada in trazione a causa
delle variazioni di lunghezza (tra + 2% e —4%) al variare della pressione.

Usare adattatori a 90° o 45° per evitare che il tubo assuma
angolazioni troppo strette che provocano schiacciamenti.

<>’/ ERRATO

CORRETTO

Realizzare gli impianti in modo da minimizzare problemi di abrasione e
anormale piegatura causate da parti in movimento o sottoposte a vibrazioni.

Usare adattatori a 90° o 45° per migliorare I’accoppiamento su
superfici inclinate.

ERRATO CORRETTO

La dove il tubo collega due parti collocate su piani non solidali, staffare il tubo

SENZA PRESSIONE

IN PRESSIONE

Dato che il tubo cambia di lunghezza quando & in pressione, le
curve devono essere lasciate libere di assorbire tali cambiamenti.
Non staffare proprio nelle curvature e non vincolare insieme linee

in un punto intermedio ai piani.

di mandata e ritorno.

OLEODINAMICA
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om TEST E RIFERIMENTI NORMATIVI TECNICA

OLEODINAMICA

Test ad impulsi secondo le norme DIN 20024 e SAE J 343

15%

it 5%,

- |
Ll =

Z== \ SNENENS NG \\ = +5°9/, (Pressione di prova)
85% (Pressione di prova) ) j

TS S A

15% (Pressione di prova)

punto "0"
1 MPa g \\

0 MPa —& -
2% 10%
5% 50% 5%
R g
1 CICLO
(NR. CICLI DA 30 FINO A 75 AL MINUTO)
VALORE
PARAMETRIDI | TIPO DI TUBO DN NlIJ,\'X'PEURL%P | PERCENTUALE DELLA
RIFERIMENTO ESSIONE
PER PROVA AD ~oe 125
IMPULSI SU TUBI R1AT / 1SN = 150.000 (250.000) *
RACCORDATI > 25 100
R2AT / 25N TUTTI 200.000 (500.000) * 133
R7 TUTTI 150.000 125
e e RS TUTTI 200.000 133
NOVA RAGGIUNT! DA M. 4SP ] 45H TUTTI 400.000 (1.000.000) * 133
ool T R12 TUTTI 500.000 (1.000.000) * 133
R13/R15 TUTTI 500.000 (1.000.000) * 120
2TE TUTTI 100.000 125
<25 133
3TE ST 200.000 5

PROVE PER OMOLOGAZIONE PERSONALIZZATA SOLO PER PIANI DI OUALITA’ CONCORDATI

VERIFICHE DIMENSIONALI SU DIVERSI DIAMETRI

COLLAUDO A PRESSIONE DI PROVA E VERIFICA DEL CAMBIAMENTO DI LUNGHEZZA
VERIFICA DELLA PRESSIONE DI SCOPPIO

PROVA DI TRAFILAMENTO

TESTS DI PROVA DI CURVATURA A FREDDO
QUALIFICAZIONE RESISTENZA AGLI OLII
PER TUBI RESISTENZA ALL’OZONO
RACCORDATI PROVA AD IMPULSI (TEST DI VITA DEL TUBO RACCORDATO)

CONTROLLO VISIVO DEI TUBI RACCORDATI
CONDUTTIVITA’ ELETTRICA

RESISTENZA AL VUOTO

ESPANSIONE VOLUMETRICA

. . Pagina 29
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DOCUMENTAZIONE

TEST E RIFERIMENTI NORMATIVI TECNICA

NORMA O SPECIFICA
INTERNAZIONALE
DI PRODOTTO

OGGETTO DELLE NORME O DELLE SPECIFICHE
(AGGIORNAMENTO 01.01.98)

ISO DIS 1436 / EN 853

TUBI IDRAULICI CON RINFORZO IN TRECCE METALLICHE.
1ST - 1SN - 2ST - 2SN

ISO DIS 4079/ EN 854

TUBI IDRAULICI CON RINFORZO IN TRECCE TESSILI.
1TE-2TE-3TE-R6-R3

ISO DIS 3949/ EN 855

TUBI IDRAULICI TERMOPLASTICI CON RINFORZO IN TRECCE TESSILI.
R7-R8

ISO DIS 3862 / EN 856

TUBI IDRAULICI CON RINFORZO IN SPIRALI METALLICHE.
4SP - 4SH - R12 - R13

ISO DIS 11237 / EN 857

TUBI IDRAULICI, TIPO COMPATTO , CON RINFORZO IN TRECCE METALLICHE.
1SC - 2sC

IS0 12151 RACCORDI PER TUBO FLESSIBILE NELLE VERSIONI RITENUTE BASE PER NORME: METRICO 24°,
JIC, ORFS, FLANGE, BSP.

SO 8434 CONNESSIONI PER TUBI METALLICI : 1. METRICO CONO 24° 2. JIC CONO 37°
3. ORFS TENUTA PIANA CON O RING 4. METRICO CONO 24° CON O RING

EN 982 SICUREZZA DEI SISTEMI A FLUIDO E COMPONENTT.

DIN 7716 STOCCAGGIO, PULIZIA, MANUTENZIONE DEI PRODOTTI IN GOMMA.

DIN 20066 DIMENSIONI E REQUISITI DEI TUBI ASSEMBLATI.

SAE 1516 HIDRAULIC HOSE FITTINGS.

SAE 1517 TUBI FLESSIBILI IDRAULICI SAE 100 R SERIES.

SAE 1343 TESTS PER TUBI SAE J 517 ASSEMBLATI E NON.

IS0 6802 TESTS AD IMPULSI CON FLESSIONE PER TUBI FLESSIBILI IDRAULICI
ASSEMBLATI E NON.

IS0 6803 TEST AD IMPULSI SENZA FLESSIONE PER TUBI FLESSIBILI IDRAULICI
ASSEMBLATI E NON.

IS0 6164 FLANGE QUADRE INTERE 350, 400, 500 bar.

SO 6162-6163 FLANGE SAE

BS 5200 RACCORDERIA BSP (GAS) CONO 60°, CONO 60° CON O RING, TESTA CON OGIVA SFERICA.

BRITISH COAL INGHILTERRA TUBI RACCORDATI PER MINIERE.

LOBA GERMANIA TUBI PER MINIERA.

MSHA USA. TUBI PER MINIERA.

ENBL2 TUBI PER ASCENSORI IDRAULICI,

EN 250 / DEMA 104-105

TUBI PER DIVING.

SAE J 1176

CLASSIFICAZIONE DELLE PERDITE IN UN SISTEMA IDRAULICO :
IL TUBO RACCORDATO COME SISTEMA IDRAULICO.

SAE J 1927

ANALISI CUMULATIVA DEI GUASTI PER TUBI OLEOIDRAULICI ASSEMBLATI.

AFNOR NF F 16-101

COMPORTAMENTO AL FUOCO.

MILITARY STANDARD
MS 28762

TUBI IDRAULICI ASSEMBLATI E NON.

FIAT TUBI IDRAULICI ASSEMBLATI E NON.

BS 5244 APPLICATION, STORAGE AND LIFE EXPIRY OF HYDRAULIC RUBBER HOSE
AND HOSE ASSEMBLIES.

UNI ISO 4407 CONTAMINAZIONE DEI FLUIDI - DETERMINAZIONE DELLA CONTAMINAZIONE DA PARTICELLE
SOLIDE CON IL METODO DEL CONTEGGIO AL MICROSCOPIO.

ISO DIS 4671 RUBBER AND PLASTIC HOSE & HOSE ASSEMBLIES — METHODS OF MEASUREMENT OF
DIMENSIONS.

1SO 4413 TRASMISSIONI DI POTENZA IDRAULICA:
REGOLE GENERALI RELATIVE AGLI IMPIANTI.

JIS B 8363 END FITTINGS AND ADAPTERS FOR HYDRAULIC HOSE ASSEMBLIES.

OLEODINAMICA
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Grn. RESISTENZA CHIMICA
OLEODINAMICA TECNICA

Agenti Chimici

Le tubazioni raccordate costituite da normali tubi idraulici e da raccordi in acciaio normale,
presentano buona / ottima compatibilita con fluidi di varia natura.

Qui di seguito elenchiamo alcuni di essi, ed anche alcuni composti chimici i quali risultano pure
ammissibili a condizione che siano presenti in opportune soluzioni.

ACIDO CITRICO ACIDO FORMICO ACIDO LATTICO

ACIDO OLEICO ACIDO TANNICO ACIDO TARTARICO

ACQUA ALCOOL AMILICO ALCOOL BUTILICO

ALCOOL METILICO ARIA BUTANO

BIOSSIDO DI CARBONIO GAS METANO GASOLIO

GLICOLI ETILENICI GRASSO MINERALE GRASSO VEGETALE
IDROGENO LATTE MONOSSIDO DI CARBONIO
OLIO CASTOR OLIO COMBUSTIBILE OLIO DI MAIS

OLIO DI SEMI DI COTONE OLIO DI SEMI DI LINO OLIO DI SEMI DI SOYA

OLIO LUBRIFICANTE MINERALE OLIO IDRAULICO MINERALE OSSIGENO

KEROSENE PARAFFINA PETROLIO

PROPANO SOLUZIONI AMMONIACALLI SOLUZIONI DI ACIDO CLORIDRICO
SOLUZIONI DI SALI DI BARIO SOLUZIONI DI SALI DI CALCIO SOLUZIONI DI SALI DI FERRO
SOLUZIONI DI SALI DI MAGNESIO SOLUZIONI DI SALI DI NIKEL SOLUZIONI DI SALI DI RAME

Quanto sopra deve essere inteso soltanto come indicazione, poiché e necessario considerare il
grado di concentrazione degli elementi presenti nel fluido, il modo continuo od intermittente
della loro presenza, la pressione e la temperatura del fluido medesimo, etc.

Occorre inoltre porre attenzione all’eventuale azione corrosiva a danno dei raccordi. Il nostro
Ufficio Tecnico é a disposizione per ogni chiarimento in merito.

TEMPERATURA

| tubi destinati ad essere impiegati in normali circuiti fluidodinamici, con sottostrato realizzato
sia con mescole di gomma sia con poliesteri, presentano il seguente comportamento in
dipendenza della temperatura del fluido:

TUBI TERMOPLASTICI

e s B e e T A e e e S

TUBI IN GOMMA

= r . —C
+100 +120 +150

f T T
- 40 - 20 0

aumento della durezza invecchiamento accellerato

Le punte di — 40°C e di + 120°C non lasciano sostanziali conseguenze irreversibili nella
costituzione del tubo, a condizione che siano di breve durata e si manifestino con scarsa
frequenza.

Perdurando invece nel campo + 100 / + 120°C, come pure nel campo - 20 / - 40°C, la “vita” del
tubo risulta fortemente diminuita.

Se questa condizione di lavoro non puo essere evitata, si rende necessario 1’uso di tubi costruiti
appositamente per 1’uso ad alte temperature.
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Accessori disponibili per i tubi flessibili

Per meglio integrare il Tubo Flessibile Raccordato nella macchina a cui é destinato, OM — puo
fornire:

- Agganci di sicurezza a soddisfacimento della Direttiva Macchine 89/392/CEE
- Staffe per ancoraggio tubi

- Spirali metalliche piatte

- Spirali metalliche a filo tondo

- Spirali a sezione piatta in PVC

- Guaine in PVC nero

- Guaine antifiamma

- Tracciature metalliche esterne

- Tracciature in fibra di vetro esterne
- Semiflangie tagliate

- Semiflangie intere

- Viti, Groover, OR

- Adattatori in genere

Tra le operazioni accessorie pit consuete effettuate sui tubi flessibili raccordati:

- Collaudo di sistema standard — Inspection / Control System
- Collaudi personalizzati (percentuali, unitari)

- Marcatura boccole a piu opzioni

- Flussaggio secondo scala NAS 1638 / ISO 4406

- Tappatura estremita con tappi termoplastici

- Imbustatura lineare

- Imbustatura a sacca

- Apposizione etichette, cartellini

- Imballi integrati comprensivi di accessori

- Raggruppamento dei prodotti per kit macchina Cliente

OM - rilascia a totale soddisfacimento di ogni necessita documentale, a corredo della fornitura e
secondo criteri generali EN 45014 / EN 10204

- Dichiarazione / Attestato di conformita — Certificate of Compliance (DCO)
- Attestato di Controllo / Collaudo — Test Report / Inspection Certificate (R10)

OM — propone ed organizza, nell’ambito della propria organizzazione, corsi di informazione sui
propri Prodotti, sul Sistema Produttivo e sulla propria Organizzazione di Qualita Aziendale.

| prodotti OM — sono omologati secondo le specifiche dei principali Enti Internazionali quali
RINA, LLOYD’S, DNV, MSHA, LOBA, AFNOR, che presiedono alle applicazioni nei campi
piu critici quali ad esempio NAVALE, MINERARIO, SIDERURGICO, TRASPORTI.

Per informazioni piu puntuali richiedere Specifiche Tecniche al Servizio Tecnologia.
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ACCESSORI

DOCUMENTAZIONE
TECNICA

PIATTINA IN ACCIAIO ZINCATO

MOLLA DI ESTREMITA’ IN ACCIAIO

MOLLA IN ACCIAIO ZINCATO TREMITA
RIFERIMENTO | DIMENSIONI (mm) |  RIFERIMENTO D”‘[;'E\L\'ES,@'I\‘S&“;’“) RIFERIMENTO
PARTNUMBER | DIMENSIONS (mm) |  PART NUMBER i PART NUMBER SI7E TUBO
ZINT. | DEST. JINT. | DEST.
DisEGNO | copice | ZINT | ZEST | piseeno | copice | £ NT- | ZEST | piseeno | copice
GM17 17 1315 PM16 16 1315 YN Uz
GM185 | 185 | 1517 PM185 | 185 | 1517 YM6 38"
GM21 21 1719 PM205 | 205 | 17-19 YM8 12"
GM23 23 1923 PM24 24 1923 YM-10 5/8"
GM26 26 2225 PM26 26 2225 YM-12 34"
GM305 | 305 | 2529 PM305 | 305 | 2529
GM33 33 29-32 PM32 2 29-31
GM37 37 3236 PM40 40 3238
GM41 41 36-40
GM52 52 4451

PIATTINA IN MATERIALE
TERMOPLASTICO

RIFERIMENTO D"gﬁ;‘;'\g'l\'o',gngm)
PART NUMBER
(mm)
7 INT.
DISEGNO | CODICE | o "o
CPNO8 8X12
CPN12 12X16
CPN16 16X20
CPN20 20X25
CPN27 27X32
CPN36 36X40
CPN44 4450
CPN56 56X63

TAPPI PER RACCORDI MASCHIO,
FEMMINA, ESTREMITA’ TUBOLARI E
OCCHI

TRECCIATURA ESTERNA IN ACCIAIO
ZINCATO, AISI 304 ED IN FIBRE DI
VETRO.

GUAINE ANTISCOPPIO IN PVC NERO.
GUAINE TESSILI.
GUAINE ANTIFIAMMA.

GUAINA IN FIBRA DI VETRO
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OLEODINAMICA

ACCESSORI

DOCUMENTAZIONE
TECNICA

TAGLIATE 1 7 A 1
_.__L._' E N
PRESS DIMENSIONI (mm) VITI
MAX DI PESO

EsErcizio | S'ZE! | CODICE | o | g c |ol| & Fole|H]| L | METR. | UNC KG
(bar)

3000 PSI
210 1/2 13SL08 31 24,26 38,1 54 8,74 22,8 19 | 13 6,22 9 M8X30 5/16X1.1/4 0,12
210 3/4 13SL12 39 32,13 47,63 65 11,13 25,9 22 | 14 6,22 10,5 M10X35 3/8X1"1/2 0,17
210 1 13SL16 45 38,48 52,37 70 13,08 29,2 24 | 16 7,49 10,5 M10X32 3/8X1"1/2 0,24
210 1-1/4 13SL20 52 43,69 58,72 79 15,09 36,3 22 | 14 | 7,49 12 M10X35 7/16X1"3/4 0,30
210 1-1/2 13SL24 61 50,8 69,85 94 17,86 41,1 25| 16 7,49 13,5 M12X35 1/2X1"3/4 0,48
210 2 13SL32 72 62,74 77,77 102 21,44 48,2 26 | 16 9,02 13,5 M12X35 1/2X1"3/4 0,50
172 2-1/2 13SL40 85 74,94 88,9 114 25,4 54,1 38 | 19 9,02 13,5 M12X35 1/2X1"3/4 0,74
138 3 13SL48 102,4 90,9 106,38 | 135 30,96 65,3 41 | 22 9,02 16,75 | M16X50 5/8X2 1,40

6000PSI
420 1/2 13SP08 33 24,64 40,49 56 9,12 23,6 22 | 16 7,24 9 M8X30 5/16X1.1/4 0,16
420 3/4 13SP12 42 32,51 50,8 71 11,91 30,,0 28 | 19 8,26 11 M10X35 3/8X1"1/2 0,35
420 1 13SP16 48 38,86 57,15 81 13,09 34,8 33|24 | 9,02 13 M12X45 7/16X1"3/4 0,53
420 1-1/4 13SP20 55 44,45 66,68 95 15,88 38,6 38 | 27 9,78 15 M14X45 1/2X1"3/4 0,80
420 1-1/2 13SP24 64 51,56 79,38 113 18,26 47,5 43 | 30 | 12,07 17 M16X50 5/8X2 1.35
420 2 13SP32 80 67,56 96,82 133 22,23 56,9 52 | 37 | 12,07 21 M20X70 3/4X2"1/2 2.26

SI ESEGUONO, SU RICHIESTA, ALTRI TIPI DI RACCORDI. | DATI ESPOSTI SONO INDICATIVI; OM SI RISERVA DI APPORTARE MODIFICHE SENZA PREAVVISO.
OM-EHRCO MANIFACTURES OTHER TYPES OF FITTINGS ON DEMAND. STICKED UP DATA ARE INDICATIVE; OM-EHRCO INTENDS TO DO MODIFICATIONS

WITHOUT NOTICE.

AGGANCI DI SICUREZZA
IDONEI A SODDISFARE I
REQUISITI DELLA:
DIRETTIVA MACCHINE

DIAMETRO TUBO
FILETTATURA RACCORDO
*

HOSE BORE

FITTING THREAD

PER DATI TECNICI DI
DETTAGLIO:

- COMUNICAZIONI
TECNICHE
- TABELLE TECNICHE
- ISTRUZIONI
ASSEMBLAGGIO

CONSULTARE
DOCUMENTAZIONE
TECNICA SPECIFICA
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