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Wskazowki dotyczace instrukcji

Ostrzezenia

/N Ostrzezenia zawierajg informacje dotyczace bezpieczeristwa.
Ostrzegajg one przed mozliwymi szkodami rzeczowymi i osobowy-
mi.

Ostrzezenia nalezy starannie przeczytac i przestrzegac¢ podanych w
nich wymagan i zasad dotyczacych postepowania.

Wskazowki

Wskazdwki zawierajg informacje, na ktére nalezy zwrdci¢ szczegol-
na uwage.

Informacje dodatkowe i uwagi

Informacje dodatkowe i uwagi sg oznaczone przez zwyktg ramke.

Dziatania
Kazde dziatanie jest poprzedzone czarnym kwadratem.
Przykiad:

m Wybrac¢ opcje przyciskami strzatek i zapamieta¢ ustawienie za po-
moca OK.

Wyswietlacz

Komunikaty pokazywane na wyswietlaczu sg oznaczone szczegdl-
nym krojem pisma, przypominajgcym czcionke na wyswietlaczu.

Przyktad:
Menu Ustawienia ™.



Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

W tej myjni-dezynfektorze Miele mozna przygotowywac za pomocag
mediow wodnych szkto laboratoryjne i utensylia laboratoryjne. Przy-
gotowanie obejmuje mycie, ptukanie i w razie potrzeby dezynfekcje.
Ze wzgledu na réznorodnosc¢ szkta laboratoryjnego i utensyliow labo-
ratoryjnych, w zaleznosci od ich zastosowan oraz zabrudzen i para-
metréw dezynfekcji, w szczegdlnych przypadkach nalezy sprawdzic,
czy przygotowywanie w myjni-dezynfektorze jest wykonalne. Nalezy
przy tym réwniez przestrzegac¢ informacji producenta szkta laborato-
ryjnego i utensyliow laboratoryjnych.

Jako szkto laboratoryjne i utensylia laboratoryjne rozumie sie przed-
mioty od szkiet zegarkowych po rurki wirbwek. Zaliczajg sie tutaj np.:

— naczynia jak probdéwki, kolby, butelki itd.

— haczynia pomiarowe jak kolby miarowe, pipety, cylindry miarowe
itd.

— szalki jak szalki Petriego, szkietka zegarkowe itd.

— ptytki jak szkta podstawowe, ptytki sekwencyjne itd.

— drobne elementy jak pokrywki, szpatutki, mieszadetka magnetycz-
ne, zaslepki itd.

— inne jak lejki, rurki/wezyki itd.

Przyktadowe obszary zastosowan to szkto laboratoryj-
ne i utensylia laboratoryjne do:

— pracowni eksperymentalnych w szkotach, uczelniach technicznych i
uniwersytetach,

— badan, zapewnienia jakosci, rozwoju, techniki i produkcji,

— réznych obszaréw chemii nieorganicznej, organicznej, analitycznej i
fizycznej,

— biologii, mikrobiologii i biotechnologii,
— laboratoria szpitalne.

W dalszej czesci tej instrukcji uzytkowania myjnia-dezynfektor jest
okreslana jako myjnia. Szkto laboratoryjne i utensylia laboratoryjne
wielorazowego uzytku beda okreslane w tej instrukcji uzytkowania
ogodlnie jako tadunek, gdy nie sg one blizej zdefiniowane.

Warunki przygotowywania nalezy dostosowac¢ do zabrudzen i rodzaju
tadunku.

Zastosowanie odpowiednich chemikaliow procesowych powinno by¢
dostosowane do problematyki czyszczenia oraz ewentualnie z
uwzglednieniem wrazliwosci, domieszek itd. do metody analityczne;.

Istotne dla adekwatnego przygotowania tadunku jest zastosowanie
przeznaczonych dla niego no$nikéw (wozki, kosze, moduty, wktady
itd.). W rozdziale "Technika zastosowan" zamieszczono kilka odpo-
wiednich przyktaddw.



Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Myjnia jest przystosowana do sptukiwania za pomocg wody uzytko-
wej lub uzdatnianej, jak np. woda destylowana, woda catkowicie od-
mineralizowana lub woda demineralizowana do zastosowan technicz-
nych.

Szczegolnie w przypadku fadunku do celdéw analitycznych nalezy
przestrzega¢ odpowiedniej jakosci wody do ptukania i ostatniego ptu-
kania (sptukiwania).

Myjnia moze by¢ zakwalifikowana do walidacji procesow.
Urzadzenie spetnia wymagania Dyrektywy Maszynowej 2006/42/EG.

Kontrola cisnienia spryskiwania i ramion spryskujacych

Myjnia dysponuje czujnikiem do nadzorowania cisnienia spryskiwa-
nia, zeby np. méc wykry¢ wahania cisnienia wynikajgce z btednego
zatadunku lub piany w obiegu wodnym. Fabrycznie kontrola cisnienia
spryskiwania jest aktywna w blokach "Mycie" i "Sptukiwanie".
Wyniki kontroli ramion spryskujgcych sa protokotowane w ramach
dokumentaciji procesowe;.

Ponadto moze by¢ kontrolowana ilos¢ obrotow ramion spryskuja-
cych, zeby np. méc szybko rozpoznac blokade przez tadunek lub pia-
ne w obiegu wody. Kontrola ilosci obrotdw moze zosta¢ wtgczona i
wytagczona poprzez ustawienia programowe.

Dalsze ustawienia dotyczace kontroli cisnienia spryskiwania i ilosci
obrotow ramion spryskujacych moga zosta¢ dokonane przez serwis
Miele.



Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Wykonawczy w
codziennej ruty-
nie

Administracyjny

10

Profile uzytkownikow

Do codziennej pracy osoby obstugujace muszg by¢ wprowadzone w
zagadnienia podstawowego funkcjonowania i zatadunku myjni oraz
muszg byc¢ regularnie szkolone. Wymagana jest podstawowa znajo-
mos$c¢ zagadnien dotyczgcych przygotowywania maszynowego szkfa
laboratoryjnego i utensyliow laboratoryjnych.

Prace w codziennej rutynie odbywaja sie na poziomach roboczych
oraz w menu Ustawienia ™. Menu jest dostepne dla wszystkich uzyt-
kownikéw.

Zaawansowane zadania, np. wstrzymanie lub przerwanie programu,
wymagaja poszerzenia wiedzy podstawowej dotyczgcej maszynowe-
go przygotowywania szkta laboratoryjnego i utensyliow laboratoryj-
nych.

Dla dokonania zmian w procesie przygotowywania lub dostosowania
myjni np. do zastosowanego wyposazenia lub do warunkéw panuja-
cych w miejscu instalacji, konieczna jest dodatkowo specyficzna zna-
jomos$¢ urzadzenia.

Kontrola wydajnosci wymaga dodatkowo szczegdlnej znajomosci
maszynowego przygotowywania szkta laboratoryjnego i utensylidéw
laboratoryjnych, techniki procesowej i stosowanych norm i przepiséw.

Procesy i ustawienia administracyjne sg umieszczone w menu ‘Wiece
ustawien. Jest ono chronione przed nieautoryzowanym dostepem za
pomoca kodu PIN.



Opis urzadzenia

Przeglad urzadzenia

?

®\

@ Zamek drzwi "Komfort" Zespot sit
@ Wneka na modut komunikacyjny (z tytu, @ Panel cokotowy
po prawej stronie u gory) ®@ Z tytu:
® Dostep dla czujnika pomiarowego do kon-  _ gruga tabliczka znamionowa

troli wydajnosci (na gorze, z prawej strony
Z przodu; widoczny tylko przy zdemonto-
wanej pokrywie)

— przytacza wody i pradu

- lanca(e) ssaca(e) dla zewnetrznych
zbiornikéw dozujgcych

- przytacza dla zewnetrznych modutéw

® Szyny prowadzace dla koszy i wozkéw dozujgcych (moduty DOS)

® Dolne ramie spryskujace urzadzenia @ Przytgcza wody dla wozkow i koszy

@ Gérne ramie spryskujace urzadzenia

@ Tabliczka znamionowa
Zbiornik soli regeneracyjne;j

® Zasobnik dozujacy na detergent w prosz-
ku (opcjonalnie)

11



Opis urzadzenia

Panel sterowania

Miele - & V] [o] Fu] -]

PROFESSIONAL =@ ' x

® Przycisk O (wh./wyt.)
Wiaczanie i wytaczanie myjni.
@ Przyciski (1], (2] i (3]
Przyciski wyboru programéw.
Przyporzadkowanie przyciskéw mozna modyfikowac.

® Przycisk (1 (lista programéw)

Otwieranie listy wszystkich programéw w celu wybrania programu.
@ Wyswietlacz

Interfejs warstwy sterowania i wskazania przebiegu programu.
® Przyciski strzatek A i V

Nawigacja w warstwie sterowania.
® Przycisk <O (anuluj)

Przerywanie proceséw w warstwie sterowania.

Bez przerywania programu!
@ Przycisk "= (ustawienia)

Otwieranie menu ustawien systemowych.

Przycisk Start/Stop
Uruchamianie ew. przerywanie programu.

©® Przycisk o~ (odblokowywanie drzwiczek)
Odblokowywanie drzwiczek przed rozpoczeciem programu lub po
jego zakonczeniu.

Przycisk ! (wspomaganie suszenia)
Wiaczanie i wytaczanie wspomagania suszenia.

® Przycisk OK
Potwierdzanie wyboréw ew. wprowadzen warstwy sterowania
(akceptacja lub zapamietywanie).

@ (C) Ztacze serwisowe
Punkt kontrolny i dostepowy dla serwisu Miele.

12
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Diody LED w polach przyciskéw

W pola przyciskow panelu sterowania sg wpuszczone diody LED (Light Emitting Diode).
Podajg one informacje o stanie myjni.

Pole przycisku | LED Status

Przycisk O WEL. Myjnia jest wigczona.

MIGA Myjnia znajduje sie w gotowosci do pracy.
WYL. Myijnia jest wyfaczona.

Przyciski WL. Przyporzadkowany program zostat wybrany. Dioda

wyboru LED pozostaje wigczona réwniez po zakonczeniu

programow programu dotad, az zostanie wybrany inny program.

L, tedits] WYL. Program nie jest wybrany lub zmieniane sg ustawie-
nia programowe.

Przycisk [ WL. Zostat wybrany program z listy programoéw. Dioda
LED pozostaje wigczona réwniez po zakonczeniu
programu dotad, az zostanie wybrany inny program.

WYL. Nie zostat wybrany zaden program z listy lub zmie-
niane sg ustawienia programowe.

Przycisk $5 WL. Funkcja dodatkowa "Wspomaganie suszenia" jest
uaktywniona dla wybranego programu (funkcja nie
jest dostepna we wszystkich programach; patrz
"Przeglad programow").

WYL. Funkcja dodatkowa "Wspomaganie suszenia" jest
zdezaktywowana.

Przycisk WL. Program trwa.

Start/Stop MIGA NA Program jest wybrany, ale jeszcze nie uruchomiony.

ZIELONO

MIGA NA Wystgpit btad (patrz rozdziat Usterki).
CZERWONO

WYL. Program jest zakornczony.

Przycisk o= WL. Drzwiczki sa zamknigte (zablokowane) i nie odbywa
sie zaden program.

MIGA Program jest zakoriczony i drzwiczki sg zamkniete
(zablokowane).
WYL. Program trwa lub drzwiczki sg otwarte (odblokowa-

ne).
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Ta myjnia spetnia wymagania obowigzujacych przepisow bezpie-
czenstwa. Nieprawidtowe uzytkowanie moze jednak doprowadzic¢
do wyrzadzenia szkéd osobowych i rzeczowych.

Prosze uwaznie przeczytac instrukcje uzytkowania, zanim rozpocz-
nie sie korzystanie z tej myjni. Dzigki temu mozna unikna¢ zagrozen
i uszkodzen myjni.

Zachowag instrukcje uzytkowania do pdzniejszego wykorzystanial

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

P Myjnia jest przeznaczona wytgcznie do zastosowan okreslonych w
instrukcji uzytkowania. Wszelkie inne zastosowania, przebudowy i
zmiany konstrukcyjne sag niedozwolone i mogg stanowic potencjalne
zagrozenie.

Procesy mycia i dezynfekcji sg przeznaczone tylko dla szkfa laborato-
ryjnego i utensyliéw laboratoryjnych, zadeklarowanych przez produ-
centa jako wielorazowego uzytku. Nalezy przestrzegac zalecen pro-
ducenta tadunku.

Miele nie odpowiada za szkody, ktére zostang spowodowane przez
zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem lub nieprawidtowg obstu-

ge.

» Myjnia jest przewidziana wytacznie do zastosowan stacjonarnych
W pomieszczeniach.

Ryzyko odniesienia zranien

W celu unikniecia zagrozen nalezy przestrzegac¢ ponizszych
wskazowek!

P Rozruch, konserwacija i naprawy urzadzenia moga byé dokonywa-
ne wytacznie przez serwis firmy Miele lub odpowiednio wykwalifiko-
wany personel. W celu jak najlepszego spetnienia wymagan przepi-
sow dotyczacych uzytkowania produktéw medycznych zaleca sie za-
warcie umowy konserwacyjnej/serwisowej z firma Miele. Nieprawidfo-
WO przeprowadzone naprawy moga sie sta¢ przyczyng powaznych
zagrozen dla uzytkownika.

» Myjni nie wolno ustawia¢ w obszarach zagrozonych eksplozjg lub
mrozem.

P W otoczeniu myjni powinno sie stosowaé wylgcznie wyposazenie
meblowe specyficzne dla zastosowan, zeby uniknac ryzyka poten-
cjalnych szkéd wyrzadzonych przez wode kondensacyjna.

P W przypadku niektérych elementow metalowych wystepuje ryzyko
zranien/przeciec. Przy transporcie i ustawianiu urzadzenia nalezy no-
si¢ rekawice odporne na przeciecie.

P Aby poprawi¢ stabilno$¢ myjni w zabudowie podblatowej, moze
ona by¢ ustawiona wytgcznie pod ciggtym blatem roboczym, ktory
jest skrecony na state z sgsiadujgcymi szafkami.
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P Elektryczne bezpieczenstwo myjni jest zagwarantowane tylko wte-
dy, gdy jest ona podfaczona do przepisowej instalacji ochronnej. To
bardzo wazne, zeby ten podstawowy srodek bezpieczenstwa byt
sprawny a w razie watpliwosci nalezy zleci¢ sprawdzenie instalaciji
elektrycznej przez wykwalifikowanego elektryka. Firma Miele nie mo-
ze zosta¢ pociggnigta do odpowiedzialnosci za szkody spowodowa-
ne brakiem lub nieciggtoscig przewodu ochronnego (np. porazenie
pradem).

P Uszkodzona lub nieszczelna myjnia moze zagrazaé bezpieczens-
twu uzytkownika. Natychmiast wytgczy¢ urzadzenie i poinformowac
serwis firmy Miele.

P Personel obstugi musi by¢ poinstruowany i regularnie szkolony. Nie
poinstruowany i nie przeszkolony personel nie moze zosta¢ dopusz-
czony do obstugi myjni.

» Wolno stosowaé tylko takie chemikalia procesowe, ktore sg do-
puszczone przez ich producenta do okreslonych obszaréw zastoso-
wan. Producent chemikaliow procesowych ponosi odpowiedzialnos¢
za ich negatywny wptyw na materiat tadunku i myjni.

P Zachowaé ostrozno$é przy postepowaniu z chemikaliami proceso-
wymi! Czesciowo chodzi tu o substancje zrace, draznigce i toksycz-
ne.

Przestrzegac obowigzujacych przepiséw bezpieczenstwa i kart da-
nych bezpieczenstwa producenta chemikaliow procesowych!
Stosowac okulary i rekawice ochronne!

P Myjnia jest przeznaczona do pracy wyfgcznie z wodg i przewidzia-
nymi do tego chemikaliami procesowymi. Praca z rozpuszczalnikami
organicznymi lub ptynami tatwo zapalnymi jest niedozwolonal

Miedzy innymi wystepuje ryzyko eksplozji i niebezpieczenstwo wyrzg-
dzenia szkdd rzeczowych przez zniszczenie elementéw z gumy i two-
rzyw sztucznych i spowodowane tym rozlanie cieczy.

» Woda w komorze urzgdzenia nie jest wodg pitna!

P W przypadku detergentu w proszku unika¢ wdychania pytu! Jesli

dojdzie do potkniecia chemikaliéw procesowych, moga one dopro-

wadzi¢ do poparzen w obrebie ust i gérnych drog oddechowych i w
efekcie do zadtawienia.

» Nie podnosi¢ myjni za wystajace podzespoty jak np. panel stero-
wania lub otwarta klapa serwisowa. Mogtyby one zosta¢ uszkodzone
lub oderwane.

P Nie stawaé ani nie siadaé¢ na otwartych drzwiczkach, myjnia mo-
gtaby sie przewrdci¢ lub ulec uszkodzeniu.

» W przypadku ustawienia ostrych, spiczastych przedmiotéw w po-
zycji pionowej nalezy zwrdci¢ uwage na ryzyko odniesienia zranien i
tak je pouktadac, zeby nie stwarzaty ryzyka zranien.
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P Odtamki szkta mogg doprowadzi¢ do niebezpiecznych zranien przy
zatadunku i roztadunku. £adunek z odtamkami szkta nie moze byc¢
przygotowywany w myjni.

P Przy obstudze myjni nalezy wzigé pod uwage mozliwo$é wystepo-

wania wysokich temperatur. Przy otwieraniu drzwiczek z pominieciem
zamka zachodzi ryzyko odniesienia oparzen, ew. poparzen chemicz-

nych, a przy zastosowaniu srodkéw dezynfekujacych niebezpieczen-
stwo nawdychania sie toksycznych oparéw!

P W nagtym przypadku przy kontakcie z toksycznymi oparami lub
chemikaliami procesowymi nalezy przestrzegac kart danych bezpie-
czenstwa producenta chemikaliow procesowych!

P Wozki, kosze, moduty, wktady i tadunek przed wyjeciem musza
najpierw ostygnac¢. Dopiero potem mozna wyla¢ do komory mycia
ew. resztki wody z tadunku.

P Podczas czyszczenia nie wolno spryskiwaé myjni ani jej bezpo-
sredniego otoczenia, np. za pomocg weza z wodg lub myjki wysoko-
cisnieniowe;j.

» Podczas prac konserwacyjnych odigczy¢ urzadzenie od sieci elek-
tryczne;j.

Zapewnienie jakosci

Przestrzegac ponizszych wskazéwek, aby zapewni¢ bezpieczen-
stwo jakosci przy przygotowywaniu szkta laboratoryjnego i uten-
syliow laboratoryjnych oraz unikngé szkéd rzeczowych!

P Wstrzymanie programu moze nastgpic tylko w wyjatkowych przy-
padkach przez osoby autoryzowane.

P Standard przygotowywania rutynowo powinien zosta¢ zagwaranto-
wany przez administratora w sposéb podlegajgcy udokumentowaniu.
Procesy te muszg by¢ poddawane regularnej kontroli termoelektrycz-
nej, jak rowniez powinny by¢ sprawdzane poprzez kontrole wyniko-
we.

» Do dezynfekgcji termicznej nalezy stosowaé temperatury i czasy
dziatania spetniajace wymogi odpowiednich norm i wytycznych oraz
zasad mikrobiologicznych i higienicznych w zakresie profilaktyki prze-
ciwzakaznej.

P Stosowac tylko tadunek bezusterkowy pod wzgledem techniki my-
cia. W przypadku elementéw z tworzyw sztucznych zwrdci¢ uwage
na ich termostabilno$é. kadunek niklowany oraz tadunek z aluminium
nadaje si¢ warunkowo do przygotowywania maszynowego, wymaga
on szczegolnych warunkéw procesowych.

Korodujgce materiaty zelazne nie moga zosta¢ wprowadzone do ko-
mory mycia ani w postaci fadunku, ani zabrudzen.
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» W niekorzystnych okoliczno$ciach chemikalia procesowe moga
doprowadzi¢ do uszkodzenia myjni. Zaleca sie postepowanie zgodnie
z zaleceniami producenta chemikaliéw procesowych.

W przypadku wystgpienia uszkodzen i podejrzeniu braku odpornosci
materiatowej nalezy sie zwrdci¢ do dziatu zastosowan firmy Miele.

P Detergenty zawierajgce chlor mogg uszkodzi¢ elastomery myjni.
Jesli konieczne jest dozowanie detergentow zawierajacych chlor, dla
blokéw ptukania "Mycie" zalecana jest maksymalna temperatura

75 °C (patrz Przeglad programéw).

W przypadku myjni do zastosowan zwigzanych z olejami i ttuszczami
ze specjalnymi elastomerami olejoodpornymi (warianty fabryczne) nie
wolno dozowac zadnych detergentow zawierajgcych chlor!

P Materiaty o wtasciwosciach $ciernych nie moga zostaé wprowa-
dzone do myjni, poniewaz moga one uszkodzi¢ podzespoty mecha-
niczne systemu prowadzenia wody. Resztki materiatow Sciernych na
tadunku przed przygotowywaniem w myjni muszg zostac¢ usuniete
bez zadnych pozostatosci.

» Wymienione powyzej procesy (np. z zastosowaniem srodkow my-
jacych lub dezynfekujacych), jak rowniez okreslone rodzaje zabrudzen
i niektére chemikalia procesowe, rowniez o dziataniu kombinowanym,
moga powodowac powstanie piany. Piana moze z kolei mie¢ nega-
tywny wptyw na rezultaty proceséw mycia i dezynfekciji.

P Proces przygotowywania musi by¢ ustawiony w taki sposéb, zeby
z komory mycia nie wydostawata sie piana. Wydostajgca sie piana
stanowi zagrozenie dla bezpiecznej pracy myjni.

P Proces przygotowywania musi by¢ regularnie kontrolowany przez
administratora, zeby rozpoznac¢ wytwarzanie piany.

P Aby unikng¢ szkdd rzeczowych w myjni i zastosowanym wyposa-
zeniu przez chemikalia procesowe, wprowadzone zabrudzenia oraz
ich wzajemne oddziatywanie, nalezy uwzgledni¢ wskazéwki w roz-
dziale "Technika proceséw chemicznych".

P Zalecenie techniczne w zakresie stosowania chemicznych $rodkéw
pomocniczych (jak np. detergenty) nie oznacza, ze producent urzg-
dzenia ponosi odpowiedzialnos¢ za wptyw tych sSrodkéw na materiat
tadunku.

Prosze pamietaé, ze zmiany formuty, warunkdw magazynowania itd.,
nie podane do informaciji przez producentéw chemikaliow proceso-
wych, moga negatywnie wptywac na jakos¢ efektu mycia.

P Przy stosowaniu chemikaliow procesowych prosze bezwzglednie
przestrzega¢ wskazowek ich producentéw. Chemikalia procesowe
wykorzystywac¢ wytacznie do zastosowan przewidzianych przez pro-
ducenta w celu unikniecia szkdéd materiatowych i gwattownych reakcji
chemicznych (np. reakcji gazu piorunujgcego).
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P Wskazoéwki dotyczagce sktadowania i utylizacji chemikaliéw proce-
sowych sg udostepniane przez ich producentéw i nalezy ich prze-
strzegac.

P W przypadkach zastosowan krytycznych, przy ktérych jakosé przy-
gotowania musi spetnia¢ szczegdlnie wysokie wymagania, nalezy

Z gory uzgodnic¢ sposodb postepowania (Srodki czyszczace, jakosc
wody itp.) z dziatem technicznym firmy Miele.

P Jesli wobec efektow mycia i sptukiwania stawiane sg szczegdlnie
wysokie wymagania (np. analityka chemiczna), administrator musi
przeprowadzac regularnie kontrole jakosci w celu zapewnienia odpo-
wiedniego standardu przygotowania.

P Wozki, kosze, moduty i wktady na fadunek powinny byé uzywane
wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem.

Elementy fadunku z pustka muszg zostac catkowicie przeptukane w
Srodku przez kapiel myjaca.

P Lekki tadunek i drobne elementy nalezy zabezpieczy¢ siatkg lub
wtozy¢ do koszyka siatkowego, zeby nie zablokowaty ramion spry-
skujgcych.

P Przed umieszczeniem tadunku w urzgdzeniu nalezy oprozni¢ z
resztek cieczy wszystkie naczynia.

P Przy wktadaniu do komory mycia tadunek moze by¢ co najwyze;
zwilzony resztkami rozpuszczalnikow.

Rozpuszczalniki o temperaturze zaptonu ponizej 21 °C moga wyste-
powac wytacznie w ilosciach sladowych.

P Roztwory zawierajgce chlor, w szczegdlnosci kwas solny, nie moga
sie dosta¢ do myjni!

P Zwrécié¢ uwage na to, zeby zewnetrzne poszycie myjni ze stali szla-
chetnej nie miato kontaktu z roztworami lub oparami zawierajgcymi
chlor lub kwas solny, zeby unikng¢ szkod korozyjnych.

P Po zakornczeniu prac przy instalacji wodociggowej nalezy odpowie-
trzy¢ przewdd doprowadzajgcy wode do urzadzenia. W przeciwnym
razie podzespoty myjni mogg ulec uszkodzeniu.

» W przypadku myjni w zabudowie nie wolno wypetnia¢ szczelin po-
miedzy sgsiadujgcymi szafkami np. silikonem, zeby zagwarantowaé
odpowiednig wentylacje pompy obiegowe;.

P Przestrzegaé wskazowek instalacyjnych w instrukcji uzytkowania
oraz dotgczonej instrukcji instalaciji.
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Dzieci w otoczeniu

P Prosze nadzorowac dzieci przebywajgce w poblizu myjni. Nigdy nie
pozwalac¢ dzieciom na zabawy myjnig. Istnieje m.in ryzyko, ze dzieci
zamkng sie w myjni.

P Dzieciom nie wolno uzywac¢ myjni.

P Zapobiegaé mozliwosci dotkniecia przez dzieci chemikaliéw proce-
sowych! Chemikalia procesowe moga doprowadzi¢ do poparzen w
obrebie oczu, ust i gérnych drég oddechowych i w efekcie do zadta-
wienia. Dlatego dzieci nalezy trzymac z daleka od otwartej myjni.

W myjni moga si¢ jeszcze znajdowac resztki chemikaliéw proceso-
wych. Przestrzegac kart bezpieczenstwa chemikaliéw procesowych i
udac sie z dzieckiem natychmiast do lekarza, gdy chemikalia proce-
sowe dostang sie do ust lub do oczu.

Stosowanie wyposazenia

» Dopuszcza sie jedynie przytgczanie urzadzen dodatkowych firmy
Miele o odpowiednim zastosowaniu. Oznaczenie typu urzadzen okre-
sli Panstwu firma Miele.

» Mozna stosowac wytgcznie wozki, kosze, moduty i wktady firmy
Miele. W przypadku modyfikacji wyposazenia firmy Miele lub zasto-
sowania innych wozkdéw, koszy i wktadéw firma Miele nie moze za-
gwarantowad, ze zostang osiggniete wystarczajgce rezultaty mycia i
dezynfekcji. Wynikte stad szkody sg wytaczone z gwaranciji.
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Symbole zamieszczone na myjni

Uwaga:
‘ i Przestrzegac instrukcji uzytkowania!

Uwaga:
Niebezpieczenstwo porazenia prgdem!

Ostrzezenie przed goracymi powierzchnia-
mi:

Przy otwieraniu drzwiczek w komorze my-
cia moze by¢ bardzo goraco!

Niebezpieczenstwo przeciecia:

Przy transporcie i ustawianiu urzadzenia
nalezy nosic¢ rekawice odporne na przecie-
cie.

AO

Utylizacja starego urzadzenia

P Prosze pamigtaé, ze stare urzgdzenie moze by¢ skazone przez
krew i inne ptyny ustrojowe, drobnoustroje patogenne, fakultatywne
drobnoustroje patogenne, materiaty zmodyfikowane genetycznie,
substancje toksyczne i kancerogenne, metale ciezkie itp. i dlatego
przed utylizacjg musi zosta¢ poddane dekontaminaciji.

Ze wzgledu na bezpieczenstwo i ochrone srodowiska naturalnego
wszelkie pozostatosci chemikaliow procesowych nalezy utylizowac
przestrzegajac przepisow bezpieczenstwa (stosowac okulary i rekawi-
ce ochronnel).

Usung¢ ew. uszkodzi¢ rowniez zamek drzwiczek, zeby dzieci nie mo-
gty sie zamkngc¢ w srodku. Nastepnie przekaza¢ urzadzenie do prze-
pisowej utylizacji.

Miele nie odpowiada za szkody powstate wskutek nieprzestrzega-
nia wskazowek bezpieczenstwa i ostrzezen.



Obstuga

Panel sterowania

Myjnia jest obstugiwana wytacznie przez przyciski na panelu sterowa-
nia. Przyciski sg nadrukowane po obu stronach wyswietlacza na po-
wierzchni stalowej panelu sterowania. Wyswietlacz nie jest ekranem
dotykowym.

I start/Stop |”

- = -, o
Miele =]

PROFESSIONAL -

Dla obstugi przyciskéw nalezy po prostu naciska¢ odpowiednie pola
przyciskow. Juz lekkie naci$niecie wystarczy, zeby wyzwoli¢ funkcije.
Ciagte naciskanie jest mozliwe przez ok. 20 sekund.

Obrazy wyswietlacza

W przypadku wszystkich obrazéw wyswietlacza w tej instrukcji uzyt-
kowania chodzi o przyktadowa zawartosc¢, ktéra moze sie rézni¢ od
rzeczywistych wskazan na wyswietlaczu.

1 ) Uniwersalny A S =
Temperatura 75 °C
3| | Czastrwania 130 h \ OK | |

Po bokach wyswietlacza sg pokazane przyciski obstugi. Nie sg zapre-
zentowane przyciski (D, o= oraz przycisk Start/Stop.
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Wiaczanie

Urzadzenie musi by¢ podtaczone elektrycznie.

m Naciskaé przycisk (O, az zapali sie LED w polu przycisku.

Na wyswietlaczu pojawi sie wowczas nastepujgce wskazanie:

1 2 Miele A =L =
_ _ PROFESSIONAL _
3 ml PG 85383 % OK ji}

Gdy tylko myjnia jest gotowa do pracy, wskazanie na wyswietlaczu
zmienia sie i pojawia sig ostatnio wybrany program, np.:

1 2 Uniwersalny A = =
Temperatura 75 °C
23 | [T Czastrwania 130 h Vv oK | | "W

Jesli myjnia jest uruchamiana po raz pierwszy lub zostaty przywro-
cone ustawienia fabryczne, najpierw muszg zosta¢ ustawione pod-
stawowe parametry, jak np. jezyk, data, godzina itd. W tym celu wy-
Swietlacz przechodzi automatycznie do odpowiednich ekrandw.

Wylaczanie
m Nacisnaé przycisk O.

Funkcja Auto-Off

Aby zaoszczedzi¢ energie, myjnia dysponuje funkcjg Auto-Off. Jesli
myjnia nie bedzie uzywana przez okreslony, mozliwy do ustawienia
czas, wytgczy sie ona automatycznie, patrz rozdziat "Wiecej ustawier/
Wytgaczy¢ po".

m Myjnie mozna z powrotem wtgczyé za pomoca przycisku .

Gotowos¢é do pracy

Przy gotowosci do pracy urzadzenie pozostaje witgczone, miga przy-
cisk O, a na wyswietlaczu jest pokazywana godzina. Naci$niecie do-
wolnego przycisku spowoduje reaktywacje urzadzenia. Gotowos¢ do
pracy mozna do wyboru wtgczy¢ lub wytaczyc¢, patrz rozdziat "Wiecej
ustawien/Wytaczy¢ po".
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Warstwa sterowania na wyswietlaczu

Warstwa sterowania myjni jest podzielona na menu. Wskazania dla
kazdego menu sg pokazywane na 3-wierszowym wyswietlaczu na
panelu sterowania.

Prezentowana jest przy tym nazwa menu (gérny wiersz) i do dwdch
punktow menu. Kazdy wybrany punkt menu jest jasno podswietlony,

np.:

4 ) Ustawienia™ A < =
73 e Data - v OK it

Obstuga menu
Przycisk Ustawienia

Za pomoca tego przycisku mozna wywotaé¢ menu dla ustawien syste-
mowych.

Przyciski strzatek

Za pomoca przyciskow strzatek mozna nawigowac¢ w obrebie menu
wierszami do gory lub do dotu. Przy permanentnym naciskaniu przy-
cisku lista przewija sie automatycznie dalej, az zostanie osiggniety
koniec wyboru . Nawigacja moze by¢ wéwczas kontynuowana przez
ponowne nacisniecie przycisku.

Poza tym za pomoca przyciskow strzatek mozna zmienia¢ w zdefinio-
wanych krokach wartosci parametréw. Sposob postepowania jest tu-
taj opisany w odniesieniu do odpowiednich punktow.

Przycisk OK

Za pomoca przycisku OK potwierdza sie (akceptuje) wybér ew. zapa-
mietuje dane. Nastepnie wskazanie zmienia sie na kolejny wyzszy po-
ziom menu lub przy wprowadzaniu parametrow na nastepng pozycje
wprowadzania. Sposob postepowania jest tutaj opisany w odniesie-
niu do odpowiednich punktéw.

Przycisk Anuluj

Przed nacisnieciem przycisku OK postepowanie mozna w kazde;
chwili przerwac za pomoca przycisku <O. Menu zostaje wowczas
wczesniej zakonczone i wskazanie zmienia sie na kolejny nadrzedny
poziom menu. Ewentualnie dokonane ustawienia nie zostang zapa-
mietane.
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Sciezka wprowa-
dzania

Przyktad:

Wskazania wy-
Swietlacza

Przyktad:

Opcje

Przyktad:

Postepowanie

Przyktad:
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Ustawienia w menu

W tej instrukcji uzytkowania wszystkie opisy dotyczace obstugi menu
sa utozone wedtug nastepujacego schematu:

Sciezka wprowadzania opisuje petng kolejno$é wyboru, umozliwiaja-
cg dostanie sie do odpowiedniego menu. W tym celu nalezy pojedyn-
czo wybiera¢ wymienione punkty menu przyciskami strzatek, potwier-
dzajgc za pomoca OK.

Przycisk '=
» Ustawienia ™
» Godzina
» Format czasu

Jesli na wyswietlaczu jest juz pokazywany jaki$ poziom menu, nie
trzeba zachowywac petnej Sciezki. Jesli zostato juz np. wywotane me-
nu Ustawienia ™, nie trzeba wiecej naciskaé przycisku *=. W takim
przypadku mozna dalej kontynuowac sciezke od menu Ustawienia ™

Przy wywotywaniu menu z reguty jest wstepnie wybrane ostatnio po-
dejmowane ustawienie.

=1 ) Format czasu A S =
12-godz.
(| (|
3 ml 2d-godz. V OK i}

Wszystkie mozliwosci ustawien (opcje) z menu sg wymienione w for-
mie wyliczenia z krétkim opisem.
- 12-godz.
Wskazania godziny w formacie 12-godz. (am/pm).
- 24-godz.
Wskazania godziny w formacie 24-godz.
Nastepnie jest objasnione dalsze postepowanie.
m Wybrac opcje za pomoca przyciskow strzatek A i V.

m Zapamieta¢ ustawienie za pomoca OK.
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Symbole na wyswietlaczu

Strzatki nawigacyjne

Jesli menu zawiera wigcej niz dwie mozliwosci wyboru, z boku obok
punktéw menu wyswietlane sg dwie strzatki nawigacyjne.

4 ) Ustawienia™ A < =
Jezylk: =
3 R Data - M OK | |

Za pomocg przyciskow strzatek A i VV na panelu sterowania mozna
nawigowac¢ w menu.

Linia przerywana

Jesli menu zawiera wiecej niz dwie mozliwosci wyboru, linia przery-
wana oznacza koniec listy wyboru. Ostatni wpis znajduje sie nad,
pierwszy pod linig.

"Ptaszek"

Jesli do wyboru jest wiecej mozliwoéci ustawien, "ptaszek" v zazna-
cza aktualne ustawienie.

- -2 Jezyk ™ A S =
english [GE] « =
"3 | T english [1U54] . v OK | [T

Komunikaty systemowe

Symbol 1 oznacza komunikaty systemowe. Podajg one np. informacje
0 niskim poziomie napetnienia zbiornikdw lub przypominaja o nastep-
nym terminie przegladu.

zupetnic sal

Komunikaty systemowe sg podawane przed startem i po zakonczeniu
programu i musza zosta¢ potwierdzone (zaakceptowane) albo poje-
dynczo za pomoca OK albo wszystkie razem po zakonczeniu progra-
mu przez otwarcie drzwiczek. Jesli symbol 1 jest pokazywany na wy-
Swietlaczu, komunikaty systemowe mozna wywotac przez nacisniecie
przycisku OK.

Komunikaty btedéw

W przypadku wystgpienia btedu zamiast symbolu 1 wyswietlany jest
symbol ostrzezenia. Dalsze postepowanie w przypadku wystgpienia
usterki zostato opisane w rozdziale "Usterki" i "Serwis".
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Pierwsze uruchomienie

Wiaczanie

Wybor jezyka

Wybdr formatu
temperatury
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Ustawianie i podigczanie

Przed pierwszym uruchomieniem myjnia musi zostac stabilnie usta-
wiona, doptywy i odptywy wody oraz zasilanie musza by¢ podtgczo-
ne. W tym celu przestrzega¢ wskazéwek zamieszczonych w rozdzia-
tach "Ustawianie", Przytacze wodne" i "Podfgczenie elektryczne" oraz
w zatgczonym planie instalacyjnym.

Przebieg

Przy pierwszym uruchomieniu chodzi o ciggty przebieg, ktéry nie mo-
ze zostac przerwany. Wskazania na wyswietlaczu przeprowadza Pan-
stwa automatycznie przez kroki do wykonania.

Wszystkie ustawienia, za wyjgtkiem wyboru przytagczy wodnych, mo-
ga zostaé zmienione pézniej w menu Ustawienia ™ i Wiecej ustawien.

Ustawienia z pierwszego uruchomienia zostang zastosowane do-
piero wtedy, gdy odbedzie sie kompletny program.

Jesli nastgpi przerwanie programu lub zaden program nie zostanie
uruchomiony i myjnia sie wytaczy, pierwsze uruchomienie bedzie
musiato zostac¢ przeprowadzone ponownie.

m Naciskaé przycisk (O, az zapali sie LED w polu przycisku.

Pierwsze uruchomienie rozpoczyna sie od wyboru jezyka.

1 2 Jezvk ™ A S =
english [GE] «
3 | [T english (US4 v oK | |78

m Wybrac zadany jezyk korzystajgc z przyciskow strzatek A i V zapa-
migta¢ wybdr za pomocag OK.

Wskazanie zmienia si¢ na wybdr formatu temperatury.

= -2 Format temperatury A =5 =
*Iz
= 3 D -a-F \/ OK Dﬁ

m Wybra¢ zadany format temperatury korzystajgc z przyciskéw strza-
tek A iV zapamieta¢ wybdér za pomoca OK.
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Wybodr formatu
daty

Ustawianie daty

Wybdér formatu
czasu

Ustawianie godzi-
ny

Wskazanie zmienia si¢ na wybor formatu daty.

1 2 Format daty A ) r=
OIC:MAR:RF
I I bih-DICFi: Vv OK | |71

— DD oznacza dzien,
- MM oznacza miesigc a
- RR rok.

m Wybrac zgdany format daty korzystajac z przyciskow strzatek A i V
potwierdzi¢ wybor za pomoca OK.

Wyswietlacz przechodzi do ustawien daty.

1 2 Data A S r=

. 0. 2016

m Ustawic po kolei dzien, miesigc i rok korzystajgc z przyciskéw
strzatek A iV, zapamietujac kazde ustawienie za pomocg OK.

Wskazanie zmienia si¢ nha wybdr formatu czasu.

1 2 Faormat czasu A S =

12-godz.

3 | [T 24-godz. v OK | |

m Wybrac zagdany format czasu korzystajgc z przyciskow strzatek A i
V i zapamieta¢ wyboér za pomoca OK.

Wyswietlacz przechodzi do ustawien godziny.

1 2 Godzina A ) r=
73 | P 1 v ] [ok] [[u

m Ustawi¢ po kolei godziny i minuty korzystajac z przyciskow strzatek
N iV, zapamietujac kazde ustawienie za pomoca OK.
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Ustawianie twar-
dosci wody

Wybieranie przy-
taczy wodnych

28

Wyswietlacz przechodzi do ustawiania twardosci wody.

A =9 Twardoss wody A ) =
19 B[
73 | 7T (0 - 70 *dH ] v OK | [

W dolnym wierszu wys$wietlacza pokazywany jest mozliwy zakres
ustawien. Wartosci do ustawienia twardosci wody mozna znalez¢ w
tabeli w rozdziale "Instalacja odwapniania wody/Tabela ustawien".

Lokalny zaktad wodociggowy udzieli informacji o doktadnej twardosci
dostarczanej wody.

Przy wahajgcej sie twardosci wody nalezy zawsze ustawi¢ najwyzsza
wartos¢. Jesli twardos¢ wody waha sie np. pomiedzy 1,4 i 3,1 mmol/I
(8117 °dH), twardos¢ wody nalezy ustawi¢ na 3,1 mmol/I (17 °dH).

m Ustawic twardos¢ wody korzystajac z przyciskow strzatek A (wie-
cej) i V (mniej) i zapamieta¢ wprowadzone dane za pomoca OK.

m Udokumentowac twardos¢ wody w rozdziale "Instalacja odwapnia-
nia wody/Twardos¢ wody".

Wyswietlacz przechodzi do wybierania przytagczy wodnych.

Nieuzywane przytgcza wodne moga zosta¢ w tym miejscu zdezakty-
wowane, gdy np. nie ma mozliwosci podtagczenia.

Po pierwszym uruchomieniu zdezaktywowane przytacza wodne
moga zosta¢ ponownie uaktywnione przez serwis Miele.

J1 |2 Przytacza wodne A < =
Akceptacja =
3 =l M Zimna woda - \% oK | |71

Ustawianie przytgczy wodnych odbywa sie w drodze wyboru wielo-
krotnego. Na wyswietlaczu wszystkie przytgcza wodne sg poprzedzo-
ne okienkiem (. Jesli przytacze wodne jest uaktywnione, w okienku
jest widoczny "ptaszek" ™. Wybierajgc przytacze wodne mozna je
uaktywnic lub zdezaktywowac.

m Wybrac¢ przytagcza wodne za pomoca przyciskow strzatek A i V. OK
aktywuje ew. dezaktywuje przytacza wodne.

m Aby zapamieta¢ wybor, wybra¢ opcje Akceptacja na koncu listy i
potwierdzi¢ jg za pomoca OK.



Pierwsze uruchomienie

Zakonczenie
pierwszego uru-
chomienia

Btad 420

Pierwsze uruchomienie zostaje zakonczone nastepujacym komunika-
tem.

B I I _ i A o =
Fierwzze uruchomienie
zakonczone sukcesern

"3 | | Vo[ |OK | [T

m Potwierdzi¢ komunikat za pomocg OK.

Urzadzenie jest teraz gotowe do pracy.

1 ) Uniwersalny A S =
Temperatura 75 °C
3| e Czas trwahia 130 h \ OK | |71

Ustawienia z pierwszego uruchomienia zostang zastosowane dopiero
wtedy, gdy odbedzie sie kompletny program.

m Wybra¢ dowolny program, np.: Cdpompowywanie.

m Uruchomic¢ program za pomoca przycisku Start/Stop.

Po pierwszym uruchomieniu kazdy program rozpoczyna sie od re-
generacji instalacji odwapniajgce;.

Jesli program zostaje przerwany z komunikatem Biad 420, wszystkie
przytacza wodne sg zdezaktywowane.

m Potwierdzi¢ komunikat btedu za pomocg OK.

m Wytgczyé myjnie za pomoca przycisku O.

m Odczekac¢ okoto 10 sekund przed ponownym wtgczeniem urzgdze-
nia przyciskiem O.

Procedura pierwszego uruchomienia rozpoczyna sie wowczas po-
nownie.

m Przeprowadzi¢ pierwsze uruchomienie i uaktywnic¢ przynajmniej jed-
no przytgcze wodne, np. dla zimnej wody.
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Otwieranie i zamykanie drzwiczek

Elektroniczna blokada drzwiczek

Myjnia jest wyposazona w zamek drzwiczek "Komfort". Jesli drzwicz-
ki zostang zamkniete, zamek "Komfort" dociaga automatycznie
drzwiczki w pozycje koncowg, zapewniajac w ten sposob konieczng
szczelnosc. Drzwiczki zostajg tym samym zablokowane elektronicz-
nie.

Otwieranie drzwiczek

Elektronicznie zablokowane drzwiczki mozna otworzy¢ tylko wtedy,

gdy:

— myjnia jest podtgczona elektrycznie i wtgczona (Swieci sie dioda
LED w polu przycisku O),

— nie odbywa sie zaden program,

— temperatura w komorze mycia jest nizsza niz 60 °C,
— Swieci sie dioda LED w polu przycisku o—.

m W celu otwarcia drzwiczek nacisngc przycisk o—.

Zamek drzwi "Komfort" otwiera nieco drzwiczki. Dioda LED w polu
przycisku gasnie, gdy tylko drzwiczki sg odblokowane.

Panel sterowania myjni stuzy réwnoczesnie jako uchwyt drzwiczek.

s =)
Miele
PROFESSIONAL =

m Chwyci¢ za listwe pod panelem sterowania i otworzy¢ drzwiczki do
dotu.

Zamykanie drzwiczek
m Zwroéci¢ uwage na to, zeby w obszarze zamykania drzwiczek nie
byto zadnych przedmiotéw ani tadunku.

/N Nie siegaé w obszar zamykania drzwiczek.
Istnieje ryzyko przygniecenia.

m Unies¢ drzwiczki do goéry, az zatrzasng sie w zamku drzwiczek.
Drzwiczki zostajg automatycznie dociggniete przez zamek "Kom-
fort" w potozenie koricowe.
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Otwieranie drzwiczek poprzez odblokowywanie awaryj-
ne

Z odblokowywania awaryjnego mozna korzystac tylko wtedy, gdy
normalne otwarcie drzwiczek nie jest wiecej mozliwe, np. w razie
braku pradu.

/N Jesli odblokowywanie awaryjne zostanie uzyte podczas prze-
biegu programu, moze sie wyla¢ goragca woda i chemia procesowa.
Zachodzi ryzyko odniesienia oparzen ew. oparzen chemicznych!

m Nacisng¢ na drzwiczki, zeby odcigzy¢ mechanizm odblokowywania
awaryjnego.

m Wsungc¢ dotgczone narzedzie poziomo w szczeling pomiedzy
drzwiczkami i pokrywa ew. blatem roboczym. Prawa krawedz na-
rzedzia musi by¢ przy tym wyrownana z prawa zewnetrzng krawe-
dzig wyswietlacza.

m Nacisngc¢ za pomocg narzedzia na mechanizm odblokowywania, az
drzwiczki styszalnie sie odblokuja. Teraz mozna otworzy¢ drzwiczki.

Jesli myjnia jest wtgczona, wyzwolenie odblokowywania awaryjnego
zostanie zaprotokotowane w dokumentaciji procesowej, a na wyswie-
tlaczu pojawi sie nastepujgcy komunikat:

Odblokowwwanie

AW Ay ne

Komunikat pozostaje na wyswietlaczu az do zamkniecia drzwiczek. W
stanie wytgczonym nie odbywa sie protokotowanie.
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Twardos¢é wody

Aby uzyskac¢ dobre rezultaty mycia, myjnia wymaga migkkiej, odwap-
nionej wody. W przypadku twardej wody wodociggowej na tadunku i
Sciankach komory mycia odktadajg sie biate osady.

Dlatego woda wodociggowa o twardosci wiekszej niz 0,7 mmol/I

(4 °dH) musi zosta¢ odwapniona. Odbywa sie to automatycznie pod-
czas trwania programu we wbudowanej instalacji odwapniajace;.

W tym celu instalacja odwapniajgca musi by¢ ustawiona doktadnie na
twardosc¢ Panistwa wody wodociggowej (patrz rozdziat "Instalacja od-
wapniania wody/Ustawianie twardosci wody").

Lokalny zaktad wodociggowy udzieli informacji o doktadnej twardo-

$ci dostarczanej wody.

W razie ewentualnej pdzniejszej interwencji serwisowej znajomosc¢
twardosci wody utatwi prace technikdéw. Dlatego prosze tutaj wpisac
twardos¢ wody wodociggowe;j:

mmol/I lub °dH

Poza tym instalacja odwapniajgca musi by¢ regenerowana w regular-
nych odstepach czasu. W tym celu wymagana jest specjalna sél re-
generacyjna (patrz rozdziat "Instalacja odwapniania wody/Uzupetnia-
nie soli regeneracyjnej"). Regeneracja odbywa sie automatycznie
podczas trwania programu.

Jesli twardos¢ wody jest stale nizsza od 0,7 mmol/I (4 °dH), nie ma
potrzeby uzupetniania soli regeneracyjnej. Nadal jest jednak wyma-
gane ustawienie twardosci wody.




Instalacja odwapniania wody

Ustawianie twardosci wody
Twardos¢ wody mozna ustawi¢ miedzy 0i 12,6 mmol/I (0 - 70 °dH).
m Wywota¢ menu poprzez nastepujaca sciezke:
Przycisk '=
» Wiece] ustawien

» Twardosc wody

"1 | P2 | MEEERTETEIVEN | A | [ o || =
19 BT
73| T (0- 70 %dH) v oK | |71

W dolnym wierszu wyswietlacza pokazywany jest mozliwy zakres
ustawien.

Wartosci do ustawiania twardosci wody mozna znalez¢ w tabeli na
nastepnej stronie.

Przy wahajgcej sie twardosci wody nalezy zawsze ustawi¢ najwyzsza
wartosé. Jesli twardos¢ wody waha sie np. pomiedzy 1,4 i 3,1 mmol/I
(8 i 17 °dH), twardos¢ wody nalezy ustawi¢ na 3,1 mmol/I (17 °dH).

m Ustawic twardos¢ wody za pomoca przyciskéw strzatek A (wiece)) i
V (mnigj).

m Zapamigtac¢ ustawienie za pomocg OK.
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Tabela ustawien

*) ustawienie fabryczne

°dH °f mmol/l | WysSwie- °dH °f mmol/l | Wyswie-
tlacz tlacz
0 0 0 0 36 65 6,5 36
1 2 0,2 1 37 67 6,7 37
2 4 0,4 2 38 68 6,8 38
3 5 0,5 3 39 70 7,0 39
4 7 0,7 4 40 72 7,2 40
5 9 0,9 5 41 74 7,4 41
6 11 1,1 6 42 76 7,6 42
7 13 1,3 7 43 77 7,7 43
8 14 1,4 8 44 79 7,9 44
9 16 1,6 9 45 81 8,1 45
10 18 1,8 10 46 83 8,3 46
11 20 2,0 11 47 85 8,5 47
12 22 2,2 12 48 86 8,6 48
13 23 2,3 13 49 88 8,8 49
14 25 2,5 14 50 90 9,0 50
15 27 2,7 15 51 92 9,2 51
16 29 2,9 16 52 94 9,4 52
17 31 3,1 17 53 95 9,5 53
18 32 3,2 18 54 97 9,7 54
19 34 3,4 19 %) 55 99 9,9 55
20 36 3,6 20 56 101 10,1 56
21 38 3,8 21 57 103 10,3 57
22 40 4,0 22 58 104 10,4 58
23 41 4,1 23 59 106 10,6 59
24 43 43 24 60 108 10,8 60
25 45 4,5 25 61 110 11,0 61
26 47 4,7 26 62 112 11,2 62
27 49 4,9 27 63 113 11,3 63
28 50 5,0 28 64 115 11,5 64
29 52 5,2 29 65 117 11,7 65
30 54 5,4 30 66 119 11,9 66
31 56 5,6 31 67 121 12,1 67
32 58 5,8 32 68 122 12,2 68
33 59 5,9 33 69 124 12,4 69
34 61 6,1 34 70 126 12,6 70
35 63 6,3 35
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Uzupetnianie soli regeneracyjnej

Stosowac wytacznie specjalne, mozliwie gruboziarniste sole regene-
racyjne lub czyste sole warzone o uziarnieniu ok. 1-4 mm.

W Zadnym przypadku nie stosowac innych soli, np. soli spozywczej,
soli bydlecej czy soli drogowej. Moga one zawierac skfadniki nieroz-
puszczalne w wodzie, ktére spowoduja usterki w dziataniu instalaciji
odwapniajgcej!

/N Przypadkowe napetnienie zbiornika soli detergentem prowadzi
zawsze do zniszczenia instalacji odwapniajacej!

Przed kazdym napetnieniem zbiornika soli nalezy sie upewnic, ze
trzymaja Panstwo w rece opakowanie z sola.

m Otworzy¢ drzwiczki pod katem ok. 45°. W ten sposéb sél dostanie
sie optymalnie do zbiornika.

m Nacisngc¢ w kierunku strzatki zotty przycisk zamka na zbiorniku sol
z symbolem S. Klapka zbiornika odskakuje.

m Roztozy¢ lejek do napetniania.

W zaleznosci od rodzaju soli i stanu napetnienia zbiornik soli miesci
ok. 1,4 do 2 kg soli.
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/N W zadnym wypadku nie wlewa¢ wody do zbiornika soli!
Przy napetnianiu soli zbiornik mdgtby sie przelac.

m Napetni¢ maksymalnie tyle soli do zbiornika, zeby lejek do napetnia-
nia mogt sie bez problemu z powrotem ztozy¢. Nie napetnia¢ wiecej
niz 2 kg soli.

Przy napetnianiu soli ze zbiornika moze wyptywa¢ woda (roztwor soli).

m Oczysci¢ obszar napetniania, a szczegdlnie uszczelke zbiornika, z
resztek soli. Ale nie sptukiwac resztek soli biezagca woda, poniewaz
moze to doprowadzi¢ do przelania zbiornika soli.

m Zamkngc¢ zbiornik.
m Po uzupetnieniu soli uruchomié program Zmywanie.

Ewentualne resztki soli i przelany roztwoér soli zostang wowczas zmy-
te, rozcienczone i sptukane.

Niesptukane resztki soli i przelany roztwoér soli moga spowodowaé
szkody korozyjne.
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Wskazanie braku soli

Przy niskim stanie napetnienia zbiornika soli zostang Panstwo wezwa-
ni do uzupetnienia soli za pomocg nastepujgcego komunikatu:

zupetnic sal

m Potwierdzi¢ komunikat przyciskiem OK i
m uzupetnic¢ sol regeneracyjng zgodnie z wczesniejszym opisem.
Jesli wskazdwka pojawita sie po raz pierwszy, w zaleznosci od usta-

wionej twardosci wody jest ewentualnie mozliwe przeprowadzenie
jeszcze jednego cyklu programowego.

Gdy roztwor soli zostanie zuzyty w instalacji odwapniajacej, na wy-
Swietlaczu pojawi sie odpowiednia wskazdéwka i myjnia zostanie
zablokowana do dalszego uzytkowania.

Blokada urzadzenia zostanie zniesiona z kilkusekundowym opdz-
nieniem po uzupetnieniu soli.
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Technika zastosowan

Doprowadzenie
wody

Wozki i kosze
starszego typu

38

Woézki, kosze, moduly i wkiady

Myjnie mozna uzbroi¢ w kosz gorny i kosz dolny lub wozek, ktore w

zaleznosci od rodzaju i formy fadunku do mycia moga zosta¢ wypo-
sazone w rozne wktady i moduty lub zastgpione specjalnym wyposa-
zeniem.

Wyposazenie musi by¢ odpowiednio dobrane do zastosowan.

Wskazowki dotyczgce poszczegdlnych obszardw zastosowan znaj-
duja sie na nastepnych stronach oraz w instrukcjach uzytkowania
wozkow, koszy, modutéw i wktadow (o ile wystepuja).

Do wszystkich obszaréw zastosowan okreslonych w rozdziale Prze-
znaczenie Miele oferuje odpowiednie wyposazenie w formie wozkow,
koszy, modutéw, wktaddw i specjalnych urzadzern myjacych. Informa-
cje na ten temat mozna uzyskac¢ w Miele.

Wézki i kosze z ramionami spryskujgcymi lub innymi urzadzeniami
myjacymi sg wyposazone z tytu w jeden lub kilka kré¢cow przytacze-
niowych dla doprowadzenia wody. Przy wsuwaniu do myjni zostajg
one sprzegniete z przytagczami wodnymi na tylnej sciance komory my-
cia. Zamknigete drzwiczki komory mycia przytrzymujg woézki i kosze
we witasciwej pozyciji.

Swobodne przytgcza na tylnej Sciance komory mycia sg zaslepione
mechanicznie.

Stosowanie wozkéw i koszy starszego typu w tej myjni jest mozliwe
po uzgodnieniu z Miele. Szczegdlnie wézki o kosze z rurkami dopro-
wadzajgcymi wode do ramion spryskujacych i listew iniekcyjnych mu-
szg zostac przezbrojone na zmienione przytacza wodne.
Przezbrojenie jest wykonywane przez serwis Miele i jest mozliwe tylko
w wybranych modelach.

/N Montaz kré¢céw przytaczeniowych do zasilania w wode woz-
kéw i koszy musi zostac przeprowadzony przez serwis Miele.
Btedy montazowe moga spowodowac uszkodzenie myjni przy sto-
sowaniu wozkow i koszy.

Po przezbrojeniu wozki i kosze nie moga by¢ wiecej stosowane w
myjniach starszego typu.



Technika zastosowan

W celu przesta-
wienia kosza gor-
nego:

...Na najwyzszym
poziomie:

Przestawianie na wysokos$¢ kosza gornego

Przestawiane na wysokos¢ kosze gorne sa regulowane na trzech po-
ziomach rdznigcych sie od siebie o 2 cm, zeby mozna byto przygoto-
wywac fadunek o réznej wysokosci.

W celu przestawienia na wysokosc¢ nalezy przetozy¢ uchwyty z rolka-
mi jezdnymi po bokach kosza gérnego i sprzegto wodne z tytu kosza.
Uchwyty rolek jezdnych sg zamocowane do kosza gérnego za pomo-
ca dwoch srub kazdy. Sprzegto wodne sktada sie z nastepujacych
podzespotow:

— ptytki ze stali szlachetnej z 2 otworami,
— krdcca przytaczeniowego z tworzywa sztucznego,
- 6 Srub.

Kosz gorny nalezy przestawia¢ wytacznie zachowujac ich poziome
ustawienie. Kosze nie sg przeznaczone do ustawienia pochytego
(jedna strona wyzej, druga nizej).

Wraz z przestawieniem na wysokos¢ zmienia sie wysokosc¢ zata-
dunku kosza gornego i kosza dolnego.

m Wyjac¢ kosz gorny, wyciagajac go do oporu do przodu i zdjgc¢ go z
szyn jezdnych.
m Odkreci¢ uchwyty rolek i sprzegto wodne.

Kosz gérny ma sie znajdowacd...

m Przetozy¢ uchwyty rolek po obu stronach na najnizszg pozycje i do-
brze je przykrecic.

m Umiescic plytke stalowa na otworach w rurce doprowadzajgcej wo-
de w taki sposéb, zeby gérny otwor byt zastoniety. Przykrecié ptytke
ze stali szlachetnej u gory za pomoca 2 Srub. Wiozy¢ krdciec przy-
taczeniowy do dolnego otworu w ptytce ze stali szlachetnej w taki
sposoéb, zeby srodkowy otwor byt zastoniety. Przykreci¢ krociec
przytaczeniowy za pomoca 4 srub.
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...na srodkowym
poziomie:

v

(UA

m Przetozy¢ uchwyty rolek po obu stronach na srodkowa pozycje i do-
brze je przykrecic.

m Umiescic ptytke stalowa na otworach w rurce doprowadzajgcej wo-
de w taki sposob, zeby jeden z zewnetrznych otwordw byt zastonie-
ty. Przykrecic ptytke ze stali szlachetnej u gory ew. na dole za po-
moca 2 srub. Wiozy¢ kréciec przytgczeniowy do srodkowego otwo-
ru w ptytce ze stali szlachetnej w taki sposob, zeby zewnetrzny o-
twor byt zastoniety. Przykreci¢ krociec przytaczeniowy za pomoca 4
Srub.

...Na najnizszym
poziomie:

m Przetozy¢ uchwyty rolek po obu stronach na najwyzszg pozycije i
dobrze je przykrecic.

m Umiesci¢ ptytke stalowa na otworach w rurce doprowadzajacej wo-
de w taki sposéb, zeby dolny otwor byt zastoniety. Przykreci¢ ptytke
ze stali szlachetnej na dole za pomoca 2 srub. Wtozy¢ krdciec przy-
taczeniowy do gdérnego otworu w ptytce ze stali szlachetnej w taki
sposob, zeby srodkowy otwor byt zastoniety. Przykreci¢ kréciec
przytagczeniowy za pomoca 4 srub.

Na koniec skon-  m Potozy¢ kosz gérny z powrotem na szynach jezdnych i wsunac go
trolowaé: ostroznie, zeby sprawdzi¢ prawidtowos¢ montazu sprzegta wodne-

go.
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Uktadanie tadunku

/N Przygotowywac wytgcznie tadunek, ktéry zostat zadeklarowany
przez swojego producenta jako przeznaczony do wielorazowego
przygotowywania maszynowego i przestrzegac specyficznych
wskazowek dotyczgcych jego przygotowania.

Do odpowiedniego czyszczenia wewnetrznego w zaleznosci od ta-
dunku sg wymagane specjalne dysze, tuleje lub adaptery. Te elemen-
ty oraz inne wyposazenie sa do nabycia w Miele.

tadunek zasadniczo nalezy uktada¢ w taki sposéb, zeby kapiel my-
jaca mogta optukiwa¢ wszystkie powierzchnie. Tylko wtedy beda
one czystel!

Elementy tadunku nie moga leze¢ jedne w drugich ani tez wzajem-
nie sie zakrywac.

Elementy fadunku z pustka musza zosta¢ catkowicie przeptukane w
Srodku przez kapiel myjaca.

W przypadku tadunku z waskimi, dtugimi przestrzeniami wewnetrz-
nymi, przed umieszczeniem ew. podtgczeniem nalezy zapewnic je-
go droznosc¢.

Puste naczynia nalezy wstawia¢ otworami do dotu w odpowiednie
wozki, kosze, moduty i wktady w taki sposdb, zeby woda mogta bez
przeszkod dostac sie do srodka i wydostaé na zewnatrz.

Elementy o gtebokim dnie powinny zostac¢ ustawione w miare moz-
liwosci skosnie, zeby woda mogta z nich wyptywac.

Wysokie, waskie i puste w srodku naczynia powinny by¢ w miare
mozliwosci utozone w srodkowej czesci kosza ew. wozka. Tutaj
strumienie wody beda lepiej do nich docierac.

Rozktadany tadunek w miare mozliwosci roztozy¢ zgodnie z instruk-
cja producenta i przygotowywac poszczegolne elementy oddziel-
nie.

Lekki tadunek zabezpieczy¢ siatkg przykrywajaca, jak np. A 6,

ew. drobne elementy wtozy¢ do koszyka siatkowego, zeby nie blo-
kowaty ramion spryskujgcych.

Ramiona spryskujgce nie moga zosta¢ zablokowane przez elemen-
ty zbyt wysokie lub za bardzo wystajgce w dét.

Odtamki szkta moga doprowadzi¢ do niebezpiecznych zranien przy
zatadunku i roztadunku. tadunek z odtamkami szkta nie moze byc¢
przygotowywany w myjni.

tadunek niklowany i chromowany oraz tadunek z aluminium nadaje
sie warunkowo do przygotowywania maszynowego. Wymaga on
szczegolnych warunkéw procesowych.
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Sprzatanie wstep-
ne

42

— W przypadku tadunku, wykonanego w catosci lub w czesci z two-
rzyw sztucznych, zwréci¢ uwage na maksymalng odpornosc tem-
peraturowa i wybra¢ odpowiedni program lub dostosowac tempera-
ture programu.

W zaleznosci od obszaru zastosowan przestrzega¢ ewentualnie
dalszych wskazéwek zamieszczonych w kolejnych rozdziatach.

m Oproézni¢ tadunek przed uktadaniem ew. przestrzegajac odpowied-
nich zasad.

m Pozostatosci nierozpuszczalne w wodzie, jak np. lakiery, kleje,
zwigzki polimerowe, usuna¢ za pomoca odpowiednich rozpuszczal-
nikow.

m Ladunek, ktory jest zabrudzony rozpuszczalnikami, roztworami

chlorowymi lub kwasem solnym, przed wtozeniem do myjni nalezy
doktadnie wyptuka¢ woda i pozostawi¢ do obcieknigcia.

/N Przy wktadaniu do komory mycia tadunek moze byé co najwyzej
zwilzony resztkami rozpuszczalnikow.

Rozpuszczalniki o temperaturze zaptonu ponizej 21 °C moga wy-
stepowac wytgcznie w ilosciach sladowych.

/N Roztwory zawierajace chlor, w szczegdlnosci kwas solny, jak
réwniez korodujgce narzedzia zelazne nie moga by¢ wprowadzane
do myjni.

m Wyskrobac pozywke (agar) z szalek Petriego.
m Wylac pozostatosci krwi, wyskrobac skrzepy.

m W razie potrzeby przeptukac¢ tadunek woda, aby unikna¢ wprowa-
dzenia wiekszych ilosci zanieczyszczen do myjni.

m Usungc zaslepki, korki, etykietki, resztki pieczeci lakowych itd.

m Drobne elementy, jak korki i kraniki, wtozy¢ do odpowiedniego ko-
szyka.

W pojedynczych przypadkach nalezy sprawdzi¢, czy nie ma potrzeby
wczesniejszego usuniecia trudnych lub nieusuwalnych zabrudzen, jak
np. smar do szliféw, etykiety papierowe itd., ktére mogtyby mie¢ ne-
gatywny wptyw na efekt procesu przygotowywania.

W przypadku fadunku, ktéry jest skazony materiatem mikrobiologicz-
nym, drobnoustrojami patogennymi, drobnoustrojami fakultatywnie
patogennymi, materiatem zmienionym genetycznie itd., nalezy roz-
strzygnac, czy przed przygotowywaniem maszynowym musi zostaé
przeprowadzona sterylizacja.
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Za kazdym razem przed uruchomieniem programu nalezy spraw-
dzié¢ nastepujace punkty (kontrola wzrokowa):

— Czy tadunek jest techniczne prawidtowo utozony i podtgczony?
— Czy zostat zachowany zalecany wzor zatadunku?

— Czy przestrzenie/kanaty tadunku z pustymi przestrzeniami sg droz-
ne dla kgpieli myjacej?

— Czy ramiona myjace sa czyste i moga sie swobodnie obracac?

— Czy zespdt sit jest wolny od zabrudzen?
Usuna¢ duze zabrudzenia, ew. wyczysci¢ zespot sit.

- Czy wyjmowane moduty, dysze, tuleje i inne urzadzenia myjace sa
wystarczajgco dobrze zamocowane?

— Czy kosze i moduty ew. wézek sg prawidtowo podtgczone do do-
prowadzenia wody i czy krocce przytgczeniowe sg nieuszkodzone?

— Czy zbiorniki z chemikaliami procesowymi sg wystarczajgco napet-
nione?

Za kazdym razem po zakonczeniu programu nalezy sprawdzic
nastepujace punkty:

— Skontrolowaé wzrokowo rezultaty czyszczenia tadunku.

— Czy wszystkie elementy tadunku z pustymi przestrzeniami znajduja
sie jeszcze na odpowiednich dyszach?

/N kadunek, ktéry podczas przygotowywania uwolnit sie od urza-
dzen myjacych, musi zostac¢ przygotowany ponownie.

— Czy przeswity tadunku z pustymi przestrzeniami sg drozne?

— Czy dysze i przytacza sg dobrze potaczone z wézkiem, koszem lub
modutem?
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...z szeroka szyjka

...z Waska szyjka

44

tadunek...

Elementy tadunku z szeroka szyjka, np. zlewki, kolby z szeroka szyjka
i szalki Petriego, lub cylindryczne, jak np. probowki, dzieki rotujgcym
ramionom spryskujacym moga zosta¢ umyte i wyptukane w srodku i
na zewnatrz.

W tym celu fadunek nalezy umiesci¢ we wktadach petnych, potoéwko-
wych lub ¢wiartkowych i ustawi¢ w pustym koszu dolnym lub gérnym
Z ramieniem spryskujacym.

Dla tadunku z waska szyjka, jak np. kolby kuliste, kolby stozkowe,
kolby miarowe i pipety, wymagane sg wozki iniekcyjne ew. kosze ze
specjalnymi modutami iniekcyjnymi.

Do wozkow i modutéw iniekcyjnych sg dotgczone oddzielne in-
strukcje uzytkowania.

Przestrzegac¢ przy uktadaniu:

— Szalki Petriego itp. ustawia¢ w odpowiednich wktadach zabrudzong
strong skierowang do srodka.

— Pipety ustawia¢ koncéwkami do dotu.

— W przypadku wktadow ¢wierésegmentowych nalezy zachowac
przynajmniej 3 cm odstepu od krawedzi kosza gérnego ew. kosza
dolnego.

— Wktady ¢wierésegmentowe na probdéwki nalezy rozmieszczac¢ wo-
két sSrodka, tak zeby narozniki kosza gérnego ew. kosza dolnego
pozostaty wolne.

— Ewentualnie zastosowac siatki przykrywajace, zeby unikngc¢ sttu-
czenia szkta.



Technika proceséw chemicznych

W tym rozdziale zostaty opisane czeste przyczyny mozliwych oddziatywan chemicznych
pomiedzy wprowadzonymi zabrudzeniami, chemikaliami procesowymi i komponentami
myjni oraz to, jakie srodki zaradcze nalezy podja¢ w danym przypadku.

Ten rozdziat w zamierzeniu stanowi miejsce uzyskania pomocy. Jesli w procesie przygoto-
wywania wystgpig nieprzewidziane wczesniej oddziatywania lub beda Panstwo mieli pyta-
nia dotyczace tego tematu, prosze sie zwrécic¢ do firmy Miele.

Wskazowki ogodlne

Dziatanie

Czynnosci

Jesli zostang uszkodzone elastomery
(uszczelki i weze) i tworzywa sztuczne myj-
ni, Nnp. przez pecznienie, kurczenie, tward-
nienie, erozje materiatéw lub przez utworze-
nie peknie¢ w materiatach, nie mogg one
wiecej spetnia¢ swoich funkcji, przez co z
reguly dochodzi do rozszczelnienia.

— Nalezy ustali¢ i zlikwidowaé przyczyny
uszkodzen.

Patrz rowniez informacje zamieszczone w
tym rozdziale: "Podfgczone chemikalia pro-
cesowe", "Wprowadzone zabrudzenia" i
"Reakcja pomiedzy chemikaliami proceso-
wymi i zabrudzeniami".

Silne wytwarzanie piany podczas trwania
programu utrudnia mycie i ptukanie tadun-
ku. Piana wystepujaca z komory mycia mo-
Ze doprowadzi¢ do uszkodzenia myjni.

W przypadku wytwarzania piany proces
mycia zasadniczo nie podlega standaryzaciji
i walidacji

— Nalezy ustali¢ i zlikwidowaé przyczyny
wytwarzania piany.

— Proces przygotowywania musi by¢ regu-
larnie kontrolowany, zeby rozpoznac¢ wy-
twarzanie piany.

Patrz rowniez informacje zamieszczone w
tym rozdziale: "Podtgczone chemikalia pro-
cesowe", "Wprowadzone zabrudzenia" i
"Reakcja pomiedzy chemikaliami proceso-
wymi i zabrudzeniami".

Korozja stali szlachetnej komory mycia i wy-

posazenia moze miec rézng postac:

— rdzewienie (czerwone plamy/przebarwie-
nia),

— czarne plamy/przebarwienia,

— biate plamy/przebarwienia (gtadkie po-
wierzchnie sg nadtrawione).

Korozja wzerowa moze doprowadzi¢ do
rozszczelnienia myjni. W zaleznosci od za-
stosowan korozja moze mie¢ negatywny
wptyw na efekt mycia i ptukania (analityka
laboratoryjna) lub moze indukowac korozje
tadunku (ze stali szlachetnej).

— Nalezy ustali¢ i zlikwidowa¢ przyczyny ko-
rozji.

Patrz rowniez informacje zamieszczone w

tym rozdziale: "Podfgczone chemikalia pro-

cesowe", "Wprowadzone zabrudzenia" i

"Reakcja pomiedzy chemikaliami proceso-

wymi i zabrudzeniami".
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Podtaczone chemikalia procesowe

Dziatanie Czynnosci

Skfadniki chemikaliow procesowych maja |- Nalezy uwzglednia¢ wskazoéwki i zalece-
duzy wptyw na trwatos¢ i funkcjonalnos¢ nia producenta chemikaliéw proceso-
(wydajnosc) systemdw dozujgcych. wych.

— Przeprowadzac¢ regularng kontrole wzro-
kowa systemu dozujgcego (lance ssace,
weze, zbiorniki itd.) pod katem uszkodzen.

— Przeprowadzac regularng kontrole wydaj-
nosci systemu dozujgcego.

— Przestrzegac¢ termindéw przegladéw kon-
serwacyjnych.

— Pozostawac¢ w kontakcie z Miele.

Chemikalia procesowe moga uszkodzi¢ ela- |- Nalezy uwzglednia¢ wskazowki i zalece-
stomery i tworzywa sztuczne myjni i wypo- nia producenta chemikaliow proceso-
sazenia. wych.

- Przeprowadzac¢ regularng kontrole wzro-
kowg wszystkich ogdlnie dostepnych ela-
stomerow i tworzyw sztucznych.

Nadtlenek wodoru moze uwalnia¢ tlen w — Stosowac tylko przetestowane procesy.

duzym zakresie. — Przy nadtlenku wodoru temperatura mycia

powinna by¢ nizsza niz 70 °C.
— Pozostawac w kontakcie z Miele.

Nastepujgce chemikalia procesowe moga |- Parametry procesowe programu mycia,
doprowadzi¢ do silnego wytwarzania piany: | jak temperatura dozowania, koncentracja
dozowania itd., muszg byc¢ tak ustawione,
zeby caty proces odbywat sie bez piany/z
matg iloscig piany.

- tensydowe srodki myjgce i nabtyszczajg-
ce.

Wytwarzanie piany moze wystgpic: ) )

— Przestrzega¢ wskazowek producenta che-

— w bloku programowym, w ktérym sg do- mikaliéw procesowych.

zowane chemikalia procesowe,

— w nastepnym bloku programowym przez
przewleczenie,

— przy nabtyszczaczu w nastepnym progra-
mie przez przewleczenie.
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Podtaczone chemikalia procesowe

Dziatanie

Czynnosci

Odpieniacze, szczegdlnie na bazie silikonu,
moga wywotac nastepujgce skutki:

— osady w komorze mycia,
— osady na fadunku,

— uszkodzenia elastomerow i tworzyw
sztucznych myjni,

— korozja okreslonych tworzyw sztucznych
(np. poliweglanow, pleksiglasu, itp.) ta-
dunku.

— Stosowac odpieniacze tylko w wyjatko-
wych przypadkach, ew. gdy sa one nie-
zbedne w danym procesie.

— Okresowe czyszczenie komory mycia i
wyposazenia bez tadunku i bez odpienia-
cza w programie COrganica.

— Pozostawacé w kontakcie z Miele.

Wprowadzone zabrudzenia

Dziatanie

Czynnosci

Nastepujgce substancje moga uszkodzic
elastomery (weze i uszczelki) i ew. tworzywa
sztuczne myjni:

— oleje, woski, weglowodory aromatyczne i
nienasycone,

— plastyfikatory,

— Srodki kosmetyczne, higieniczne i konser-
wujace jak kremy (analityka, napetnianie).

— W zaleznosci od wykorzystania myjni re-
gularnie przeciera¢ dolng uszczelke drzwi-
czek za pomoca bezktaczkowej sciereczki
lub gabki. Wyczysci¢ komore mycia i wy-
posazenie w programie Anorganica.

— Do przygotowywania tadunku stosowaé
program Program do olejow lub program
specjalny z dozowaniem detergentow ten-
sydowych.

Nastepujgce substancje moga prowadzic¢
do silnego wytwarzania piany przy myciu i
ptukaniu:

— Srodki aktywne np. srodki dezynfekujace,
srodki do sptukiwania itd.,

— odczynniki analityczne, np. do ptytek mi-
kromianowych,

— Srodki kosmetyczne, higieniczne i konser-
wujgce jak szampony i kremy (analityka,
napetnianie),

— 0gdlnie substancje pieniste jak tensydy.

— kadunek nalezy wczesniej wyptukac ew.
sptukac¢ wystarczajgcg iloscig wody.

— Wybrac¢ program mycia z jedno- lub wielo-
krotnym krétkim ptukaniem wstepnym
zimng lub ciepta woda.

— Bioragc pod uwagg zastosowanie, dodaé
odpieniacz, w miare mozliwosci bez ole-
jow silikonowych.
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Wprowadzone zabrudzenia

Dziatanie

Czynnosci

Nastepujgce substancje moga doprowadzi¢
do korozji stali szlachetnej komory mycia i
wyposazenia:

— kwas solny,

— niektore substancje zawierajace chlor, np.
chlorek sodu itd.,

— skoncentrowany kwas siarkowy,
— kwas chromowy,
— drobinki zelaza i widry.

— kadunek nalezy wczesniej wyptukac ew.
sptukac wystarczajgcg iloscig wody.

— Tylko obciekniety tadunek wstawi¢ do
wozkow, koszy, modutdw i wktadow i
mozliwie szybko po umieszczeniu w ko-
morze mycia uruchomi¢ program.

Reakcje pomiedzy chemikaliami procesowymi i zabrudzeniami

Dziatanie

Czynnosci

Naturalne oleje i ttuszcze moga zosta¢ zmy-
dlone alkalicznymi chemikaliami proceso-
wymi. Moze przy tym dochodzi¢ do silnego
wytwarzania piany.

- Zastosowaé Program do olejow.

— Zastosowac program specjalny z dozowa-
niem detergentow tensydowych (pH neu-
tralne) podczas ptukania wstepnego.

— Biorac pod uwaga zastosowanie, dodaé
odpieniacz, w miare mozliwosci bez ole-
jow silikonowych.

Silne zabrudzenia biatkowe, jak krew, w po-
taczeniu z alkalicznymi chemikaliami proce-
sowymi mogg doprowadzi¢ do wzmozone-
go pienienia.

— Wybrac¢ program mycia z jedno- lub wielo-
krotnym krétkim ptukaniem wstepnym
zimng woda.

Metale nieszlachetne, jak aluminium, ma-
gnez, cynk, w potgczeniu z mocno kwasny-
mi lub alkalicznymi chemikaliami proceso-
wymi mogg gwattownie uwalnia¢ wodor (re-
akcja gazu piorunujgcego).

— Przestrzega¢ wskazdéwek producenta che-
mikaliéw procesowych.
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Oznaczenie kolo-
rystyczne lanc
ssacych

Stosowanie chemikaliow procesowych

/N Stosowaé wytacznie specjalne chemikalia procesowe dla myjni
i przestrzegac zalecen uzytkowych ich producentow!
Bezwzglednie przestrzega¢ wskazowek toksykologicznych doty-
czacych postepowania z resztkami.

/N Zachowaé ostrozno$é przy postepowaniu z chemikaliami pro-
cesowymi! Czesciowo chodzi tu o substancije zrgce i draznigce.
Przestrzega¢ obowigzujgcych przepisow bezpieczenstwa i kart da-
nych bezpieczenstwa producenta chemikaliow procesowych!
Stosowac okulary i rekawice ochronne!

Informacje o zalecanych chemikaliach procesowych mozna uzyskac
w Miele.

Chemikalia procesowe o wysokiej lepkosci (o konsystenciji zelu)
moga wptywacé negatywnie na kontrole dozowania, prowadzgc do
niedoktadnych pomiaréw. W takim przypadku prosze sie zwrécic
sie do serwisu Miele i spyta¢ o mozliwe srodki zaradcze.

Systemy dozujace

Myijnia jest wyposazona w kilka wewnetrznych systeméw dozujgcych
chemikalia procesowe:

- Srodek neutralizacyjny
Dozowanie odbywa sie poprzez lance ssaca.

Dla detergentu w zaleznosci od wariantu wyposazenia wystepuje
- dozownik dla detergentu w proszku /i, w drzwiczkach
lub

- zintegrowany system dozujacy dla detergentu w ptynie. Dozowanie
odbywa sie poprzez lance ssaca.

Ptynne chemikalia procesowe z zewnetrznych zbiornikéw sg dopro-
wadzane poprzez lance ssace. Oznaczenie kolorystyczne lanc ssg-
cych ufatwia ich przyporzagdkowanie.

Miele stosuje i zaleca:

— kolor niebieski: dla detergentu

— kolor czerwony:  dla $rodka neutralizujgcego

— kolor zielony: dla chemicznego srodka dezynfekujgcego lub
dodatkowego, drugiego detergentu

— kolor biaty: dla chemii procesowej zawierajgcej kwasy

— kolor zétty: do dowolnego oznaczenia

49



Napetnianie i dozowanie chemikaliow procesowych

Moduty DOS

W przypadku wariantéw wyposazeniowych z dozownikiem detergen-
tu w proszku /i w drzwiczkach mozna doposazy¢ myjnie w dwa do-
datkowe, zewnetrzne moduty dozujace (moduty DOS) dla ptynnych
chemikaliow procesowych.

W wariantach z wewnetrznym systemem dozujacym dla detergentu w
ptynie mozna podtgczy¢ dodatkowy zewnetrzny modut DOS dla ptyn-

nych chemikalidow procesowych.

Doposazenie w zewnetrzne moduty DOS jest przeprowadzane przez
serwis Miele lub odpowiednio wykwalifikowanych specjalistoéw. We-
wnetrzne moduty DOS nie sg mozliwe do dotozenia.

Podiaczanie mo- Do modutéw DOS sg dotaczone oddzielne instrukcje montazu.

dutéw DOS . . : : . . X
/N Przed montazem modutéw DOS nalezy koniecznie poréwnac

dane przytaczeniowe (napiecie i czestotliwosc) na tabliczce zna-
mionowej modutdéw z danymi zamieszczonymi na tabliczce znamio-
nowej myjni. Dane muszg by¢ zgodne, zeby moduty nie zostaty
uszkodzone. W razie watpliwosci nalezy zasiegnac opinii wykwalifi-
kowanego elektryka.

2 przytagcza modutéw DOS 1 przylacze modutu DOS

<l

i\\
A

b\‘:i); L

S
) Q\\\\\\\\\\\\\

(» Przytagcze zasilania DOS 1 (» Przylgcze zasilania DOS 4
Detergent. Nabtyszczacz.

(2 Przytacze zasilania DOS 4 (@ Przylacze weza dozujacego.
Nabtyszczacz.

(3 Przytacza wezy dozujgcych.
m Podfgczyc zasilanie.

m W celu podfgczenia wezy dozujacych nalezy zdjg¢ obejme z wolne-
go przytacza i Sciggnac zaslepke ochronng.

m Zatozy¢ waz dozujacy na krociec przytaczeniowy i zamocowac go
za pomocag obejmy.

Nieuzywane przytagcza wezy dozujacych musza by¢ zaopatrzone w
zaslepki ochronne, zeby nie wylewata sie kapiel myjaca.
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Dozowanie me-
diéw ptynnych

Uzupetnianie
srodka neutralizu-

jacego

Ustawianie koncentracji dozowania zostato opisane w rozdziale "Wie-
cej ustawien/Systemy dozujace".

Srodek neutralizujacy

Srodek neutralizujgcy (ustawienie pH: kwasne) przyczynia sie do te-
go, ze resztki alkalicznych srodkéw myjgcych na powierzchni fadunku
zostajg zneutralizowane.

Srodek neutralizujacy jest automatycznie dozowany w etapie progra-
mowym Piukanie po myciu gtdwnym (patrz tabele programéw). W tym
celu zbiornik musi by¢ napetniony, a system dozujgcy odpowietrzony.

W programie Anorganica srodek neutralizujgcy jest dozowany dodat-
kowo w kwasnym myciu wstepnym.

m Postawic zbiornik srodka neutralizujgcego (czerwone oznaczenie)
na otwartych drzwiczkach komory mycia lub na niewrazliwym i ta-
twym do czyszczenia podtozu.

m Wykreci¢ lance ssaca i odtozy¢ ja na otwartych drzwiczkach komo-
ry mycia.

m Wymienic¢ pusty zbiornik na napetniony.

m Wtozy¢ lance ssgca do otworu zbiornika i dobrze jg dokreci¢. Prze-
strzegac przy tym oznaczenia kolorystycznego.

m Dobrze wytrze¢ ewentualnie rozchlapane chemikalia procesowe.

m Postawi¢ zbiornik obok myjni na podtodze lub w sgsiadujacej szaf-
ce. Zbiornika nie wolno odstawia¢ na myjni lub nad nig. Zwrécié
uwage na to, zeby waz dozujgcy nie byt zatamany ani scisniety.

m Na koniec system dozujgcy musi zosta¢ odpowietrzony (patrz roz-
dziat "Ustawienia [M/Odpowietrzanie DOS").
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Kontrola zuzycia  Kontrolowac regularnie zuzycie na podstawie stanu napetnienia i wy-
mienia¢ zbiornik w odpowiednim momencie, zeby unikng¢ catkowite-

go oprdznienia systemu dozujgcego.

Wskazania braku Przy niskim stanie napetnienia zbiornika na srodek neutralizujgcy zo-

srodkow stang Panstwo poproszeni o napetnienie systemu dozujgcego D53,
1|72 A S =
Mapetnic DOS
73 ! v oK | |7 W

m Potwierdzi¢ wskazéwke za pomocg OK i
m uzupetni¢ srodek neutralizujgcy zgodnie z opisem.
Gdy zapas zostanie zuzyty, myjnia zostanie zablokowana do dal-

szego uzytkowania.
Blokada zostanie zniesiona po wymianie zbiornika.

Dozowanie srod- Ustawianie koncentracji dozowania zostato opisane w rozdziale "Wie-
ka neutralizujgce- cej ustawienn/Systemy dozujace".

go
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Detergent

/N Stosowaé wytgcznie detergenty przeznaczone dla myjni profe-
sjonalnych.

Nie uzywac zadnych detergentéw przeznaczonych do domowych
zmywarek do naczyn!

Myjnie ze zintegrowanym systemem dozujacym dla detergentu w pty-
nie sg przeznaczone wytgcznie do pracy z detergentem w ptynie. De-
tergent w ptynie jest dozowany poprzez lance ssaca z zewnetrznego
zbiornika.

Jesli myjnia dysponuje zasobnikiem dozujacym dla detergentu w
proszku z symbolem /i w drzwiczkach, mozliwa jest praca z deter-
gentem w ptynie lub w proszku.

Dozowanie detergentu w ptynie odbywa sie wowczas przez zewnetrz-
ny modut DOS, ktéry moze w kazdej chwili zosta¢ doposazony przez

serwis Miele.

Miele zaleca dozowanie detergentu w ptynie.

Przy wyborze detergentu nalezy, rowniez ze wzgledéw ekologicznych,
zawsze uwzgledniac¢ nastepujace kryteria:

— Jaka alkalicznos¢ jest wymagana do rozwigzania problemu czysz-
czenia?

— Czy do usuniecia protein sg wymagane sktadniki enzymatyczne i
czy przebieg programu jest do tego zoptymalizowany?

— Czy tensydy sg szczegodlnie potrzebne do dyspersiji i emulgac;ji?

— Czy jest konieczny detergent z aktywnym chlorem czy tez mozna
zastosowac detergent bez aktywnego chloru?

/N Detergenty zawierajace chlor moga uszkodzié tworzywa sztucz-
ne i elastomery urzadzenia.

Jesli konieczne jest dozowanie detergentow zawierajacych chlor,
dla blokéw ptukania z dozowaniem detergentu zalecana jest mak-
symalna temperatura 75 °C (patrz Przeglad programoéw).

W przypadku myjni do zastosowan zwigzanych z olejami i ttuszcza-
mi ze specjalnymi elastomerami olejoodpornymi (warianty fabrycz-
ne) nie wolno dozowac¢ zadnych detergentéw zawierajgcych chlor!

Zabrudzenia specjalne moga wymagac innego sktadu detergentu i
srodkéw dodatkowych. W takim przypadku stuzy Panstwu pomoca
serwis Miele.
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Uzupetnianie de-
tergentu w plynie

Kontrola zuzycia

54

Detergent w ptynie jest doprowadzony z zewnetrznego zbiornika, np.
z kanistra.

m Postawic zbiornik z detergentem w ptynie (niebieskie oznaczenie) na
otwartych drzwiczkach komory mycia lub na niewrazliwym i tatwym
do czyszczenia podtozu.

m Wykreci¢ lance ssaca i odtozy¢ ja na otwartych drzwiczkach komo-
ry mycia.

m Wymienic pusty zbiornik na napetniony.

m Wtozy¢ lance ssgca do otworu zbiornika i dobrze jg dokrecié. Prze-
strzegac przy tym oznaczenia kolorystycznego.

m Dobrze wytrze¢ ewentualnie rozchlapane chemikalia procesowe.

m Postawic zbiornik obok myjni na podtodze lub w sgsiadujacej szaf-
ce. Zbiornika nie wolno odstawia¢ na myjni lub nad nig. Zwrdcié
uwage na to, zeby waz dozujgcy nie byt zatamany ani scisniety.

m Na koniec system dozujgcy musi zosta¢ odpowietrzony (patrz roz-
dziat "Ustawienia [N/Odpowietrzanie DOS").

Kontrolowac regularnie zuzycie na podstawie stanu napetnienia i wy-
mieniac zbiornik w odpowiednim momencie, zeby uniknaé catkowite-
go oprdznienia systemu dozujgcego.
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Wskazania braku Przy niskim stanie napetnienia zbiornika na detergent w ptynie zosta-

srodkéw na Panstwo poproszeni o napetnienie zbiornika DOS1.
B I I A o =
Mapetnic DOS
73 ! v oK | | W

m Potwierdzi¢ wskazdéwke za pomocg OK i
m uzupetni¢ detergent w ptynie zgodnie z opisem.

Gdy zapas detergentu w ptynie zostanie zuzyty, myjnia zostanie za-

blokowana do dalszego uzytkowania.
Blokada zostanie zniesiona po wymianie zbiornika.

Dozowanie deter- Ustawianie koncentracji dozowania zostato opisane w rozdziale "Wie-

gentu w plynie cej ustawien/Systemy dozujace".
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Dozowanie deter-
gentu w proszku

56

/N W przypadku detergentu w proszku unikaé wdychania pyiu!
Jesli dojdzie do potkniecia chemikaliow procesowych, moga one
doprowadzi¢ do poparzen w obrebie ust i gérnych drég oddecho-
wych i w efekcie do zadfawienia.

Detergent w proszku moze by¢ dozowany tylko wtedy, gdy na we-
whnetrznej stronie drzwiczek znajduje sie odpowiedni zasobnik dozu-

Jacy.
Przed rozpoczeciem programu wsypac detergent w proszku do za-

sobnika dozujgcego z symbolem /i, za wyjgtkiem programéw Zmy-
wanie i Odpompowywanie.

Klapka zasobnika odskakuje. Po zakonczeniu programu klapka za-
sobnika jest juz otwarta.

Oznaczenia kreskowe w zasobniku na proszek przy poziomym otwar-
ciu drzwiczek odpowiadajg wielkosci napetnienia w mililitrach (ml). W
sumie komora miesci ok. 60 ml detergentu.

Dane w mililitrach odpowiadajg w przyblizeniu zaleceniom dozowania
zwykle stosowanych detergentéw w proszku w gramach (g), przy
czym w zaleznosci od gestosci nasypowej mozliwe sg pewne odchy-
lenia.

Przyktadowe dozowanie:

W kroku programowym "Mycie" pobierane jest ok. 10,5 | wody. Przy
koncentracji detergentu w wysokosci ok. 3 g/| odpowiada to ok. 30
g detergentu. Przestrzega¢ ew. odmiennych danych producental!
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m Nastepnie zamknac¢ klapke zasobnika.

/N Po zakonczeniu programu skontrolowaé, czy detergent rozpu-
Scit sie catkowicie.

Jesli tak sie nie stato, nalezy powtorzy¢ program.

Sprawdzi¢, czy ew. tadunek nie zastonit pojemnika dozujgcego przy
wyptukiwaniu detergentu i utozy¢ ponownie tadunek.

Dysza wyptukujaca Dysza wyptukujaca A 802 podczas przygotowywania wyptukuje de-
A 802 tergent w proszku z dozownika proszku.

Jesli kosz gorny jest stosowany razem z dwoma modutami w koszu
dolnym, musi zosta¢ zamontowana dysza wyptukujgca A 802 dla de-
tergentu w proszku. Montaz jest opisany w instrukcji uzytkowania
modutdw.
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... poprzez przy-
ciski wyboru pro-
gramoéw

... Z listy pro-
gramow

Uruchamianie
programu przez
Programowanie
startu
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Wybieranie programu ...

m Wybrac program przez nacisniecie jednego z przyciskoéw wyboru
programow (1 ], (2 ] lub (3 ].

m Nacisna¢ przycisk [V i

m zaznaczy¢ program korzystajac z przyciskow strzatek Ai Vi po-
twierdzi¢ wybor za pomoca OK.

1 ) Uniwersalny A ) =
Temperatura 75 °C
3| [T Czas trwahia 130 h \ OK | |

Zapala sie dioda LED wybranego pola przycisku a na wyswietlaczu
pokazywany jest odpowiedni program. Ponadto dioda LED w polu
przycisku Start/Stop zaczyna migac.

Przed startem programu w kazdej chwili mozna wybrac¢ inny program
zgodnie z opisem. Po starcie wyboér programu zostaje zablokowany.

Wybér programu powinien by¢ zawsze uzalezniony do rodzaju tadun-
ku, stopnia i rodzaju zabrudzen lub od aspektow profilaktyki przeciw-
zakaznej.

W przegladzie programow na konicu niniejszej instrukcji uzytkowania
zostaty opisane poszczegdlne programy i zakresy ich zastosowan.

Uruchamianie programu

m Zamkngc¢ drzwiczki.

Gdy drzwiczki sa zamkniete, zapala sie dioda LED w polu przycisku
o_.-

m Nacisnac¢ przycisk Start/Stop.
Dioda LED w polu przycisku Start/Stop przechodzi do ciggtego
Swiecenia, a dioda LED w polu o= gasnie.

Istnieje mozliwos¢ opdznienia startu programu, zeby np. wykorzystaé
nocng taryfe elektryczng lub wyczysci¢ komore urzadzenia do wyko-
rzystania nastepnego dnia. Wychodzac z zaprogramowanej godziny
mozna ustawic¢ czas opdznienia startu z minutowa doktadnoscig od

1 minuty do 24 godzin (patrz rozdziat "Ustawienia ®/Godzina").

Aby méc skorzystac z funkcji programowania startu, musi ona by¢
udostepniona (patrz rozdziat "Ustawienia [¥/Programowanie startu").

Dtugie czasy przysychania moga pogorszycC rezultaty przygotowy-
wania. Ponadto wzrasta ryzyko korozji dla tadunku ze stali szlachet-
nej.
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Ustawianie czasu
startu

Aktywacja zapro-
gramowanego
opdznienia startu

Deaktywacja za-
programowanego
opdznienia startu

m Wybrac¢ program.

m Przed startem programu nacisngc¢ przycisk OK.

1 ) Czas startu A < =
3 = 128l v | [ok | [Fu

m Ustawic¢ godziny za pomoca przyciskow strzatek A (wiecej) i V
(mniej) i potwierdzi¢ wprowadzone dane poprzez OK.

Po nacisnieciu przycisku OK zaznaczenie przeskakuje automatycznie

dalej do nastepnego mozliwego miejsca wprowadzania. Powrét do

poprzedniej pozycji nie jest mozliwy. W przypadku pomytki nalezy

przerwac proces przyciskiem <O i go powtorzyc.

m Ustawi¢ minuty korzystajac z przyciskow strzatek A (wiecej) i V
(mniej) i zapamieta¢ wprowadzone dane za pomoca OK.

Czas startu jest teraz zapamietany i do momentu aktywacji zaprogra-

mowanego opodznienia startu w kazdej chwili moze zosta¢ zmieniony
zgodnie z wczesniejszym opisem.

m Uaktywni¢ zaprogramowany czas opdznienia startu za pomoca
przycisku Start/Stop.

~ ) Uniwersalny A < =
Temperatura 75°C
= 0 ] =
3 ) Whaczye o 12:30 \% OK i}

Na wyswietlaczu pojawia sie wybrany program wraz z ustawionym
czasem startu. Jesli uaktywniona jest funkcja automatycznego wytg-
czania (patrz rozdziat "Wiecej ustawiern/Wytaczy¢ po"), myjnia wyta-
cza sie po ustawionym czasie az do momentu rozpoczecia programu.

m Nacisna¢ przycisk <O lub wytgczyé urzadzenie przyciskiem O.
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Wspomaganie su-
szenia

Wybieranie i odwo-
tywanie suszenia

60

Funkcja dodatkowa "Wspomaganie suszenia" (Suszenie) przyspiesza
proces suszenia na koniec programu.

Przy uaktywnionym suszeniu zamek "Komfort" otwiera nieco drzwicz-
ki na koniec programu, dzieki czemu para wodna moze sie ulotni¢ z
komory mycia. £adunek jest suszony pasywnie przez ciepto resztko-
we w komorze mycia.

Ten rodzaj suszenia nie spetnia wymagan normy EN ISO
15883-1/-2. Z tego wzgledu przed dalszag obrdbka (sterylizacja) ta-
dunek musi zosta¢ wysuszony oddzielnie.

Suszenie moze opcjonalnie zosta¢ ustawione wstepnie dla wszyst-
kich programow z fazg suszenia lub by¢ dodatkowo wtaczane ew.
wytgczane przy kazdym wyborze programu (patrz rozdziat "Ustawie-
nia M/Suszenie").

Wybieranie lub odwotanie suszenia nastepuje przed startem progra-
mu przez nacisniecie przycisku 5. Kontrolka LED w polu przycisku
M wskazuje, czy funkcja dodatkowa jest wigczona czy wytaczona.
Ponadto moze zosta¢ zmieniony czas suszenia programu.

Przy uaktywnionym suszeniu czas trwania programu przedtuza sie o
ok. 2 minuty.

m Wybrac¢ program.

m Przed startem programu nacisng¢ przycisk 3. Kontrolka LED w po-
lu przycisku wskazuje, czy suszenie jest wigczone czy wytgczone.
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Gorny wiersz

Srodkowy wiersz

Dolny wiersz

Gorny wiersz

Srodkowy wiersz

Dolny wiersz

Wskazania przebiegu programu

Po starcie programu mozna sledzi¢ przebieg programu na 3-wierszo-
wym wyswietlaczu.

1 2 Uniwersalny A\ ) =
Mvcie 1
T3 | T Pozostato 25 i \Y% OK | [T

— Nazwa programu.

Za pomoca przyciskow strzatek A i V mozna wywota¢ nastepujgce
parametry:

— aktualny blok programowy, np. hycie 1,

- temperature aktualng i docelowa
(w zaleznosci od zaprogramowanych wskazan, patrz rozdziat "Wie-
cej ustawien/Wskazania wyswietlacza: Temperatura"),

- wartos¢ Ay,

— numer wsadu.
— Czas pozostaty (w godzinach; do godziny w minutach).

Zakonczenie programu

Program jest regularnie zakoriczony wtedy, gdy na wyswietlaczu zo-
stang pokazane nastepujgce parametry i komunikaty:

— Nazwa programu.

Stale zmieniajgce sie:

— parametry spetnione / niespetnione,
- wartosc¢ A,

— numer wsadu.

— Program zakonczony.

Ponadto gasnie LED w polu przycisku Start/Stop, a LED w polu przy-
cisku o= zaczyna migac. W ustawieniu fabrycznym dodatkowo przez
okoto 10 sekund rozlega sie dZzwiek sygnatu akustycznego (patrz roz-
dziat "Ustawienia M/Gto$nosé").

61



Obstuga

62

Wstrzymywanie programu

Fabrycznie mozliwos¢ wstrzymywania programéw podczas biezace;j
pracy jest zablokowana. W razie potrzeby ta funkcja moze zostac
udostepniona przez serwis Miele.

Juz rozpoczety program moze zosta¢ wstrzymany tylko w nagtych
przypadkach, np. gdy fadunek mocno sie porusza.

/N Zachowaé ostrozno$¢ przy otwieraniu drzwiczek!

tadunek moze byc¢ goracy. Zachodzi ryzyko odniesienia oparzen
ew. oparzen chemicznych!

m Nacisngc¢ przycisk o—.

Zostang Panstwo zapytani, czy drzwiczki majg zostac otwarte.
Jesli w tym momencie temperatura w komorze mycia przekracza
60 °C, nalezy najpierw potwierdzic jeszcze nastepujacy komunikat:

r—
Oztroznie. Korora A o =

jest goraca.

Mlirno to otworzwe? \V/ OK ]

Otworzye drzwiczki? A S =

tak

e M (V][] [®

m Korzystajac z przyciskéw strzatek A i VV wybrac opcje tak.
m Nacisniecie przycisku OK spowoduje wstrzymanie programu.

Wybranie opciji tak spowoduje wstrzymanie programu i otwarcie
drzwiczek. W tym celu na wyswietlaczu pojawia sie nastepujacy ko-
munikat:

| |

1 2 i A ) =

Programn watrzwrnany:

otwarte drzwiczki

m Utozy¢ stabilnie fadunek i zamkna¢ drzwiczki.

Program bedzie kontynuowany od momentu, w ktérym zostat wstrzy-
many. Kazde wstrzymanie programu jest protokotowane w protokole
tadunku.

Jesli w ciggu kilku sekund nie zostang dokonane zadne ustawienia
lub proces zostanie przerwany za pomoca przycisku <O, wyswietlacz
przetaczy sie z powrotem na wskazania przebiegu programu. Pro-
gram nie zostaje wstrzymany.
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Przerwanie z po-
wodu usterki

Przerwanie recz-
ne

Ponowne urucha-
mianie programu

Przerwanie programu

/N W przypadku przerwania programu tadunek musi zostaé¢ pod-
dany ponownemu przygotowaniu!

/N Zachowag ostrozno$é przy otwieraniu drzwiczek!

tadunek moze by¢ goragcy. Zachodzi ryzyko odniesienia oparzen
ew. oparzen chemicznych!

Program zostaje przedwczesnie przerwany i na wyswietlaczu pojawia
sie komunikat usterki.

W zaleznosci od przyczyny nalezy podja¢ odpowiednie srodki zarad-
cze w celu usuniecia usterki (patrz rozdziat "Usterki").

Juz rozpoczety program moze zostac przerwany tylko w nagtych

przypadkach, np. gdy fadunek mocno sie porusza.

m Nacisngc¢ przycisk Start/Stop i przytrzymaé go nacisnietym, az wy-
Swietlacz przejdzie do nastepujacego ekranu:

1 2 Przerwanie progratmu A © >

73 = tak \Y oK | |7 %

m Korzystajgc z przyciskéw strzatek A i VV wybrac opcije tak.

m Nacisniecie przycisku OK spowoduje przerwanie programu. W razie
potrzeby nalezy wprowadzi¢ kod PIN (patrz rozdziat "Wiecej usta-
wien/Kod").

Jesli w ciggu kilku sekund nie zostang dokonane zadne ustawienia
lub proces zostanie przerwany za pomoca przycisku <D, wyswietlacz
przetaczy sie z powrotem na wskazania przebiegu programu.

m Przed ponownym startem programu nalezy sprawdzic¢, czy ewentu-
alnie nalezy uzupetni¢ detergent w proszku.

m Uruchomic¢ ponownie program lub wybra¢ nowy program.
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Ponizej jest przedstawiona struktura menu Ustawienia ™. Menu obej-
muje wszystkie funkcje istotne dla wsparcia codziennych prac rutyno-
wych.

W przegladzie struktury wszystkie opcje, ktére moga zostac ustawio-
ne na state, posiadajg okienko []. Ustawienia fabryczne sg zaznaczo-
ne "ptaszkiem" M. To, jak dokona¢ ustawien, jest opisane na korcu
przegladu.

Ustawienia ™

» Programowanie startu
» nie ™
» tak O

» Suszenie
» nie O
»tak

» Odpowietrzanie DOS
» DOS

» Konserwacja filtra
» Zespit sit
» Przywracanie (tak/nie)
» Okres czasu o 10

» Jezyk ™
» deutsch [
» english (GB) ™
»... O

» Godzina

» Ustawianie

» WySwiet]
» Wt O
» Wi na 60 sekund (O
» Bez wskazarn ™

» Format czasu
» 12-godz. O
» 24-godz. M

» Glosnosc
» Dzwiek przyciskow
» Dzwieki sygnatow
» Koniec programu
» Wskazdwka
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Programowanie startu

Aby mozna byto korzysta¢ z funkcji programowania startu, musi ona
by¢ dozwolona.

m Wywota¢ menu poprzez nastepujaca sciezke:
Przycisk '=
» Ustawienia ™
» Programowanie startu

= ) Programowanie startu A < r=
= 2 e ) V. oK | |7
- nie

Programowanie startu jest zdezaktywowane.

— tak

Programowanie startu jest dozwolone i moze by¢ wykorzystywane
we wszystkich programach.

m Wybrac opcje za pomoca przyciskow strzatek A i V.

m Zapamigtac¢ ustawienie za pomocg OK.
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Suszenie

Dla wszystkich programow z fazg suszenia, na koniec programu moz-
na ustawi¢ wstepnie lub zdezaktywowac suszenie (patrz tabele pro-
gramow).

Funkcja dodatkowa "Wspomaganie suszenia" (Suszenie) przyspiesza
proces suszenia na koniec programu.

Przy uaktywnionym suszeniu zamek "Komfort" otwiera nieco drzwicz-
ki na koniec programu, dzieki czemu para wodna moze sie ulotnic¢ z
komory mycia. £adunek jest suszony pasywnie przez ciepto resztko-
we w komorze mycia.

Ten rodzaj suszenia nie spetnia wymagan normy EN ISO
15883-1/-2. Z tego wzgledu przed dalszag obrébka (sterylizacja) ta-
dunek musi zosta¢ wysuszony oddzielnie.

m Wywota¢ menu poprzez nastepujaca sciezke:

Przycisk '=
» Ustawienia ™
» SuUsZenie
A =2 Suszenie A < =
-3 N \V; OK ]
- nie

Suszenie jest automatycznie dezaktywowane za kazdym razem
przy wybieraniu programu.
— tak

Suszenie jest automatycznie aktywowane za kazdym razem przy
wybieraniu programu. Przy uaktywnionym suszeniu przedtuza sie
czas trwania programu.

m Wybrac opcje za pomoca przyciskow strzatek A i V.

m Zapamigtac¢ ustawienie za pomocg OK.



Ustawienia ™

Odpowietrzanie DOS

Systemy dozujgce ptynne chemikalia procesowe moga pracowac nie-
zawodnie tylko wtedy, gdy w systemie nie znajduje sie powietrze.

System dozujacy musi zosta¢ odpowietrzony tylko wtedy, gdy
— system dozujgcy jest uzywany po raz pierwszy,

— zostat wymieniony zbiornik zapasowy,

— system dozujgcy zostat catkowicie oprdzniony.

Prosze sie upewni¢ przed odpowietrzaniem, ze zbiorniki na chemika-
lia procesowe sg wystarczajgco napetnione i lance ssace sag dobrze
skrecone ze zbiornikami. Réwnoczesne odpowietrzanie kilku sys-
temdow dozujgcych jest niemozliwe.

m Wywota¢ menu poprzez nastepujaca sciezke:
Przycisk '=
» Ustawienia ™
» Odpowietrzanie DOS

» DOS... (nazwa systemu dozujacego)

1 2 Qdpowietrzanie DO% AN ) =

(]NE

Wraz z wybraniem systemu dozujgcego rozpoczyna sie automatyczne
odpowietrzanie. Raz uruchomiony proces automatycznego odpowie-
trzania nie moze wiecej zostac¢ przerwany.

m Wybrac system dozujgcy za pomoca przyciskow strzatek A i V.
m Uruchomic¢ odpowietrzanie za pomoca OK.

Proces automatycznego odpowietrzania jest zakoniczony z sukce-
sem, gdy na wyswietlaczu pojawi sie nastepujacy komunikat:

1 ) Odpowietrzanie swsternu § A < =
dozujacego D05
3 = zakonczone M OK W
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Konserwacja filtrow

Czyszczenie sit w Sita w komorze zmywania nalezy codziennie kontrolowac i regularnie
komorze mycia czyscié, patrz rozdziat "Czynnosci serwisowe/Czyszczenie sit w ko-
morze mycia".
W tym celu w sterowniku mozna uaktywni¢ licznik, ktory w regular-
nych odstepach czasu bedzie przypominat o koniecznosci czyszcze-
nia.

Aktywacja i usta- = Wywota¢ menu poprzez nastepujaca sciezke:
wianie okresu

. Przycisk '=
czyszczenia

» Ustawienia P

» Konserwacia filtra

» Zespot sit
1 -2 Zespit sit A S =
~3 T nigaktynny V OK | |71
— aktywny

Okres czyszczenia jest uaktywniony.
Wybierajgc aktywny mozna zresetowac licznik lub ustawié okres
czyszczenia.
— nieaktywny
Okres czyszczenia jest zdezaktywowany.

m Wybrac opcje korzystajgc z przyciskow strzatek A i V i potwierdzic¢
wybor za pomoca OK.
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Resetowanie liczni-
ka

Ustawianie okresu

Licznik okresu czyszczenia moze zostac zresetowany tylko wtedy,
gdy zostato przeprowadzone czyszczenie.

1 2 Przywracanie A ) =
tak
= = v, OK | |7
- tak

Licznik zostanie zresetowany.
- nie
Stan licznika zostanie zachowany.

m Wybrac opcje korzystajac z przyciskow strzatek A i V i potwierdzic¢
wybér za pomoca OK.

Okres odpowiada ilosci cykli programowych i musi zostac¢ ustawiony
zgodnie z warunkami korzystania i oczekiwanym udziatem czaste-
czek/substanciji statych w zabrudzeniach.

Przyktad:

Dla cotygodniowego czyszczenia przy 2 cyklach programowych
dziennie i 5 dniach roboczych w tygodniu odpowiedni okres wynosi
10 (2 x 5 = 10). Przy wysokim udziale czgsteczek nalezy wybraé krot-
szy okres, zeby czysci¢ sito kilka razy w tygodniu.

1 2 Okres czasu A S =
(| (| m (|
3 ml (5 - 100) % OK i}

Ustawianie nastepuje w krokach 5-sekundowych. W dolnym wierszu
pokazywany jest mozliwy zakres ustawien.

m UstawiC okres za pomoca przyciskow strzatek A (wiecej) i V
(mniej).

m Zapamigtac¢ ustawienie za pomocg OK.
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Jezyk ™
Ustawiony jezyk jest wykorzystywany do wskazan na wyswietlaczu.
m Wywota¢ menu poprzez nastepujaca sciezke:
Przycisk '=
» Ustawienia ™
» Jezyk ™

Symbol flagi ™ za punktami menu Ustawienia ™ i Jezyk ™ stuzy
orientacji, na wypadek, gdyby ustawiony jezyk byt niezrozumiaty.

= 2 Jezyk ™ A o =
3 | e english (US4 . v oK | |78

Na wyswietlaczu pokazywane sg dostepne jezyki. Aktualnie wybrany
jezyk jest zaznaczony "ptaszkiem" V.

Fabrycznie ustawionym jezykiem jest jezyk angielski (english {GB)).

m Wybrac zadany jezyk za pomoca przyciskéw strzatek A i V.
m Zapamigtac¢ ustawienie za pomocag OK.

Wskazania wyswietlacza od razu przestawig sie na wybrany jezyk.



Ustawienia ™

Godzina

Godzina jest wykorzystywana m. in. do dokumentacji procesowej,
programowania startu, dziennika roboczego i wskazan wyswietlacza.
Ustawia sie format prezentacji i wlasciwg godzine.

Nie odbywa sie automatyczne przetgczanie czasu pomiedzy cza-
sem letnim i zimowym.

W razie potrzeby przestawienia nalezy dokona¢ samodzielnie.

Wybér formatu Tutaj ustawia sie format prezentaciji czasu na wyswietlaczu.
czasu m Wywota¢ menu poprzez nastepujgca sciezke:
Przycisk '=
» Ustawienia
» Godzina

» Format czasu

T -2 Format czasu A <D =
12-godz.
"5 | [T v ] [ok] [
- 12-godz.
Wskazania godziny w formacie 12-godz. (am/pmy/).
- 24-godz,

Wskazania godziny w formacie 24-godz.
m Wybrac zgdany format za pomoca przyciskow strzatek A i V.

m Zapamigtac¢ ustawienie za pomocg OK.
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Ustawianie godzi-
ny

72

Ustawianie godziny odbywa si¢ w ustawionym formacie czasu.

m Wywota¢ menu poprzez nastepujgca sciezke:

Przycisk '=
» Ustawienia ™
» Godzina
» Ustawianie
A 2 Godzina A ) =
] 3 Dlﬁ] : a0 V, OK =

m Ustawic¢ godziny za pomoca przyciskow strzatek A (wiecej) i V
(mniej) i potwierdzi¢ wprowadzone dane poprzez OK.

Po nacisnieciu przycisku OK zaznaczenie przeskakuje automatycznie

dalej do nastepnego mozliwego miejsca wprowadzania. Powrdt do

poprzedniej pozyciji nie jest mozliwy. W przypadku pomytki nalezy

przerwac proces przyciskiem <O i go powtorzy¢.

m Ustawi¢ minuty korzystajac z przyciskéw strzatek A (wiecej) i V
(mniej) i zapamieta¢ godzine za pomoca OK.

Wraz z wprowadzeniem ostatniego OK godzina zostaje zapamietana.



Ustawienia ™

Wskazania

W razie potrzeby podczas przerw w pracy urzadzenie moze przecho-
dzi¢ w tryb gotowosci do pracy.

— W tym celu musi zosta¢ wybrana opcja wyswietlania godziny.

- Poza tym w punkcie "Wiece] ustawien/Wytaczyc po" musi by¢ uak-
tywnione automatyczne wytgczanie i ustawiony czas oczekiwania
Po uptywie ustawionego czasu oczekiwania urzadzenie przechodzi w
tryb gotowosci do pracy. Przy gotowosci do pracy urzadzenie pozo-

staje wtgczone, a na wyswietlaczu jest pokazywana godzina. Naci-
Sniecie dowolnego przycisku spowoduje reaktywacje urzadzenia.

m Wywota¢ menu poprzez nastepujaca sciezke:

Przycisk '=
» Ustawienia
» Godzina
> Wyswiet]
1 -2 Wy swiet] A S =

— W,

Po uptywie czasu oczekiwania urzadzenie zostaje na state przetg-
czone w tryb gotowosci do pracy, a na wyswietlaczu pojawia sie
godzina.

- Wi na 60 sekund

Po uptywie czasu oczekiwania urzgdzenie przechodzi na 60 sekund
w tryb gotowosci do pracy. W trybie gotowosci do pracy na wy-
Swietlaczu pokazywana jest godzina. Po uptywie 60 sekund urza-
dzenie sie wytgcza.

- Bez wskazan

Po uptywie czasu oczekiwania urzadzenie sie wytgcza. Na wyswie-
tlaczu nie jest wiecej pokazywana godzina.

m Wybrac opcje za pomoca przyciskow strzatek A i V.

m Zapamigtac¢ ustawienie za pomocg OK.
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Gtosnosé
Zintegrowany w panelu sterowania sygnalizator akustyczny, tak zwa-

ny brzeczyk, w nastepujacych sytuacjach moze podawa¢ komunikaty
akustyczne:

— naciskanie przyciskéw obstugi (dzwiek przyciskow)
— zakonczenie programu
— komunikaty systemowe (wskazdéwki)

m Wywota¢ menu poprzez nastepujgca sciezke:

Przycisk '=
» Ustawienia
» Glosnosc
A ) Gtosnosc A ) V=
73 ! DiEwicki sygnatiw \Y OK | |1

- Dzwieki sygnatow
Ustawienie gtosnosci brzeczyka na koniec programu i przy komuni-
katach systemowych (wskazéwkach).

— Dzwiek przyciskow

Ustawienie gtosnosci brzeczyka przy naciskaniu przyciskow obstu-
gi.
m Wybrac opcje za pomoca przyciskow strzatek Ai V.
m Potwierdzi¢ wybdér za pomoca OK.
Po wybraniu opcji Dzwiek przyciskow mozna natychmiast dopasowac
gto$nos¢. W przypadku wybraniu opcji Dzwicki sygnatow nalezy naj-
pierw okresli¢, dla ktérego sygnatu, Wskazdwka czy Koniec programu,
ma zosta¢ dopasowana gtosnosc.

DZwiek przyciskdw Koniec prograrmu

[ (| [ | |
ciszej atoshie]

(1 1 [ [ [ |
ciszej otosnie]

Stopien gtosnosci jest prezentowany za pomoca paska segmentowe-
go. W najnizszym ustawieniu sygnat brzeczyka jest wytgczony.

m Ustawi¢ gtosnos$¢ za pomoca przyciskéw strzatek A (gtosnie)) i V
(cisze)).

m Zapamigtac¢ ustawienie za pomocg OK.



Wiecej ustawien

Do menu Wiecej ustawien przynalezg wszystkie procesy i ustawienia

administracyjne.

Dostep do menu Wiecej ustawien jest zabezpieczony kodem PIN.
Jesli nie posiadajg Parnstwo kodu PIN, prosze sie zwréci¢ do uzyt-
kownika z odpowiednimi prawami dostepu lub przerwac proces

przyciskiem <D.

W przegladzie struktury wszystkie opcje, ktére moga zosta¢ ustawio-
ne na state, posiadajg okienko []. Ustawienia fabryczne sg zaznaczo-
ne "ptaszkiem" ™. To, jak dokona¢ ustawien, jest opisane na korcu

przegladu.

Wiece] ustawien

» Kod
» Przerwanie programu
» z kodem [
» bez kodu ™
» /miana kodu

» Data
» Format daty
» DD:MWRR ¥
» MM:DD:RR O
» Ustawianie

» Dziennik roboczy
» Zuzycie: woda
» Zuzycie: detergent
» Juzycie: nablyszczacz
» Juzycie: neutralizacya.
»

» Czas pracy

» Licznik przebiegdw progr.

» Okresy serwisowe

» Protokoty
» kritko ™
» diugo [

» Format temperatury
» G ™
» °F [
» Ustawienia progr.
» Smiana programu
> ...
» Resetu program
> ...

» Udostepnienie progr.,
b Wezystkie ™
» Wybar

» ... O

» Przesuniecie progr.
Uniwersalny
Standard
Intensywny

» Systemy dozujace
» DOS
» aktywny
» nieaktywny
» Odpowietrzanie DOS
» Koncentracja
» Smiana nazwy

» Program kontrolny
» nie
» Laboratorium
» Walidacja

» facza

» Ethernet
» Status modutu
» DHCP

» RS232
» Wydruk protokotow
b Jezyk ™
» Tryb
» Przepustowosc: 9600
» Parzystosc: none ™

» Twardosc wody o 19
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» Wskazania wyswietlacza
» Temperatura aktualna [
» Temperatura docelowa [

» Wydwietlacz
» Kontrast
» Jasnosc

» Witaczye po
» tak ¥
» nie O

» Ustawienia fabryczne
» Przywracanie
» Tylko ustawienia progr.
» Wszystkie ustawienia
» nie
» Wersja oprogramowania
» EB D JHOKK
» EGL 1D XXHHK
P EZL 1D HHHAK
» EFU 1D JORK
P LNG D XK



Wiecej ustawien

Wprowadzanie
kodu PIN

Kod

Menu Wiecej ustawier obejmuje odpowiednie funkcje i ustawienia
systemowe, ktére sg wymagane dla rozszerzonej wiedzy w zakresie
przygotowywania maszynowego. Odpowiednio dostep do menu mo-
ze zostaC ograniczony przez czterocyfrowy kod PIN.

Blokada poszczegdlnych opcji oraz rownoczesne nadanie kilku ko-
dow PIN jest niemozliwe.

/N W razie utraty kodu PIN nowy kod musi zostaé¢ nadany przez
serwis Miele.

Jesli dostep do menu ‘Wiece] ustawien jest chroniony, w przypadku
wybrania menu zostang Panistwo poproszeni o wprowadzenie kodu
PIN.

~ 2 Kod PIM A < =

= e [oon Y ok | Fu

Jesli nie posiadajg Parnistwo kodu PIN, prosze sie zwréci¢ do uzyt-
kownika z odpowiednimi prawami dostepu lub przerwac proces
przyciskiem <D.

m W tym celu nalezy ustawi¢ poszczegdlne cyfry za pomoca przycis-
koéw strzatek A (wiecej) i V (mniej).

m Potwierdzi¢ kazda cyfre pojedynczo za pomoca przycisku OK.

Po nacisnieciu przycisku OK zaznaczenie przeskakuje automatycznie

dalej do nastepnego mozliwego miejsca wprowadzania. Powrot do

poprzedniej pozycji nie jest mozliwy. W przypadku pomyiki nalezy

przerwac proces przyciskiem <O i go powtorzy¢. Wprowadzone cyfry

sg zastepowane przez symbol *.

Po poprawnym wprowadzeniu wszystkich cyfr menu zostaje odbloko-
wane.

W przypadku btednego wprowadzenia pojawia sie komunikat btedu:

Wprowadzono btednw

- - kod FIN

m Potwierdzi¢ komunikat za pomocg OK.

Dostep pozostaje zablokowany, a wyswietlacz przeskakuje z powro-
tem do wyboru menu.
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Blokada przery-
wania programu

78

Juz rozpoczety program moze zostac przerwany tylko w nagtych
przypadkach, np. gdy fadunek mocno sie porusza. Istnieje mozliwos¢
zabezpieczenia przed przerwaniem programu za pomocg kodu PIN.

m Wywota¢ menu poprzez nastepujgca sciezke:
Przycisk '=
» Wiece] ustawien
» Kod

» Przerwanie programu

1 2 Przerwanie programu A p) =
2 kodem
3 || T V| ok | [4
- z kodem

Przerwanie programu jest mozliwe tylko po podaniu kodu PIN.
— bez kodu

Wszyscy uzytkownicy mogg przerywacé programy w dowolnym mo-
mencie.

m Wybrac opcje za pomoca przyciskow strzatek A i V.
m Zapamigtac¢ ustawienie za pomocg OK.
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Zmiana kodu PIN

Kod PIN sktada sie z czterocyfrowej liczby i jest nadawany przez
uzytkownika. Kazda cyfra moze zosta¢ dowolnie zaprogramowana od
0do9.

/N Przy nadawaniu nowego kodu PIN stary kod zostaje nadpisany i
tym samym bezpowrotnie skasowany. Przywrdcenie starego kodu
jest tym samym niemozliwe.

W razie utraty kodu PIN nowy kod musi zosta¢ nadany przez serwis
Miele.

m Wywota¢ menu poprzez nastepujgca sciezke:
Przycisk '=
» Wiece] ustawien
» Kod

» /miana kodu

A 2 Kod PIM A ) r=

= = Mooo v, ok | Fm

m W tym celu nalezy ustawi¢ poszczegdlne cyfry za pomoca przycis-
kéw strzatek A (wiecej) i vV (mniej).

m Potwierdzi¢ kazda cyfre pojedynczo za pomocg przycisku OK.

Po nacisnieciu przycisku OK zaznaczenie przeskakuje automatycznie
dalej do nastepnego mozliwego miejsca wprowadzania. Powrot do
poprzedniej pozycji nie jest mozliwy. W przypadku pomyiki nalezy
przerwac proces przyciskiem <O i go powtorzy¢. Wprowadzone cyfry
sg zastepowane przez symbol *.

Po potwierdzeniu ostatniej cyfry nowy kod PIN zostaje zapamietany.
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Wybor formatu
daty
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Data

Data jest wymagana np. do dokumentacji procesowej. Ustawia sie
format prezentaciji i wtasciwg date.

Wybrany format daty okresla prezentacje na wyswietlaczu i w doku-
mentacji procesowe.

m Wywota¢ menu poprzez nastepujgca sciezke:
Przycisk '=
» Wiece] ustawien
» Data
» Format daty

= -2 Farmat daty A S =
OIC:MAR:RF
-3 | [T - DIC:Fi: Vv OK | |71

— DD oznacza dzien,

— MM oznacza miesigc a

- RR rok.

m Wybrac zagdany format za pomoca przyciskéw strzatek Ai V.

m Zapamigtac¢ ustawienie za pomoca OK.
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Ustawianie daty

Date ustawia sie wybranym formacie daty.
m Wywota¢ menu poprzez nastepujgca sciezke:
Przycisk '=
» Wiece] ustawien
» Data
» Ustawianie

1 2 Data A p) =

= . 0. 2016 v ok | Fa

m Ustawic dzieri/miesigc za pomoca przyciskow strzatek A (wiecej) i
V (mniej) i potwierdzi¢ wprowadzone dane poprzez OK.

Po nacisnieciu przycisku OK zaznaczenie przeskakuje automatycznie

dalej do nastepnego mozliwego miejsca wprowadzania. Powrdt do

poprzedniej pozycji nie jest mozliwy. W przypadku pomytki nalezy

przerwac proces przyciskiem <O i go powtorzyg.

m Ustawi¢ miesigc/dzien za pomoca przyciskow strzatek A (wiecej) i
V (mniegj) i potwierdzi¢ wprowadzone dane poprzez OK.

m Ustawic rok korzystajac z przyciskéw strzatek A (wiecej) i V (mniej)
i zapamieta¢ wprowadzong date za pomoca OK.

Wraz z wprowadzeniem ostatniego OK data zostaje zapamietana.
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Dziennik roboczy

W dzienniku roboczym zostaja zaprotokotowane dane dotyczace zu-
zycia wody i chemikaliow procesowych, jak réwniez czasy pracy i
przebiegi programéw. Dokumentowany jest caty okres eksploataciji u-
rzadzenia.

Poza tym w dzienniku roboczym serwis Miele moze umiescic¢ informa-
cje o kolejnym terminie przegladu.

m Wywota¢ menu poprzez nastepujgca sciezke:
Przycisk '=
» Wiece] ustawien

» Dziennik roboczy

1 ) Dziennik roboczy A ) =
3 S Zuzycie: detergent - \% OK | [T

- Juzycie: woda

Wskazanie catkowitego zuzycia wody w litrach ().
- Juzycie; detergent

Wskazania zuzycia detergentu w ptynie w litrach ().
- Juzycie: nablyszczacz

Wskazanie catkowitego zuzycia nabtyszczacza w litrach (|).

- Zuzycie: neutralizacja.
Wskazanie catkowitego zuzycia srodka neutralizujgcego w litrach (l).

— Czas pracy
Wskazanie catkowitego czasu pracy.
— Licznik przebiegow progr.

Suma wszystkich petnych przebiegéow programéw. Nie wystepuje
rozroznienie na poszczegodlne programy. Przerwane programy nie
sq zliczane.

— Okresy serwisowe

Data nastepnego terminu serwisowego (wprowadzana przez serwis
Miele).

m Wybrac opcje korzystajgc z przyciskow strzatek A i V i potwierdzic¢
wybor za pomoca OK.

Wartosci z dziennika roboczego nie moga zosta¢ zmienione.

m Menu mozna zakonczy¢ przyciskiem DO.
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Protokoty

W celu archiwizacji protokotow procesowych mozna wybiera¢ pomie-
dzy dwoma réznymi formatami protokotow.
To, jak je wybrac, jest opisane w rozdziale "Dokumentacja proceso-

wa .

Format temperatury

Podczas przebiegu programu, w zaleznosci od kroku programowego,
wskazanie temperatury na wyswietlaczu jest aktualizowane co ok. 2
do 5 sekund. Temperatura moze by¢ wyswietlana do wyboru w stop-
niach Celsjusza (°C) lub Fahrenheita (°F).

Fabrycznie jednostki temperatury sa ustawione na °C (stopnie Cel-
sjusza).

Przy zmianie jednostek temperatury, np. z °C na °F ustawiona tempe-
ratura jest automatycznie przeliczana.

m Wywota¢ menu poprzez nastepujgca sciezke:
Przycisk '=
» Wiece] ustawien

» Format temperatury

1 2 Format temperatury AN = =
-3 | | oF Vv OK | |71
—-C
Wskazania temperatury w stopniach Celsjusza.
a
-°F

Wskazania temperatury w stopniach Fahrenheita.
m Wybrac opcje za pomoca przyciskow strzatek A i V.

m Zapamieta¢ ustawienie za pomocg OK.

Ustawienia programowe

Za pomocg tego menu mozna dopasowac istniejgce programy do
specjalnych wymagan technicznych i do stosowanego tadunku lub
przywroécic wszystkie programy do ustawien fabrycznych.

Do zmiany ustawien programowych wymagana jest dodatkowo spe-
cyficzna znajomosc¢ urzadzenia i dlatego powinny by¢ one podejmo-
wane wytgcznie przez biegtych uzytkownikéw lub serwis Miele.

Dalsze postepowanie jest opisane w rozdziale "Ustawienia programo-

we".
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Udostepnienie programu

Istnieje mozliwos¢ zablokowania dostepu do poszczegolnych pro-
gramow. Zablokowane programy nie sg dostepne przy wybieraniu
programu. W ten sposéb mozna np. zagwarantowac, ze w uzyciu be-
da tylko sprawdzone programy.

m Wywota¢ menu poprzez nastepujaca sciezke:
Przycisk '=
» Wiece] ustawien

» Udostepnienie progr.,

1 ) Udostepnienie progr. A ) =
Wszwsthkie

I I ! Wb v oK | [7m

- Wszystkie

Wszystkie programy sa udostepnione.
- Wybor
Do dyspozycji sg wybrane programy.

m Wybrac opcje korzystajgc z przyciskow strzatek A i V i potwierdzic¢
wybdér za pomoca OK.

Opcija Wybor otwiera liste ze wszystkimi programami.

A ) Udostepnienie progr. A ) b=
Akceptacja
3 P Bl Uniwersalny V OK | |W

Wybér programu odbywa sie w drodze wyboru wielokrotnego. Na wy-
Swietlaczu wszystkie programy sg poprzedzone okienkiem []. Jesli
program jest udostepniony, w okienku widoczny jest "ptaszek" ™.
Zablokowane programy sg oznaczone przez puste okienko.

m Wybierajac przyciskami strzatek A i V i potwierdzajgc za pomoca
OK mozna udostepniac i blokowac programy.

m Aby zapamietaé wybor, wybrac opcje Akceptacja na koncu listy i
potwierdzi¢ jg za pomoca OK.
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Przesuniecie programu: przyporzgdkowywanie przycis-
kéw wyboru programoéw

Liste programéw mozna sortowac¢ wedtug swoich preferencii, przypo-
rzadkowujgc przy tym dowolnie programy do trzech przyciskow wy-
boru programéw (1], (2 ]i (3 ].

m Wywota¢ menu poprzez nastepujaca sciezke:
Przycisk '=
» Wiece] ustawien

» Przesuniecie progr.

1 ) Przesuniecie progr. A S =
1. Uniwersalny =
~ 3 T 2. Standard - V OK | |71

Na liscie programow sg wymienione wszystkie udostepnione progra-
my (patrz rozdziat "Wiecej ustawien/Udostepnienie"). Decydujgce dla
przyporzadkowania do przyciskdw wyboru programu jest miejsce na
liscie programow. Programy sg na niej numerowane od 1-n. Pierwsze
trzy programy sg przyporzadkowane do przyciskdéw wyboru progra-
mu, np.:

- 1. Uniwersalny do przycisku wyboru programu
— 2. Standard do przycisku wyboru programu

- 3. Intensywny do przycisku wyboru programu
- 4. Anorganica

- 5. Organica

— itd.

m Za pomoca przyciskéw strzatek A i VV wybrac program, ktéry ma
zostac przesuniety.

m Potwierdzi¢ wybdor za pomoca OK.
Teraz mozna przesungc¢ ten program na liscie.

m W tym celu przesuna¢ program za pomoca przyciskow strzatek
A iV na zadang pozycije.

m OK zapisuje program na wybranej pozycji.

Program zapamigtany wczesniej na tej pozycji oraz wszystkie kolejne
programy zostang przesuniete o jedng pozycje do dotu.

Proces ten mozna dowolnie powtarzac.

m Menu mozna zakonczy¢ przyciskiem <O.
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Aktywacja sys-
temow dozuja-
cych
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Systemy dozujace

W bloku programowym moze by¢ dozowane do dwéch chemikaliéw
procesowych. Poprzez ponizsze menu mozna uaktywnic¢ i odpowie-
trzy¢ systemy dozujgce, w razie potrzeby zmieni¢ nazwe i ustawic
koncentracje dozowania dla wszystkich programow.

Nastepnie mozna uaktywnic lub zdezaktywowaé poszczegdlne syste-
my dozujgce dla wszystkich programow.

m Wywota¢ menu poprzez nastepujaca sciezke:
Przycisk '=
» Wiece] ustawien
» System dozujacy

» DOS... (nazwa systemu dozujacego)

S T I DOS A = =
~3 T nigaktywny V OK | [T
— aktywny

Wybrany system dozujacy jest uaktywniony. Dozowanie nastepuje
tylko w przewidzianych blokach programu (patrz tabele programo-
we).

— nieaktywny

Wybrany system dozujgcy jest zdezaktywowany dla wszystkich
programow.

m Wybrac opcje za pomoca przyciskow strzatek A i V.
m Zapamieta¢ ustawienie za pomocg OK.
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Odpowietrzanie
DOS

Systemy dozujgce ptynne chemikalia procesowe moga pracowac nie-
zawodnie tylko wtedy, gdy w systemie nie znajduje sie powietrze.

System dozujgcy musi zosta¢ odpowietrzony tylko wtedy, gdy
— system dozujgcy jest uzywany po raz pierwszy,

— zostat wymieniony zbiornik zapasowy,

— system dozujgcy zostat catkowicie oprézniony.

Prosze sie upewni¢ przed odpowietrzaniem, ze zbiorniki na chemika-
lia procesowe sg wystarczajaco napetnione i lance ssace sg dobrze
skrecone ze zbiornikami. Robwnoczesne odpowietrzanie kilku sys-
temow dozujacych jest niemozliwe.

m Wywota¢ menu poprzez nastepujaca sciezke:
Przycisk '=
» Wiece] ustawien
» Systemn dozujacy
» DOS... (nazwa systemu dozujacego)
» Odpowietrzanie DOS

1 2 Odpowietrzanie DO% A ) r—

0os

Wraz z wybraniem systemu dozujgcego rozpoczyna sie automatyczne
odpowietrzanie. Raz uruchomiony proces automatycznego odpowie-
trzania nie moze wiecej zostac przerwany.

m Wybra¢ system dozujgcy za pomoca przyciskow strzatek A i V.
m Uruchomic¢ odpowietrzanie za pomocag OK.

Proces automatycznego odpowietrzania jest zakonczony z sukce-
sem, gdy na wyswietlaczu pojawi sie nastepujacy komunikat:

1 ) Odpowietrzanie swstemu A ) =
dozujacego OO5
3 =) zakonczone vV OK !
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Ustawienie kon-

Koncentracja dozowania dla ptynnych chemikaliow procesowych mo-

centracji dozowa- Ze, np. przy zmianie producenta, zosta¢ dostosowana dla wszystkich

nia dla mediow
ptynnych

88

program(')w na raz.

Koncentracje dozowania nalezy ustawi¢ odpowiednio do danych pro-
ducenta ew. do wymagan wobec efektow przygotowywania.

Zuzycie medidw ptynnych jest protokotowane w dzienniku robo-
czym urzadzenia (patrz rozdziat "Wiecej ustawien/Dziennik robo-

czy").

Zmiany parametrow programowych myjni kwalifikowanej wymagaja
ew. ponownej kwalifikacji wydajnosciowe;j.
m Wywota¢ menu poprzez nastepujgca sciezke:
Przycisk '=
» Wiece] ustawien
» Systemy dozujace
» DOS
» Koncentracja

1 -2 Koncentracja A S =
0,305
73| e (0,05 - 2,00 %) v oK | 7%

Koncentracja dozowania moze zostac¢ ustawiona w krokach 0,01. W
dolnym wierszu pokazywany jest mozliwy zakres ustawien.

m Ustawic¢ koncentracje za pomoca przyciskéw strzatek A (wiecej) i V
(mniej).

m Zapamigtac¢ ustawienie za pomocg OK.
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Zmiana nazwy
systemu dozuja-
cego

W razie potrzeby mozna rozszerzy¢ nazwy systemow dozujgcych
"DOS1" itd. o dodatek, jak np. "DOST Detergent”. Oznaczenie "DOS"
z przynalezng cyfra nie moze zosta¢ zmienione.

Kazdag zmiane ustawien fabrycznych nalezy udokumentowac do
celow serwisowych.

Jesli zostata wybrana opcja

— Zmiana nazwy

wyswietlacz przechodzi do nastepujacego widoku:

1 2 EUIEEREE T A > ‘=

W srodkowym wierszu jest podawana aktualna nazwa. Moze ona by¢
modyfikowana za pomoca opcji z dolnego wiersza. Gorny wiersz na-
zywa kazda z opcji wybranych w dolnym wierszu.

Nazwy moga sie sktada¢ z 15 znakéw wigcznie ze spacjami. Do dys-
pozycji sg nastepujgce opcje stuzgce do zmiany nazwy:

— Litery od A do 7/,
przy czym kazde nowe stowo automatycznie rozpoczyna sie wielkg
litera.

— Cyfry od C do &.
— Pusty znak _.
— Wybdr symbolu [i] kasuje ostatnig pozycje.

— Wybranie symbolu K na wyswietlaczu spowoduje zapamietanie
nazwy. Nastepnie wyswietlacz przechodzi z powrotem do menu
wyjsciowego.

— Symbol “D na wyswietlaczu ew. przycisk <O konczg postepowanie
bez zapamietywania nazwy. Wyswietlacz przechodzi z powrotem
do menu poczatkowego.

m Przesuna¢ kursor na zgdang opcje, korzystajac z przyciskéw strza-
tek A\ (w prawo) i V (w lewo).

m Potwierdzi¢ kazdy wyboér pojedynczo za pomoca przycisku OK.
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Ethernet

RS232
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Program kontrolny

Do sprawdzenia wydajnosci mycia w ramach kontroli rutynowych stu-
23 rézne programy kontrolne.

To, ktdre to sg programy i jak je mozna uruchomic, jest opisane w
rozdziale "Czynnosci serwisowe".

Zigcza

Myjnie Miele oferujg mozliwo$¢ dokumentowania proceséw przygoto-
wywania. W tym celu myjnie sg wyposazone we wneke modutowg na
tylnej Sciance stuzacg do zainstalowania modutu komunikacyjnego
Miele. Moduty komunikacyjne mozna uzyska¢ w Miele. Do modutéw
sg dotgczone indywidualne instrukcje uzytkowania.

Stosowac wytgcznie takie urzadzenia koncowe (np. komputery,
drukarki), ktére posiadajg aprobate EN/IEC 60950.

Dalsze informacje dotyczgce modutéw komunikacyjnych, rozwigzan
programowych, zalecanych drukarek i serwisu zdalnego Miele moz-
na uzyskac¢ w Miele.

Modut komunikacyjny XKM 3000 L Med umozliwia zestawienie ztgcza
ethernetowego do celéw cyfrowej archiwizacji danych procesowych
poprzez zewnetrzne oprogramowanie.

Modut moze zostac potgczony z siecig Wi-Fi poprzez postawiony do
dyspozycji bezprzewodowy punkt dostepowy.

Dla bezposredniego podtaczenia drukarki protokotow wymagany jest
modut komunikacyjny XKM RS232 10 Med.

Modut XKM RS232 10 Med moze zostac réwniez wykorzystany do
podtgczenia do terminalu ew. do emulatora terminalu. Dane sg prze-
sytane w kodzie ASCII.
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Konfiguracja ztg-
cza

Ethernet

/N Konfiguracja ztgcza powinna by¢ przeprowadzana wytgcznie

przez specjalistow!

m Wywota¢ menu poprzez nastepujaca sciezke:

Przycisk '=

» Wiece] ustawien

» /tacza

1 2 Ztacza A 5 =
73 | T R3232 M OK | | &
- Ethernet

Konfiguracja ztagcza ethernetowego.
- R5232

Konfiguracja ztgcza szeregowego RS-232.

m Wybrac rodzaj ztgcza i potwierdzi¢ wybor za pomoca OK.

Nastepnie nalezy skonfigurowac parametry ztacza.

— Status modutu
Wskazanie statusu potagczenia (aktywny/nieaktywny).

— Status adresu

Lista parametréw ztgcza, jak np. Adres IP, Maska podsieci itd.

- DHCP

Ztacze ethernetowe moze byc realizowane albo przez Dynamic
Host Configuration Protocol (DHCP) albo przez ustawienie nastepu-

jacych parametrow:

- Adres IP

- Maska podsieci

— Brama domysina

- Serwer DNS automat,
— Serwer DNS 1

— Serwer DNS 2

— Typ portu

- Port
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RS-232
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- Wydruk protokotow

Pézniejsze odczytywanie protokotéw tadunku (patrz rozdziat "Doku-
mentacja procesowa").

— Jezyk ™

Dla ztacza RS-232 mozna ustawi¢ nastepujgce jezyki:
niemiecki, angielski (GB), francuski, wtoski, hiszpanski, portugalski,
szwedzki, lub rosyjski.

Tryb
— Terminal

Podtaczenie do terminalu ew. emulatora terminalu.

Cyrylica nie jest dostepna w formie kodéw ASCII. Przy wyborze
jezyka rosyjskiego wskazania sg podawane w jezyku angiel-
skim (GB).

— Drukarka

Podtaczenie drukarki protokotow.
Przepustowosc
Predkos¢ transmisji danych ztgcza.

— 2400, 9600, 19200, 38400, 57600, 115200.

Parzystosc

Zabezpieczenie transmisji danych. Parzystos¢ musi sie zgadzac u
nadawcy i odbiorcy.

- none, even, odd.

Nastepujgce parametry sg wstepnie skonfigurowane:

Przepustowos¢é 9600
bit 8
Parzystosc none
bit kontrolny 1
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Twardos¢é wody

Za pomocg tego menu mozna zaprogramowac instalacje odwapniajg-
ca na twardos¢ wody wodociggowe;.

Dalsze postepowanie jest opisane w rozdziale "Instalacja odwapnia-
nia wody".
Wskazania wyswietlacza: Temperatura

Podczas trwania programu na wyswietlaczu mozna sprawdzi¢ tempe-
rature mycia.

Podawana jest albo temperatura aktualna, albo zadana dla biezgcego
bloku mycia temperatura docelowa.

m Wywota¢ menu poprzez nastepujaca sciezke:
Przycisk '=
» Wiece] ustawien

» Wskazania wyswietlacza

1 =2 Wskaz. wyswietlacza A S =
Ternperatura aktualna
~3 T Termperatura docelowa \% oK | |8

— Temperatura aktualna

Wskazania aktualnej temperatury w komorze mycia.

— Temperatura docelowa

Wskazania przewidywanej dla biezgcego bloku mycia temperatury
docelowej. Jesli nie zostata zaprogramowana zadna temperatura,
wyswietlana jest linia przerywana ---.

Podczas trwania programu oba ustawienia bedg jednolicie wyswietla-
ne jako Temperatura. Rozréznienie na temperature aktualng i docelo-
wa nie jest dostepne.

m Wybrac opcje za pomoca przyciskow strzatek A i V.

m Zapamigtac¢ ustawienie za pomoca OK.

93



Wiecej ustawien

Wyswietlacz: Kontrast i Jasnosé

Za pomocg tego menu mozna dostosowac jasnos¢ i kontrast wyswie-
tlacza.

m Wywota¢ menu poprzez nastepujaca sciezke:
Przycisk '=
» Wiece] ustawien

» Wyswietlacz

1 ) Wyeswietlacz A ) =
©3 = Jaznoie \Y OK S
— Kontrast

Ustawianie kontrastu.

- Jasnosc

Ustawianie jasnosci.
m Wybrac opcje za pomoca przyciskow strzatek A i V.

m Potwierdzi¢ wybdér za pomoca OK.

Kontrast Jdasnosc

| et ——— C——mm———

mniejszy wigkszy ciemniej jagnie]

Kontrast i jasnos¢ ustawia sie za pomocg paska segmentowego na
wyswietlaczu.

m Dopasowac ustawienie za pomocg przyciskow strzatek A (wiekszy/
jasnie)) i V (mnigjszy/ciemnig).

m Zapamigtac¢ ustawienie za pomocg OK.
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Gotowos¢ do pra-
cy

Funkcja Auto-Off

Wylaczyé po

Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez okreslony, mozliwy do
ustawienia czas, moze ono przejs¢ w tryb gotowosci do pracy lub zo-
sta¢ automatycznie wytaczone.

Przy gotowosci do pracy urzadzenie pozostaje wiaczone, a na wy-
Swietlaczu jest pokazywana godzina. Nacisniecie dowolnego przycis-
ku spowoduje reaktywacje urzadzenia.

m Aby uaktywni¢ gotowos$c¢ do pracy, w punkcie YWiece] ustawien/Wy-
faczyc po nalezy uaktywni¢ funkcje Auto-Off i ustawi¢ czas oczeki-
wania.

m Poza tym w punkcie Ustawienia. ®/Godzina/Wyswietl musi zostaé
wybrana opcja wyswietlania godziny.

Po uptywie ustawionego czasu czekania urzgdzenie przechodzi w

tryb gotowosci do pracy.

Aby zaoszczedzi¢ energige, mozna uaktywnic funkcje Auto-Off. Jesli
urzadzenie nie bedzie uzywane przez okreslony, mozliwy do ustawie-
nia czas, wytgczy sie ono automatycznie.

m W celu aktywacji funkcji Auto-Off nalezy najpierw uaktywni¢ funkcje
w punkcie Wigcej ustawien/Wylaczy¢ po i ustawié czas oczekiwania.

m Nastepnie w punkcie Ustawienia ™/Godzina/Wyswietl nalezy wybraé
opcje Bez wskazan.

Po uptywie czasu oczekiwania myjnia wytgczy sie automatycznie.

m Myjnie mozna z powrotem wtgczyé za pomoca przycisku .
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Aktywacja Wyta- = Wywota¢ menu poprzez nastepujaca Sciezke:
czyc po Przycisk '=
» Wiece] ustawien

» Wlaczye po

1 ) Webaczye po A ) =
= == Vi OK | |7
- tak

Funkcja Auto-Off jest uaktywniona. Nalezy ustawic¢ czas oczekiwa-
nia, po ktérym nastgpi automatyczne wytaczenie.

- nie

Funkcja Auto-Off jest zdezaktywowana.
m Wybrac opcje za pomoca przyciskow strzatek A i V.
m Zapamigtac¢ ustawienie za pomocg OK.

Ustawianie czasu  Jesli zostata wybrana opcja tak, nalezy ustawi¢ czas oczekiwania, po

oczekiwania ktorego uptywie nastgpi automatyczne wytgczenie.
S T I Wykaczye po A ) =
m riin
3| e (5 - 120 min) Vv OK | |73

Czas oczekiwania moze zostac¢ ustawione w krokach 5-minutowych.
W dolnym wierszu pokazywany jest mozliwy zakres ustawien.

m Ustawic czas oczekiwania za pomoca przyciskow strzatek A (wie-
cej) i V (mnigj).

m Zapamieta¢ ustawienie za pomocg OK.
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Wszystkie usta-
wienia

Ustawienia fabryczne

W razie potrzeby wszystkie zmienione parametry moga zostac przy-
wrocone do ustawien fabrycznych. Parametry sterowania i ustawienia
programowe sg przywracane oddzielnie.

m Wywota¢ menu poprzez nastepujaca sciezke:
Przycisk '=
» Wiece] ustawien
» Ustawienia fabryczne
» Przywracanie

S T Przywracanie A o =
73 N Twlko ustawienia progr. \% OK | |7
- nie

Zmienione parametry pozostajg zachowane.

- Tylko ustawienia progr.

Wszystkie ustawienia programowe zostang przywrdcone.

Programy, ktére zostaty zapamietane na wolnych miejscach pro-
gramowych, pozostang zachowane bez zmian.
— Wszystkie ustawienia

Wszystkie parametry sterujace wtagcznie z wielkoscig dozowania i
twardoscig wody zostang przywrocone.

m Wybrac opcje za pomoca przyciskow strzatek A i V.

m Potwierdzi¢ wybdér za pomoca OK.

Urzadzenie zostaje ponownie uruchomione.

W przypadku wybrania opcji Wszystkie ustawienia, po ponownym uru-
chomieniu zostang Panstwo poproszeni o ponowne wprowadzenie

podstawowych parametréw, jak np. jezyk, data, godzina, twardos¢
wody itd.

m Wprowadzi¢ jezyk, date, godzine itd.

Wraz z ostatnim wprowadzeniem wszystkie parametry zostana zapa-

mietane i przywracanie ustawien fabrycznych jest zakonczone. Zmie-

nia sie wskazanie na wyswietlaczu i pojawia sie ostatnio wybrany pro-
gram.

Wersja oprogramowania

Poprzez to menu mozna sprawdzi¢ wersje oprogramowania poszcze-
golnych elementéw sterowania. Moze to by¢ wymagane np. w przy-
padku serwisowym.

Dalsze postepowanie jest opisane w rozdziale "Serwis".
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Nagtéwek progra-
mu

98

Dopasowywanie ustawien programowych

Ustawienia programowe powinny by¢ dostosowane do wymagan
technicznych i do stosowanego tadunku.

Do zmiany ustawien programowych wymagana jest dodatkowo spe-
cyficzna znajomos$¢ urzadzenia i dlatego powinny by¢ one podejmo-
wane wyltacznie przez biegtych uzytkownikéw lub serwis Miele.

Zmiany parametrow programowych myjni kwalifikowanej wymagaja
ew. ponownej kwalifikacji wydajnosciowe;.

Budowa programu

Kazdy program podzielony jest na bloki, ktére odbywajg sie jeden po
drugim. Program obejmuje przynajmniej jeden i co najwyzej 11 blo-
kéw programowych. Kazdy blok moze wystgpi¢ tylko raz w ramach
jednego programu.

Bloki programowe sg poprzedzone tak zwanym nagtdéwkiem progra-
mu. Sa w nim zawarte ogdlne ustawienia programu. Poza tym sa
przez niego globalnie uaktywniane lub dezaktywowane pojedyncze
parametry blokéw mycia.

— Kontrola ramion sprys.

Istnieje mozliwos¢ kontroli ilosci obrotdw ramion spryskujacych w
wybranych blokach mycia.

- Zmiana ilosci wody

W kazdym programie mozna zwigkszy¢ ew. zmniejszy¢ ilo$¢ pobie-
ranej wody. Ustawienie obowigzuje dla wszystkich blokéw progra-
mowych z doptywem wody.

— Czas pompowania
Jesli instalacja kanalizacyjna jest niewystarczajaca, zeby odprowa-
dzi¢ wode odptywowa z komory mycia w przewidzianym czasie,
mozna przedtuzy¢ czas pompowania.
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Bloki programo-
we

Kolejnos¢ blokéw programowych jest ustalona i odpowiada kolejno-
sci w tabelach programow (patrz rozdziat "Tabele programéw").

— Plukanie wstepne 1 do 3

Ptukanie wstepne stuzy do usuniecia wiekszych zabrudzen i sub-
stancji wytwarzajgcych piane.

- Mycie1i 2

W zaleznosci od tadunku mycie odbywa sie z reguty w temperatu-
rach od 50 °C do 85 °C z dodatkiem odpowiedniego detergentu.

— Plukanie 1 do 4

W krokach ptukania chemia procesowa z poprzednich blokéw my-
cia jest sptukiwana i ewentualnie neutralizowana przez dozowanie
odpowiednich srodkdw.

— Splukiwanie 1 do 2

Aby unikna¢ osadow i korozji na tadunku do sptukiwania nalezy
stosowac najlepiej w petni odsolong wode (AD) (o ile wystepuije).

— Suszenie
Wystarczajace suszenie redukuje wilgo¢ resztkowg na tadunku.
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Wywotywanie menu

Fabrycznie menu ustawien programowych jest zablokowane dla
uzytkownika. W razie potrzeby moze ono zostac¢ udostepnione przez
serwis Miele.

m Wywota¢ menu poprzez nastepujgca sciezke:
Przycisk '=
» Wiece] ustawien
» Ustawienia progr.

1 -2 Istawienia progr. AN S 'Y=
Zrniana progranu
3 ! Resetuj program \% OK T

— Zmiana programu

Programy moga zosta¢ pojedynczo dostosowane do wymagan
technicznych w zakresie mycia.

— Resetuj program

Przywracanie programu do ustawien fabrycznych. Ten wybér spo-
woduje skasowanie programow nowo utworzonych przez serwis.
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Resetowanie programu
Programy mozna pojedynczo resetowac do ustawien fabrycznych.

Programy, ktére zostaty zapamietane na wolnym miejscu progra-
mowym, zostang bezpowrotnie skasowane.

» Ustawienia progr.
» Resetuj program
Na wyswietlaczu pojawia sie najpierw lista wszystkich programéw.

m Wybrac program korzystajgc z przyciskow strzatek A i V i potwier-
dzi¢ wybdér za pomocg OK.

1 = 2 Resetuj program A ) =
= = = Vi oK | |7
- tak

Program zostanie przywrdocony do ustawien fabrycznych.
- nie
Parametry programowe nie zostang zmienione.

m Wybrac opcje korzystajac z przyciskow strzatek A i V i potwierdzic¢
wybér za pomoca OK.
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Zmiana programu

Mozna zmieni¢ wszystkie parametry, ktére sg oznaczone w tabeli
programowych jako modyfikowalne. Dalsze ustawienia sg zastrzezo-
ne dla serwisu Miele.

Ustawianie programu odbywa sie w dwdch krokach:

— Najpierw nalezy od nowa przyporzadkowac bloki do programu lub
ponownie potwierdzi¢ istniejgce przyporzadkowanie. Teraz przy-
dzielone bloki programowe moga zosta¢ sparametryzowane.

— Nastepnie mozna zmieni¢ parametry programowe.

Kazdag zmiane ustawien fabrycznych nalezy udokumentowac do
celow serwisowych.

Zmiany parametrow programowych myjni kwalifikowanej wymagaja

ew. ponownej kwalifikacji wydajnosciowe;.

» Ustawienia progr.,
» miana programu

1 -2 Zmiana programu A = 'Y=
Uniwerszalny
3 - ml Standard \% OK - i}

m Wybrac program, ktéry ma zosta¢ zmieniony.

Dalsze postepowanie jest opisane od rozdziatu "Przyporzadkowywa-
nie blokdéw programowych".
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Przyporzadkowy-
wanie blokow
programowych

Kazda zmiana programowa rozpoczyna si¢ od przyporzadkowania
blokéw programowych.

1 -2 Uniwersalny A ) =
Akceptaca =
(| (| (|
3 mll Fl Ptukanie wstepne 1 o \% OK i

Przyporzadkowanie nastepuje w drodze wyboru wielokrotnego. Na
wyswietlaczu wszystkie przytacza wodne sg poprzedzone okienkiem
(. Jesli blok jest przyporzadkowany do programu, widoczny jest w
nim "ptaszek" M. Przez wybranie blokéw programowych mozna je
przyporzadkowac do programu lub usuna¢ przyporzadkowanie.

m Bloki wybiera sie i odwotuje zaznaczajgc przyciskami strzatek A\ i V
i potwierdzajgc za pomoca OK.

m Aby zapamieta¢ wybor, wybra¢ opcje Akceptacja na koncu listy i
potwierdzi¢ jg za pomoca OK.

m Jesli ustawione wstepnie bloki majg pozostaé niezmienione, mozna
od razu potwierdzi¢ opcje Akceptacja za pomoca OK.

Nastepnie wyswietlane sg dalsze mozliwosci ustawien. Mozna je mo-
dyfikowa¢ w dowolnej kolejnosci.

103



Ustawienia programowe

Kontrola ramion
spryskujacych

Witgczanie kontroli
ramion spryskujg-
cych

104

Efekt przygotowania zalezy od tego, czy wszystkie powierzchnie i
otwory tadunku sg omywane ew. przeptukiwane przez kapiel myjaca.
W tym celu ramiona spryskujgce urzadzenia, koszy i wozkéw dzieki
rotacji rozprowadzajg kapiel myjaca w komorze mycia.

Istnieje mozliwos¢ kontrolowania ilosci obrotéw ramion spryskujgcych
podczas przebiegu programu.

llos¢ obrotdw jest ustalana za pomoca specjalnych ramion magne-
tycznych. Magnetyczne ramiona spryskujgce starszych modeli ko-

szy i wozkdw nie moga zostac rozpoznane przez czujniki tego urza-
dzenia i dlatego nie moga by¢ kontrolowane.

Jesli rozpoznana ilo$¢ obrotow nie miesci sie w zdefiniowanym zakre-
sie, wskazuje to np. na blokade przez nieprawidtowy zatadunek lub
wytwarzanie piany w obiegu wodnym.

Zakres ilosci obrotow zalezy od przeznaczenia, programu i zastoso-
wanego wozka ew. zastosowanych koszy.

Kontrole ramion spryskujgcych wiacza sie ew. wytgcza globalnie dla
wszystkich blokéw mycia.

» Kontrola ramion sprys.

= -2 kontrola ramion spryvs. AN =) =
s, =

- Wet, - M OK | [

— Wy,

Kontrola ramion spryskujgcych jest wytaczona.

— Kosz wyt,

Tylko ramiona spryskujace urzadzenia beda kontrolowane. Czujniki
dla ramion spryskujgcych koszy ew. wézkow sg zdezaktywowane.

— Wi,

Wszystkie ramiona spryskujgce beda kontrolowane.
m Wybrac opcje za pomoca przyciskow strzatek A i V.
m Zapamieta¢ ustawienie za pomocg OK.
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To, jaki skutek odniesie odchylenie ilosci obrotdw ramion spryskujg-
cych, jest zawsze ustawiane dla bloku mycia.

» Wybra¢ blok mycia, np.: Iycie 1
» Kontrola ramion sprys.

1 ) Kontrola ramion sprvs. A = =
Wt -> Stop =

73 P Wt -> Ostrzeienie - V OK | |

- Wi -= Stop

Odchylenie ilosci obrotéw spowoduje przerwanie biezacego pro-
gramu. Przerwanie jest wskazywane na wyswietlaczu i odnotowy-
wane w protokole tadunku.

— Wi -= Ostrzezenie

W przypadku odchylenia ilosci obrotéw program jest kontynuowany
normalnie. Na wyswietlaczu jest podawany tylko jeden komunikat,
a odchylenie zostaje odnotowane w protokole tadunku.

— Wy,

Nie pojawia sie zaden komunikat i program jest normalnie kontynu-
owany.

m Wybrac opcje za pomoca przyciskow strzatek A i V.

m Zapamigtac¢ ustawienie za pomocg OK.
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Zmiana ilosci wo-
dy

106

Podwyzszenie ilosci wody jest sensowne, gdy ze wzgledu na struktu-
re fadunku wigzana jest duza ilos¢ wody, lub gdy w zwigzku z rodza-
jem zabrudzen (np. krew) i zastosowang chemig procesowg nalezy sie
liczy¢ ze wzmozonym tworzeniem piany. Dodatkowa ilos¢ wody zale-
zy od wykonania stosowanych koszy ew. wézkow, rodzaju zabrudzen
i od tadunku.

Gdy przygotowywany jest mato zabrudzony tadunek, ktéry do tego
wigze mata ilos¢ wody, mozna przywrdcic ilo$¢ wody do ustawien fa-
brycznych, zeby zaoszczedzi¢ energie.

» Zmiana ilosci wody

1 ) Zriana ilogci wody A ) =
0,0]
T3 T (0,0-251) Y oK | |78

llos¢ wody moze zosta¢ zwiekszona w krokach 0,5-1 lub przywrécona
do ustawien fabrycznych. W dolnym wierszu podawany jest zakres
mozliwych ustawien. Ustawienie "0 | odpowiada ustawieniom fa-
brycznym.

m Zmieni¢ ilos¢ wody za pomoca przyciskow strzatek A (wiecej) i V
(mniej).

m Zapamigtac¢ ustawienie za pomocg OK.
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Przediuzenie cza- Gdy na koniec bloku programowego w komorze urzgadzenia jest jesz-

sSu pompowania cze woda, poniewaz np. instalacja kanalizacyjna nie wystarcza, zeby
odprowadzi¢ wode sciekowg z komory mycia w przewidzianym cza-
sie, pojawia sie nastepujacy komunikat btedu:

S T I i A S =
Sprawdzic odptyw wady
3 | [T v OK | |78
W takim przypadku czas odpompowywania moze zostac¢ przedtuzo-
ny.
» Czas pompowania
[ [ = o =R
1 2 CZas pompowania A p) ‘=
Standard
~3 T Przedtuzony \% oK | |8
— Standard

Czas odpompowywania odpowiada ustawieniom standardowym.

— Przediuzony

Czas odpompowywania zostanie przedtuzony o podany czas.
To ustawienie spowoduje przedtuzenie czasu trwania programu.

m Wybrac opcje za pomoca przyciskow strzatek A i V.
m Zapamigtac¢ ustawienie za pomocg OK.
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Ustawianie kon-
centracji

108

W kazdym bloku programowym moga by¢ dozowane nawet dwa che-
mikalia procesowe. Mozliwe jest rowniez dwukrotne sterowanie tego
samego systemu dozujgcego, za wyjatkiem dozownika proszku (o ile

wystepuje).

» Dozowanie 1 lub Dozowanie 2

» Systemy dozujace

1 ) svstemy dozujace A ) =
"3 | T 0os ... . Vv oK | |78

Liczba przy systemach dozujacych moze sie zmienia¢ w zaleznosci
od wyposazenia i podtgczonych modutéw DOS.

m Wybrac system dozujacy korzystajac z przyciskéw strzatek A i Vi
potwierdzi¢ wybdor za pomocg OK.

Nastepnie dokonuje sie ustawienia koncentracji dozowania w % (pro-
centach).

=1 2 DOs A S b=
0,20 2
3 | | (0,05 - 2,00 %) v oK | |78

Ustawianie odbywa sie w krokach co 0,01%. W dolnym wierszu po-
kazywany jest mozliwy zakres ustawien.

m Ustawic¢ koncentracje dozowania za pomocg przyciskow strzatek A
(wiecej) i V (mnigj).

m Zapamigtac¢ ustawienie za pomoca OK.
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Ustawianie tem-
peratury bloku

mycia

Temperatura bloku mycia jest osiggana przez nagrzewanie kapieli my-
jacej. Temperatura musi by¢ dostosowana do zadan.

Temperatury przekraczajgce 55 °C prowadzg do denaturyzacji i ew.
Sciecia biatka.

Nalezy przestrzega¢ wymagan zalecanej profilaktyki przeciwzakaz-
nej.

) Temp. bloku plukania

1 2 Temp. bloku ptukania A S =
bez grzania
"~ 3 P Ustawianie V OK | |71
- bez grzania

Kapiel myjaca nie jest nagrzewana. Temperatura w komorze mycia
wynika z temperatury poprzedniego bloku programowego i pobie-
ranej wody.

- Ustawianie

Ustawi¢ temperature bloku mycia.
m Wybrac opcje za pomoca przyciskow strzatek A i V.
m Zapamigtac¢ ustawienie za pomocg OK.

W przypadku wybrania lstawianie nalezy nastepnie wprowadzi¢ tem-
perature bloku mycia.

=1 ) Temp. hloku prukania A ) =
l-c
73| T (20 - 92 °C) v oK | |71

Ustawianie nastepuje w krokach jednostkowych. W dolnym wierszu
pokazywany jest mozliwy zakres ustawien.

Dozowanie chemikaliéw procesowych nastepuje przy ustawionej fa-
brycznie temperaturze dozowania. Jesli dla tego bloku mycia jest
przewidziane dozowanie chemikaliow procesowych, minimalna mozli-
wa do ustawienia temperatura odpowiada temperaturze dozowania.
Nie jest mozliwe ustawienie nizszej wartosci.

m Ustawic¢ temperature bloku mycia za pomoca przyciskow strzatek A
(wiecej) i V (mniej).

m Zapamigtac¢ ustawienie za pomocg OK.
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Ustawianie czasu Czas utrzymywania odpowiada okresowi czasu, w ktoérym temperatu-

utrzymywania

110

ra bloku mycia jest utrzymywana na statym poziomie.

» Czas utrzymywania

1 ) CZas utrzymywania AN p) =
H rin
73| T (0 - 1 rriin v oK | |7

Ustawianie nastepuje w krokach 1-minutowych. W dolnym wierszu
pokazywany jest mozliwy zakres ustawien.

Jesli dla tego bloku mycia przewidziane jest dozowanie chemikaliow
procesowych, czas utrzymywania odpowiada przynajmniej zaprogra-
mowanemu czasowi dziatania DOS. Nie jest mozliwe ustawienie niz-
szej wartosci.

m UstawiC czas utrzymywania za pomoca przyciskéw strzatek A (wie-
cej) i V (mnigj).

m Zapamigtac¢ ustawienie za pomocg OK.



Ustawienia programowe

Wspomaganie su-
szenia

Czas schfadzania
komory mycia

Funkcja dodatkowa "Wspomaganie suszenia" (Suszenie) przyspiesza
proces suszenia na koniec programu.

Przy uaktywnionym suszeniu zamek "Komfort" otwiera nieco drzwicz-
ki na koniec programu, dzieki czemu para wodna moze sie ulotni¢ z
komory mycia. £adunek jest suszony pasywnie przez ciepto resztko-
we w komorze mycia.

Ten rodzaj suszenia nie spetnia wymagan normy EN ISO
15883-1/-2. Z tego wzgledu przed dalszag obrdbka (sterylizacja) ta-

dunek musi zosta¢ wysuszony oddzielnie.

Po fazie ptukania nastepuje faza schtadzania. Podczas tej przerwy pa-
ra wodna jest odprowadzana z komory mycia przez kondensator pary
i kondensowana. Dzieki temu zostaje zmniejszona wilgotnos¢ w ko-
morze mycia, co utatwia suszenie. Poza tym dzieki temu komora my-
cia zostaje nieco schtodzona.

» Czas schitadzania komory

Czas schiadzania

m riin

[0 - 20rnin]

OK

oW

Ustawianie nastepuje w krokach 1-minutowych. W dolnym wierszu

pokazywany jest mozliwy zakres ustawien.

m Ustawic czas schfadzania za pomoca przyciskow strzatek A (wie-

cej) i V (mniegj).

m Zapamigtac¢ ustawienie za pomocg OK.
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Czas suszenia
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Po czasie schtadzania zamek drzwiczek Komfort uchyla nieco
drzwiczki, zeby mogto nastgpic ulotnienie wilgoci i ciepta pozostatych
w komorze. Od tego momentu drzwiczki sg odblokowane i w kazde;
chwili moga zosta¢ otwarte. Po uptywie czasu suszenia na wyswietla-
czu pojawia sie komunikat Program zakonczony. Otwarcie drzwiczek
przed uptywem czasu suszenia spowoduje wczesniejsze zakonczenie
programu.

» Czas suszenia

1 2 CZas suszenis N p) =
m rin
~ 3 T [0 - 20min) Vv OK | |71

Ustawianie nastepuje w krokach 1-minutowych. W dolnym wierszu
pokazywany jest mozliwy zakres ustawien.

m UstawiC czas suszenia za pomoca przyciskow strzatek A (wiece)) i
V (mniej).

m Zapamigtac¢ ustawienie za pomocg OK.



Dokumentacja procesowa

Zapamietywanie

Uzupetnianie nu-
meru wsadu

Dokumentowanie procesow przygotowywania

Procesy przygotowywania sg dokumentowane dla wsadu. Wychwyty-
wane sg zawsze roznice pomiedzy wartosciami docelowymi a osigga-
nymi.

Podczas trwania programu protokotowane sg miedzy innymi nastepu-
jace dane:

— typ i numer seryjny urzadzenia,

- data,

- start programu i nazwa programu,
— numer wsadu,

— zastosowane bloki programowe,

— system dozujgcy z temperaturg dozowania i ew. docelowg wielko-
Scig dozowania,

— wartosci docelowe temperatury i czaséw dziatania,

— minimalna i maksymalna temperatura podczas czasu dziatania,
— rezultat pomiardw cisnienia spryskiwania,

— wszystkie komunikaty btedoéw,

— zakonczenie programu,

komunikaty systemowe, jak np. brak soli.

W razie potrzeby w protokole moga zostac ujete jeszcze dalsze dane.
W tym celu prosze sie zwréci¢ do serwisu Miele.

W zaleznosci od zakresu w wewnetrznej pamieci, zabezpieczonej
przed utratg zasilania, przechowywane jest od 10 do maks. 20 proto-
kotow tadunku W razie problemdw z siecig lub drukarka moga one
zostac odczytane w pozniejszym terminie. Jesli pamiec sie zapetni,
zastepowany jest zawsze najstarszy protokot.

Ponadto z ostatniego przebiegu programu zapamietywane sg dane
zrodtowe dla graficznej prezentacji danych procesowych. Moga one
zostac przeksztatcone przez zewnetrzne oprogramowanie dokumen-
tacyjna na prezentacje graficzng. Przesytanie danych zrédtowych wy-
maga ztgcza ethernetowego. Prezentacja graficzna na wyswietlaczu
lub wydanie na bezposrednio podtgczona drukarke sa niemozliwe.
Zapamietywanie danych dla informacji graficznych nie jest zabezpie-
czone przed utratg zasilania.

Serwis Miele ma mozliwos$¢ kontynuacji numeracji wsadéw, np. w
przypadku aktualizacji oprogramowania lub wymiany sterownika u-
rzagdzenia.

113



Dokumentacja procesowa

Problemy z prze-
sytaniem danych

114

Modut komunikacyjny dla zewnetrznej archiwizacji

Dla ciggtej archiwizacji protokotow tadunku na tylnej Sciance urzadze-
nia jest zintegrowana wneka modutowa do umieszczenia modutu ko-
munikacyjnego Miele. Moduty umozliwiajg instalacje ztacza etherneto-
wego do dokumentacji za pomoca oprogramowania dokumentacyj-
nego lub ztgcza RE-232 do podtgczenia drukarki protokotéw.

Dalsze informacje dotyczace rozwigzan softwarowych i zalecanych
drukarek mozna uzyskac¢ w Miele.

Stosowac wytgcznie takie urzadzenia koncowe (np. komputery,
drukarki), ktére posiadajg aprobate EN/IEC 60950.

Moduty komunikacyjne sg do nabycia poprzez sklepy z akcesoriami
Miele i moga zosta¢ zamontowane w kazdej chwili. Do modutow sg
dotgczone oddzielne instrukcje montazu.

Konfiguracja ztacza powinna by¢ przeprowadzana wytgcznie przez
specjalistow! Przestrzega¢ wskazéwek w rozdziale "Wiecej ustawien/
Ztacza".

Dokumentacja procesowa za pomoca zewnetrznego
oprogramowania

Do celéw archiwizacji cyfrowej dane procesowe sg przesytane przez
ztgcze ethernetowe do zewnetrznego oprogramowania dokumenta-
cyjnego. Przesytanie moze sie odbywac do wyboru stale podczas
trwania procesu lub kompaktowo na koniec procesu. Odpowiednie
ustawienia sg tutaj dokonywane przez serwis Miele.

Informacije dotyczgce cisnienia spryskiwania, wartosci A,, przewod-
nosci, temperatury w komorze mycia w razie potrzeby moga réwniez
zostac zarchiwizowane w formie graficzne;.

Utworzenie ztgcza ethernetowego wymaga doposazenia w modut ko-
munikacyjny XKM 3000 L Med.

Do podtgczenia do sieci Wi-Fi modut mozna potaczy¢ kablem z po-
siadanym urzgdzeniem dostepowym.

Jesli podczas biezgcego procesu dojdzie do usterki sieci, np. z po-
wodu odfaczonego kabla, pojawia sie odpowiedni komunikat btedu.

Brak sieci

Biezgcy proces przygotowywania jest kontynuowany bez przerwy, a
dane procesowe sg zapamietywane w pamieci wewnetrznej.

W przypadku problemow z siecig lub z oprogramowaniem do proto-
kotéw prosze powiadomic¢ Panstwa administratora systemu lub sieci.
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Formaty protoko-
fow

Dokumentacja procesowa za pomoca drukarki protoko-
fow

Protokoty procesowe zostang wydrukowane przez podtgczong bez-
posrednio drukarke protokotéw i zarchiwizowane w formie papiero-
wej. Nie obejmuje to prezentaciji graficznej. Bezposrednie potaczenie
wymaga modutu komunikacyjnego XKM RS232 10 Med.

Do celéw archiwizacji papierowej mozna wybiera¢ sposréd dwoch
réznych formatéw protokotow:

— W formacie petnym podawane sg wszystkie zaprotokotowane dane.
— Format skrécony zawiera tylko wybrane parametry.

Format protokotu nie ma zadnego wptywu na dane zapamigtane w
myjni. Zasadniczo zapamigtywane sa wszystkie dane dla petnego
protokotu. W ten sposdéb mozna zmieni¢ format protokotu dla kazde-
go nowego wsadu.

m Wywota¢ menu poprzez nastepujaca sciezke:

Przycisk '=
» Wiece] ustawien
» Protokaoty
EE ) Protokoky A = =
-3 T dtugo V OK | |4
- krotko

Wydruk w formacie skroconym
— diugo
Wydruk w formacie petnym
m Wybrac opcje za pomoca przyciskow strzatek A i V.

m Zapamigtac¢ ustawienie za pomocg OK.
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Pdézniejsze odczytywanie protokotow
Myjnia oferuje mozliwos¢ pdzniejszego odczytu protokotéw zapamie-
tanych w pamieci wewnetrzne;j.

Zewnetrzne opro- Przy istniejacym potgczeniu sieciowym dane moga by¢ odczytywane
gramowanie bezposrednio przez oprogramowanie dokumentacyjne. Wprowadza-
nie danych na myjni nie jest konieczne.

Drukarka proto- Do pdzniejszych wydrukéw protokotow do dyspozycji sg nastepujace
kotéw opcje.

m Wywota¢ menu poprzez nastepujgca sciezke:

Przycisk '=

» Wiece] ustawien
» /tacza
» RS232
» Wydruk protokotow

1 2 Przeniesienie protokokdw A\ D =
Dztatni protokat =
(] (] - (]
3 mll Aktualny dzief roboczy o % OK B}

— Ostatni protokot

Wydanie ostatniego protokotu.

- Aktualny dzien roboczy
Wydanie wszystkich protokotow z aktualnego dnia roboczego.

- Ostatni dzien roboczy
Wydanie wszystkich protokotéw z poprzedniego dnia roboczego.
- Wszystkie
Wydanie wszystkich zapamietanych protokotow.
m Wybrac opcje za pomoca przyciskow strzatek A i V.
m Przycisk OK uruchomi transmisje danych.

Transmisja danych przebiega w tle, tak ze dalej mozna korzystac z
myjni.
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Konserwacija

Okresowe konserwacje musza by¢ przeprowadzane po 1000 godzin
roboczych lub przynajmniej raz w roku przez serwis Miele.

Konserwacja obejmuje nastepujgce punkty:

— bezpieczenstwo elektryczne wg VDE 0701/0702

— mechanika i uszczelnienie drzwi

— potgczenia gwintowe i przytgcza w komorze urzadzenia
— Doptyw i odptyw wody

— wewnetrzne i zewnetrzne systemy dozujace

— ramiona spryskujace

zespot sit

naczynie zbiorcze z pompga spustowg i zaworem zwrotnym

wszystkie wozki, kosze, moduty i wktady
— kondensator pary

— czujnik cisnienia spryskiwania

przy istniejacym module komunikacyjnym:
— podtaczona drukarka

— potgczenie sieciowe

Zewnetrzne oprogramowanie dokumentacyjne i sieci komputerowe
nie sg kontrolowane przez serwis Miele.

W ramach konserwacji przeprowadzana jest kontrola dziatania w na-
stepujacych punktach:

— przebieg programu jako przebieg probny
— pomiar termoelektryczny
— kontrola szczelnosci

— wszystkie systemy pomiarowe zwigzane z bezpieczenstwem (wska-
zania usterek)

— zabezpieczenia
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Kontrole rutynowe

Codziennie przed rozpoczeciem pracy osoba obstugujaca musi prze-
prowadzi¢ rutynowag kontrole. Do celéw kontroli rutynowych fabrycz-
nie dostarczana jest dokumentacja do utworzenia odpowiedniej listy
zadan.

Nalezy skontrolowac nastepujgace punkty:

- sita w komorze mycia,

ramiona spryskujace w urzadzeniu oraz przy wozkach i koszach,

komore mycia i uszczelki drzwiczek,

systemy dozujace,

wozki, kosze, moduty i wktady.

Czyszczenie sit w komorze mycia

Sita w dnie komory mycia zapobiegajg przedostawaniu sie wiekszych
zabrudzen do systemu obiegowego. Sita moga zostac zatkane przez
zanieczyszczenia. Dlatego sita nalezy codziennie kontrolowac i w ra-

zie potrzeby wyczyscic.

/N Nie wolno myé bez sit!

Istnieje mozliwos¢ ustawienia w sterowniku okresdw czyszczenia dla
sit w komorze mycia, patrz rozdziat "Ustawienia [N/Konserwacja
filtrow".

Okres czyszczenia nie zastepuje codziennych kontroli rutynowych sit
w komorze mycial

= A\
E—

N\

! iy

IS [%A

/N Istnieje ryzyko odniesienia zranien przez odtamki szkta, igly itp.,
ktore zostaty zatrzymane przez sita.

m Odkreci¢ mikrofiltr w kierunku strzafki i wyja¢ go wraz z sitem
zgrubnym.
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m Scisnaé razem wypustki uchwytu i wyciagnaé sito zgrubne do géry.

m Wyjac sito doktadne, ktore spoczywa luzno pomiedzy sitem zgrub-
nym i mikrofiltrem.

m Na koniec wyjac sito ptaskie.

m Wyczyscic sita.

m Zatozy¢ kombinacje sit z powrotem w odwrotnej kolejnosci. Zwrdcic
uwage na to, zeby ...

- ...sito powierzchniowe ptasko przylegato do dna komory mycia.
— ...sito zgrubne dobrze sie zatrzasneto w mikrofiltrze.

— ...mikrofiltr byt dokrecony az do oporu.

Jesli dla sit w komorze mycia zostat ustawiony okres czyszczenia,
nalezy go zresetowaé po czyszczeniu, patrz rozdziat "Ustawienia [V/
Konserwacja filtrow".
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Czyszczenie ra-
mion spryskuja-
cych

120

Kontrola i czyszczenie ramion spryskujacych

Moze sie zdarzyc, ze dysze ramion spryskujgcych zostang zatkane -
szczegolnie wtedy, gdy sita w komorze nie sg prawidtowo zatrzasnie-
te i zabrudzenia moga sie dosta¢ do obiegu kagpieli myjace;j.

Dlatego ramiona spryskujace nalezy codziennie kontrolowac wzroko-
wo pod katem ewentualnych zanieczyszczen.

m W tym celu nalezy wyja¢ wdzek ew. kosze.

m Sprawdzi¢ ramiona spryskujace za pomoca kontroli wzrokowej pod
katem zabrudzen i zatkanych dysz.

m Poza tym nalezy skontrolowac, czy ramiona spryskujace moga sie
tatwo obracac.

/N Poruszajace sie z trudem lub zablokowane ramiona spryskujace
nie moga byc¢ dalej stosowane.
W takim przypadku prosze sie zwroci¢ do serwisu Miele.

Do czyszczenia ramiona spryskujace urzadzenia oraz wozkow i koszy
muszg zosta¢ zdemontowane w nastepujacy sposoéb:

m Wyjac€ wdzek ew. kosze z urzadzenia.

Gorne ramie spryskujace urzadzenia jest zamocowane za pomoca
pofaczenia wtykowego.

m Wyciagnaé gdérne ramie spryskujgce urzadzenia do dotu.

Dolne ramie spryskujace urzadzenia i ramiona spryskujace wozkow i
koszy sg zamocowane za pomocg zamka bagnetowego.

m Zwolni¢ zamek bagnetowy, obracajac go do oporu w kierunku
strzatki.

m Nastepnie ramiona spryskujgce mozna $ciggna¢ do goéry ew. do do-
tu.
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Ramiona spryskujace wozkéw i koszy z nakretkami radetkowy-
mi:

Ramiona spryskujgce wézkow i koszy starszych typoszeregdéw sa
mocowane za pomoca nakretek radetkowych. Nalezy je odkrecic,
zeby moc sciggnac ramie spryskujace do dotu.

Nakretki radetkowe z metalu majg lewy gwint.

Nakretki radetkowe z ceramiki majg prawy gwint.

m Wcisng¢ zabrudzenia do srodka ramienia spryskujgcego za pomoca
spiczastego przedmiotu.

m Nastepnie dobrze przeptukac ramie spryskujace pod biezgca woda.

/N Do magneséw ramion spryskujacych nie moga byé przyczepio-
ne zadne przedmioty metalowe ani elementy tadunku.
Przyczepione metalowe przedmioty mogg spowodowac btedny po-
miar ilosci obrotow ramienia spryskujgcego.

Usuna¢ wszystkie przedmioty metalowe z magnesoéw.

m Sprawdzi¢ utozyskowanie ramion spryskujgcych pod katem wi-
docznych oznak zuzycia.

Jesli na utozyskowaniu widoczne sg oznaki zuzycia, mogg one
ograniczac funkcjonalnos¢ ramion spryskujacych w diuzszej per-
spektywie.

W takim przypadku prosze sie zwrdci¢ do serwisu Miele.

m Po czyszczeniu zatozy¢ z powrotem ramiona spryskujacego.

m Sprawdzi¢ po montazu, czy ramiona spryskujace moga sie swo-
bodnie obracac.

Kazde z ramion spryskujacych wozkow i koszy jest oznaczone nu-
merem, ktdry jest rowniez wyttoczony na rurce doprowadzajgce;
wode w obszarze zamka bagnetowego, np. 03. Zwréci¢ uwage
przy montazu na to, zeby numery na ramionach spryskujacych zga-
dzaty sie z numerami na rurkach doprowadzajgcych wode.
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Czyszczenie myjni

/N Podczas czyszczenia nie wolno spryskiwaé myjni ani jej bezpo-
Sredniego otoczenia, np. za pomocag weza z woda lub myjki wyso-
kocisnieniowe;j.

/N Do powierzchni ze stali szlachetnej nie stosowaé zadnych $rod-
kéw czyszczgcych zawierajgcych salmiak ani rozcienczalnikdw ni-
tro i epoksydowych!

Srodki te moga uszkodzié powierzchnie.

Czyszczenie pa- Do czyszczenia panelu sterowania nie stosowac¢ zadnych srodkow
nelu sterowania szorujgcych ani uniwersalnych srodkéw czyszczacych!
Ze wzgledu na swéj sktad chemiczny moga one spowodowac po-
wazne uszkodzenia powierzchnia szklanych i plastikowych oraz na-
drukowanych przyciskéw dotykowych.

m Wyczysci¢ panel sterowania za pomoca wilgotnej sciereczki i ptynu
do mycia naczyn lub nieszorujgcych srodkéw do czyszczenia stali
szlachetnej.

m Do czyszczenia wyswietlacza i spodu z tworzywa sztucznego moz-
na rowniez zastosowac dostepne w handlu srodki do czyszczenia
szkfa i tworzyw sztucznych.

m Do dezynfekcji powierzchniowej nalezy stosowac $rodki zalecane i
wymieniane przez producenta.

Czyszczenie m Uszczelke drzwi nalezy regularnie przeciera¢ wilgotng Sciereczka,
uszczelki drzwi- zeby usunac¢ zabrudzenia.
czek i drzwiczek Wymiane uszkodzonej lub nieszczelnej uszczelki nalezy zleci¢ w

serwisie firmy Miele.

m Usung¢ ewentualne zabrudzenia z bokéw i zawiaséw drzwiczek.

m Czyscic regularnie rynienke w cokole pod drzwiczkami za pomoca
wilgotnej Sciereczki.

Czyszczenie ko-  Komora mycia w duzej mierze czysci sie samoczynnie. Jesli mimo to
mory mycia utworzg sie osady, prosze sie zwréci¢ do serwisu firmy Miele.

Czyszczenie fron- m Front urzadzenia nalezy czysci¢ wytacznie wilgotna Sciereczka i pty-
tu urzadzenia nem do mycia naczyn lub nieszorujacym srodkiem do czyszczenia
stali szlachetnej.

Unikanie ponow- = Aby zapobiec szybkiemu ponownemu zabrudzeniu powierzchni sta-
nego zabrudzenia lowych np. przez odciski palcéw, na koniec zastosowac srodek do
konserwacji stali szlachetne;j.
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Kontrola wézkéw, koszy, modutéw i wkitadow

W celu zapewnienia prawidtowego dziatania wézkow, koszy, modu-
tow i wktaddéw, muszg by¢ one codziennie kontrolowane. Lista kon-
trolna jest dofaczona do myjni.

Do sprawdzenia sg nastepujgce punkty:

— Czy rolki jezdne wézkdw i koszy znajduja sie w stanie bezusterko-
wym i sg dobrze przymocowane do wozka lub kosza?

— Czy przytacza wodne wystepuja i sg nieuszkodzone?

— Czy przytacza wodne przestawiane na wysokosc¢ sg ustawione na
wtasciwej wysokosci i dobrze zamontowane?

— Czy wszystkie dysze, tuleje spryskiwaczy i adaptery wezy sg do-
brze potgczone z wozkiem, koszem lub modutem?

— Czy wszystkie dysze, tuleje spryskiwaczy i adaptery wezy sg droz-
ne?

— Czy zaslepki i pokrywki sg dobrze osadzone na tulejach spryskiwa-
czy?

— Czy we wszystkich modutach i listwach iniekcyjnych zaslepki sa
obecne i dobrze zamocowane?

— Czy w wodzkach i koszach systemu modutowego zamknigcia w
sprzegtach wodnych dziatajg prawidtowo?

jesli wystepuija:
— Czy ramiona spryskujace moga sie swobodnie obracac?

— Czy dysze ramion spryskujacych nie sa pozatykane, patrz rozdziat
"Czyszczenie ramion spryskujgcych"?

— Czy magnesy zintegrowane w ramionach spryskujacych sg wolne
od przyczepionych przedmiotow metalowych?

— Czy rurki filtrujgce muszg zosta¢ wyczyszczone lub ptytki filtrujgce,
np. w E 478/1, wymienione?

Konserwacja Okresowe konserwacje muszag by¢ przeprowadzane po 1000 godzin
wozkow, koszy, roboczych lub przynajmniej raz w roku przez serwis Miele.
modutéw i wkia-

dow
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Dostep dla czujni-
ka pomiarowego

124

Kontrola wydajnosci

Zapewnienie odpowiedniej wydajnosci proceséw przygotowywania
rutynowo jest po stronie administratora.

Na gorze urzadzenia, z przodu po prawej stronie pod pokrywa ew.
blatem roboczym, znajduje sie dostep dla czujnika pomiarowego do
walidacji. Aby sie dostac do tego dostepu, nalezy usuna¢ pokrywe u-
rzadzenia ew. wysuna¢ urzadzenie spod blatu roboczego.

m Otworzy¢ drzwiczki.

X A

m Odkreci¢ sruby mocujace.

m Poza tym z tytu urzadzenia nalezy odkrecic¢ sruby zabezpieczajgce
pokrywe i zdja¢ pokrywe do gory.

Lub

m Wyciggna¢ urzadzenie do przodu spod blatu roboczego na ok.
15 cm.



Czynnosci serwisowe

Programy kontrol- Do sprawdzenia wydajnosci mycia w ramach kontroli rutynowych stu-

ne

za rozne programy kontrolne. W przypadku programow kontrolnych
nie chodzi o samodzielne programy. Duzo bardziej sg to funkcje do-
datkowe, ktére mozna uaktywni¢ przed startem dowolnego progra-
mu.

Programy kontrolne automatycznie wstrzymujg przebieg programu w
wyznaczonym punkcie. Zatrzymanie jest wskazywane przez dzwiek
sygnatu i komunikat na wyswietlaczu. Serwis moze ustawic czas za-
trzymania od 10 sekund do ok. 42 minut. W tym czasie mozna doko-
nac¢ pomiaréw lub otworzy¢ drzwiczki w celu pobrania probek.

Nie pozostawiaC zbyt dlugo otwartych drzwiczek, zeby uniknaé
schtodzenia komory mycia.

Po uptywie czasu zatrzymania program jest automatycznie kontynu-
owany. Jesli drzwiczki zostaty otwarte, program moze by¢ kontynu-
owany dopiero po zamknieciu drzwiczek.

Jesli chcg Panstwo zrezygnowac z pomiaru ew. pobrania probek,
mozna kontynuowac program wczesniej, naciskajac przycisk Start/
Stop.

Mozna wybra¢ nastepujace programy kontrolne:

— Laboratorium
Przebieg programu zostanie zatrzymany w kazdym bloku mycia i
ptukania tuz przed odpompowaniem kapieli myjace;.

- Walidacja

Przebieg programu zostanie wstrzymany w nastepujacych punk-
tach:

— przed odpompowaniem kapieli w ostatnim bloku mycia,
— po ptukaniu przed odpompowaniem kagpieli myjacej,
— po pobraniu wody i przed odpompowaniem w bloku sptukiwania.
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Czynnosci serwisowe

Aktywacija pro-
gramu kontrolne-
go

126

Programy kontrolne obowigzujg zawsze tylko dla jednego cyklu pro-
gramowego. Dla dalszych kontroli nalezy ponownie wybra¢ program
kontrolny.

m Wywota¢ menu poprzez nastepujgca sciezke:
Przycisk '=
» Wiece] ustawien
» Program kontrolny

1 2 Program kontrolny A ) ’

3 ml Labaratorium \Y% OK i

- nie
Menu zostanie zakonczone bez wybierania programu.
— Laboratorium
Aktywacja programu kontrolnego Laboratorium.
- Walidacja
Aktywacja programu kontrolnego Walidacja.
m Wybrac opcje za pomoca przyciskow strzatek A i V.

m OK aktywuje program kontrolny przy nastepnym uruchomieniu pro-
gramu.

Teraz mozna rozpoczg¢ kontrole wydajnosci.

m W tym celu nalezy wybrac¢ program poprzez przyciski wyboru pro-
gramoéw lub z listy programéw i go uruchomic.

Podczas trwania programu w dolnym wierszu wyswietlacza program
zostanie opisany jako Frogram kontrolny.

Jesli program kontrolny ma zosta¢ z powrotem zdezaktywowany
przed kontrolg wydajnosci, nalezy wywotaé¢ gérne menu i wybraé
opcje nie.



UsterKki

Ponizszy przeglad powinien by¢ pomocny przy znajdowaniu przyczyn i usuwaniu usterek.
Zawsze nalezy jednak pamietac:

/N Naprawy moga byé przeprowadzane wytgcznie przez serwis firmy Miele.
Nieprawidtowo przeprowadzone naprawy moga sie stac¢ przyczyng powaznych zagrozen

dla uzytkownika.

W celu unikniecia niepotrzebnej interwencji serwisowej, przy pierwszym pojawieniu sie ko-
munikatu btedu nalezy sie upewnic, czy usterka nie jest ew. efektem nieprawidtowej obstu-

gi.

Usterki i komunikaty techniczne

Problem

Przyczyna i postepowanie

Wyswietlacz jest ciemny i
wszystkie diody LED sa
wytaczone.

Myjnia nie jest wigczona.
m Wigczyé myjnie za pomoca przycisku O.

Zadziataty bezpieczniki.

m Przestrzega¢ minimalnego zabezpieczenia na tabliczce
Znamionowe;.

m Wigczy¢ z powrotem bezpieczniki.

m W przypadku ponownego wyzwolenia bezpiecznikéw
powiadomi¢ serwis Miele.

Wtyczka nie jest wtozona do gniazdka.
m Wtozy¢ wtyczke do gniazdka.

Myjnia sama sie wytaczyta.

To nie jest usterkal

Funkcja Auto-Off wytgcza automatycznie myjnie po okreslo-

nym czasie, zeby zaoszczedzi¢ energie.

[ I\I/ijnie mozna z powrotem wiaczy¢ za pomoca przycisku
O.

Godzina nie jest pokazy-
wana na wyswietlaczu.

To nie jest usterkal
Myijnia znajduje sie w gotowosci do pracy.
m Nacisngc¢ dowolny przycisk, zeby reaktywowacé myjnie.

Awaria zasilania w czasie
pracy

Jesli podczas trwania programu dojdzie do chwilowej awa-
rii zasilania, nie sg wymagane zadne $rodki zaradcze.
Program bedzie kontynuowany od momentu, w ktérym zo-
stat przerwany.

Jesli w czasie braku pradu temperatura w komorze mycia
opadnie ponizej wartosci minimalnej wymaganej dla bloku
programowego, blok programowy zostanie powtérzony.

W przypadku awarii zasilania trwajacej = 20 godzin caty
program zostanie powtorzony.

Kazda awaria zasilania jest protokotowana w ramach doku-
mentacji procesowe.

Termin nastepnego przegla-
du:

To nie jest usterkal

Serwis Miele zamiescit zalecenie dotyczgce nastepnego
terminu przegladu.

m Uzgodni¢ nastepny termin przegladu z serwisem Miele.
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UsterKki

Dozowanie/Systemy dozujace

/N Zachowaé ostrozno$é przy postepowaniu z chemikaliami procesowymi!
W przypadku wszystkich chemikaliow procesowych nalezy przestrzega¢ wskazdéwek
bezpieczenstwa i kart danych bezpieczenstwa ich producentow.

Problem

Przyczyna i postepowanie

W zasobniku na detergent
w proszku po zakonczeniu
programu pozostaja przy-
klejone resztki detergentu.

Zasobnik na detergent w proszku byt jeszcze wilgotny przy

napetnianiu.

m Napetnia¢ detergent w proszku wytgcznie do suchego
zasobnika.

Klapka zasobnika na detergent w proszku byfa zablokowa-

na przez fadunek.

m Rozmiesci¢ tadunek w taki sposéb, zeby klapka zasobni-
ka mogta sig otworzyc.

Klapka zasobnika na de-
tergent w proszku nie po-
zwala sie zamknacé.

Przyklejone resztki detergentu blokuja zamek.
m Usungc resztki detergentu.

Mapeinic DOS

Podczas trwania programu w jednym z pojemnikéw na
ptynne chemikalia procesowe zostat zmierzony niski stan
napetnienia.

m Wymieni¢ pusty zbiornik na napetniony.

Start programu niemozlivey,
Odpowietrzyc srodek dozo-
wany przez DOS

Program nie moze zosta¢ uruchomiony, poniewaz ...

- ... W systemie dozujgcym znajduje sie powietrze.

- ... system dozujgcy zostat catkowicie oprozniony.

m Sprawdzi¢ stan napetnienia zbiornika dozujgcego. Wy-
mieni¢ ew. pusty zbiornik na napetniony.

m Odpowietrzy¢ system dozujacy.

Trwa odpowietrzanie pompy
dozujace] DOS

To nie jest usterkal
System dozujacy jest wtasnie automatycznie odpowietrza-

ny.
Poczekac, az proces odpowietrzania zostanie zakoriczony.

Przerwane odpowietrzanie
systemu dozujacego DOS
wymagane powtorzenie

Odpowietrzanie systemu dozujgcego zostato przerwane,
poniewaz zostat zmierzony zbyt maty przeptyw. Ewentual-
nie jest zatamany waz dozujgcy lub zatkana lanca ssaca.

m Sprawdzi¢ waz dozujgcy pod katem zataman i nieszczel-
nosci. Utozy¢ waz dozujacy w taki sposdb, zeby nie
mozna byto go zatamac.

m Sprawdzi¢ otwor zasysania lancy ssacej pod katem moz-
liwych zatkan i je usunac.

m Uruchomi¢ ponownie proces odpowietrzania.

Jesli stwierdzi sie nieszczelnosci na wezu dozujacym lub
uszkodzenie lancy ssacej, nalezy powiadomic¢ serwis Miele.
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UsterKki

Problem

Przyczyna i postepowanie

Sprawdzic kanister/ lance do-
zUjacy DOS

Zostat zmierzony zaden lub bardzo niewielki przeptyw.

m Sprawdzi¢ stan napetnienia zbiornika dozujgcego. Wy-
mieni¢ ew. pusty zbiornik na napetniony.

m Sprawdzi¢ otwor zasysania lancy ssacej pod katem moz-
liwych osaddw.

m Odpowietrzy¢ system dozujacy.

Waz dozujacy jest zatamany.

m Usunagc¢ zatamania z weza dozujacego. Utozy¢ waz dozu-
jacy w taki sposob, zeby nie mozna go byto znowu zata-
mac.

m Sprawdzi¢ waz dozujgcy pod katem ewentualnych nie-
szczelnosci.

m Odpowietrzy¢ system dozujgcy.

Jesli stwierdzi sie nieszczelnosci na wezu dozujgcym lub
uszkodzenie lancy ssacej, nalezy powiadomi¢ serwis Miele.

Chemikalia procesowe o wysokiej lepkosci (o konsystenciji zelu) moga wptywac nega-
tywnie na kontrole dozowania, prowadzac do niedoktadnych pomiaréw. W takim przy-
padku prosze sie zwrdcic sie do serwisu Miele i spytac¢ o mozliwe srodki zaradcze.
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UsterKki

Brak soli/Instalacja odwapniania wody

Problem

Przyczyna i postepowanie

Uzupetnic sdl

Zapas soli w instalacji odwapniajgcej zbliza sie ku korncowi.
m Uzupenic sél regeneracyjng przed nastepnym urucho-
mieniem programul.

Urzadzenie zostanie wkritce
zablokowane z powodu braku
s0li

Zapas soli instalacji odwapniajacej jest zuzyty. Dalsza rege-
neracja nie jest wiecej mozliwa. Po nastepnej regeneracji
myjnia zostanie zablokowana do dalszego uzytkowania.

m Uzupetnic¢ sdl regeneracyjna.

Blokada urzadzenia z powodu
braku soli

Instalacja odwapniajgca nie moze zostac¢ zregenerowana z
powodu braku soli. Myjnia jest zablokowana do dalszego
uzytkowania.

m Uzupemic sél regeneracyjna.

Kilka sekund po napetnieniu zbiornika soli blokada zostaje

uchylona. Regeneracja odbedzie sie automatycznie pod-
czas nastepnego cyklu programowego.

Pokrywka zbiornika soli nie-
prawidiowo zamknieta

Zbiornik soli nie jest prawidiowo zamkniety.
m Zamkngc¢ zbiornik.

Resztki soli blokuja zamkniecie.

m Usunagc wszystkie resztki soli z lejka do napetniania soli,
pokrywki i uszczelki. Ale nie sptukiwac resztek soli biezg-
cg woda, poniewaz moze to doprowadzi¢ do przelania
zbiornika soli.

m Zamkngc¢ zbiornik.

Klapka zbiornika soli odskoczyta podczas trwania progra-
mu.

/N Przy otwieraniu drzwiczek moze doj$é do wystapienia
goracej pary i chemii procesowej!

m Otworzy¢ drzwiczki i zamkngc¢ klapke zbiornika.
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UsterKki

Przerwanie z numerem btedu

W przypadku przerwania z numerem btedu, np. Btad XXX (przy czym XXX oznacza dowolny
numer), mogto dojs¢ do wystgpienia powaznej usterki techniczne;j.

Przy kazdym przerwaniu z numerem btedu obowigzujg nastepujgce zasady:

m Wytgczyé myjnie za pomoca przycisku O.

m Odczeka¢ okoto 10 sekund przed ponownym witgczeniem urzadzenia przyciskiem .
m Potwierdzi¢ numer btedu za pomocg kodu PIN.

m Uruchomic jeszcze raz wybrany wczesniej program.

Jesli komunikat btedu wystgpi ponownie:

m Zanotowac¢ komunikat btedu.

m Wytaczyé myjnie za pomoca przycisku O.

m Powiadomi¢ serwis Miele.

Poza tym nalezy przestrzega¢ wskazéwek dotyczgcych ponizszych numerdow bteddw.

Problem Przyczyna i postepowanie

Blad 403-405 Program zostat przerwany, poniewaz ilos¢ wody pobrane;

do urzadzenia byfa zbyt mata lub wrecz nie byto jej wcale.

m Otworzy¢ catkowicie zawor z woda.

m Przestrzegac rowniez dalszych wskazéwek do komuni-
katu Sprawdzic doptyw wody.

Blad 406-408 Program zostat przerwany, poniewaz strumien naptywajace;j

wody byt zbyt maty.

m Sprawdzi¢, czy zawory z woda sg catkowicie otwarte.

m Przestrzegaé wskazowek dotyczgcych minimalnego ci-
$nienia dynamicznego w rozdziatach "Podtgczanie do-
ptywu wody" i "Dane techniczne".

m Sprawdzi¢ sitka w doptywie wody.

m Zwrdcic sie do serwisu Miele i spyta¢ o mozliwe Srodki
zaradcze.

Btad 412-414 Program zostat przerwany, poniewaz strumien naptywajacej

wody byt zbyt duzy.

m Przestrzega¢ wskazowek dotyczacych zalecanego ci-
$nienia dynamicznego i maksymalnego dopuszczalnego
cisnienia statycznego wody w rozdziatach "Podtgczanie
doptywu wody" i "Dane techniczne".

m Zwrdcic sie do serwisu Miele i spyta¢ o mozliwe Srodki
zaradcze.

Btad 4353 Wystajgcy tadunek lub przedmioty w szczelinie drzwiczek,

np. reczniki, przeszkadzajg w catkowitym zamknieciu drzwi-

czek przez zamek Komfort.

m Usungc wszystkie przedmioty i utozy¢ tadunek w taki
sposob, zeby nie wystawat w obszarze drzwiczek.

m Zamknac¢ drzwiczki.
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Problem

Przyczyna i postepowanie

Blad 440

Przetacznik ptywakowy w naczyniu zbiorczym nie przeta-

cza. Przetagcznik moze by¢ zablokowany.

m Wyjac zespot sit.

m Sprawdzi¢ swobode ruchu przetgcznika ptywakowego.
Przetacznik ptywakowy znajduje sie pod naczyniem
zbiorczym za ramieniem spryskujgcym.

Btad 460-462

Program zostat przerwany ze wzgledu na zbyt niska ilos¢

obrotéw ramion spryskujacych.

- kadunek blokuje ramiona spryskujace urzadzenia lub ko-

sza.

m Rozmiesci¢ tadunek w taki sposéb, zeby ramiona spry-
skujgce mogty sie tatwo obracac i uruchomi¢ ponownie
program.

- Cisnienie spryskiwania jest zbyt niskie ze wzgledu na silne

wytwarzanie piany.

m Przestrzega¢ wskazdéwek dotyczacych wytwarzania pia-
ny w rozdziale "Technika proceséw chemicznych".

Btad 492, 504

Program zostat przerwany, poniewaz cisnienie mycia byto
niewystarczajgce. Ewentualnie sita w komorze mycia sa za-
tkane.

/N Istnieje ryzyko odniesienia zranien przez odtamki
szkta, igly itp., ktére zostaty zatrzymane przez sita.

m Sprawdzi¢ i wyczyscic sita w komorze mycia (patrz roz-
dziat "Czynnosci serwisowe/Czyszczenie sit w komorze
mycia").
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Problem

Przyczyna i postepowanie

Btad 515-521

Przy dozowaniu ze zbiornika zewnetrznego nie zostat zmie-
rzony przeptyw.

/N Zachowaé ostrozno$é przy postepowaniu z chemika-
liami procesowymi!

W przypadku wszystkich chemikaliow procesowych nale-
zy przestrzega¢ wskazowek bezpieczenstwa i kart da-
nych bezpieczenstwa ich producentow.

m Sprawdzi¢ stan napetnienia zbiornika i wymieni¢ pusty
zbiornik na napetniony.

m Sprawdzi¢ przy tym otwory zasysania lanc ssacych i u-
sung¢ mozliwe osady.

m Sprawdzi¢ przytgcza wezy na lancach ssacych, na urza-
dzeniu i na modutach DOS.

m Usung¢ wszelkie zatamania z wezy dozujgcych i spraw-
dzi¢ weze pod katem ewentualnych nieszczelnosci. Uto-
zy¢ weze dozujgce w taki sposob, zeby nie mogty zostac
zatamane.

m Odpowietrzy¢ systemy dozujace.

Jesli zostang stwierdzone nieszczelnosci wezy dozujacych
lub uszkodzenia lanc ssacych, nalezy powiadomic serwis
Miele.
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Problem

Przyczyna i postepowanie

Blad 526

Nie zostato osiggniete minimalne cisnienie dynamiczne.

- Cisnienie wody jest zbyt niskie ze wzgledu na silne wy-

twarzanie piany. Ewentualnie rozchlapany nabtyszczacz nie

zostat usuniety po napetnianiu.

m Przestrzega¢ wskazowek dotyczacych wytwarzania pia-
ny w rozdziale "Technika proceséw chemicznych".

m Uruchomic¢ program Zmywanie, zeby wyczysci¢ komore
mycia.

- Nosniki tadunku byty niewtasciwe lub zbyt bardzo zatado-

wane.

m Stosowac wytacznie wozki, kosze, moduty i wktady od-
powiednie do zastosowan.

m Umieszczac tadunek z pustymi przestrzeniami lub gtebo-
kim dnem w taki sposéb, zeby woda mogta sptywac bez
przeszkod.

- Drogi wodne sa zatkane lub nieszczelne.

m Sprawdzi¢ i wyczyscic sita w komorze mycia i ramiona
spryskujace.

m Sprawdzic¢ listwy iniekcyjne i ewentualne nieszczelnosci,
np.:

— Czy wszystkie zatyczki i koncowki sg na miejscu?

— Czy wszystkie przytacza sg zaopatrzone w dysze, tuleje, adaptery
wezy lub inne wyposazenie?

— Czy weze silikonowe nie sg uszkodzone?

m Sprawdzi¢ podktadki zamykajgce ztacza wodne w tylne;
Sciance komory mycia pod katem Scistego przylegania i
usung¢ ewentualne blokady.

- llos¢ wody jest zbyt mata dla danego zastosowania.

m Zwigkszy¢ ilos¢ wody (patrz rozdziat "Ustawienia progra-

mowe"). Prosze sie ew. porozumiec¢ w tej sprawie z ser-
wisem.

Blad 550

Zadziatat system Waterproof. Mogto dojs¢ do wystgpienia
nieszczelnosci w wezach doprowadzajgcych wode.

m Zamkng¢ zawory z woda.
m Powiadomic¢ serwis Miele.

Blad 555

W kondensatorze pary zebrato sie zbyt duzo wody.
m Uruchomic¢ ponownie urzgdzenie. Nadmiar wody zostaje
automatycznie odpompowany.

134




UsterKki

Problem Przyczyna i postepowanie

Btad 559 Ztacze do dokumentacji procesowej ma usterke. Urzadze-
nie rozpoznato modut ztgcza ethernetowego, w sterowaniu
jest jednak uaktywnione ztgcze szeregowe (RS232).
Zdezaktywowac ztgcze RS232:

m W tym celu nalezy wywota¢ menu konfiguracji ztagcza
przez Sciezke Wiece| ustawien/Zlacza i wybraé opcje
Ethernet.

m Odczekac ok. 90 sekund. Ten czas jest wymagany przez
modut ethernetowy XKM 3000 L Med do inicjalizaciji.
Ew. nalezy ponownie skonfigurowac ztgcze.

Lub

m Wymieni¢ modut ethernetowy XKM 3000 L Med na mo-
dut XKM RS232 10 Med do zestawienia ztacza szerego-
wego.

Btad 578 Wytaczenie z powodu obcigzenia szczytowego trwa diuzej

niz 3 godziny.

m Zleci¢ sprawdzenie sieci elektrycznej i systemu zarzg-
dzania energig przez odpowiedniego specjaliste.
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Usterki i komunikaty uwarunkowane procesowo

Problem

Przyczyna i postepowanie

Suszenie w programie zdez-
aktywowane

Przy starcie programu nie mozna wybrac suszenia, ponie-
waz dla wybranego programu suszenie nie jest zaprogra-
mowane.

m Uruchomic program bez suszenia.

Lub
m Zleci¢ ustawienie parametréw suszenia dla tego progra-
mu w serwisie Miele.

Wprowadzono bfedny kod
PIN

Wprowadzony kod PIN nie odpowiada zapamigtanemu ko-
dowi.

m Wprowadzi¢ ponownie kod PIN.
m W razie utraty kodu PIN powiadomi¢ serwis Miele.

Program kontrolny: probka
moze teraz zostac pobrana

To nie jest usterkal

Odbywa sie program kontrolny do sprawdzenia wydajnosci.

W okreslonych miejscach przebieg programu jest wstrzy-

mywany w celu pobrania probek.

m Pobrac¢ probke.

Lub

m Poczekac. Program bedzie kontynuowany automatycznie
po ok. 30 sekundach.

Lub

m Kontynuowac program bez opdznienia, naciskajgc przy-
cisk Start/Stop.

Program zostat przerwany

To nie jest usterkal
Biezacy program zostat przerwany przez uzytkownika.

/N We wnetrzu komory mycia moze byé bardzo gorgco.
Przy otwieraniu drzwiczek moze dojs¢ do wystgpienia
gorgcej pary i chemii procesowej! Bezwzglednie prze-
strzegac srodkéw ochrony osobistej!

Program jest kontynuowany

To nie jest usterkal
Proces przerywania programu nie zostat zakoriczony.

Biezacy program bedzie kontynuowany bez przerwy.

(Cbciazenie szczytowe

To nie jest usterkal

Poszczegdlne podzespoty urzadzenia pauzuja, dopoki z
systemu zarzadzania energia jest przekazywany sygnat ob-
cigzenia szczytowego.

Wszystkie ustawienia zostaty
przywrocone

To nie jest usterkal
Uzytkownik przywrdcit ustawienia fabryczne.
m Potwierdzi¢ komunikat za pomoca OK.
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Usterki

Problem

Przyczyna i postepowanie

Wszystkie ustawienia progra-
mowe zostaly przywrocone

To nie jest usterkal

Uzytkownik przywrdcit ustawienia fabryczne dla pro-
gramow.

m Potwierdzi¢ komunikat za pomoca OK.

Drzwiczki

Problem

Przyczyna i postepowanie

Drzwiczki sg nieco uchylo-
ne i nie mozna ich za-
mkna¢é przyciskiem o—,

To nie jest usterkal

Zamek "Komfort" otworzyt nieco drzwiczki na koniec pro-

gramu.

m Otworzy¢ drzwiczki. Nastepnie mozna z powrotem cat-
kowicie zamkna¢ drzwiczki przyciskiem o—.

Niedomkniete drzwiczki

Energiczne domykanie drzwiczek moze doprowadzi¢ do
wystgpienia problemoéw technicznych z zamkiem "Kom-
fort".

m Otworzy¢ i zamknac¢ drzwiczki.

Jesli komunikat btedu wystgpi ponownie:
m Powiadomi¢ serwis Miele.

Ostroznie. Komora jest gora-
ca. Mimo to otwaorzyc?

Przy nacisnieciu przycisku o= temperatura w komorze my-
cia przekracza 60 °C.

/N Przy otwieraniu drzwiczek moze doj$é do wystgpienia
goracej pary i chemii procesowej!

m Otwiera¢ drzwiczki tylko wtedy, gdy jest to bezwzglednie
konieczne.
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UsterKki

Problem

Przyczyna i postepowanie

Drzwi zablokowane

Wystajgce elementy tadunku lub przedmioty w szczelinie

drzwiczek, np. reczniki, blokuja drzwiczki.

m Usuna¢ wszystkie przedmioty i utozy¢ fadunek w taki
sposob, zeby nie wystawat w obszarze drzwiczek.

Uszczelka drzwiczek sig klei.
m Wyczysci¢ uszczelke drzwiczek.

Ciezkie przedmioty przed urzadzeniem utrudniajg automa-

tyczne otwieranie drzwiczek przez zamek "Komfort".

m Nie stawiac¢ zadnych (ciezkich) przedmiotéw przed
drzwiczkami urzadzenia.

Zamek "Komfort" jest zablokowany.

m Sprobowac ostroznie (bez gwattownych ruchéw) otwo-
rzy¢ drzwiczki przez pociggniecie za uchwyt drzwiczek.

Jesli drzwiczki nadal pozostajg zablokowane:

m Otworzy¢ drzwiczki poprzez odblokowywanie awaryjne.

m Zamkngc¢ drzwiczki i sprobowac je ponownie otworzy¢
przyciskiem o=,

W przypadku ponownej blokady:

m Powiadomi¢ serwis Miele.

(Ochrona przed zaczepieniem

Wystajgce elementy tadunku lub przedmioty w szczelinie

drzwiczek, np. reczniki, blokujg drzwiczki.

Drzwiczki zostaty zamkniete, zanim szyna zamka drzwiczek

zostata catkowicie schowana.

m Otworzy¢ drzwiczki.

m Usungc wszystkie przedmioty i utozy¢ tadunek w taki
sposob, zeby nie wystawat w obszarze drzwiczek.

m Szyna zamka drzwiczek musi sie catkowicie schowac,
zanim drzwiczki zostang z powrotem zamkniete.

Odblokowywanie awaryjne

Drzwiczki zostaty otwarte poprzez odblokowywanie awaryj-

ne.

m Przestrzega¢ wskazéwek w rozdziale "Otwieranie drzwi-
czek poprzez odblokowywanie awaryjne".
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Usterki

Niewystarczajace czyszczenie i korozja

Problem

Przyczyna i postepowanie

Na tadunku pozostaja biate
osady.

Instalacja odwapniajaca jest ustawiona zbyt nisko.
m Zaprogramowac instalacje odwapniajgca na odpowied-
nig twardos¢ wody.

Sol w zbiorniku zostata zuzyta.
m Uzupetnic¢ sol regeneracyjna.

Jakos¢ wody do sptukiwania nie byta wystarczajgca.

m Zastosowac wode o nizszej przewodnosci.

m Jesli myjnia jest podtgczona do naboju odsalajacego,
sprawdzi¢ jego stan i ew. go wymienic.

Woda pobierana przez przytacze wody odmineralizowane;j

nie jest wystarczajaco odsolona.

m Sprawdzi¢ podtgczong instalacje odsalajaca. Ewentual-
nie nalezy wymieni¢ nabdj odsalajacy aquapuryfikatora.
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UsterKki

Problem

Przyczyna i postepowanie

Efekt czyszczenia jest nie-
zadowalajacy.

Wadzki, kosze, moduty i wktady nie byty przewidziane dla ta-

dunku.

m Wybra¢ wozki, kosze, moduty i wktady odpowiednio do
zadan.

Wadzki, kosze, moduty i wktady byty nieprawidtowo zatado-

wane lub przepetnione.

m Utozy¢ prawidtowo tadunek. Przestrzegaé przy tym
wskazéwek w instrukcji uzytkowania.

m UnikaC przetadowania wozkdéw, koszy, modutdw i wkia-
doéw.

Zastosowany program byt nieodpowiedni dla zabrudzen.
m Wybrac¢ odpowiedni program.

Lub
m Zmieni¢ parametry programowe odpowiednio do zadan.

Ramie spryskujgce jest zablokowane.
m Przy uktadaniu tadunku zwrdci¢ uwage na to, zeby zaden
tadunek nie mégt blokowac ramion spryskujacych.

Dysze na woézkach, koszach, modutach lub ramionach
spryskujacych sg zatkane.
m Skontrolowac dysze i w razie potrzeby je wyczyscic.

Sita w komorze mycia sa zabrudzone.
m Skontrolowac sita i w razie potrzeby je wyczyscic.

Wozki, kosze lub moduty zostaty nieprawidtowo podtaczone
do przytagcza wodnego.
m Sprawdzi¢ adaptery.

tadunek ze szkita wykazu-
je slady korozji (degrada-
cja szkia).

tadunek nie nadaje sie do przygotowywania maszynowe-

go.

m Stosowac wytacznie tadunek, ktory jest zadeklarowany
przez producenta jako przeznaczony do przygotowywa-
nia maszynowego.

Podczas trwania programu nie odbyta sie neutralizacja.
m Sprawdzi¢ stan napetnienia zbiornika i ew. odpowietrzy¢
system dozujgcy.

Temperatura mycia byta zbyt wysoka.
m Wybrac¢ inny program

Lub

m Zmniejszy¢ temperature mycia.

Zastosowano mocno alkaliczny detergent.
m Zastosowac tagodniejszy detergent.

Lub
m Zmniejszy¢ koncentracje detergentu.
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Usterki

Problem

Przyczyna i postepowanie

tadunek ze stali szlachet-
nej wykazuje slady korozji.

Jakos¢ stali szlachetnej nie jest odpowiednia dla przygoto-

wywania maszynowego.

m Stosowac wytacznie tadunek z wysokowartosciowe;j stali
szlachetnej i przestrzega¢ wskazéwek producenta tadun-
ku dotyczacych przygotowywania maszynowego.

Zawartosc¢ chloru w wodzie jest zbyt duza.

m Zleci¢ analize wody. Ew. konieczne jest podtaczenie do
zewnetrznej instalacji uzdatniania wody i zastosowanie
wody odmineralizowane;j.

Podczas trwania programu nie odbyta sie neutralizacja.
m Sprawdzi¢ stan napetnienia zbiornika i ew. odpowietrzy¢
system dozujgcy.

Do komory mycia dostata sie obca rdza, np przez zbyt wy-
soka zawartos¢ zelaza w wodzie lub mycie rdzewiejgcego
tadunku.

m Sprawdzi¢ instalacje.
m Wyjac rdzewiejgcy tadunek.
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Kontrola ramion spryskujacych/Cisnienie spryskiwania

Problem

Przyczyna i postepowanie

Kontrola ramion spryskuja-
cych - gorne ramie spryskuja-
ce: blokada ramienia lub pie-
nienie

lub

Kontrola ramion spryskuja-
cych - dolne ramie spryskuja-
ce: blokada ramienia lub pie-
nienie

lub

Kontrola ramion spryskuja-
cych - ramie spryskujace
wozka 1 - : blokada ramienia
lub pienienie

Ustawiona ilo$¢ obrotéw nie zostata osiggnieta.

- kadunek blokuje ramiona spryskujace urzadzenia lub ko-

sza.

m Rozmiesci¢ tadunek w taki sposdb, zeby ramiona spry-
skujgce mogty sie tatwo obracac i uruchomi¢ ponownie
program.

- Odpowiednie ramie spryskujgce jest zatkane.

m Wyczysci¢ ramie spryskujace.

m Sprawdzi¢, czy sita w komorze mycia sg czyste i prawi-
dtowo zatozone.

m Uruchomic¢ ponownie program.

- Cisnienie spryskiwania jest zbyt niskie ze wzgledu na silne

wytwarzanie piany.

m Przestrzega¢ wskazowek dotyczacych wytwarzania pia-
ny w rozdziale "Technika proceséw chemicznych".

m Uruchomi¢ program Zmywanie, zeby wyczysci¢ komore
mycia.

m Nastepnie ponownie przygotowac tadunek.

Cisnienie spryskiwania poza
tolerancja

Cisnienie spryskiwania odbiega od wartosci referencyjne;j.

Przyczynami wahan cisnienia spryskiwania sg np.:

- usterki w doprowadzeniu wody,

- otwarte adaptery,

- wytwarzanie piany.

m Ustali¢ przyczyny i je usungg.

m Program nie zostaje wstrzymany. Mimo to nalezy ponow-
nie przygotowac tadunek.

Zbyt duze wahania cidnienia
spryskiwania

Program zostat przerwany wskutek silnych wahan cisnienia
spryskiwania.

Przyczynami wahan cisnienia spryskiwania sg np.:

- usterki w doprowadzeniu wody,

- otwarte adaptery,

- wytwarzanie piany.

m Ustali¢ przyczyny i je usungc.

m Przygotowac ponownie tadunek.
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Doptyw i odptyw wody

Problem

Przyczyna i postepowanie

Sprawdzic dophyw wody

Jeden lub kilka zaworéw z wodg jest zamknigte.
m Otworzy¢ zawory z woda.

Do myjni nie dostaje sie wystarczajgca ilos¢ wody.
m Wyczyscic sita w doptywie wody.
m Otworzy¢ catkowicie zawér z woda.

Cisnienie wody w przytaczu wodnym jest za niskie.

m Przestrzega¢ danych dotyczacych cisnienia w rozdziale
"Dane techniczne".

m Zwrdcic sie do instalatora.

Sprawdzic odphyw wody

Program zostat przerwany, poniewaz woda w komorze my-
cia nie zostata odpompowana catkowicie lub w ogdle.
- Waz odptywowy jest zablokowany.

m Usunag¢ zatamania lub wznoszace sie petle z weza od-
ptywowego.

m Uruchomic¢ ponownie program.

- Sita w komorze mycia sg zatkane.

m Wyczyscic¢ sita w komorze mycia.

/N Istnieje ryzyko odniesienia zranier przez odtamki
szkta, igty itp., ktore zostaty zatrzymane przez sita.

m Uruchomic¢ ponownie program.

- Pompa spustowa lub zawér zwrotny sg zablokowane.

m Wyczysci¢ doptyw do pompy spustowej i zaworu zwrot-
nego.

m Uruchomic¢ ponownie program.

- System kanalizacyjny nie moze przyja¢ wystarczajgce;j ilo-

sci wody, poniewaz jest zatkany.

m Zwrdcic sie do instalatora.
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Hatasy

Problem

Przyczyna i postepowanie

Odgtos uderzen w komo-
rze mycia.

Jedno lub kilka ramion spryskujgcych uderza o tadunek.

m Przerwac program. Przestrzegac¢ przy tym wskazowek w
rozdziale "Przerywanie programu".

m Rozmiesci¢ tadunek w taki sposéb, zeby nie uderzaty o
niego ramiona spryskujace.

m Sprawdzi¢, czy ramiona spryskujgce moga sie swobod-
nie obracac.

m Uruchomic¢ ponownie program.

Odgtos grzechotania w ko-
morze zmywania

tadunek porusza sie¢ w komorze urzadzenia.

m Przerwac program. Przestrzegac¢ przy tym wskazéwek w
rozdziale "Przerywanie programu".

m Rozmiesci¢ tadunek tak, zeby sie nie poruszat.

m Uruchomic¢ ponownie program.

Odgtosy uderzen w insta-
lacji wodnej.

Moze by¢ ewentualnie spowodowany przez przesuniecie
budowlane ew. zbyt maty przekréj przewodu wodnego. Nie
ma to wptywu na funkcjonowanie myjni.

m Zwrocic¢ sie do instalatora.

Drukarka/Ztacze

Problem

Przyczyna i postepowanie

Btad drukarki szeregowej:
brak papieru

Skonczyt sie papier w drukarce.
m Uzupetnic papier.

Btad drukarki szeregowe]. of-
fline

Urzadzenie nie moze ustanowi¢ potaczenia z drukarka.

m Wigczy¢ drukarke.

m Sprawdzi¢ potgczenie pomiedzy myjnig i drukarka.

m Ew. zleci¢ sprawdzenie konfiguraciji ztagcza przez fachow-
ca.

Jesli drukarka zostata wymieniona, nalezy ew. dopasowac
konfiguracje ztgcza.

Btad drukarki szeregowej:
blad ogolny

Drukarka nie jest gotowa do pracy.
m Sprawdzi¢ drukarke pod katem komunikatéw btedow.
m Ew. wymieni¢ kartridze drukarki.

Brak sieci

Modut komunikacyjny stwierdzit przerwanie sieci ew. nie
moze zestawi¢ potgczenia.
m Zwroci¢ sie do administratora sieci.

Jesli nie mozna usuna¢ problemu:
m Powiadomi¢ serwis Miele.
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Usuwanie usterek

Czyszczenie pompy spustowej i zaworu zwrotnego

Gdy na koniec programu woda nie zostata catkowicie odpompowana
z komory mycia, mogto dojs¢ do zablokowania pompy spustowej lub
zaworu zwrotnego przez ciato obce.

m Wyjac zespdt sit z komory mycia (patrz rozdziat "Czynnosci serwi-
sowe/Czyszczenie sit w komorze mycia").

m Otworzy¢ patak zamykajacy.

m Wyja¢ zawor zwrotny do gory i wyptuka¢ go dobrze pod biezaca
woda.

m Otwor odpowietrzajgcy na zewnetrznej stronie zaworu zwrotnego

(widoczny tylko po zdemontowaniu) nie moze by¢ zatkany. Usunaé
ewentualne zabrudzenia za pomoca spiczastego przedmiotu.

Pod zaworem zwrotnym znajduje sie wirnik pompy spustowej (strzat-
ka).

m Przed zatozeniem zaworu zwrotnego skontrolowaé, czy ewentualne
ciata obce nie blokujg wirnika.

m Zatozy¢ starannie z powrotem zawér zwrotny i zabezpieczy¢ go pa-
takiem zamykajgcym.
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Usuwanie usterek

W celu wyczysz-
czenia sitka

146

Czyszczenie sitek w doptywie wody

W celu ochrony zaworu doptywowego w srubunku weza sg zamonto-
wane sitka. Jesli sitka sg zabrudzone, musza zosta¢ wyczyszczone,
poniewaz w przeciwnym razie do komory mycia naptynie zbyt mato
wody.

/N Plastikowa obudowa przytacza wodnego zawiera zawor elek-
tryczny. Nie wolno jej zanurza¢ w cieczach.

m Odfgczy¢ myjnie od sieci, wytgczajac jg, nastepnie wyjac wtyczke z
gniazdka lub wykreci¢ ew. wytgczy¢ bezpiecznik.

m Zamkng¢ zawor z woda.

m Odkreci¢ zawoér doptywowy.

m Wyciggna¢ sitko wielkopowierzchniowe 1.

m Wyjac¢ uszczelke ze Srubunku.

m Wyciggnac¢ sitko doktadne 2 za pomocag kombinerek lub szczypiec.
m Wyczysci€ sitka lub ew. je wymienic.

m Zatozy¢ z powrotem sitka i uszczelke, zwrécic¢ przy tym uwage na
prawidtowe osadzenie!

m Przy przykrecaniu do zaworu z wodg zwrdci¢ uwage, czy potacze-
nie gwintowe nie jest przekoszone.

m Otworzy¢ zawdr z woda. Jesli wyptywa woda, Srubunek ew. nie zo-
stat dobrze dokrecony lub zostat przekoszony przy przykrecaniu.
Natozy¢ réwno zawér doptywowy wody i dobrze go dokrecic.



Serwis

Powiadamianie serwisu

/N Naprawy mogag by¢ przeprowadzane wytgcznie przez serwis fir-
my Miele.

Nieprawidtowo przeprowadzone naprawy moga sie stac przyczyna
powaznych zagrozen dla uzytkownika.

W celu unikniecia niepotrzebnej interwencji serwisowej, przy pierw-
szym pojawieniu sie komunikatu btedu nalezy sie upewnic, czy uster-
ka nie jest ew. efektem nieprawidtowej obstugi. Przestrzega¢ wska-
zéwek w rozdziale "Usterki".

Jesli pomimo wskazoéwek zawartych w instrukcji uzytkowania nie
mozna usungc usterek, prosze powiadomic serwis Miele.

Dane kontaktowe do serwisu znajduja sie na oktadce tej instrukciji
uzytkowania.

Serwis wymaga podania modelu i numeru urzgdzenia. Obie te infor-
macje znajdujg sie na tabliczce znamionowej. Jedna tabliczka jest
umieszczona na bocznej krawedzi drzwiczek komory, kolejna z tytu u-
rzgdzenia.

Serwisowi nalezy przekaza¢ komunikat btedu ew. kod btedu z wy-
Swietlacza.
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Serwis
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Wersja oprogramowania

W razie pytan do serwisu moga Panstwo potrzebowac¢ numerdéw wer-
sji oprogramowania poszczegolnych elementow sterujgcych. Mozna
je wywota¢ w nastepujgacy sposob:

m Wywota¢ menu poprzez nastepujaca sciezke:
Przycisk '=
» Wiece] ustawien

» Wersja oprogramowania

1 ) Wersja oprogramow. A ) =
EE Id: s =
23 | [T EGL Id: Hs . Vv OK | |71

Na wyswietlaczu zostang wymienione moduty oprogramowania, przy
czym XX AKX 0znacza numer wersji:

— EB Id: XXRAK

Wersja oprogramowania modutu obstugi i wskazan w pulpicie ste-
rowania.

— EGL Id: XXKAX
Wersja oprogramowania karty sterownika.
— EZL I XXKAX
Wersja oprogramowania karty przekaznikéw.
— EFU Id: XRARK
Wersja oprogramowania przetwornika czestotliwosci.
— LNG Id: RAKAA
Wersja pakietu jezykowego.
W tym menu nie mozna dokonywac zadnych ustawien.

Aktualizacje oprogramowania moga by¢ wgrywane wytgcznie przez
serwis Miele.

m Zakonczy¢ menu przyciskiem OK lub D.



Ustawianie

Ustawianie i wyrownywanie

Przestrzegac¢ zatgczonego planu instalacyjnego!

/N W otoczeniu myjni powinno sie stosowa¢ wytacznie wyposaze-
nie meblowe specyficzne dla zastosowan, zeby unikna¢ ryzyka po-
tencjalnych szkdd wyrzadzonych przez wode kondensacyjna.

Myjnia musi by¢ ustawiona stabilnie i poziomo.

Nieréwnosci podtoza i wysokos¢ urzadzenia mozna wyrownac na
czterech wykrecanych nézkach. N6zki urzadzenia moga zostac wy-
krecone maksymalnie 60 mm.

/N Nie opieraé urzadzenia o wystajace podzespoty jak np. panel
sterowania.
Mogtyby one zostac¢ uszkodzone lub oderwane.

/N W przypadku niektdrych elementéw metalowych wystepuije ry-
zyko zranien/przeciec.

Przy transporcie i ustawianiu urzadzenia nalezy nosi¢ rekawice od-
porne na przeciecie.

/N Do transportu za pomoca wdézka transportowego urzadzenie
musi by¢ oryginalnie zapakowane lub ustawione na stabilnej, pet-
nowymiarowej podkfadce. W przeciwnym razie moga zostaé
uszkodzone podzespoty w cokole urzadzenia.

Myijnia jest przeznaczona do nastepujgcych wariantéw ustawienia:
— Ustawienie wolnostojace.
— Sagsiadujgco lub w niszy:

Myjnia powinna zostac¢ ustawiona obok innych urzadzen lub mebli
ew. w niszy. Nisza musi mie¢ przynajmniej 600 mm szerokosci i
600 mm gtebokosci.

— Podbudowa:

Myjnia powinna zostac¢ ustawiona pod ciggtym blatem roboczym
lub ociekaczem zlewu. Przestrzen do zabudowy musi mie¢ przynaj-
mniej 600 mm szerokosci, 600 mm gtebokosci i 820 mm wysoko-
Sci.
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Ustawianie

Zdejmowanie po-
krywy urzadzenia

Kondensator pary

Skrecanie z bla-
tem roboczym

Wentylacja pom-
py obiegowej

150

Zabudowa pod blatem roboczym

Do zabudowy pod ciggtym blatem roboczym nalezy w nastepujacy
sposob zdjgé pokrywe urzadzenia:

m Wykreci¢ obie sruby zabezpieczajgce pokrywe z tytu urzadzenia.

m Otworzy¢ drzwiczki.

m Wykreci¢ lewa i prawg Srube zabezpieczajgca.
m Zdjac¢ pokrywe do gory.
Aby unikng¢ uszkodzenia blatu roboczego przez pare wodna, w

obszarze kondensatora pary pod blatem roboczym nalezy naklei¢
dotaczong do urzadzenia samoklejaca folie ochronng (25 x 58 cm).

W celu poprawienia stabilnosci myjnia po wypoziomowaniu musi zo-
stac¢ skrecona z blatem roboczym.

m Otworzy¢ drzwiczki.

m Przykreci¢ myjnie przez otwory po lewej i prawej stronie przedniej li-
stwy do ciggtego blatu roboczego.

W celu skrecenia bocznego z sgsiadujgcymi meblami prosze sie
zwrdci¢ do serwisu Miele.

/N\ W przypadku myjni w zabudowie nie wolno wypetniaé szczelin
pomiedzy sasiadujgcymi szafkami np. silikonem, zeby zagwaranto-
wac odpowiednig wentylacje pompy obiegowe;.



Ustawianie

Pokrywa blasza-
na/Ostona blatu
roboczego

W zaleznosci od sytuacji montazowej mozna zamowi¢ w Miele ostone
blatu roboczego.

Dolna krawedz blatu roboczego jest wéwczas chroniona przed
uszkodzeniami przez pare wodna.

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC)

Myijnia zostata sprawdzona pod katem kompatybilnosci elektroma-
gnetycznej (EMC) zgodnie z normg EN 61326-1 i jest przeznaczona
do zastosowan profesjonalnych, np. w szpitalach, praktykach lekar-
skich i laboratoriach oraz w takich obszarach, ktére sg podtgczone do
publicznej sieci elektrycznej.

Energia emisji HF (wysokiej czestotliwosci) myjni jest tak mata, ze
usterki urzadzen elektrotechnicznych w bezposrednim otoczeniu sg
bardzo mato prawdopodobne.

Optymalnie podtoga w miejscu ustawienia powinna by¢ wykonana z
betonu, drewna lub ptytek ceramicznych. Przy uzytkowaniu myjni na
podtogach z materiatdw syntetycznych wzgledna wilgotnos¢ powie-
trza musi wynosic¢ przynajmniej 30 %, zeby zminimalizowac prawdo-
podobienstwo wytadowan elektrostatycznych.

Jakosc¢ napiecia zasilajgcego musi odpowiadac typowemu otoczeniu
przemystowemu lub szpitalnemu. Napigcie zasilajgce moze sie roznié¢
od napiecia znamionowego maksymalnie o +/- 10 %.

151



Przytacze elektryczne
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/N Wszelkie prace zwigzane z podtaczeniem elektrycznym moga
by¢ wykonywane wytacznie przez uprawnionego elektryka.

- Instalacja elektryczna musi by¢ wykonana zgodnie z norma DIN
VDE 0100!

— Podtagczenie poprzez gniazdo zgodnie z obowigzujgcymi przepisa-
mi, gniazdo musi by¢ dostepne po zakoriczeniu instalacji urzadze-
nia. Kontrola bezpieczenstwa elektrycznego, np. przy uruchamianiu
lub konserwaciji, moze woéwczas zostac¢ przeprowadzona bez wigk-
szych zabiegow.

— W przypadku przytgcza statego nalezy zainstalowac wytgcznik
gtéwny z odtgczeniem od sieci wszystkich biegunéw. Wytgcznik
gtbwny musi odpowiada¢ pragdowi znamionowemu urzadzenia, wy-
kazywac odstep miedzy stykami o wielkosci przynajmniej 3 mm,
oraz musi posiada¢ mozliwos¢ zabezpieczenia przed dostepem w
potozeniu zerowym.

— Nalezy przeprowadzi¢ wyréwnanie potencjatow.

— Dane techniczne patrz tabliczka znamionowa lub zatagczony sche-
mat potaczen!

— W celu podwyzszenia bezpieczenstwa zaleca sie stanowczo zain-
stalowanie przed urzadzeniem wytacznika roznicowoprgdowego o
pradzie wyzwalajgcym 30 mA (DIN VDE 0664).

— Przy wymianie przewodu zasilajgcego nalezy zastosowac oryginal-
ng czes¢ zamienng Miele lub inny odpowiedni przewdd elektryczny.

Dalsze wskazéwki dotyczace podtgczenia elektrycznego patrz row-
niez zatgczony plan instalacyjny.

Urzadzenie moze by¢ uruchamiane wytacznie przy napieciu i czesto-
tliwosci pradu oraz zabezpieczeniu podanych na tabliczce znamio-
nowej.

Przefaczenie moze zosta¢ dokonane na podstawie dostarczonego
schematu potgczen i schematu instalacyjnego.

Jedna tabliczka znamionowa znajduje sie na wewnetrznej stronie
krawedzi drzwi, a druga z tytu urzgdzenia.

Schemat potaczen jest dotgczony do urzadzenia.

Podtaczanie wyréwnania potencjatow

Do podtgczenia wyréwnania potencjatow z tytu myjni znajduje sie Sru-
ba przytaczeniowa (¥).



Przytacze elektryczne

Zarzadzanie ob-
cigzeniem sieci

Funkcja obcigzenia szczytowego

Urzadzenie jest przygotowane do wtgczenia do systemu zarzgdzania
energig. W tym celu urzadzenie musi zosta¢ doposazone technicznie
przez serwis Miele, a w jego sterowaniu musza zosta¢ dokonane od-
powiednie ustawienia.

Po dalsze informacje prosze sie zwroci¢ do serwisu Miele.

W przypadku wytgczenia ze wzgledu na obcigzenie szczytowe zosta-
ng przejsciowo wytgczone poszczegolne podzespoty urzadzenia, jak
np. grzanie. Urzadzenie jako takie pozostaje wigczone, a trwajacy
programy nie jest wstrzymywany. Jesli jeden z wytgczonych podze-
spotow bedzie potrzebny w biezacym kroku programowym, czas
trwania programu ulegnie przedtuzeniu o czas trwania wytaczenia.

Wytaczenie szczytowe jest wskazywane w trzecim wierszu wyswietla-
cza, np.:

~ 1 -2 Uniwersalny A ) =
Temperatura 75
-3 ! Ohcigzenie szczytowe \% OK | [T
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Podtaczenie wody

154

Podtaczanie doptywu wody

/N Woda w myjni nie jest wodg pitna!

— Myjnia musi zostac¢ podtaczona do sieci wodociggowej zgodnie z

lokalnymi przepisami.

- Uzywana woda powinna odpowiadac przynajmniej jakosci wody

pitnej odpowiednio do europejskich uregulowan dotyczacych wody
pitnej. Wysoka zawartos¢ zelaza moze prowadzi¢ do wystepowania
rdzy obcej na tadunku ze stali szlachetnej i myjni. Przy zawartosci
zwigzkdéw chloru w wodzie uzytkowej wyzszej niz 100 mg/l znacznie
wzrasta ryzyko korozji fadunku ze stali szlachetne;.

W niektorych regionach (np. w krajach alpejskich), ze wzgledu na
specyficzny sktad wody moze dojs¢ do wytracen, co powoduje ko-
niecznosc¢ zasilania kondensatora pary wytacznie woda odwapnio-
na.

Zabezpieczenie zwrotne nie jest wymagane; urzadzenie spetnia wy-
magania obowigzujacych norm europejskich dotyczacych ochrony
wody pitne;j.

Seryjnie urzadzenie jest wyposazone w przytacze zimnej (niebieskie
oznaczenie) i cieptej wody (czerwone oznaczenie) do maks. 65 °C.
Weze doptywowe nalezy podtgczy¢é do zawordw odcinajgcych zim-
nej i cieptej wody.

Gdy po stronie instalacji wodnej nie wystepuje przewdd z ciepta
woda, wgz doptywowy z czerwonym oznaczeniem dla przytagcza
cieptej wody musi rowniez zostac¢ podtaczony do wody zimnej.

Waz doptywowy dla kondensatora pary bez zabezpieczenia wodne-
go podfgcza sie do zaworu odcinajgcego zimnej wody.

Minimalne cisnienie dynamiczne dla przytgcza wody zimnej wy-
nosi 100 kPa, dla przytacza wody cieptej 40 kPa, a dla przytagcza
wody odmineralizowanej 30 kPa.

Zalecane cisnienie dynamiczne dla przytacza zimnej i cieptej wo-
dy wynosi = 200 kPa, a dla przytacza wody odmineralizowanej

> 200 kPa, aby unikng¢ nadmiernie dtugich czaséw pobierania wo-
dy.

Maksymalne dopuszczalne statyczne cisnienie wody wynosi
1000 kPa.

Jesli cisnienie wody nie zawiera si¢ w okreslonym powyzej zakresie,
prosze zapytac serwis Miele o wymagane srodki zaradcze.

Opis dla przytacza wody odmineralizowanej jest zamieszczony na
koncu tego rozdziatu.

Do podtgczenia po stronie instalacji wymagane sg zawory odcinajg-
ce z gwintem 3% cala. Zawory muszg by¢ tatwo dostepne, poniewaz
podczas diuzszych przerw w eksploatacji doptyw wody powinien
pozostawac zamkniety.



Podtaczenie wody

— Weze doptywowe to weze cisnieniowe DN 10 o diugosci ok. 1,7 m
ze srubunkiem 34 cala. Nie wolno usuwac sitek ze Srubunkow.

— Dostarczone wraz z urzgdzeniem sitka wielkopowierzchniowa nale-
zy zainstalowac pomiedzy zaworem odcinajagcym i wezem dopty-
wowym. Sitko wielkopowierzchniowe dla wody odmineralizowanej
jest wykonane ze stali chromowo-niklowej, co mozna rozpoznac po
matowej powierzchni.

/\ Weze doptywowe nie moga by¢ skracane ani uszkadzane w in-
ny sposob!

Patrz rowniez zatgczony plan instalacyjny!
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Podtaczenie wody

Przylacze wody
odmineralizowa-
nej (AD) dla ci-
$nienia 30 -

1000 kPa - cisnie-
niowe (opcjonal-
nie)

Przytacze wody
odmineralizowa-
nej dla cisnienia
8,5-60 kPa - bez-
cisnieniowe
(opcjonalnie)

Przewdd obiego-
wy wody odmine-
ralizowanej
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Myjnia jest opcjonalnie dostarczana z przytagczem do systemu cisnie-
niowego 30 - 1000 kPa. Przy cisnieniu wody (cisnieniu dynamicznym)
nizszym niz 200 kPa automatycznie ulega przedtuzeniu czas pobiera-
nia wody.

m Cisnieniowy, oznaczony na zielono wgz wody odmineralizowanej ze
Srubunkiem % cala nalezy podtgczy¢ do zaworu instalacyjnego dla
wody odmineralizowane.

/N Jesdli myjnia nie zostanie podtaczona do wody odmineralizowa-
nej, przytacze wody odmineralizowanej musi zosta¢ zdezaktywo-
wane przez serwis Miele. Waz doptywowy pozostaje na tylnej
sciance urzadzenia.

Dla podtgczenia do cisnienia 8,5-60 kPa myjnia musi, jesli nie zostata
odpowiednio zamowiona w fabryce, zosta¢ przezbrojona. Instalacja
pompy moze zostacé przeprowadzona wytacznie przez serwis Miele.

Przy bezcisnieniowym zbiorniku wody odmineralizowanej kréciec
wylotowy musi sie znajdowac przynajmniej na wysokosci gérnej
krawedzi urzadzenia, patrz instrukcja instalaciji.

Urzadzenie jest przygotowane do podtgczenia do systemu obiegowe-
go wody odmineralizowanej. W tym celu urzgdzenie musi zosta¢ do-
posazone technicznie przez serwis Miele, a w jego sterowaniu musza
zosta¢ dokonane odpowiednie ustawienia.

Po dalsze informacje prosze sie zwroci¢ do serwisu Miele.




Podtaczenie wody

Podtaczanie odptywu wody

— W odptywie urzadzenia jest wbudowany zawdr zwrotny, tak ze
brudna woda nie moze z powrotem wptyna¢ do urzadzenia przez
waz odptywowy.

— Preferowane jest podtgczenie urzadzenia do oddzielnego systemu
kanalizacyjnego. Jesli oddzielne przytgcze kanalizacyjne nie wyste-
puje, zaleca sie podtgczenie do syfonu dwukomorowego.

— Przytacze kanalizacyjne musi by¢ umieszczone na wysokosci mie-
dzy 0,3 mi 1,0 m, mierzonej od dolnej krawedzi urzadzenia. Jesli
przytacze znajduje sie nizej niz 0,3 m, waz spustowy nalezy przeto-
zy¢ tukiem na wysokosci przynajmniej 0,3 m.

— System kanalizacyjny musi mie¢ przeptyw o wielkosci przynajmniej
16 I/min.

— Waz odptywowy ma dtugos¢ ok. 1,4 m i jest gietki ze Swiattem o
Srednicy 22 mm.

— Weza odptywowego nie wolno skracac.

— Waz odptywowy moze zostac przedtuzony za pomoca tacznika i ko-
lejnego weza do 4,0 m. Przewdd odptywowy moze miec najwyzej
4,0 m dtugosci.

— Odgtosy odptywu mozna znacznie zredukowac, gdy waz odptywo-
wy zostanie przetozony tukiem na wysokosci od min. 0,6 m do
maks. 1,0 m, liczgc od dolnej krawedzi urzadzenia.

Patrz rowniez zatgczony plan instalacyjny!
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Przeglad programéw

Wolne miejsce w pamiegci
Nowa nazwa programu:

Zastosowanie:

Programowalny program do specjalnych zastosowan.
Programowanie dokonywane jest na zyczenie przez serwis Miele.

Nagtéwek programu

» Zmiana ilosci wody [l] Kontrola ramion sprys.
Czas pompowania » [ Wt.
» [] Standard » [ Kosz wyt.
» (1 Przedtuzony » L] Wyt
Blok programowy Ptukanie wstepne
Parametr 1 2
Rodzaj wody

System dozujacy

1

» Koncentracja [%]

System dozujgcy

Dozowanie

2

» Koncentracja [%]

» Temp. bloku ptukania

» Czas utrzymywania [min]

Suszenie

» Czas schtadzania komory [min]

» Czas suszenia [min]
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Przeglad programéw

Czyszczenie Ptukanie Sptukiwanie
1 2 1 2 3 4 1 2

» = Parametr modyfikowalny.

KW = zimna woda
WW = ciepfa woda
KWxx = udziat zimnej wody w wodzie mieszanej w procentach (KW70 = 70 % KW + 30 %

WW)

AD = woda destylowana, woda catkowicie odsolona (VE), woda zdemineralizowana
min = czas utrzymywania w minutach

DOS 1 = Detergent
DOS 3 = Srodek neutralizujgcy
DOS 4 = Modut DOS
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Przeglad programéw

Wolne miejsce w pamiegci
Nowa nazwa programu:

Zastosowanie:

Programowalny program do specjalnych zastosowan.
Programowanie dokonywane jest na zyczenie przez serwis Miele.

Nagtéwek programu

» Zmiana ilosci wody [l] Kontrola ramion sprys.
Czas pompowania » [ Wt.
» [] Standard » [ Kosz wyt.
» (1 Przedtuzony » L] Wyt
Blok programowy Ptukanie wstepne
Parametr 1 2
Rodzaj wody

System dozujacy

1

» Koncentracja [%]

System dozujgcy

Dozowanie

2

» Koncentracja [%]

» Temp. bloku ptukania

» Czas utrzymywania [min]

Suszenie

» Czas schtadzania komory [min]

» Czas suszenia [min]
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Przeglad programéw

Czyszczenie Ptukanie Sptukiwanie
1 2 1 2 3 4 1 2

» = Parametr modyfikowalny.

KW = zimna woda
WW = ciepfa woda
KWxx = udziat zimnej wody w wodzie mieszanej w procentach (KW70 = 70 % KW + 30 %

WW)

AD = woda destylowana, woda catkowicie odsolona (VE), woda zdemineralizowana
min = czas utrzymywania w minutach

DOS 1 = Detergent
DOS 3 = Srodek neutralizujgcy
DOS 4 = Modut DOS
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Przeglad programéw

Uniwersalny

Zastosowanie:

Do usuwania pozostatosci organicznych i warunkowo pozostatosci nieorganicznych.

Nagtéwek programu

» Zmiana ilosci wody [I] Kontrola ramion sprys.
Czas pompowania » [J Wi
» [ Standard » M Kosz wyt.
» [ Przedtuzony » [ Wyt
Blok programowy Ptukanie wstepne
Parametr 1 2 3
Rodzaj wody KW50

System dozujacy

» Koncentracja [%]

System dozujgcy

Dozowanie

» Koncentracja [%]

» Temp. bloku ptukania

» Czas utrzymywania [min] 1

Suszenie

» Czas schtadzania komory [min]

» Czas suszenia [min]
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Przeglad programéw

— Do obszardéw preparacyjnych i analityki,
— do niewielkich i $rednich zabrudzen,

— do srednich wymagan wobec ptukania.

Czyszczenie Ptukanie Sptukiwanie
1 2 1 2 3 4 1 2
WwW WwW WwW AD AD
DOS 1 DOS 3
0,3 0,1
75 °C 75 °C
3 2 1 1 1

» = Parametr modyfikowalny.

KW = zimna woda

WW = ciepta woda

KWxx = udziat zimnej wody w wodzie mieszanej w procentach (KW70 = 70 % KW + 30 %
WW)

AD = woda destylowana, woda catkowicie odsolona (VE), woda zdemineralizowana

min = czas utrzymywania w minutach

DOS 1 = Detergent
DOS 3 = Srodek neutralizujgcy
DOS 4 = Modut DOS
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Przeglad programéw

Standard

Zastosowanie:

Prosty program do réznych zabrudzen.

Nie nadaje sie do pozostatosci denaturyzujgcych i rozpuszczalnych w kwasach jak pro-
teiny, sole metali i aminy.

Nagtéwek programu

» Zmiana ilosci wody [I] Kontrola ramion sprys.
Czas pompowania » [J Wi
» [ Standard » M Kosz wyt.
» [ Przedtuzony » [ Wyt
Blok programowy Ptukanie wstepne
Parametr 1 2 3
Rodzaj wody

System dozujacy

» Koncentracja [%]

System dozujgcy

Dozowanie

» Koncentracja [%]

» Temp. bloku ptukania

» Czas utrzymywania [min]

Suszenie

» Czas schtadzania komory [min]

» Czas suszenia [min]
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Przeglad programéw

— Do niewielkich zabrudzen,

— do niskich wymagan wobec ptukania.

Czyszczenie Ptukanie Sptukiwanie
1 2 1 2 3 4 1 2
KW50 Ww AD AD
DOS 1 DOS 3
0,4 0,1
70 °C 70 °C
3 2 1 1

» = Parametr modyfikowalny.

KW = zimna woda

WW = ciepta woda

KWxx = udziat zimnej wody w wodzie mieszanej w procentach (KW70 = 70 % KW + 30 %
WW)

AD = woda destylowana, woda catkowicie odsolona (VE), woda zdemineralizowana

min = czas utrzymywania w minutach

DOS 1 = Detergent
DOS 3 = Srodek neutralizujgcy
DOS 4 = Modut DOS
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Przeglad programéw

Intensywny

Zastosowanie:

Do usuwania pozostatosci organicznych i warunkowo pozostatosci nieorganicznych.

Nagtéwek programu

» Zmiana ilosci wody [I] Kontrola ramion sprys.
Czas pompowania » [J Wi
» [ Standard » M Kosz wyt.
» [ Przedtuzony » [ Wyt
Blok programowy Ptukanie wstepne
Parametr 1 2 3
Rodzaj wody KW50

System dozujacy

» Koncentracja [%]

System dozujgcy

Dozowanie

» Koncentracja [%]

» Temp. bloku ptukania

» Czas utrzymywania [min] 1

Suszenie

» Czas schtadzania komory [min]

» Czas suszenia [min]
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Przeglad programéw

— Do obszardéw preparacyjnych i analityki,
— do srednich i silnych zabrudzen,

— do srednich i wysokich wymagan wobec ptukania.

Czyszczenie Ptukanie Sptukiwanie
1 2 1 2 3 4 1 2
WwW WwW AD AD AD
DOS 1 DOS 3
0,4 0,1
80 °C 75 °C
3 2 1 1 1

» = Parametr modyfikowalny.

KW = zimna woda

WW = ciepta woda

KWxx = udziat zimnej wody w wodzie mieszanej w procentach (KW70 = 70 % KW + 30 %
WW)

AD = woda destylowana, woda catkowicie odsolona (VE), woda zdemineralizowana

min = czas utrzymywania w minutach

DOS 1 = Detergent
DOS 3 = Srodek neutralizujgcy
DOS 4 = Modut DOS
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Przeglad programéw

Anorganica

Zastosowanie:

Do usuwania pozostatosci nieorganicznych.

Nagtéwek programu

» Zmiana ilosci wody [I] Kontrola ramion sprys.
Czas pompowania » [J Wi
» [ Standard » M Kosz wyt.
» [ Przedtuzony » [ Wyt
Blok programowy Ptukanie wstepne
Parametr 1 2
Rodzaj wody

System dozujacy

» Koncentracja [%]

System dozujgcy

Dozowanie

» Koncentracja [%]

» Temp. bloku ptukania

» Czas utrzymywania [min]

Suszenie

» Czas schtadzania komory [min]

» Czas suszenia [min]
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Przeglad programéw

— Ogdlnie do analityki i analityki wodnej i pozywek wodnych z rozpuszczalnymi w kwa-
. - 2+ . 2+ .
sach solami metali jak Ca™" i Mg™ " itd.,

— do niewielkich i $Srednich zabrudzen,

— do srednich i wysokich wymagan wobec ptukania.

Czyszczenie Ptukanie Sptukiwanie
1 2 1 2 3 4 1 2
KW50 Ww Ww AD AD AD
DOS 3 DOS 1 DOS 3
0,3 0,4 0,1
50 °C 75 °C 70 °C
2 3 2 1 1 1

» = Parametr modyfikowalny.

KW = zimna woda
WW = ciepta woda
KWxx = udziat zimnej wody w wodzie mieszanej w procentach (KW70 =70 % KW + 30 %

WW)

AD = woda destylowana, woda catkowicie odsolona (VE), woda zdemineralizowana

min = czas utrzymywania w minutach

DOS 1 = Detergent
DOS 3 = Srodek neutralizujgcy

DOS 4 = Modut DOS
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Przeglad programéw

Organica

Zastosowanie:

Do usuwania pozostatosci organicznych jak ttuszcze, woski itd.

Nie nadaje sie do pozostatosci rozpuszczalnych w kwasach, jak np. sole metali, aminy
itd.

Nagtéwek programu

» Zmiana ilosci wody [I] Kontrola ramion sprys.
Czas pompowania » [J Wi
» [ Standard » M Kosz wyt.
» [ Przedtuzony » [ Wyt
Blok programowy Ptukanie wstepne
Parametr 1 2 3
Rodzaj wody

System dozujacy

» Koncentracja [%]

System dozujgcy

Dozowanie

» Koncentracja [%]

» Temp. bloku ptukania

» Czas utrzymywania [min]

Suszenie

» Czas schtadzania komory [min]

» Czas suszenia [min]
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Przeglad programéw

— Do srednich i silnych zabrudzen,
— do srednich i wysokich wymagan wobec ptukania.

Wymagany detergent w ptynie, zalecane podtaczenie do wody cieptej i odmineralizo-
wanej.

Czyszczenie Ptukanie Sptukiwanie
1 2 1 2 3 4 1 2
WwW WwW WwW WwW AD AD
DOS 1 DOS 1 DOS 3
0,4 0,3 0,1
65 °C 85 °C 75 °C
3 3 2 1 1 1

» = Parametr modyfikowalny.
KW = zimna woda
WW = ciepta woda

KWxx = udziat zimnej wody w wodzie mieszanej w procentach (KW70 =70 % KW + 30 %
WW)

AD = woda destylowana, woda catkowicie odsolona (VE), woda zdemineralizowana
min = czas utrzymywania w minutach

DOS 1 = Detergent
DOS 3 = Srodek neutralizujgcy
DOS 4 = Modut DOS
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Przeglad programéw

Iniektor Plus

Zastosowanie:

Program z podwyzszonym ci$nieniem mycia i zwiekszong iloscig wody dla nastepuja-
cych kombinacji koszy:

— kosz gérny z ramieniem spryskujacym i kosz dolny z 2 modutami iniekcyjnymi,

— kosz goérny i kosz dolny z tgcznie 4 modutami iniekcyjnymi.

Nagtéwek programu

» Zmiana ilosci wody [I] Kontrola ramion sprys.
Czas pompowania » [J Wi
» [ Standard » M Kosz wyt.
» [ Przedtuzony » [ Wyt
Blok programowy Ptukanie wstepne
Parametr 1 2 3
Rodzaj wody KW50

System dozujacy

» Koncentracja [%]

System dozujgcy

Dozowanie

» Koncentracja [%]

» Temp. bloku ptukania

» Czas utrzymywania [min] 1

Suszenie

» Czas schtadzania komory [min]

» Czas suszenia [min]
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Przeglad programéw

Zastosowanie zgodnie z programem Uniwersalny

Czyszczenie Ptukanie Sptukiwanie
1 2 1 2 3 4 1 2
WwW WwW WwW AD AD
DOS 1 DOS 3
0,3 0,1
75 °C 75 °C
3 2 1 1 1

» = Parametr modyfikowalny.

KW = zimna woda

WW = ciepta woda

KWxx = udziat zimnej wody w wodzie mieszanej w procentach (KW70 = 70 % KW + 30 %
WW)

AD = woda destylowana, woda catkowicie odsolona (VE), woda zdemineralizowana

min = czas utrzymywania w minutach

DOS 1 = Detergent
DOS 3 = Srodek neutralizujgcy
DOS 4 = Modut DOS
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Przeglad programéw

Pipety

Zastosowanie:

Do pipet.

Nagtéwek programu

» Zmiana ilosci wody [I]

Kontrola ramion sprys.

Czas pompowania » [J Wi
» [ Standard » M Kosz wyt.
» [ Przedtuzony » [ Wyt
Blok programowy Ptukanie wstepne
Parametr 1 2
Rodzaj wody KW50

Dozowanie

System dozujacy

» Koncentracja [%]

System dozujgcy

» Koncentracja [%]

» Temp. bloku ptukania

» Czas utrzymywania [min]

Suszenie

» Czas schtadzania komory [min]

» Czas suszenia [min]
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Przeglad programéw

Czyszczenie Ptukanie Sptukiwanie
1 2 1 2 3 1 2
WwW WwW AD AD AD
DOS 1 DOS 3
0,4 0,1
70 °C 70 °C
3 2 1 1 1

» = Parametr modyfikowalny.

KW = zimna woda

WW = ciepta woda

KWxx = udziat zimnej wody w wodzie mieszanej w procentach (KW70 = 70 % KW + 30 %
WW)

AD = woda destylowana, woda catkowicie odsolona (VE), woda zdemineralizowana

min = czas utrzymywania w minutach

DOS 1 = Detergent
DOS 3 = Srodek neutralizujgcy
DOS 4 = Modut DOS
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Przeglad programéw

Plastiki

Zastosowanie:

Do tadunku wrazliwego temperaturowo, jak np. butelki plastikowe (odpornosé¢ tempe-
raturowa: przynajmniej 55 °C).

Nagtéwek programu

» Zmiana ilosci wody [I] Kontrola ramion sprys.
Czas pompowania » [J Wi
» [ Standard » M Kosz wyt.
» [ Przedtuzony » [ Wyt
Blok programowy Ptukanie wstepne
Parametr 1 2 3
Rodzaj wody KW

System dozujacy

» Koncentracja [%]

System dozujgcy

Dozowanie

» Koncentracja [%]

» Temp. bloku ptukania

» Czas utrzymywania [min] 1

Suszenie

» Czas schtadzania komory [min]

» Czas suszenia [min]
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Przeglad programéw

— Do obszardéw preparacyjnych i warunkowo do analityki,
— do niewielkich i $rednich zabrudzen,

— do srednich wymagan wobec ptukania.

Czyszczenie Ptukanie Sptukiwanie
1 2 1 2 3 4 1 2
KW KW KW AD AD
DOS 1 DOS 3
0,3 0,1
55 °C 55 °C
3 2 1 1 1

» = Parametr modyfikowalny.

KW = zimna woda
WW = ciepta woda

KWxx = udziat zimnej wody w wodzie mieszanej w procentach (KW70 = 70 % KW + 30 %

WW)

AD = woda destylowana, woda catkowicie odsolona (VE), woda zdemineralizowana

min = czas utrzymywania w minutach

DOS 1 = Detergent

DOS 3 = Srodek neutralizujacy

DOS 4 = Modut DOS
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Przeglad programéw

Mini

Zastosowanie:

Program o krétkim czasie trwania do mato zabrudzonego tadunku i niewielkich wyma-
gan wobec ptukania.

Nagtéwek programu

» Zmiana ilosci wody [I] Kontrola ramion sprys.
Czas pompowania » [J Wi
» [ Standard » M Kosz wyt.
» [ Przedtuzony » [ Wyt
Blok programowy Ptukanie wstepne
Parametr 1 2 3
Rodzaj wody

System dozujacy

1

» Koncentracja [%]

System dozujgcy

Dozowanie
2

» Koncentracja [%]

» Temp. bloku ptukania

» Czas utrzymywania [min]

Suszenie

» Czas schtadzania komory [min]

» Czas suszenia [min]
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Przeglad programéw

Czyszczenie Ptukanie Sptukiwanie
1 2 1 3 4 1 2
WwW WwW AD
DOS 1 DOS 3
0,3 0,1
60 °C 60 °C
3 2 1

» = Parametr modyfikowalny.

KW = zimna woda
WW = ciepta woda

KWxx = udziat zimnej wody w wodzie mieszanej w procentach (KW70 = 70 % KW + 30 %

WW)

AD = woda destylowana, woda catkowicie odsolona (VE), woda zdemineralizowana

min = czas utrzymywania w minutach
DOS 1 = Detergent

DOS 3 = Srodek neutralizujacy

DOS 4 = Modut DOS
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Przeglad programéw

Program do olejéow

Zastosowanie:

Do silnych zabrudzen olejowych (olej mineralny, syntetyczne oleje/smary, paliwa i cze-
Sciowo oleje naturalne).

Nagtéwek programu

» Zmiana ilosci wody [I] Kontrola ramion sprys.
Czas pompowania » [J Wi

» M Standard » M Kosz wyt.

» [ Przedtuzony » [ Wyt

Blok programowy Ptukanie wstepne
Parametr 1 2 3
Rodzaj wody WWwW
System dozujacy DOS 4

é " » Koncentracja [%] 0,5

g System dozujgcy DOS 1
O % ) Koncentracja [%)] 0,3
» Temp. bloku ptukania 45 °C
» Czas utrzymywania [min] 1
Suszenie

» Czas schtadzania komory [min]

» Czas suszenia [min]
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Przeglad programéw

Wymagany detergent w ptynie, zalecane podtgczenie do wody cieptej i odmineralizo-
wanej.

Czyszczenie Ptukanie Sptukiwanie
1 2 1 2 3 4 1 2
WwW WwW WwW WwW AD AD
DOS 4 DOS 1 DOS 3
0,4 0,3 0,1
DOS 1
0,4
65 °C 85 °C 75 °C
2 3 2 1 1 1

» = Parametr modyfikowalny.

KW = zimna woda

WW = ciepta woda

KWxx = udziat zimnej wody w wodzie mieszanej w procentach (KW70 = 70 % KW + 30 %
WW)

AD = woda destylowana, woda catkowicie odsolona (VE), woda zdemineralizowana

min = czas utrzymywania w minutach

DOS 1 = Detergent
DOS 3 = Srodek neutralizujgcy
DOS 4 = Modut DOS
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Przeglad programéw

Specjalny 93°C-10'

Zastosowanie:

Do mycia i dezynfekcji termicznej przy 93 °C z czasem utrzymywania temperatury 10
minut (czas dziatania).

Nagtéwek programu

» Zmiana ilosci wody [I] Kontrola ramion sprys.
Czas pompowania » M Wi,
» [ Standard » (J Kosz wyt.
» [ Przedtuzony » [ Wyt
Blok programowy Ptukanie wstepne
Parametr 1 2 3
Rodzaj wody

System dozujacy

1

» Koncentracja [%]

System dozujgcy

Dozowanie
2

» Koncentracja [%]

» Temp. bloku ptukania

» Czas utrzymywania [min]

Suszenie

» Czas schtadzania komory [min]

» Czas suszenia [min]
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Przeglad programéw

Czyszczenie Ptukanie Sptukiwanie
1 2 1 2 3 1 2
KW?70 Ww Ww AD
DOS 1 DOS 3
0,6 0,1
93 °C 75 °C
10 1 1 3

» = Parametr modyfikowalny.

KW = zimna woda

WW = ciepta woda

KWxx = udziat zimnej wody w wodzie mieszanej w procentach (KW70 = 70 % KW + 30 %
WW)

AD = woda destylowana, woda catkowicie odsolona (VE), woda zdemineralizowana

min = czas utrzymywania w minutach

DOS 1 = Detergent
DOS 3 = Srodek neutralizujgcy
DOS 4 = Modut DOS
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Przeglad programéw

Mycie woda odmneraliz.

Zastosowanie:

Ptukanie wodg catkowicie odsolong (woda odmineralizowana, woda destylowana, woda
demineralizowana), czas utrzymywania: 3 min.

Zmywanie

Zastosowanie:

Ptukanie woda zimng, czas utrzymywania: 1 min. Do sptukiwania roztworu soli (patrz
rozdziat "Instalacja odwapniania wody"), mocno zabrudzonego tadunku, np. do uprzed-
niego usuwania zabrudzen, resztek srodkow dezynfekujgcych, lub unikania silnego
przysychania i inkrustacji do czasu zastosowania kompletnego programu przygotowu-
jacego.

Odpompowywanie

Zastosowanie:

Do odpompowywania kagpieli myjacej, np. po przerwaniu programu (patrz rozdziat "Ob-
stuga/Przerywanie programu").
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Przeglad programéw

Wyboér programu w zaleznosci od zastosowanego wyposazenia
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Dane techniczne

Wysokos¢ z pokrywa urzadzenia 835 mm
Wysokos¢ bez pokrywy urzadzenia 820 mm
Szerokosé 598 mm
Gtebokosc¢ 598 mm
Gfebokos¢ przy otwartych drzwiczkach 1200 mm
Wymiary uzyteczne komory mycia:

wysokosé 520 mm

szerokosc 530 mm

gtebokos$c¢ kosza gérnego/kosza dolnego 474 mm/520 mm
Ciezar (netto) 74 kg
Maks. obcigzenie otwartych drzwiczek 37 kg

Napigcie, moc przytaczeniowa, zabezpieczenie

patrz tabliczka znamionowa

Kabel przytagczeniowy ok. 1,8 m
Temperatura wody w przytgczu:
zimna woda/kondensator pary maks. 20 °C
ciepta woda/woda odmineralizowana (opcjonalnie) maks. 65 °C

Statyczne cisnienie wody

maks. 1000 kPa

Minimalne cisnienie dynamiczne w przytgczu wodnym:

zimna woda/kondensator pary 100 kPa

ciepta woda 40 kPa

woda odmineralizowana (opcjonalnie) 30 kPa
Zalecane cisnienie dynamiczne w przytaczu wodnym:

zimna woda/ciepta woda > 200 kPa

woda odmineralizowana (opcjonalnie) > 200 kPa

kondensator pary > 100 kPa
Bezcisnieniowe przytacze wody odmineralizowanej (opcjonalnie) | 8,5-60 kPa

Wysokos$¢é odpompowywania

min. 0,3 m, maks. 1,0 m

wzgledna wilgotnos¢ powietrza maks.
pomniejszona liniowo do

Odlegtos¢ odpompowywania maks. 4,0 m
Praca:
temperatura otoczenia 5°Cdo40°C

80 % dla temperatur do 31 °C
50 % dla temperatur do 40 °C

Warunki przechowywania i transportu:
temperatura otoczenia
wzgledna wilgotnos¢ powietrza
cisnienie powietrza

-20°Cdo 60 °C
10 % do 85 %
500 hPa do 1060 hPa

poziom cisnienia akustycznego LpA przy myciu i suszeniu

Wysokos$é n.p.m. do 1500 m*
Klasa ochronna (wg IEC 60529) IP21
Stopien zabrudzenia (wg IEC/EN 61010-1) 2

Kategoria przepieciowa (wg IEC 60664) Il

Emisja hatasu w dB (A), <70

Znaki certyfikacyjne

VDE, kompatybilnosc¢ elektromagnetyczna

Oznaczenie C€

Dyrektywa maszynowa 2006/42/EG

Adres producenta

Miele & Cie. KG, Carl-Miele-StraBe 29,
33332 Gutersloh, Germany

* W miejscu ustawienia powyzej 1500 m n.p.m. ulega obnizeniu punkt wrzenia kagpieli myjacej. Dlatego ew. temperatura

dezynfekcji i czas dziatania musza zosta¢ dopasowane.
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Ochrona srodowiska naturalnego

Utylizacja opakowania transportowego

Opakowanie chroni myjnie przed szkodami transportowymi. Materiaty
opakowaniowe zostaty specjalnie dobrane pod kgtem ochrony srodo-
wiska i techniki utylizacji i dlatego nadajg sie do ponownego wykorzy-
stania.

Zwrot opakowan do obiegu materiatowego pozwala na zaoszczedze-
nie surowcow i zmniejsza nagromadzenie odpadow.

Utylizacja starego urzadzenia

To urzadzenie, zgodnie z Dyrektywa Europejska 2002/96/WE oraz
polska Ustawg o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym,
jest oznaczone symbolem przekreslonego kontenera na odpady.

Takie oznakowanie informuje, ze sprzet ten, po okresie jego uzytko-
wania, nie moze by¢ umieszczany razem z innymi odpadami domo-
wymi. Uzytkownik jest zobowigzany do oddania go prowadzgcym
zbieranie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego. Prowa-
dzacy zbieranie, w tym lokalne punkty zbidrki, sklepy oraz gminne
jednostki, tworzg odpowiedni system umozliwiajgcy oddanie takiego
sprzetu. Wtasciwe postepowanie ze zuzytym sprzetem elektrycznym i
elektronicznym przyczynia sie do unikniecia konsekwencji szkodli-
wych dla zdrowia ludzi i Srodowiska naturalnego, wynikajacych z
obecnosci sktadnikdw niebezpiecznych oraz z niewtasciwego sktado-
wania i przetwarzania.

Prosze zatroszczy¢ sie o to, aby stare urzadzenie byto zabezpieczone
przed dzie¢mi do momentu odtransportowania.
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