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igiNDEKJLER ELEKTRJKLJ ZJNCJRLJ CERASKALLAR 

i 

JSKELE MAKJNALARI / MEKANJK ve ELEKTRJKLJ i§FOR 

(BAGLANTI APARATLARI) 

MEKANIK ZINCIRLI CERASKALLAR 

TRiFORLAR (HALATLI CEKT.RME) 

HUBZUG (ZiNCiRLi CEKTJRME) 

§ARYO ARABALARI 

APACHI (HALATLI CEKT.RME) 

PALANGA MAKARASI 

KABLO TASJMA SJSTEMLERJ 

TEST 

I DEMJRJ OLCU TABLOSU 
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KALMAKSAN A.§. 

1983 yihnda istanbul'da kurulan Kalmaksan A.S Elektrikli Zincirli Ceraskal (500 kg'dan 5 tona kadar), manuel isfor ve 
elektrikli isfor (asma iskele makinesi), mekanik ceraskal (0,5 tondan-12 tona kadar), trifor, hubzug, apagi, saryo arabasi 
ve kablo arabasi gibi kaldirma ve iskele makinalan imal etmektedir. 

Uzun yillar istanbul ve Ankara'daki fabrikalannda uretim yapan firmamiz artan urun talebini karsilamak ve uretim 
kapasitesini artirmak igin 2007 yihnda Samsun Bafra'da 20.000 m2 agik alan iizerine 5.000 m2 kapah alanda fabrika binasi 
kurmus, imalat faaliyetlerine burada devam etmeye baslamistir. Teknolojik gelismeleri yakindan takip eden isletmemiz 
makine parkini da genisleterek CNC torna tezgahlan ve CNC dik islerme tezgahlanndan olusan yari mamul uretim tesisi, 
montaj bolumu, galvaniz kaplama, isil islem unitesi, boyahane ve test laboratuanndan olusan entegre bir tesis haline 
gelmistir. 

Kalmaksan A.S higbir sekilde disandan yedek parga veya urun getirmemekte, turn mamullerini Dunya standartlanna 
uygun TSE, CE ve ISO 9001 belgeli olarak kendi tesislerinde iJretmektedir. Buna bagh olarak yedek parga sikintisi 
gekilmemekte, tamir ve bakim islemleri en kisa surede yerine getirilmektedir. 

Urun kalitesine son derece onem vermekte olan firmamiz kalite sertifikah hammaddeler tercih etmekte, mamullere ise 
uretimin gesitli asamalannda test laboratuvarmda fiziksel testier (sertlik, dayanikhlik, asinma, kopma, kirilma, elektrik kagagi 
vb.) uygulanmakta ve son olarak asiri yuk testine tabi tutularak uretim sureci tamamlanmaktadir. 

Kalmaksan A.S urun kalitesinin yani sira istanbul, Ankara ve Samsun'da bulunan subeleri, genis bayi agi, Turkiye'nin 
her yerinde kurulum, teknik egitim hizmeti, satis sonrasi destek ve servisi ile musteri memnuniyetini saglamaktadir. 

Bugun Turkiye'de insaat sektoru ba§ta olmak uzere, denizcilik, madencilik, otomotiv, temizlik, alt yapi isleri, enerji, 
tekstil, kimya gibi hemen her sektorde Kalmaksan A.S urunlerini gormeniz mumkundur. 

Kalmaksan A.S kuruldugu gunden bu yana kalite ve guvenlikten hig odun vermemis, yerli imalattan asla vazgegmemis 
sektorundeki ender firmalardan biridir. 
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ELEKTRIKLI ZINCIRLI CERASKALLAR 
(500 kg'dan 5 ton'a kadar) 

KEC3 0250 S 
2.5 ton sabit elektrikli zincirli ceraskal 
(2 hareketli kablolu kumanda) 

KEC3 0500 M 
5 ton monoray elektrikli zincirli ceraskal 
(4 hareketli kablolu kumanda) 
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KEC5 0100S 
1 ton sabit elektrikli zincirli ceraskal 
(2 hareketli kablolu kumanda) 

KEC5 0200 M 
2 ton monoray elektrikli zincirli ceraskal 
(4 hareketli kablolu kumanda) 
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i 
KEC4 0050 S 
500 kg sabit elektrikli zincirli ceraskal 
(2 hareketli kablolu kumanda) 

KEC4 0100M 
1 ton monoray elektrikli zincirli ceraskal 
(4 hareketli kablolu kumanda) 
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ELEKTRIKLI CERASKAL URUN 
HAKKINDA TEKN.K B.LG. 

Gbvde malzemesi: 
• KEC4 (0,5 ton - 1 ton): Aluminyum enjeksiyon pres 
• KEC5 (1 ton - 2 ton): Aluminyum dokum 
• KEC3 (1,6 ton - 5 ton): Sfero olarak imal edilmistir. 

Kaldirma motoru GAMAK-VOLT markadir. Koruma derecesi IP55 
yahtim sinifi F'tir. (istenirse IP65 olarak uretilebilir.) 
Urunlerimizde elektrikli ceraskallar igin uretilen alman mah RUD 
marka DIN EN 818-7 DAT normundazincirler kullanilmaktadir. 
EMAS marka olan kumanda kutusu ve panolaryuksek mukavemetli 
ve darbeye dayanikhdir. Butonlann koruma derecesi IP65 olup, acil 
durumlar igin acil stop butonu mevcuttur. istenirse uzaktan kumandali 
olarak uretilebilmektedir. 
Yuk ve aski kancalan dovme gelikten imal edilmi§tir. 
Kancalar, asiri yukte kinlmadan agihr, emniyet mandalhdir ve rulman 
yatakh 360° donerlidir. 
Fren sistemi yay baskili manyetik frenlidir. Bundan dolayi enerji 
kesildiginde guvenli frenleme yapar. 
Gerilim 380 V, 50 Hz, 3 fazdir. 
Kumanda butonlan standart olarak 24v dur. 
Saryolar elektrik tahriklidir. 
Saryolar muhtelif profillere (NPI-IPE-IPB) ayarlanabilir. 
Zincir gobegi 8620 sementasyon geliginden imal edilmis olup, isil 
islem ile sertlestirilmistir. 
Zincir torbasi istege gore sacdan veya dayanikh kumastan imal 
edilebilir. 
Uzun omurlu ve yag banyolu disliler 8620 sementasyon geliginden 
imal edilip sertlestrilmistir. Turn yataklar rulmanhdir. 
(0,5 Ton - 2 Ton elektrikli ceraskallann dislileri helis dislidir, 1,6 Ton 
- 5 Ton elektrikli ceraskallanmiz planet reduktorludur.) 
A§in yuk emniyeti kaygan kaplinlidir. 
Uretilen turn elektrikli ceraskallar, fabrikamizda asiri yukte test 
edilerek sertifikalan verilir. 
istenirse elektrikli ceraskallar gift devirli olarak uretilebilir. 

Elektrikli ceraskal saryoya kancasiz 
baglandigi igin olu mesafe azaltilmis, 
daha kullanish hale getirilmistir. 

Elektrikli ceraskal igin uretilen RUD 
marka zincir kullanilarak kalite 
maksimize edilmistir. 

Elektrikli ceraskal igerdigi emniyet 
kaplini ile ayarlandigi yukten fazlasini 
kaldirmaz, motor yipranmasini en 
aza indirir. 
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ELEKTRIKLI CERASKAL KULLANIMINDA DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR 

1. Kaldmlan veya indirilen yiikiin altinda durulmamalidir! 
2. Elektrikli ceraskallar yuk igindir, canli tasimada kullanilmamalidir! 
3. Elektrikli ceraskallar nominal kapasitenin uzerinde test edilir. 
4. Emniyet kaplinli oldugu igin ayarlandigi yukten fazlasini kaldirmayacak sekilde tasarlanmistir. 
5. Asm yukleme dolayisiyla olabilecek malzeme asinmalan ve yorulmalan ileride hafif yukler altinda dahi kazaya sebep 

olabilir. 
6. Yuk zinciri kaldirma yuksekligi di§indaki mesafelerde kullanilmamalidir. Aksi halde yuk zinciri ve ankrajlarda a§in ve 

tehlikeli kuvvetler meydana gelir. 
7. Yuk zinciri higbir zaman sapan olarak kullanilmamalidir. 
8. Kullanmadan once yuk zincirinde burulma olmamasina dikkat edilmelidir. 
9. Yuk kontrolsuz olarak askida birakilmamahdir. 
10. Direkt olarak kanca ucuyla kaldirma yapilmamahdir. 
11. Kancadaki emniyet mandallan sokulmemelidir. 
12. Fren balatalan yaglanmamah ve ayarlanyla oynanmamahdir. 
13. Elektrikli ceraskallar tamamen dik olarak gahsacak sekilde dizayn edilerek imal edilmistir. Bu nedenle farkh agilarda 

galistirilmamahdir. 
14. Elektrik kumandah ceraskallann elektrik tesisati mutlaka yetkili bir elektrikgiye yaptinlmahdir. 
15. Elektrik tesisatinda ug fazi ayni anda kesebilen mekanik salterli ve isik gostergeli uygun bir gug panosu kullanilmahdir. 

DUZENLi MUAYENE 

"is Ekipmanlan Kullaniminda Saghk ve Guvenlik Sartlan Ybnetmeligi" geregince periyodik kontrollerin mekanik aksamlan 
Makina Muhendisi, Makina Teknikeri veya Yiiksek Teknikeri; elektrik aksamlan Elektrik Muhendisi, Elektrik Teknikeri 
veya Yuksek Teknikeri tarafindan yonetmelik ve standartlara uygun olarak yapilmalidir. 

is ekipmanlannin bakimlan (gunluk, haftahk, ayhk, ug aylik, alti aylik ve benzeri), ilgili standartlarda belirlenen veya 
imalatginin belirledigi §ekilde, imalatgi tarafindan yetkilendirilmis servislerce veya isyeri tarafindan gorevlendirilmis 
kisilerce yapilir. (is Ekipmanlan Kullaniminda Saghk ve Guvenlik §artlan Yonetmeligi Ek III Madde 1.2) 

TEKNJK OZELLJKLER 

Uriin Kodu 

KEC4 0050 S 

KEC4 0050 M 

KEC4 0100S 

KEC4 0100M 

KEC5 0100S 

KEC5 0100M 

KEC3 0160S 

KEC3 0160M 

KEC5 0200 S 

KEC5 0200 M 

KEC3 0250 S 

KEC3 0250 M 

KEC3 0500 S 

KEC3 0500 M 

Kaldirma 
Kapasitesi 

500 kg 

500 kg 

H o n 

H o n 

H o n 

H o n 

1.6 Ton 

1.6 Ton 

2 Ton 

2 Ton 

2.5 Ton 

2.5 Ton 

5 Ton 

5 Ton 

Tip 

Sabit 

Monoray 

Sabit 

Monoray 

Sabit 

Monoray 

Sabit 

Monoray 

Sabit 

Monoray 

Sabit 

Monoray 

Sabit 

Monoray 

Donanim 

1/1 

1/1 

2/1 

2/1 

1/1 

1/1 

1/1 

1/1 

2/1 

2/1 

1/1 

1/1 

2/1 

2/1 

Zincir Olciisii 
{DIN EN 818-7) 

5*15.1 mm 

5*15.1 mm 

5*15.1 mm 

5*15.1 mm 

7.1*20.5 mm 

7.1*20.5 mm 

11.30*31 mm 

11.30*31 mm 

7.1*20.5 mm 

7.1*20.5 mm 

11.30*31 mm 

11.30*31 mm 

11.30*31 mm 

11.30*31 mm 

Kaldirma 
HiZI (m/dk) 

9 

9 

4.5 

4.5 

9 

9 

9 

9 

4.5 

4.5 

5 

5 

2.5 

2.5 

Zincirsiz 
Agirlik (kg) 

32 

54 

33 

55 

52 

95 

103 

176 

54 

97 

103 

176 

113 

186 

3 mt Zincirli 
Agirlik (kg) 

34 

56 

35 

57 

53 

98 

112 

185 

61 

104 

112 

185 

130 

203 

1 mt Zincir 
Agirlik (kg) 

0.54 

0.54 

0.54 

0.54 

1.1 

1.1 

2.8 

2.8 

2.2 

2.2 

2.8 

2.8 

5.6 

5.6 

Yiiriime 
HiZI (m/dk) 

-
20 

-
20 

-
20 

-
20 

-
20 

-
20 

-
20 

Motor 
Giicii 

0,75 kw 

0,75 kw 

0,75 kw 

0,75 kw 

1,1 kw 

1,1 kw 

2,2 kw 

2,2 kw 

1,1 kw 

1,1 kw 

2,2 kw 

2,2 kw 

2,2 kw 

2,2 kw 

§aryo 
Giicii 

-
0,12 kw 

-
0,12 kw 

-
0,37 kw 

-
0,37 kw 

-
0,37 kw 

-
0,37 kw 

-
0,37 kw 
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KEC4 S - KEC5 S KEC3S 

KEC3M KEC4 M - KEC5 M 

Uriin Kodu 

KEC4 0050 S 

KEC4 0050 M 

KEC4 0100S 

KEC4 0100M 

KEC5 0100S 

KEC5 0100M 

KEC3 0160S 

KEC3 0160M 

KEC5 0200 S 

KEC5 0200 M 

KEC3 0250 S 

KEC3 0250 M 

KEC3 0500 S 

KEC3 0500 M 

Kapasite 

500 kg 

500 kg 

1 Ton 

1 Ton 

Hon 

Hon 

1.6 Ton 

1.6 Ton 

2 Ton 

2 Ton 

2.5 Ton 

2.5 Ton 

5 Ton 

5 Ton 

Donanim 

1/1 

1/1 

2/1 

2/1 

1/1 

1/1 

1/1 

1/1 

2/1 

2/1 

1/1 

1/1 

2/1 

2/1 

Tip 

Sabit 

Monoray 

Sabit 

Monoray 

Sabit 

Monoray 

Sabit 

Monoray 

Sabit 

Monoray 

Sabit 

Monoray 

Sabit 

Monoray 

A 

390 

410 

500 

450 

530 

430 

600 

535 

670 

560 

600 

535 

745 

760 

B 

470 

525 

570 

580 

610 

590 

690 

730 

720 

730 

690 

730 

860 

980 

C 

28 

28 

26 

26 

24 

24 

30 

30 

30 

30 

30 

30 

39 

39 

D 

285 

360 

285 

360 

335 

470 

320 

490 

335 

470 

320 

490 

320 

490 

E 

250 

240 

250 

240 

290 

270 

465 

450 

290 

270 

465 

450 

465 

450 

F 

220 

230 

220 

230 

280 

290 

275 

290 

280 

290 

275 

290 

275 

290 
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TEST 

Kalmaksan A.§ urun kalitesine son derece bnem vermekte 

buna bagli olarak kalite belgeli hammaddeler tercih etmekte 

ve imalatin her asamasinda gesitli testier uygulamaktadir. 

Yari mamul haline gelen malzemelerin sertlik ve dayanikhhk 

testleri yapihr. 

Motor, reduktbr, fren, elektrik panosu ve diger turn elektrik 

aksamimn baglanti kontrolleri gergeklestirilir. 

Elektrik kagagi kontrolu yapihr. 

Asinma, kopma, kmlma testleri ile mekanik aksam kontrolu 

tamamlanir. 

Dinamometre test cihazi yardimi ile gekme kuvveti blgulur. 

Uretimi tamamlanan mamuller asm yuk testine tabi tutulur. 

Her mamul fabrikadan gikmadan once periyodik kontrolleri 

tamamlanarak fenni muayene raporu duzenlenir. 

i§ GUVENLJGi PERIYODIK 
BAKIM TABLOSU 

Ving 
Yuk asansbru 
Fork - Lift 
Lift 
Klima 
Yangin sbndurme cihazi 

Alarm Tatbikati 
Motopomp - Hortum 
Kompresbr 
Buhar kazani 
Kalorifer kazani 
Hidrofor 
Basingh kaplar 
Topraklamalar 
Aydinlatma tesisati 
Paratoner 

Yilda bir 
Yilda bir 
Yilda bir 
Yilda bir 
Yilda bir 

TS ISO 11602-2 
standartlannda belirtilen surelerde 

Yilda bir 
6 ayda bir 
Yilda bir 
Yilda bir 
Yilda bir 
Yilda bir 
Yilda bir 
Yilda bir 
Yilda bir 
Yilda bir 

is Ekipmanlan Kullaniminda Saghk ve Guvenlik §artlan 

Ybnetmeligine Gore Hazirlanmistir. 
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I DEMiRi OLCU TABLOSU 
Kaldirma makinanizin tasjma kapasitesine gore yiiruyebilecegi I demirini bu tabloya gore belirleyebirsiniz. Ayrica tabloda I demirinin kag metrede bir sabitlenecegi yer almaktadir. 

NPI 
DIN 1025 BL.1 

h 
*—. r" 

Li 
J I.I 

t 

b 

N o r m a l 
I 

Demir i 

• • w 

EPI 
DIN 1025 BL 5 

h 
—' 

^J t 

b 
Avrupa 

I 
Demir i 

BPI 
DIN 1025 BL. 2 

h 
, ' 

I, , i 
t 

D 

G e n i § 
F lan§ l i 

I 
Demir i 

Profil 
Ismi 
100 
120 
140 
160 
180 
200 
220 
240 
260 
280 
300 
320 
340 
360 
380 
400 
425 
450 
475 
500 
550 
600 

100 
120 
140 
160 
180 
200 
220 
240 
270 
300 
330 
360 
400 
450 
500 
550 
600 

100 
120 
140 
160 
180 
200 
220 
240 
260 
280 
300 
320 
340 
360 
400 
450 
500 
550 
600 
650 
700 

Tas/ima Giicii (Ton) 
0.5 
2.2 
3.1 
4.1 
5.1 
6.3 
7.5 
8.7 
9.9 
11.1 
12.3 
13.4 
14.5 
15.6 
16.6 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

1.8 
3.1 
4 
5 

6.1 
7.2 
8.4 
9.7 
11.4 
13.1 
14.7 
16.4 
• 
• 
• 
• 
• 

3.6 
4.9 
6.2 
7.7 
9.1 
10.5 
11.8 
13.1 
14.3 
15.4 
16.6 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

1 
• 

1.4 
2.4 
3.7 
4.6 
5.6 
6.6 
7.6 
8.7 
9.8 
10.9 
12 

13.1 
14.2 
15.2 
16.3 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

• 
0.7 
1.5 
2.5 
3.8 
5.3 
6.3 
7.4 
8.8 
10.4 
12 

13.6 
15.5 
• 
• 
• 
• 

2.6 
3.5 
4.6 
5.9 
7.1 
8.4 
9.7 
11 

12.3 
13.4 
14.7 
15.7 
16.6 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

1.6 
• 
• 
1 

1.8 
2.8 
4 

5.2 
6.2 
7.2 
8 

9.1 
10.1 
11.1 
12.2 
13.2 
14.3 
15.6 
16.8 
• 
• 
• 
• 

• 
• 
• 
• 

1.3 
2.2 
3.5 
5 

6.7 
8.3 
9.9 
11.5 
13.4 
15.6 
• 
• 
• 

1.4 
2.7 
3.6 
4.7 
5.8 
7 

8.2 
9.4 
10.6 
11.7 
13 
14 

14.9 
15.8 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

2 
• 
• 
• 
1 

1.8 
2.8 
4 

5.4 
6.5 
7.4 
8.3 
9.3 
10.2 
11.3 
12.3 
13.3 
14.6 
15.8 
• 
• 
• 
• 

• 
• 
• 
• 
• 
1 
2 

3.2 
4.5 
6.3 
8.5 
10.5 
12.3 
14.4 
16.6 
• 
• 

• 
1.8 
3.1 
4.3 
5.3 
6.3 
7.5 
8.6 
9.8 
10.9 
12.1 
13.1 
14 

14.9 
16.7 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

2.5 
• 
• 
• 
• 

1.1 
1.8 
2.8 
3.9 
5.2 
6.7 
7.5 
8.4 
9.3 
10.3 
11.3 
12.2 
13.5 
14.7 
15.9 
17.1 
• 
• 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

1.7 
2.7 
4 
6 

8.6 
11.2 
13.3 
15.4 
• 
• 

• 
1.1 
2.1 
3.4 
4.7 
5.7 
6.8 
7.9 
8.9 
10 

11.2 
12.2 
13.1 
14 

15.7 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

3.2 
• 
• 
• 
• 
• 
1 

1.7 
2.7 
3.6 
4.8 
5.9 
7.3 
8.2 
9.2 
10.2 
11.1 
12.3 
13.5 
14.5 
15.9 
• 
• 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

1.8 
3.5 
5.7 
8 

10.9 
13.8 
16 
• 

• 
• 

1.2 
2.2 
3.4 
4.8 
6 

7.1 
8.1 
9 

10.2 
11.1 
12 

12.7 
14.5 
16.6 
• 
• 
• 
• 
• 

5 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

1.2 
2 

2.9 
3.9 
5 

6.3 
7.5 
8.8 
10.2 
11.3 
12.4 
13.5 
15.7 
• 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

1.1 
2.6 
4.8 
7.7 
10.6 
14.2 

• 
• 
• 
• 

1.1 
2 

3.1 
4.5 
5.6 
6.9 
8.5 
9.3 
10.1 
10.8 
12.3 
14.2 
16.1 
• 
• 
• 
• 

6.3 

1.7 
2.4 
3.3 
4.3 
5.4 
6.6 
8.1 
9.7 
11.2 
12.2 
14.4 
16.6 

4.5 
7 

10.4 

1.7 
2.7 
3.6 
4.6 
6.1 
7.7 
8.9 
9.8 
11.2 
13 

14.8 
16.5 
• 
• 
• 

8 

1.2 
1.8 
2.7 
3.5 
4.5 
5.8 
7.2 
8.6 
10.2 
13.1 
15.2 

1.4 
3.5 
6.6 

1.2 
1.8 
2.5 
3.7 
5.2 
6.3 
7.4 
9.4 
11.8 
13.5 
15 

16.6 
• 
• 

10 

1.4 
2 

2.8 
3.9 
5 

6.3 
7.6 
10.6 
13.5 

3.3 

1.8 
3.1 
4 
5 

6.7 
9 

11.5 
13.3 
15.1 
16.7 
18.2 

Profil Olcul 
h 

100 
120 
140 
160 
180 
200 
220 
240 
260 
280 
300 
320 
340 
360 
380 
400 
425 
450 
475 
500 
550 
600 

100 
120 
140 
160 
180 
200 
220 
240 
270 
300 
330 
360 
400 
450 
500 
550 
600 

100 
120 
140 
160 
180 
200 
220 
240 
260 
280 
300 
320 
340 
360 
400 
450 
500 
550 
600 
650 
700 

b 
50 
58 
66 
74 
82 
90 
98 
106 
113 
119 
125 
131 
137 
143 
149 
155 
163 
170 
178 
185 
200 
215 

55 
64 
73 
82 
91 
100 
110 
120 
135 
150 
160 
170 
180 
190 
200 
210 
220 

100 
120 
140 
160 
180 
200 
220 
240 
260 
280 
300 
300 
300 
300 
300 
300 
300 
300 
300 
300 
300 

er 
t 

6.8 
7.7 
8.6 
9.5 
10.4 
11.3 
12.2 
13.1 
14.1 
15.2 
16.2 
17.3 
18.3 
19.5 
20.5 
21.6 
23 

24.3 
25.6 
27 
30 

32.4 

5.7 
6.3 
6.9 
7.4 
8 

8.5 
9.2 
9.8 
10.2 
10.7 
11.5 
12.7 
13.5 
14.6 
16 

17.2 
19 

10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 

17.5 
18 
19 

20.5 
21.5 
22.5 
24 
26 
28 
29 
30 
31 
32 

Agirlik 
kq/m 
8.5 
11.5 
14.7 
18.5 
22.5 
27 
32 
37 
43 
49 
56 
63 
70 
78 
86 
95 
106 
118 
131 
145 
171 
203 

8.3 
10.7 
13.2 
16.2 
19.3 
23 

26.9 
31.5 
37 

43.3 
50.4 
58.6 
68 
80 
93 
109 
125 

21 
28 
36 
47 
53 
66 
73 
89 
97 
116 
124 
138 
140 
153 
168 
186 
204 
211 
232 
239 
259 

Bu tablo DIN 4132 (yiJrumu yolu ile ilgili standart) ve DIN 15018 (vingler, tagiyici sistemler, gelik konstruksiyonla ilgili standart) normlan esas alinarak hazirlanmi§tir. 
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