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Descargo de responsabilidad

Esta publicacién es una traduccién del American National Standard original en inglés. La tinica versién aprobada por el
American Standard Institute es la version en inglés. Aunque se han llevado a cabo los méximos esfuerzos para crear una
traduccion precisa, AWS no garantiza la precisién o exactitud del texto, y AWS tampoco se hace responsable por ningtin
error, ambigiiedad u omision que aparezca en este documento como resultado de la traduccién. El texto en inglés es la
Unica version oficial y serd la cual deberd ser referida en caso de conflicto.

Disclaimer

This publication is translated from the original English version of an American National Standard. The only version
approved by the American Standard Institute is the English language version. While reasonable efforts have been made
to ensure an accurate translation, AWS makes no warranty as to precision or completeness, nor is AWS responsible for
any errors, ommission, or ambiguities appearing in this document as a result of the translation. The English text is the
only official version and shall be referred to in case of dispute.
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Declaracion sobre el uso de las nhormas de la American Welding Society
(Sociedad Americana de Soldadura)

Todas las normas (codigos, especificaciones, practicas recomendadas, métodos, clasificaciones y guias) de la American
Welding Society (AWS) son normas de consenso voluntario que se desarrollan a través de un proceso consensuado de
desarrollo de normas que retne a voluntarios, quienes representan distintos puntos de vista e intereses para alcanzar

dicho consenso. Si bien la American Welding Society administra el proceso y establece las reglas para promover la

equidad en el desarrollo del consenso, no ensaya, evalia ni verifica independientemente la exactitud de la informacién ni
la solidez de cualquier juicio contenido en sus normas. Ademads, teniendo en cuenta los rapidos cambios en este campo,
la AWS no puede garantizar que la norma de certificacion reflejard, en todo momento, los conocimientos mads recientes.

La certificacion se obtiene al satisfacer una combinacién de requisitos determinados de educacién, experiencia y/o
aprobacién de un examen. La certificacién no es garantia de competencia o capacidad futuras.

Una credencial en una certificacién indica la demostracion de capacidad en un drea especifica que puede no ser
suficientemente amplia o exclusiva para justificar una designacién de certificacién separada y distinta. Una credencial no
indica la aprobacion por parte de la AWS ni la garantia de desempeiio futuro.

La AWS se exime de toda responsabilidad por cualquier dafio a personas o propiedades, u otros dafios de cualquier
naturaleza, asi sean especiales, indirectos, consecuenciales o compensatorios, como resultado directo o indirecto de la
conducta negligente u otros actos u omisiones de cualquier persona certificada por la AWS.

Al publicar y poner a disposicion esta norma, la AWS no se compromete a prestar servicios profesionales o de otro tipo
para ninguna persona o entidad, ni en su nombre, ni tampoco se compromete a desempefiar ninguna tarea que cualquier
persona o entidad pueda adeudar a terceros. Los empleadores y otras personas que utilicen los servicios de individuos
certificados por la AWS son responsables de determinar las calificaciones, la competencia y la capacidad de dichos
individuos.

Esta norma puede reemplazarse por la publicacién de nuevas ediciones. Los usuarios deben asegurarse de tener la
edicién mas reciente.

La publicacién de esta norma no autoriza la violacién de patentes o nombres comerciales. Los usuarios de esta norma
aceptan toda la responsabilidad por la violacién de patentes o nombres comerciales. La AWS se exime de toda
responsabilidad por la violacién de patentes o nombres comerciales de productos que resulte de la utilizacién de esta
norma.

Por dltimo, la American Welding Society no supervisa ni exige el cumplimiento de esta norma ni estd facultada para
hacerlo.

Ocasionalmente, el texto, las tablas o las figuras pueden haberse impreso incorrectamente, lo que constituye una errata.
Cuando se descubren, dichas erratas se publican en la pdgina web de la AWS (www.aws.org).

Las interpretaciones oficiales de cualquiera de los requisitos técnicos de esta norma se podrdn obtener mediante una
solicitud, por escrito, a Managing Director, Certification Department, American Welding Society, 8669 Doral Blvd,
Doral, FL 33166. Con respecto a las consultas sobre certificaciones formuladas sobre las normas de la AWS, se puede
proporcionar opiniones verbales. No obstante, tales opiniones representan Gnicamente la opinién personal de las
personas que las proporcionan. Estas personas no hablan en nombre de la AWS, como asi tampoco estas opiniones
verbales constituyen opiniones ni interpretaciones oficiales ni extraoficiales de la AWS. Ademads, las opiniones verbales
son informales y no se deben emplear como sustituto de una interpretacién oficial.

Esta norma esta sujeta a revision en cualquier momento, a cargo del Comité de Certificaciones de la AWS Se agradecera
cualquier comentario (recomendaciones, adiciones o supresiones) asi como cualquier otra informacién pertinente que
pueda ser ttil para mejorar esta norma; dichos comentarios deben enviarse a la sede de la AWS. Tales comentarios
recibirdn atenta consideracion por parte del Comité de Certificaciones de la AWS y el autor de los comentarios recibird
informacidén acerca de la respuesta del Comité. Se invita a asistir a las reuniones del Comité de Certificaciones de la
AWS para expresar verbalmente sus comentarios. Los procedimientos para la apelacion de una decision adversa relativa
a dichos comentarios figuran en las Reglas de funcionamiento del Comité de Certificaciones. Se puede obtener una copia
de estas Reglas en la American Welding Society, 8669 Doral Blvd, Doral, FL. 33166.
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Prefacio

Este prefacio no forma parte de AWS QC1:2007, Norma para la certificacion de
inspectores de soldaduras de la AWS, pero se incluye tinicamente para fines informativos.

La finalidad de la inspeccion de soldadura es determinar si un conjunto soldado cumple con los criterios de aceptacion
de un cdédigo o norma especificos u otros documentos. El inspector de soldadura debe estar totalmente familiarizado con
los procesos y procedimientos de soldadura, las calificaciones de los soldadores, los materiales, las limitaciones de los
ensayos de soldadura y debe ser capaz de leer planos, preparar y mantener registros, preparar y redactar informes y
realizar evaluaciones responsables. Para que los inspectores de soldadura sean eficaces, las actividades que realicen
deberian ser coherentes con los requisitos y los principios técnicos y éticos.

El documento AWS QCI1, Sandard for Certification of AWS Welding Inspectors (Norma para la certificacién de
inspectores de soldaduras de la AWS) se publicé por primera vez en 1975. En 1988, 1996 y 2006 se publicaron las
ediciones siguientes. La versién en inglés del presente documento, QC1:2007, Norma para la certificacién de
inspectores de soldaduras de la AWS reemplaza a la edicién de 2006. Los primeros exdmenes para la certificacion de
inspectores de soldadura se realizaron en la primavera y el otofio de 1976. Desde el comienzo del programa, mas de
55.000 individuos, en todo el mundo, han cumplido con los requisitos del documento AWS QCI.

Esta edicion incluye revisiones aprobadas por el Comité de Certificaciones de la AWS el 15 de enero de 2007. El texto
modificado o agregado esta subrayado. El siguiente es un resumen de las modificaciones:

e Declaraciéon sobre el uso: se agregé un pdrrafo de exencion de responsabilidad para explicar el uso de las
credenciales.

e Definicién de credencial: se revisé la definicién para aclarar el término.

e 6.2.2:1a tabla de 6.2.2 se revisé para incluir los requisitos de las credenciales.

e 6.2.5: se modificé para aclarar los requisitos de las revaluaciones.

e 16.3.1: se modific6 para aclarar que las credenciales pueden utilizarse para la recertificacion.

e 16.7: se modificé para aclarar las distintas opciones para la recertificacion y los distintos supuestos que pueden
presentarse si se escoge una de las opciones de examen.

Se agradecerd todo comentario y sugerencia para el mejoramiento de esta norma. Deben enviarse al Secretario del
Comité de Certificaciones de la AWS, a: American Welding Society, 8669 Doral Blvd, Doral, FL 33166.
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Norma para la certificacion de inspectores
de soldaduras de la AWS

1. Alcance

1.1 Esta norma establece los requisitos para la
certificacién del personal de inspeccién de soldaduras de
la AWS. Describe como se certifica al personal y los
principios de conducta y practica mediante los cuales se
mantendré la certificacién. Cualquier declaracién, verbal
o por escrito, de certificacion segin las directrices
establecidas en el presente deberdn hacerla s6lo aquellos
inspectores SCWI, CWI y CAWI que en el momento de
realizar la declaracién cuenten con una certificacion
vigente y cumplan con todas las secciones de esta norma.

Esta norma cumple o supera los requisitos del
documento AWS B5.1:2003, Especificacion para la
calificacion de inspectores de soldaduras. Esta norma
reemplaza al documento AWS QC1:2006.

1.2 Los tres niveles de certificaciéon son: Inspector de
soldaduras certificado senior (SCWI), Inspector de
soldaduras certificado (CWI) e Inspector de soldaduras
asociado certificado (CAWI).

1.3 Durante el proceso de certificacion, la AWS toma un
examen para determinar los conocimientos generales del
postulante sobre inspeccidon de soldaduras y las dreas
técnicas relacionadas. No se realiza ninguna
comprobacién sobre la capacidad del postulante de
aplicar tales conocimientos en un entorno de trabajo
especifico ni en condiciones reales de trabajo.

1.4 Sera responsabilidad del empleador determinar que
el inspector SCWI/CWI/CAWI sea capaz de desempefar
los deberes que implica su asignacién especifica de
inspeccién de soldaduras.

15 Esta norma tiene por objetivo complementar los
requisitos de un empleador, cédigo u otro documento y
no deberd interpretarse como una sustituciéon de las
responsabilidades del empleador con respecto al trabajo
o al desempeiio del trabajo.

1.6 Precauciones de seguridad. Esta norma no tiene
como objetivo abordar cuestiones de seguridad y salud
relacionadas con los inspectores de soldaduras
certificados. Los requisitos de seguridad y salud se
describen en ANSI Z49.1, Safety in Welding, Cutting,
and Allied Processes (Seguridad de los procesos de
soldadura, corte y afines), otras normas sobre seguridad
y salud y en la normativa gubernamental federal, estatal
o local. Esta norma solo incluye las reglas para la
certificacion.

1.7 Uso de términos. Segiin se utilizan en esta norma, la
palabra debera indica un requisito, la palabra deberia
indica una pauta y la palabra puede indica una opcién.

2. Nivelesde certificacion y
credenciales

Existen tres niveles de certificacion de la AWS para el
personal de inspeccion de soldaduras y credenciales
especificas. Estos niveles se definen de la siguiente
forma:

2.1 Inspector de soldaduras certificado senior
(SCWI). Una persona certificada por la AWS que
cumple los requisitos de calificacién establecidos en 5.3,
6.1 y 62 de AWS B5.1, Especificacion para la
calificacion de inspectores de soldaduras y 5.2 de esta
norma.

2.2 Inspector de soldaduras certificado (CWI). Una
persona certificada por la AWS que cumple los requisitos
de calificacién establecidos en 5.2, 6.1 y 6.2 de AWS
B5.1, Especificacion para la calificacién de inspectores
de soldaduras.

2.3 Inspector de soldaduras asociado certificado
(CAWI). Una persona certificada por la AWS que
cumple los requisitos de calificacion establecidos en 5.1,
6.1 y 62 de AWS BS5.1, Especificacion para la
calificacién de inspectores de soldaduras.
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2.4 Credenciales. Se puede agregar credenciales a las
certificaciones de los inspectores SCWI y CWI segtin lo
indicado en las publicaciones sobre credenciales
especificas.

3. Definiciones

Los términos de soldadura que se utilizan en esta norma
estan definidos en el documento AWS A3.0M/A3.0,
Definiciones y términos estandar de las soldaduras,
incluidos los términos para junta adhesiva, soldadura
fuerte, soldadura blanda, corte térmico y termorrociado.
A continuacidn se definen otros términos que se utilizan
en esta norma:

autenticacion. Autenticar o atestiguar que cierta
informacion determinada es valida.

AWS. La American Welding Society, 8669 Doral Blvd,
Doral, Florida 33166.

calificacion. Capacitacién, habilidad, conocimiento y
experiencia demostrados que se requieren del
personal para cumplir sus deberes en un trabajo.

calificado. Que cumple con los requisitos especificos.

certificacion. El acto de determinar, comprobar y
autenticar por escrito la calificacion del personal
seglin requisitos especificos.

certificado. Aquel que ha cumplido con los requisitos de
certificacion de la AWS.

certificado (documento). El documento emitido al
postulante una vez cumplidos satisfactoriamente los
requisitos de certificacion.

CEU. Unidad de educacién continua.

cédigo. Una norma compuesta por un conjunto de
condiciones y requisitos relativos a un tema en
particular, que indica los procedimientos adecuados
mediante los cuales se puede determinar que los
requisitos han sido cumplidos. Una norma adecuada
para ser adoptada, total o parcialmente, por una
autoridad gubernamental como parte de una ley o
reglamento o seglin lo especificado por otros
documentos obligatorios.

Comité. El Comité de Certificaciones de la American
Welding Society.

credencial. Indicacién de una capacidad adicional
documentada por escrito y afiadida a la credencial o
las credenciales de certificacion.

Departamento de Certificaciones. El departamento que
administra las actividades de certificacion de la
American Welding Society.

ensayo no destructivo. Accién de determinar la
idoneidad de un material o componente para su
propdsito previsto mediante técnicas que no afectan
su capacidad de servicio.

especificacion.  Una  especificaciéon  describe  los
requisitos técnicos esenciales para un material,
fabricacion, producto, sistema o servicio. Indica los
medios para determinar que se cumplan todos los
requisitos. Una norma apta para adoptarse en los
documentos de adquisicién.

norma. Un término genérico que incluye cddigos,
especificaciones, practicas recomendadas,
clasificaciones, métodos y guifas que han sido
preparados por los comités patrocinadores y
aprobados de acuerdo con los procedimientos
establecidos.

PDH. Hora de desarrollo profesional. Una unidad de
actividad profesional o educativa aprobada que
implica participar en clase o desempefiarse como
instructor. Las PDH se utilizan para determinar la
elegibilidad de la educacién continua para la
recertificacion seguin este programa.

postulante. Una persona que se presenta al proceso de
certificacion de la AWS.

Registro nacional de la AWS. La base de datos de la
AWS mediante la cual se reconoce nacionalmente a
los individuos certificados a través de la AWS o de

una instalacién de certificacién acreditada por la
AWS.

4. Funciones del personal certificado

4.1 Fl inspector SCWI debera ser capaz de realizar
inspecciones, supervisar a uno o mds inspectores CWI,
CAWI y/o personal de NDE, preparar procedimientos de
inspeccién, revisar e interpretar procedimientos de
unién, realizar auditorias de proveedores y/o
organizaciones que suministren material o servicios al
proyecto y garantizar que el trabajo realizado y los
registros cumplan con los requisitos de las normas
correspondientes, y cualquier otra documentacion
contractual y cumplir con todas las tareas de los
inspectores SWI  enumeradas en AWS BS5.1,
Especificacion para la calificacion de inspectores de
soldaduras.

4.2 Los inspectores SCWI y CWI deberan ser capaces de
realizar inspecciones o comprobar que el trabajo



inspeccionado y los registros cumplan con los requisitos
de las normas correspondientes y realizar todas las tareas
de los inspectores WI enumeradas en AWS BS5.1,
Especificacion para la calificacion de inspectores de
soldaduras.

4.3 Los inspectores SCWI y CWI deberan ser capaces de
certificar la calificacion de los soldadores segin los
distintos cddigos y especificaciones. Los requisitos del
programa AWS QC7 Soldador certificado y el Registro
nacional de soldadores certificados de la AWS estdn
fuera del alcance de esta norma.

4.4 Los inspectores CAWI deberdn ser capaces de
realizar inspecciones bajo la supervision directa de un
inspector SCWI o CWI, dentro del alcance visual y
auditivo, segtn lo prescrito para los inspectores AWI en
AWS B5.1, Especificacion para la calificacion de
inspectores de soldaduras. Sin embargo, es el inspector
SCWI o CWI quien tiene la responsabilidad de certificar
que los conjuntos soldados cumplan los criterios de
acabado y aceptacion.

5. Requisitos de educacion y
experiencia

5.1 Los postulantes a la certificacién como SCWI, CWI
o CAWI de la AWS deberan cumplir los requisitos
correspondientes de educacién y experiencia del nivel de
certificaciéon deseado, segin lo establecido en 5.5 de
AWS B5.1, Especificacion para la calificacién de
inspectores de soldaduras.

5.1.1 Ademas de las actividades enumeradas en el
apartado 5.5 de la norma AWS B5.1, Especificacion para
la calificacion de inspectores de soldaduras, el periodo
como miembro de un comité técnico, de certificacion, de
calificacién o educativo que participe activamente de las
actividades técnicas enumeradas en AWS BS5.1,
Especificacion para la calificacion de inspectores de
soldaduras se tendrd en cuenta para los requisitos de
tiempo de experiencia.

52 Ademds de los requisitos de AWS BS5.1,
Especificacion para la calificacion de inspectores de
soldaduras, los postulantes a inspectores SCWI deberan
estar certificados como inspector CWI durante un
minimo de seis (6) afios.

5.3 Todos los postulantes deberan presentar, junto con la
solicitud, una comprobacién escrita del empleo
documentado. Esta comprobacién o declaracién jurada
deberia estar completada y firmada por el supervisor del
empleo mds reciente del postulante o por un miembro del
departamento de personal correspondiente, si fuera
posible, quien deberd dar fe de las actividades laborales
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del postulante de las que tiene conocimiento o
documentacién. Si no es posible obtener esta
informacién, el postulante presentard una declaracion
jurada detallada sobre su experiencia laboral anterior.

5.4 La experiencia declarada por los postulantes a todos
los niveles de certificacién y/o recertificacién debera
documentarse por uno o mds de los siguientes elementos:

5.4.1 Seccién de verificacion laboral completada en la
solicitud de certificacion.

5.4.2 Una constancia de trabajo, en papel membretado
del empleador actual y los empleadores anteriores que
indiquen el nombre del postulante, su nimero de
seguridad social (opcional), cargo laboral, fecha de
inicio, nombre, direccién y nimero de teléfono de la
empresa, nombre del supervisor inmediato y el nombre y
cargo de la persona que firma la constancia.

543 Una carta en papel membretado del
representante asociado o afiliado de la organizacién del
postulante que incluya informacién pertinente a la
organizacién en la cual estaba empleado, junto con
copias oficiales de las hojas, libros o registros del trabajo
asignado.

5.4.4 Para postulantes auténomos o contratados, dos
(2) cartas de referencia en papel membretado de clientes
distintos que certifiquen la naturaleza de los trabajos
asignados durante el periodo de desempefio requerido
para la certificacion.

5.4.4.1 Si, en la practica, no es posible obtener las
cartas de referencia, los postulantes deberan presentar
una declaracién jurada que describa el tipo de actividad
laboral realizado e indicar el tiempo de dicha actividad
desempefiada para una cantidad suficiente de clientes
para establecer el lapso de actividad requerido en 15.4 de
esta norma. También se puede presentar documentacion
de sustento adicional, tal como planes de clases, cartas,
facturas o talones de cheques.

5.5 Todos los postulantes serdn responsables de utilizar
los formularios més recientes, segtin lo estipulado por el
Departamento de Certificaciones de la AWS. El uso de
formularios obsoletos puede demorar el proceso de
certificacion.

6. Requisitos de examen paralos
ingpectores SCWI y CWI

6.1 Inspector de soldadur as certificados senior

6.1.1 Los postulantes que deseen certificarse como
SCWI deberan cumplir satisfactoriamente los requisitos
para inspectores SWI descritos en los apartados 6.2y 7.2
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de la norma AWS B5.1, Especificacion para la
calificacion de inspectores de soldaduras.

6.1.2 Los postulantes deberdn aprobar los exdmenes,
a saber:

Cantidad Porcentaje
minima de minimo de
Examen preguntas respuestas correctas
Parte A y Parte B 200 72 %
para SCWI (144 respuestas
correctas)

6.1.3 Las revaluaciones se considerardn como
cualquier examen presentado dentro de un afio (12
meses) de la fecha del examen original. Los candidatos
puede presentarse hasta a dos (2) revaluaciones dentro de
un afio de la fecha del examen original.

6.2 Ingpector de soldaduras certificado

6.2.1 Los postulantes que deseen certificarse como
inspectores CWI deberdn cumplir satisfactoriamente los
requisitos para inspectores WI descritos en los apartados
6.2y 7.1 de la norma AWS B5.1, Especificacion para la
calificacién de inspectores de soldaduras.

6.2.2 Los postulantes deberan aprobar los exdmenes,
a saber:

Cantidad Porcentaje
minima de minimo de
Examen preguntas respuestas correctas
Parte A—Conceptos funda- 150 72 %
mentales 46 72 %
Parte B—Practica 46 72 %
Parte C—Cédigo N/A 72 %
Credenciales del cédigo N/A Segin se define
Otras credenciales en las

especificaciones de
la credencial

6.2.3 Los postulantes que logren un puntaje compuesto
general de 72 % (promedio simple de las tres partes del
examen) pero no cumplan con los requisitos de 6.2.2,
pueden volver a presentarse a las partes que no
aprobaron segtn los requisitos de 6.2.5.

6.2.4 Un postulante debera seleccionar e indicar en su
solicitud de certificacién el cédigo con el cudl se le
examinard. Los postulantes son responsables de
comprobar en el Departamento de Certificaciones de la
AWS cuiles cédigos estdn disponibles y cudles ediciones
de dichos cddigos corresponden al examen.

6.2.5 Las revaluaciones se considerardn como una
nueva presentaciéon al mismo examen. Los candidatos
pueden presentarse a una (1) revaluacién dentro del afio de

la fecha del examen original sin capacitacién adicional.
Cualquier otra revaluacién adicional requerird
documentar 40 horas adicionales de capacitacion
recibida en inspeccion de soldaduras que cumpla con los
requisitos de 16.5.1. La cantidad maxima de
revaluaciones a los que los postulantes pueden
presentarse en un periodo de tres afios es tres (3).

7. Coémo obtener la certificacién como
I nspector de soldaduras asociado
certificado (CAWI)

7.1 La certificacion como inspector CAWI se obtiene
cuando un postulante logra lo siguiente en un examen

para inspector CWI:

Cantidad Porcentaje

minima de correcto
Examen preguntas minimo
Parte A—Conceptos 150 60 %
fundamentales 46 60 %
Parte B—Prdctica 46 60 %

Parte C—Codigo

7.2 Los inspectores CAWI deberdn adherirse a los
requisitos de 15.1 de esta norma.

7.3 Los inspectores CAWI existentes que obtengan los
puntajes minimos establecidos en 7.1 de esta norma
recibirdn una certificacién como inspector CAWI y
estardn sujetos a los requisitos de 15.1 de esta norma.

7.4 A todas las certificaciones como inspector CAWI
emitidas de acuerdo con esta norma se les asignaran
nuevos nimeros de certificacion.

7.5 Los inspectores CAWI que cumplan con los requisitos
de la seccién 14 de esta norma son elegibles para
actualizar su nivel a CWIL La actualizacion del nivel de
certificacion no es automdtica. Los postulantes a
actualizaciones de nivel deben completar y presentar toda
la documentacién necesaria al Departamento de
Certificaciones de la AWS para su consideracién.

8. Requisitos de agudeza visual

8.1 Los postulantes a las certificaciones como inspector
SCWI, CWI o CAWI deberan satisfacer los requisitos de
agudeza visual establecidos en 6.1 de AWS BS5.1,
Especificacion para la calificacion de inspectores de
soldaduras.



8.1.1 Los examenes de la vista debera realizarlos un
oftalmélogo, optometrista, médico, enfermera registrada,
asistente de salud certificado o cualquier otro miembro
del personal médico oftdlmico, y deberd incluir el
nimero de licencia estatal o provincial. Los exdmenes
deberan realizarse con una antelacién no mayor a 7
meses de la fecha del examen o recertificacién del
inspector de soldaduras.

8.1.2 El Departamento de Certificaciones de la AWS
deberd recibir los resultados del examen de la vista
completo antes de transcurridos 30 dias desde la fecha
del examen del postulante. Todos los registros, puntajes y
solicitudes de los postulantes que no hayan cumplido con
todos los requisitos para dicha fecha serdn anulados y los
postulantes correrdn el riesgo de perder el pago de la
solicitud.

9. Reciprocidad

9.1 El Comité aprueba periédicamente acuerdos de
reciprocidad entre el programa que se define en esta
norma y programas de certificacién de inspectores de
soldaduras de otros paises. Los términos y condiciones
de cada acuerdo de reciprocidad son exclusivos y estdn
condicionados a la administracién uniforme del
programa de reciprocidad. La modificacién de los
programas posterior al acuerdo de reciprocidad
ocasionard que el Comité vuelva a evaluar la emisién de
certificaciones después de la fecha de dicha
modificacién. Comuniquese con el Departamento de
Certificaciones de la AWS para consultar la lista de
acuerdos de reciprocidad aprobados vigentes y sus
respectivos requisitos.

10. Certificacion

10.1 Documentacion. La American Welding Society
emitird a cada postulante a inspector SCWI, CWI y
CAWI que cumpla con los requisitos correspondientes
establecidos en AWS B5.1, Especificacion para la
calificacion de inspectores de soldaduras, un certificado
seriado (nimero exclusivo) y una tarjeta que indican que
el postulante ha cumplido con los requisitos de
certificacion de la AWS. La certificacion tendrd vigencia
durante tres afios, a menos que se revoque por los
motivos establecidos en 11.6 y la autoridad de la seccién
12. El certificado deberd indicar la fecha de certificacion.
La tarjeta deberd indicar la fecha de vencimiento de la
certificacion y si hubiera necesidad de usar lentes
correctivos para agudeza de visién de cerca. También
deberd indicar el resultado de las pruebas de visiéon
cromdtica.
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10.1.1 A los inspectores SCWI se les otorgard un
nuevo nimero de certificacion aunque pueden solicitar
que se incluya la fecha original de certificacién como
inspector CWI en la tarjeta de SCWL

10.2 Verificacién. La American Welding Society
entregara los resultados de los exdmenes de certificacion
solo al postulante a inspector SCWI/CWI/CAWI, o a una
persona o agencia designada por el postulante a inspector
SCWI/CWI/CAWI previa solicitud por escrito; dicha
entrega serd notarizada y autenticada. La excepcién a
este requisito son los miembros del personal de la
American Welding Society y miembros y funcionarios
del Comité de Certificaciones, quienes pueden solicitar y
tener acceso a toda la informacién relacionada con los
participantes del programa para poder desempefiar sus
deberes correspondientes. Es posible que se requiera el
pago de una cargo administrativo nominal para recibir
copias adicionales de los resultados del examen, ademds
de las suministradas en el momento de la certificacion.
Los solicitudes de comprobacion de estado y nimero de
certificaciéon de inspectores SCWI, CWI y CAWI se
deberdn otorgar a los solicitantes sin cargo. Los
miembros del personal de la American Welding Society
solo proporcionardn el nimero y la fecha de
certificacidn, la fecha de vencimiento y el estado actual
(vigente, revocada, etc.) de las certificaciones sin la
autorizacién expresa por escrito del postulante o
inspector SCWI, CWI o CAWL

11. Cadigo de ética, normasde
conductay practica

Preambulo. A fin de salvaguardar la salud y el bienestar
publicos, y para mantener la integridad y estindares
elevados de habilidades, practica y conducta en el trabajo
de inspeccién de soldaduras, los inspectores SCWI, CWI
y CAWI de la American Welding Society deberan ser
conscientes de los siguientes principios y el ambito en el
que se aplican y comprenderdn que cualquier practica no
autorizada estard sujeta a la revisién del Comité y podria
ocasionar la suspensién, amonestacidn o revocacion de la
certificacion.

11.1 Integridad. Los inspectores SCWI, CWI y CAWI
deberdn actuar con total integridad en temas
profesionales y ser francos y sinceros con el empleador,
la autoridad de reglamentacién o el cliente del empleador
y con el Comité o sus representantes sobre las cuestiones
relacionadas con esta norma.

11.2 Responsabilidad ante el publico. Los inspectores
SCWI, CWI y CAWI estdn obligados a preservar la salud
y el bienestar del publico al cumplir con sus deberes de
inspeccién de soldaduras en forma esmerada e imparcial
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hasta el maximo de sus responsabilidades y
calificaciones morales y civicas. En consecuencia, los
inspectores SCWI, CWI y CAWI tendran que:

11.2.1 Asumir y realizar las asignaciones sélo si estdn
calificados mediante capacitacién, experiencia 'y
habilidad.

11.2.2 Presentar las credenciales a las personas
autorizadas a examinarlas cuando se las soliciten.

11.2.3 Abstenerse de declarar falsamente el estado
actual o falsear el nivel de certificacién
(SCWI/CWI/CAWI) mediante la modificacion de los
documentos de certificacién, o un falso testimonio, verbal
o escrito, acerca del nivel o estado actual.

11.2.4 Ser completamente objetivos, exhaustivos y
concretos en cualquier informe, declaracion o testimonio
escrito del trabajo e incluir todo el testimonio pertinente
y relevante en tales comunicados o declaraciones
testimoniales.

11.2.5 Firmar solamente el trabajo que el inspector
haya inspeccionado o del que tenga conocimiento
personal a través de supervision directa.

11.2.6 Abstenerse de asociarse o participar
deliberadamente en alguna asociacién fraudulenta o
deshonesta.

11.3 Declaraciones publicas

11.3.1 Los inspectores SCWI, CWI o CAWI no
deberdn emitir declaraciones, criticas ni argumentos
sobre aspectos de inspeccidon de soldadura relacionados
con politicas publicas, inspiradas o pagadas por parte o
partes interesadas, sin primero identificar a la parte, al
interlocutor 'y revelar cualquier posible interés
pecuniario.

11.3.2 Los inspectores SCWI, CWI o CAWI no
expresaran piblicamente ninguna opinién sobre un tema
de inspeccién de soldaduras a menos que esté basada
sobre el conocimiento de los hechos en cuestion, o sobre
antecedentes de competencia técnica pertinentes al tema
y con la honesta conviccién de la precisién y correccion
de dicha declaracion.

11.4 Conflicto de intereses

11.4.1 Los inspectores SCWI, CWI o CAWI evitardn
los conflictos de intereses con el empleador o el cliente y
dardn a conocer cualquier asociacion comercial o
circunstancia que asi pudiera considerarse.

11.4.2 Los inspectores SCWI, CWI o CAWI no
aceptardn compensacion financiera o de cualquier otra
naturaleza, de mds de una de las partes por servicios en el
mismo proyecto, o por servicios relacionados con el

mismo proyecto, a menos que se divulguen las
circunstancias y todas las partes interesadas y sus agentes
autorizados presten su consentimiento.

11.4.3 Los inspectores SCWI, CWI o CAWI no
solicitardn ni aceptardn gratificaciones, directa o
indirectamente, de ninguna parte o partes involucradas
con el cliente o empleador en relacién con el trabajo del
inspector SCWI, CWI o CAWI.

11.4.4 Mientras presten servicio como funcionarios
publicos elegidos, contratados o empleados, los
inspectores SCWI, CWI o CAWI no inspeccionarin,
revisardn ni aprobardn trabajo alguno en su capacidad de
inspectores SCWI, CWI o CAWI, en proyectos que
también se encuentren dentro de la jurisdiccién
administrativa del inspector en su caracter de funcionario
publico, a menos que esto esté expresamente indicado en
la descripcidén o especificacion del trabajo y que todas las
partes afectadas presten su consentimiento.

11.5 Solicitud de empleo

11.5.1 Los inspectores SCWI, CWI o CAWI no
pagardn, solicitardn ni  ofrecerdn, directa o
indirectamente, ningtin soborno o comisién por empleo
profesional, a excepcién de la comisién usual debida a
agencias de empleo autorizadas.

11.5.2 Los inspectores SCWI, CWI o CAWI no
falsificardn, exagerardn ni incurrirdn en declaraciones
falsas con respecto a sus calificaciones profesionales y
académicas, trabajos anteriores, logros y
responsabilidades, ni las de sus asociados. Las
declaraciones falsas sobre el estado de certificacion
actual como SCWI, CWI o CAWI en el momento o
después de la presentacién de informacién de empleo
solicitada, o en la solicitud de contratos de negocios en
los cuales se requiera certificacién actual o esta sea
intrisecamente  beneficiosa (avisos de cursos de
capacitacién, servicios de consultoria, etc.) constituirdn
una violacién de esta seccion.

11.5.3 Los inspectores SCWI, CWI o CAWI no
deberdn declarar que sus certificaciones son aptas para
ningun area fuera del campo de inspeccién de soldaduras
o para tareas fuera del alcance de sus credenciales.

11.5.4 Los inspectores SCWI, CWI o CAWI no
deberdn divulgar informacién privilegiada (es decir,
informacién con valor comercial que generalmente no se
conoce) en relacién con asuntos comerciales o procesos
técnicos de sus clientes o empleadores actuales o
anteriores, sin su autorizacién por escrito, excepto en lo
que se requiera para desempefiar sus tareas como
inspector SCWI, CWI o CAWI.



Nota: a pesar de que los inspectores SCW, CW o
CAWI pueden haber logrado credenciales excelentes, la
certificacion por si sola puede no autorizarlos
legalmente para prestar servicios de inspeccién al
publico. La documentacién contractual o la legislacién
gue regula la construccion o las leyes de la jurisdiccion
podran exigir que la inspeccion se realice bajo la
direccion y responsabilidad de otras personas como, por
gjemplo, un ingeniero profesional colegiado.

11.6 Practica no autorizada. Toda violacién de
cualquier parte de las normas de conducta establecidas
por esta norma, que se relacione con las actividades de
los inspectores SCWI, CWI o CAWI, incluyendo
cualquier violacién del Cédigo de ética contenido en
ella, constituird una prictica no autorizada que estard
sujeta a la imposicion de sanciones.

12. Revocacion

12.1 Comité. El Comité tendr4 la facultad de suspender,
rechazar la renovacién o revocar la certificacién de los
inspectores SCWI, CWI o CAWI por declaraciones
falsas en cuanto a las calificaciones personales, el estado,
las asignaciones etc. relacionadas con dichas
certificaciones, ya sea que hayan sido realizadas en el
momento de la solicitud o en solicitudes subsiguientes
(renovacién, etc.). El Comité podrd poner a prueba o
amonestar a un inspector certificado si se lo encuentra
culpable de cualquier prictica no autorizada (seglin se
estipula en 11.6, Prictica no autorizada) en un
procedimiento realizado de acuerdo con Administrative
Procedures for Alleged Miolations of AWS Certification
Programs  (Procedimientos  administrativos  para
presuntas violaciones de los Programas de certificacién
de la AWS) (disponible en el Departamento de
Certificaciones de la AWS).

12.2 Tribunales. El Comité puede solicitar a cualquier
tribunal competente que haga cumplir sus decisiones y
disposiciones administrativas.

13. Restitucion

Se concedera la restitucion de un certificado revocado,
sin castigo ni perjuicio para el individuo, si el motivo de
dicha revocacion ha sido rectificado a satisfaccion del
Comité.

14. Actualizacion del nivel de
certificacion

14.1 Los postulantes cuyos puntajes en cada parte del

examen cumplan los requisitos establecidos en 6.2.2 de
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esta norma, pero que no hayan cumplido los requisitos de
experiencia de 5.2.2 del documento AWS B5.1, pueden
solicitar una actualizacién a nivel CWI una vez
alcanzado el requisito de experiencia.

14.1.1 El plazo de validez de la certificacién como
CWI, para aquellos que hayan actualizado su nivel de
acuerdo con 14.1, no deberd superar el periodo original de
la certificacion como CAWI.

142 Un inspector CWI no podrd actualizar su
certificacion a SCWI sin cumplir los requisitos de 5.1,
5.2y 6.1 de esta norma.

15. Renovaciones

151 Los inspectores CAWI no puede solicitar
renovaciones. Un inspector CAWI solo puede mantener
su certificacion como CAWI durante un periodo de tres
afios. Un inspector CAWI debe cumplir los requisitos
establecidos en 6.2.2 de esta norma en el tercer afio de su
certificacion como CAWI o antes .

15.1.1 Los inspectores CAWI seran responsables de
mantener una direccién actualizada en el Departamento
de Certificaciones de la AWS, de acuerdo con lo
establecido en 15.2.1.

15.2 Los inspectores SCWI y CWI serdn responsables
de:

15.2.1 Mantener una direccién actualizada en el
Departamento de Certificaciones de la AWS. Es
sumamente importante comprender que la notificacién
de un cambio de direccién a un departamento, por
ejemplo, el cambio de la direccién de suscripcién a
Welding Journal o la direccién donde se reciben los
beneficios de la membresia de la AWS, no implica
notificacién  automdtica al  Departamento  de
Certificaciones de la AWS. Notifique directamente al
Departamento de Certificaciones de la AWS sobre
cualquier modificacién de direccién. Si no mantiene
actualizada su direccion en el Departamento de
Certificaciones de la AWS puede poner en riesgo el
estado de su certificacion.

15.2.2 Mantener la certificacion mediante la
presentacion de una solicitud de renovacién aprobada al
Departamento de Certificaciones de la AWS en la fecha
de vencimiento de la certificacion actual, con una
antelaciéon no superior a 6 meses de la fecha de
vencimiento de dicha certificacion. La AWS puede
enviar una notificacién de renovacién pero, si no se la
recibe, es responsabilidad de los inspectores SCWI o
CWI renovar su certificacion a tiempo.

15.3 La certificacion entra en vigencia el primer dia del
mes siguiente a la fecha de certificacién. Tres afios mds
tarde, la certificacion vence el mismo mes y dia. Se
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permite un periodo de extensién administrativo de 60
dias. Durante este lapso la certificacién se considerard
vencida. Si la documentacién se recibe a tiempo y se
cumplen todos los requisitos de renovacién o
recertificacion, la certificacion serd reactivada. Por
ejemplo,

1. La certificacién fue otorgada el 1 de mayo de 2003
2. La certificacion vence el 1 de mayo de 2006

3. Periodo de extensién administrativa: 1 de mayo de
2006 al 30 de junio de 2006

Después del 30 de junio de 2006, el postulante debe
reunir los requisitos establecidos en 6.1.2 0 6.2.2, segin
corresponda, para obtener la certificacion.

15.3.1 El personal en servicio activo en las FF. AA.
estadounidenses en ultramar debe comunicarse con el
Departamento de Certificaciones de la AWS para conocer
la politica actual sobre renovaciones y recertificaciones.

15.4 Los inspectores SCWI y CWI que soliciten la
renovacién de su certificaciéon deberdn declarar que no
han tenido periodos de inactividad continua superiores a
dos afos en las actividades descritas en AWS B5.1,
Especificacion para la calificacion de inspectores de
soldaduras, durante los tres afios de certificacion previos.

15.4.1 Los inspectores SCWI y CWI que no cumplan
los requisitos establecidos en 15.4 pueden renovar su
certificacién realizando el examen practico Parte B para
inspectores CWI y cumplir los requisitos de puntaje
establecidos en el apartado 6.2.2 de esta norma.

15.5 Las renovaciones de las certificaciones SCWI y
CWI estan limitadas a dos periodos consecutivos de tres
afios. Antes de que finalice el tercer periodo de tres afios,
los inspectores SCWI y CWI deben cumplir lo
establecido en la Seccién 16 de esta norma para
recertificarse.

15.6 Los inspectores CWI que renueven su certificacion
o se encuentren en su recertificacion de 9 afos pero
deseen certificarse como SCWI deben completar dos
solicitudes. Una serd para la recertificacion como CWI
de 9 afios (mediante la Parte B del examen o educacién
continua) y la otra serd para presentarse al examen de
SCWI. Los inspectores CWI que obtengan su
recertificacion segiin lo establecido en el apartado 16.3.1
de esta norma y deseen presentarse a los exdmenes para
SCWI deberan realizar el examen prictico Parte B para
CWI y los exdmenes para SCWI. Los postulantes a la
certificacion como SCWI que cumplan
satisfactoriamente los requisitos para la renovacién como
CWI o la recertificacién por adelantado pero no retinan
los requisitos establecidos en 6.1.2 de esta norma no
perderan su certificacién como CWI.

16. Recertificacion de9 afos para
inspectores SCWI y CWI

16.1 La solicitud de recertificacion por 9 afios aprobada
debe presentarse en el Departamento de Certificaciones
de la AWS antes de la fecha de vencimiento de la
certificacién actual, y con una antelacién no superior a
6 meses de la fecha de vencimiento de dicha
certificacion.

16.2 Antes de finalizado el noveno afio desde la fecha de
certificaciéon inicial, y cada nueve afios de alli en
adelante, los inspectores SCWI que soliciten la
recertificacion deberdn cumplir con los requisitos de
16.2.1 0 16.2.2.

16.2.1 Recertificacion de inspectores SCWI mediante
examen al cumplir con los requisitos de 6.1 de esta
norma o postulando a una credencial aprobada por el
Comité, o

16.2.2 Recertificacion de inspectores SCWI mediante
experiencia y educacion continua. Los inspectores SCWI
deberan atestiguar no haber tenido ningin periodo de
inactividad continua mayor de dos afios en las
actividades descritas en AWS B5.1, Especificacion para
la calificacion de inspectores de soldaduras, durante los
tres afios de certificacion anteriores y deberdn presentar
evidencia de las actividades que cumplan los requisitos
de 16.4 y 16.5 de esta norma.

16.3 Antes de finalizado el noveno afio desde la fecha de
certificaciéon inicial, y cada nueve afios de alli en
adelante, los inspectores CWI que soliciten Ia
recertificacion deberdn cumplir con los requisitos de
16.3.1 0 16.3.2.

16.3.1 Recertificacion de inspectores CWI al
presentarse a la Parte B del examen prictico o
postulando a una credencial aprobada por el Comité y
reunir los requisitos de 6.2.2 de esta norma.

16.3.2 Recertificacion de inspectores CWI mediante
experiencia y educacién continua. Los inspectores CWI
deberan atestiguar no haber tenido ningin periodo de
inactividad continua mayor de dos afios en las
actividades descritas en AWS B5.1, Especificacion para
la calificacion de inspectores de soldaduras, durante los
tres afios de certificacion anteriores y deberdn presentar
evidencia de las actividades que cumplan los requisitos
de 16.4 y 16.5 de esta norma.

164 1La siguiente normativa corresponde  al
cumplimiento de los requisitos de capacitaciéon o
ensefianza establecidos en 16.2.2 y 16.3.2 de esta norma.

16.4.1 Debe obtenerse un minimo de ochenta (80)
PDH (capacitacién recibida o enseflanza impartida)



durante el periodo de nueve afios de certificacién; veinte
(20) de dichos 80 PDH deben obtenerse en el periodo
final de tres afios.

16.4.2 El contenido del curso debe relacionarse con
una o mas de las areas temaéticas descritas en AWS B5.1,
Especificacion para la calificacion de inspectores de
soldaduras.

16.4.3 Se permite un maximo de ochenta (80) PDH en
cualquier curso.

16.4.4 Los créditos por un curso determinado solo
pueden otorgarse una vez en un periodo de nueve afios.
(Por €j.: un tnico curso de 40 horas impartido cualquier
cantidad de veces solo puede utilizarse para cubrir 40 de
las 80 horas necesarias para la recertificacién sin
examen.)

16.4.5 Los capacitadores que deseen reemplazar con
horas de ensefanza los PDH requeridos deberdn
presentar la documentacién que acredite las horas de
capacitacion impartidas. Dicha documentacién debera
incluir el programa completo de las materias impartidas,
una copia de los certificados de asistencia o finalizacion,
la cantidad de alumnos que asistieron, las fechas de la
capacitacion y la documentacion de que dicha
capacitaciéon fue una oferta formal y no preparacién
personal, clases particulares o instruccién individual
impartida para cumplir con requisitos laborales.

16.5 Crédito de horas de desarrollo profesional
(PDH) para obtener la recertificacion de 9 afios. Las
PDH se acreditardn en base a cada hora de ensefanza de
la actividad. Una hora de ensefianza no tiene menos de
50 minutos de clase. En los cursos correspondientes en
los cuales se otorguen Unidades de educacién continua
(CEU), cada CEU equivaldrd a 10 PDH. La siguiente
lista definird el crédito (en PDH) otorgado por cada
actividad.

16.5.1 Se puede obtener PDH por aprendizaje
presencial, por correspondencia o a distancia en una o
mds dreas especificadas en AWS B5.1, Especificacion
para la calificacion de inspectores de soldaduras. De
acuerdo con esta estipulacién, no existe un maximo de
PDH que pueda aceptarse para la recertificacion; todos
las PDH declaradas deben acompafiarse por una
descripcion del curso y el certificado de finalizacién
correspondiente que indique la cantidad de horas de
ensefianza.

16.5.2 Se puede obtener PDH al asistir a las reuniones
de secciones locales de una sociedad profesional (la
AWS u otra) donde se realicen presentaciones técnicas
que incluyan una o m4s dreas establecidas en AWS B5.1,
Especificacion para la calificacion de inspectores de
soldaduras . Se puede aceptar un mdximo de 20 PDH
para la recertificacién y deben acompafiarse de un
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anuncio de la reunién de la seccién local y del certificado
de asistencia que indique la cantidad de horas de
ensefianza de la actividad, firmado por el presidente de la
seccién local.

16.5.3 Se puede obtener PDH por la preparacién y
presentacion de una sesion técnica en una conferencia de
la AWS local o nacional que aborde los temas incluidos
en AWS BS5.1, Especificacion para la calificacion de
inspectores de soldaduras. Para la recertificacion se
otorgardn 10 PDH dtnicas por la presentacién de copias
del material utilizado para sustentar la presentacién y el
certificado de participacion de la sociedad anfitriona. De
acuerdo con esta estipulacidon, se puede otorgar un
mdaximo de 20 PDH en un periodo de 9 afios.

16.5.4 Se puede obtener PDH al participar de un
comité permanente, subcomité o grupo de tarea de la
AWS. Para la recertificacion se otorgardan 20 PDH tinicas
con la presentacion de una carta firmada por el
presidente del comité que indique en cudles
documentos/normas trabaj6é. Por la participacién en
comités voluntarios de otras organizaciones, se requiere
la presentacién de material como planillas de votacién,
actas y una descripcion de como el trabajo del comité se
relaciona con la norma AWS B5.1, Especificacion para
la calificacién de inspectores de soldaduras. De acuerdo
con esta estipulacion, se puede otorgar un méaximo de 20
PDH en un periodo de 9 afios.

1655 Se puede obtener PDH por trabajos de
investigacion, articulos o libros publicados en una
publicacién reconocida a nivel nacional que aborde un
tema incluido en AWS B5.1, Especificacién para la
calificacion de inspectores de soldaduras. Se otorgaran
10 PHD por cada publicacién; no existe miximo para
estas PDH en un periodo de 9 afios. Todas las
declaraciones para obtener PDH de esta forma deben
acompafiarse con una copia del trabajo publicado.

16.5.6 Se puede obtener PDH por una patente
otorgada que esté asociada al campo de la soldadura, la
inspeccién o los ensayos. Por cada patente se otorgaran
10 PDH con un maximo de 20 PDH en un periodo de 9
afios. Las patentes elegibles para este crédito deben
haberse otorgado en el periodo de 9 afios mds reciente.
Todas las declaraciones para obtener PDH de esta forma
deben acompafiarse con una fotocopia de la patente
otorgada.

16.5.7 Se puede obtener PDH por la certificacion
inicial como intérprete radiogrifico de la AWS o
inspector ACCP Nivel II o Nivel III de la ASNT en
cualquier método de ensayo no destructivo incluido en
AWS B5.1, Especificacion para la calificacién de
inspectores de soldaduras, (excepto Inspeccién visual
[VT]). Cada certificacién NDE inicial equivaldra a 20
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PDH, sin médximo para el periodo de 9 afios. Todas las
declaraciones para obtener PDH de acuerdo a esta
cldusula deben acompafiarse de evidencia de la fecha
original de certificacion.

16.5.8 Se puede obtener PDH por la certificacion
inicial de credenciales incluidas en el programa QC1 de
la AWS. El otorgamiento de PDH se determinara en base
a la decision del Comité. Comuniquese con el
Departamento de Certificaciones de la AWS para
consultar la lista de credenciales y sus valores en PDH.

16.6 Los inspectores SCWI que no cumplan con los
requisitos alternativos para la recertificacion mediante la
experiencia y la educacioén continua deberdn obtener la
recertificaciéon mediante examen de acuerdo con 6.1 de
esta norma. Los inspectores SCWI que no retinan los
requisitos de examen de 6.1 ya no estaran certificados en
ese nivel. Se les notificard su estado por escrito.

16.7 Los inspectores CWI que no cumplan los requisitos
alternativos para la recertificacion mediante la
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experiencia y la educacién continua deberan obtener la
recertificacion presentdndose al examen practico Parte B
o postulando a una credencial aprobada por el Comité
para recertificacion y obtener los puntajes minimos
establecidos en 6.2.2 para mantener la certificacion en el
nivel CWI. Los inspectores CWI que no retnan los
requisitos establecidos en 6.2.2 pueden presentarse a la
revaluacion (Parte B o credencial) de acuerdo con lo
establecido en 6.2.5. Los inspectores CWI que no retinan
los requisitos de 6.2.2 pero si los establecidos en 7.1
recibirdn una nueva certificacién en el nivel CAWI y
estardn sujetos a los requisitos de 15.1 de esta norma.
Los individuos que no cumplan los requisitos de 6.2.2. ni
7.1 ya no estardn certificados en ningtin nivel después de
vencida su certificacién. Se les notificard su estado por
escrito.

16.8 Los inspectores SCWI y CWI que logren la
recertificacion estardn sujetos a los requisitos de la
Seccién 15 de esta norma.
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Lista de documentos de la AWS

Designacion Titulo

dela AWS

QC1:2007 Norma para la certificacion de inspectores de soldaduras de la AWS

QC4-89 Sandard for Accreditation of Test Facilities for AWS Certified Welder Program (Norma para la
acreditacion de instalaciones de prueba para el Programa de soldadores certificados de la AWS)

QC5-91 Sandard for AWS Certification of Welding Inspectors (Norma para la certificacion de inspectores
de soldaduras de la AWS)

QC7-98 Sandard for AWS Certified el ders (Norma para soldadores certificados de la AWS)

QC13:2006 Specification for the Certification of Welding Supervisors (Especificacion para la certificacion de
supervisores de soldaduras)

QC15:2007 Soecification for the Certification of Radiographic Interpreters (Especificacion para la certifiacion
de intérpretes radiogr&ficos)

QC17:2002 Sandard for Accreditation of Welding Fabricators for AWS Certified Welding Fabricator Program
(Norma para la acreditacién de constructores de soldaduras para € Programa de constructores de
soldaduras certificados de la AWS)

QC19:2002 Sandard for AWS Certification of Robotic Arc Welding Personnel (Norma para la certificacion del

personal de soldadura por arco robotizada de la AWS)
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Esta pagina se ha dejado en blanco intencionalmente.
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