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OBERON® Robert Dyrda. ul. Cicha 15, 88 - 100 Inowrocław
tel. 52 354 24 00, fax 52 35 424 01, www.oberon.pl; oberon@oberon.pl

Zrobimy dla Ciebie detale
ze stali narzędziowej oraz stopów aluminium

Wysyłamy elementy wycięte z płaskowników,
wykonujemy obróbkę skrawaniem na podstawie
przesłanej dokumentacji.
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Drodzy Klienci!

Minê³y 2 lata od poprzedniej edycji „Programu Sk³adu”. Nowe wydanie uwzglêdnia aktualn¹ sytuacjê na
rynku stali narzêdziowych, stopów miedzi, aluminium czy grafitów.Mamy nadziejê, ¿e obecny „Program Sk³adu”
jest lepiej dostosowany doWaszych potrzeb. Firma Oberon Robert Dyrda posiada d³ugoletni¹ tradycjê (od 1990
roku) oraz znajduje siê w centralnej Polsce. Jesteœmy w stanie dostarczyæ wiele materia³ów szybko i niewielkim
kosztem w ka¿dy zak¹tek naszego kraju.

Widoczna w tabelach czarna kropka oznacza towar na magazynie w du¿ej iloœci. W stosunku do
poprzedniej edycji zmieni³y siê te¿ dostêpne wymiary.W wielu gatunkach rozszerzyliœmy wymiary naszego
asortymentu.

Dla Was mo¿emy rozcinaæ elementy o wadze do 20 ton. Zainstalowane pi³y rozcinaj¹ blachy i odkuwki
wzd³u¿, a¿ do d³ugoœci 4 m i gruboœci 0,6 m (pi³a taœmowa z pionow¹ taœm¹). Pozwala to nam „wypro-
dukowaæ” p³askowniki o nietypowych wymiarach z szybkoœci¹ nieosi¹galn¹ w hucie :) Na dodatek obra-
biamy powierzchnie elementów. Z kolei ró¿ne pi³y z taœm¹ o przebiegu poziomym odcinaj¹ dowolne gruboœci
plastrów z blach lub odkuwek o maksymalnej szerokoœci do 1,25 m i wysokoœci 0,8 m. Serwis ciêcia uzupe³-
niamy obróbk¹ skrawaniem.

Je¿eli nie uda³o siê Wam znaleŸæ jakiegoœ gatunku czy wymiaru - warto zadzwoniæ. Importujemy mate-
ria³y z hut i hurtowni w ca³ej Europie. Na przedostatniej stronie s¹ podane przyk³adowe gatunki, które funk-
cjonuj¹ w naszej firmie.

Mo¿e wydaæ siê oczywiste, ale dla ka¿dego szanuj¹cego siê przedsiêbiorstwa jest to wa¿ne. Nasze towary
s¹ w 100% atestowane przez huty. Oberon Robert Dyrda posiada certyfikat zgodnoœci systemu zapewnienia
jakoœci z normami ISO od 1999 roku. Byliœmy jedn¹ z pierwszych firm w kraju posiadaj¹cymi takie upraw- nienia.
Wszystkie towary s¹ etykietowane, wiêc nie ma szans na pomy³kê gatunku.

Dostarczamy elementy ma³e i du¿e, jak na rysunku poni¿ej. Czekamy na zapytania i zamówienia!
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Stal S355 (dawniej 18G2A) to stal stosowana na konstrukcje spawane, noœne i obci¹¿one dynamicznie, jak
s³upy, wie¿e. Elementy maszyn i urz¹dzeñ jak korpusy, ko³a i pomosty. Elementy noœne urz¹dzeñ dŸwigowych jak
belki noœne, dŸwigary g³ówne, wysiêgniki, wszêdzie tam gdzie potrzebne jest spawanie. W narzêdziowniach stal
S355 (w ró¿nych odmianach udarnoœci) u¿ywana jest na prostsze, niewymagaj¹ce elementy, np. korpusy prostych
narzêdzi.

Asortyment (wymiary podane wmm)
20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 55, 60, 65, 70, 75, 80, 85, 90, 95, 100, 110, 120, 130, 140, 150, 160, 180, 200, 225,
250, 300 mm.
Uwaga: prêty ci¹gnione – tylko na zamówienie, min. 50 kg

gruboœæ x szerokoœæ
Blacha gruboœæ: 15, 18, 20, 25, 30, 35, 40, 50, 60, 70, 80, 100, 120 mm.
P³askowniki wycinamy na wymiar pi³ami taœmowymi z blach. Krawêdzie s¹ obrobione mechanicznie przez pi³ê!
Mo¿emy tak¿e potrzebne detale wyci¹æ wod¹.

Inne wymiary na ¿yczenie. Na zamówienie tak¿e gatunek St3S (S235 / St37-2)!

S355JR

PN/EN Werkstoff DIN GB Inne Inne Inne

S355JR 1.0570 St 52-3 50 B - 18G2A -

C Si Mn Cr Ni Cu N S P CEV

max
0,24

max
0,55

max
1,6

max
0,30

max
0,30

max
0,55

max
0,012

max
0,050

max
0,050

max
0,42

160 200 250 300 350 405 505 1010
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Pierœcienie wycinane wod¹
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Stal C45 jest stosowana na korpusy przyrz¹dów i form do przetwórstwa tworzyw sztucznych oraz elementy
pomocnicze narzêdzi, jak p³yty podstawowe, podk³adki. Stal C45 to stal o du¿ej wytrzyma³oœci i znacznej ci¹gli- woœci.
Stal C45 jest stosowana w stanie normalizowanym i ulepszonym, a tak¿e hartowanym powierzchniowo, na czêœci
maszyn œrednio obci¹¿one i odporniejsze na œcieranie, jak wa³y korbowe, osie, wrzeciona i ko³a zêbate.

Asortyment (wymiary podane wmm)
20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 55, 60, 65, 70, 75, 80, 90, 100, 120, 130, 140, 150, 160, 180, 200, 225, 250, 300, 360, 400, 450 mm.
Uwaga: prêty ci¹gnione – tylko na zamówienie, min. 50 kg.
20, 25, 30, 40, 50, 60, 80 mm.
gruboœæ x szerokoœæ

Asortyment (wymiary podane wmm)
Blacha gruboœæ: 15, 18, 20, 25, 30, 35, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100, 120, 140, 160 mm. Inne
wymiary na ¿yczenie, tak¿e ci¹gnione p³askowniki z importu.
Ponadto w gatunku 1.1730 (C45) oferujemy z importu precyzyjnie szlifowan¹ stal narzêdziow¹ z firmy PRECIZ o
wymiarach katalogowych:
• prêty p³askie: szerokoœæ od 10 mm do 300 mm; gruboœæ od 1 mm do 40 mm; d³ugoœæ 500 mm i 1000 mm,
• prêty kwadratowe: 4, 5, 8, 10, 12, 15, 16, 18, 20, 25, 30, 40, 50, 60 mm; d³ugoœæ: 500 mm i 1000 mm

C45

PN/EN Werkstoff DIN USA Francja Inne Inne

C45 1.1730 C45 1045 XC 42 1.0503 E335

C Si Mn Cr Mo Ni V W S P

0,42
0,50

0,15
0,40

0,60
0,80

max
0,30

max
0,10

max
0,30

–
–

–
–

max
0,030

max
0,030

160 200 250 300 350 405 455 505 1010
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Stal stopowa chromowa 40H do ulepszania cieplnego i hartowania powierzchniowego. Stal 40H jest trudno spawal- na.
£atwa w obróbce skrawaniem. Dostarczana jako zmiêkczona. Stal 40H posiada zastosowanie w produkcji osi, wa³ów
korbowych, kó³ zêbatych, dŸwigni, korbowodów, elementów korpusów. Stosowana na elementy chwytowe narzêdzi, czêœci
z³¹czne, tarcze œcierne; po hartowaniu powierzchniowym stosowana na wa³y i trzpienie.

Asortyment (wymiary podane wmm)
20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 60, 70, 80, 90, 100, 120, 130, 140, 150, 160, 180, 200, 220, 250 mm Blacha gruboœæ:
20, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100, 120 mm, dociête pi³ami sprowadzamy w cztery dni. Inne wymiary na ¿yczenie

Stal stopowa 40HM do ulepszania cieplnego i hartowania, niespawalna. Stal 40HM jest ³atwa w obróbce skra- waniem.
Stosowana na elementy maszyn o bardzo du¿ej wytrzyma³oœci i ci¹gliwoœci, na czêœci nara¿one na zmienne obci¹¿enia np.:
osie, wa³y korbowe, ko³a zêbate, tarcze, wirniki, dŸwignie i popychacze. Stal 40HM ulepsza siê cieplnie, ale nie na wskroœ.
Blachy na naszym sk³adzie w Inowroc³awiu s¹ w stanie zmiêkczonym.

Asortyment (wymiary podane wmm)
20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 60, 70, 80, 90, 100, 110, 120, 130, 140, 150 mm

gruboœæ x szerokoœæ

Blacha gruboœæ: 20, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100, 120 mm, dociête pi³ami sprowadzamy w cztery dni. Inne
wymiary na ¿yczenie.
Prêty okr¹g³e w stanie ulepszonym cieplnie (QT), twardoœæ ok. 30 HRC dostêpne do œrednicy 600 mm.

40H

PN/EN Werkstoff DIN USA Francja Inne Inne

40H
41Cr4 1.7035 41Cr4 A 331

5140 42 C 4 – –

C Si Mn Cr Mo Ni V W S P

0,36
0,45

0,17
0,37

0,5
0,9

0,8
1,2

max
0,1

max
0,3

max
0,05

max
0,2

max
0,035

max
0,035

40HM

PN/EN Werkstoff DIN USA Francja Inne Inne

40HM 1.7225 42CrMo4 A 194
(4140, 4142) 40 CD 4 – –

C Si Mn Cr Mo Ni V W S P

0,38
0,45

0,17
0,37

0,4
0,7

0,8
1,2

0,15
0,25

max
0,3

max
0,05

max
0,2

max
0,035

max
0,035

200 250 300 350 405 505
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Stal 1.2311 to podstawowa stal na wk³adki i korpusy form do przetwórstwa tworzyw sztucznych, na korpusy form
ciœnieniowych i t³oczników. Dostarczana jako wstêpnie obrobiona cieplnie do twardoœci 30HRC. Nie wymaga
póŸniejszej obróbki cieplnej. Unika siê ryzyka powstania wad hartowniczych. Stal 1.2311 nadaje siê do chromowania i
azotowania w celu uzyskania wysokiej jakoœci powierzchni. Cechuje j¹ podatnoœæ na obróbkê maszynow¹. Stal 1.2311
³atwo daje siê teksturowaæ, polerowaæ, lepiej ni¿ stal w gatunku 1.2312.

Asortyment (wymiary podane wmm)
20, 25, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100, 110, 120, 130, 140, 150, 160, 180, 200, 220, 250, 280, 300, 330, 350, 375,
400, 450, 500, 525, 550, 600, 650, 700 mm.
Uwaga: do œrednicy 400 mm prêty ³uszczone zawsze na sk³adzie!
gruboœæ x szerokoœæ

Blacha gruboœæ: 10, 12, 15, 18, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 60, 70, 80, 90, 105, 125, 150, 160, 175, 190, 205 mm.
P³yty dowolnej d³ugoœci wycinamy na wymiar pi³ami taœmowymi z blach walcowanych do gruboœci 205 mm. Inne
wymiary na ¿yczenie.
Materia³ w prêtach okr¹g³ych, p³askich i kostkach ulepszony cieplnie w hucie do 30 HRC,profesjonalnie zaharto- wany
materia³ pozwala unikn¹æ „niespodzianek” przy samodzielnej obróbce cieplnej.

1.2311

PN/EN Werkstoff DIN USA Francja Inne Inne

brak 1.2311 40CrMnMo7 ~ P20 40 CMD 8 M201 AKTUELL
IMPAX

C Si Mn Cr Mo Ni V W S P

0,35
0,45

0,20
0,40

1,30
1,60

1,80
2,10

0,15
0,25

–
–

–
–

–
–

max
0,035

max
0,035

160 200 250 300 350 405 455 505 1010

10

12

15

18

20

25

30

35

40

45

50

60

70

80

90

105

120

130

140

150

160

175

190

205
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Stal 1.2312 to popularna, stosowana na du¿e korpusy i na wk³adki do form do przetwórstwa tworzyw sztucz-
nych, na korpusy form ciœnieniowych i t³oczników. Dostarczana jakowstêpnie obrobiona cieplnie do 30 HRC. Nie
wymaga póŸniejszej obróbki cieplnej, unika siê ryzyka powstawania wad hartowniczych. Dodatek siarki zdecy-
dowanie u³atwia i przyspiesza obróbkê skrawaniem. Oszczêdnoœci s¹ wyraŸnie widoczne przy wiêkszych p³ytach.
Siarka powoduje, ¿e materia³ poleruje siê nieco gorzej od 1.2311, w zwi¹zku z czym istnieje mo¿liwoœæ powstawania
smug o ró¿nym po³ysku lub ró¿nej teksturze.

Asortyment (wymiary podane wmm)
20, 30, 35, 40, 45, 55, 75, 80, 90, 100, 110, 120, 130, 140, 150, 160, 182, 202, 222, 252, 282, 303, 333, 353, 383,
404 mm.Wiêksze wymiary sprowadzamy.
gruboœæ x szerokoœæ

Blacha gruboœæ: 15, 20, 25, 30, 35, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100, 120, 140, 160 mm.
P³yty dowolnej d³ugoœci wycinamy na wymiar pi³ami taœmowymi z blach walcowanych do gruboœci 160 mm.
Kostki na wymiar wycinamy z odkuwek o gruboœci 210 do 310 mm.

Inne wymiary sprowadzamy na ¿yczenie.
Materia³ w prêtach okr¹g³ych, p³askich i kostkach ulepszony cieplnie w hucie do 30 HRC, profesjonalnie zaharto-
wany materia³ pozwala unikn¹æ „niespodzianek” przy samodzielnej obróbce cieplnej.

1.2312

PN/EN Werkstoff DIN USA Francja Inne Inne

- 1.2312 40CrMn-
MoS8-6

~ P20
+S

40CMD8
+S

~M200
HOLDAX Aktuell S

C Si Mn Cr Mo Ni V W S P

0,35
0,45

0,30
0,50

1,40
1,60

1,80
2,00

0,15
0,25

–
–

–
–

–
–

max
0,070

max
0,030

160 200 250 300 350 405 455 505 1010
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Stal SUPERPLAST® 400 to stal na formy do przetwórstwa tworzyw sztucznych z francuskiej huty INDU-
STEEL, ulepszona cieplnie do twardoœci 370 HB ± 10 HB. SUPERPLAST®400 ma poprawion¹ twardoœæ w ca³ym
przekroju w porównaniu ze stal¹ 1.2738 HH. 1.2738 HH ma twardoœæ 350 ± 20HB. Opatentowany sk³ad
chemiczny z dodatkiem boru. SUPERPLAST® 400 cechuje ³atwiejsze skrawanie od innych stali podobnej twar-
doœci, zwiêkszona przewodnoœæ cieplna w stosunku do stali 1.2311. SUPERPLAST® 400 to stal dobra do azoto-
wania, chromowania. £atwa do teksturowania i polerowania.

Asortyment (wymiary podane wmm) gruboœæ x szerokoœæ

Blacha gruboœæ: 15, 20, 25, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 105, 125, 150, 165, 405 mm na sk³adzie w Inowroc³awiu.
Mo¿liwy import indywidualnych blach i kostekwpodobnymgatunku SUPERPLAST® 300 ze sk³aduwe
Francji do gruboœci 800 mm i twardoœci 30 HRC.
Materia³ w blachach i kostkach ulepszony cieplnie w hucie do 38 HRC, profesjonalnie zahartowany materia³ pozwala
unikn¹æ „niespodzianek” przy obróbce cieplnej.

SUPERPLAST® 400

PN/EN Werkstoff DIN USA Francja Inne Inne

– – – – Superplast
400® SP400 1.2738 HH

mod.

C Si Mn Cr Mo Ni V B S P

0,25
0,35

0,10
0,13

1,00
1,50

1,9
2,5

0,50
0,80

0,20
0,60

0,10
0,20 + max

0,020
max
0,020

200 250 300 350 405 505 605 1010

15

20

25

30

40

50

60

70

80

105

125

150

160

255

405
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SUPERPLAST 300®+ to wstêpnie utwardzona stal (28–32 HRC) we francuskiej hucie INDUSTEEL. Stoso-
wana na formy wtryskowe do przetwórstwa tworzyw sztucznych. Gatunek ten charakteryzuje siê podob- nymi
w³aœciwoœciami mechanicznymi jak gatunek 1.2311, oraz polepszon¹ skrawalnoœci¹ w stosunku do 1.2738.
Zawdziêcza to zrównowa¿onemu sk³adowi chemicznemu (mniejszej zawartoœci wêgla i niklu oraz mikrodo-
datkom stopowym) i lepszej mikrostrukturze. Zwiêkszona jednorodnoœæ struktury umo¿liwia polerowanie i
trawienie chemiczne. Przewodnoœæ cieplna wy¿sza od 1.2311, 1.2738 pozwala na szybsz¹ pracê formy.

Gatunek SUPERPLAST® 300+ dostarczany jest w stanie ulepszonym cieplnie. Zaleca siê u¿ywanie przy twar-
doœci 300HB. Jeœli materia³ zostanie wystawiony na dzia³anie temperatury wy¿szej ni¿ 525˚C, mo¿liwa jest utrata
jego w³aœciwoœci mechanicznych. Potrzebny jest wtedy pe³ny cykl obróbki cieplnej.

Asortyment (wymiary podane wmm)
gruboœæ x szerokoœæ

P³yty dowolnej d³ugoœci wycinamy na wymiar pi³ami taœmowymi z blach walcowanych do gruboœci 315 mm.
Mo¿liwy import indywidualnych blach i kostek ze sk³adu we Francji do gruboœci 800 mm.

Ulepszona cieplnie stal FORMADUR 320 (dawniej PLAST 320) produkowana przez Deutsche Edelstahlwerke do
przetwórstwa tworzyw sztucznych jest bardzo dobrze skrawalna, polerowalna i spawalna. Nadaje siê do faktu-
rowania fotochemicznego. FORMADUR 320 i 400 dostarczany jest w dwóch twardoœciach: 310 do 355 HB i 365 do
410 HB. Na sk³adzie w naszej hurtowni tylko w ni¿szej twardoœci oko³o 36 HRC. FORMADUR 320 i 400 charak-
teryzuje siê doskona³ymi w³aœciwoœciami fizycznymi i wyrównan¹ twardoœci¹ w ca³ym przekroju. Stosowana na
du¿e skomplikowane formy wtryskowe o g³êbokiej grawurze, gdzie bardzo wa¿na jest stabilna twardoœæ równie¿ w
obszarze rdzenia. Formy g³ównie dla przemys³u motoryzacyjnego,AGD, elektroniki.

Asortyment (wymiary podane wmm)
gruboœæ x szerokoœæ

P³yty dowolnej d³ugoœci wycinamy na wymiar pi³ami taœmowymi z blach walcowanych do gruboœci 260 mm.

SUPERPLAST 300®+

PN/EN Werkstoff DIN USA Francja Inne Inne

brak brak brak – Superplast 300®+ 1.2738 mod. M238

C Si Mn Cr Mo Ni V B S P

0,23
0,28

0,05
0,15

1,20
1,50

1,20
1,50

0,35
0,60

max
0,60 – + max

0,020
max
0,008

FORMADUR 320 i 400

PN/EN Werkstoff DIN USA Francja Inne Inne

– 1.2896 PLAST 320 – – – –

C Si Mn Cr Mo Ni V inne S P

0,34 – 0,80 1,70 0,40 0,50 – – max
0,003

max
0,0025

510 810

260

305 405 505 605 1010

105

205

315

OKAZJA! Kostki odpadowe PLAST 320 taniej!
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Stal TOOLOX 33® produkowana przez szwedzk¹ hutê SSAB jest stal¹ wstêpnie ulepszon¹ cieplnie do twar-doœci
ok. 32 HRC.Takie rozwi¹zanie pozwala unikn¹æ wad przy samodzielnej obróbce cieplnej.TOOLOX 33® posiada wysok¹
udarnoœæ (wy¿sz¹ od 1.2311) i niskie naprê¿enia szcz¹tkowe, co daje dobr¹ stabilnoœæ wymiarow¹. Stal TOOLOX 33®

SSAB jest podatna na obróbkê skrawaniem z uwagi na nisk¹ zawartoœæ wêglików. TOOLOX 33® jest przydatny w
produkcji form wtryskowych do plastiku i do gumy, a tak¿e na elementy maszyn. Stosuj¹c w³aœciw¹ obróbkê
powierzchniow¹ (np. azotowanie) mo¿na przed³u¿yæ ¿ywotnoœæ narzêdzia/czêœci maszyny.

Asortyment (wymiary podane wmm) gruboœæ x szerokoœæ

Inne gabaryty importujemy ze Szwecji w czasie ok. 10 dni. Dostêpne s¹ blachy od gruboœci 5 do 130 mm.

Materia³ w prêtach p³askich i kostkach ulepszony cieplnie w hucie do 32 HRC, profesjonalnie zahartowany
pozwala unikn¹æ „niespodzianek” przy samodzielnej obróbce cieplnej.

Ponadto w gatunkach Toolox 33 i Toolox 44 oferujemy precyzyjnie szlifowan¹ stal narzêdziow¹ o wymia-
rach katalogowych:
• prêty p³askie: szerokoœæ od 10 mm do 300 mm; gruboœæ od 5 mm do 30 mm; d³ugoœæ 500 mm i

1000 mm. Inne wymiary na zamówienie.

TOOLOX 33®

PN/EN Werkstoff DIN USA Francja Inne Inne

brak – – – – – –

C Si Mn Cr Mo Ni V S P CEV

0,22
0,24

0,60
1,10 0,80 1,00

1,20 0,30 max
1,00

0,10
0,15

max
0,003

max
0,010 0,78

200 250 305 505 1010

6

8

10

12

16

18

20

25

30

40

50

60

TOOLOX 33®

Ulepszona stal,
która daje siê
wyginaæ i nie pêka!
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Stal TOOLOX 44® produkowana przez szwedzk¹ hutê SSAB jest stal¹ wstêpnie ulepszon¹ cieplnie do twar- doœci
ok. 45 HRC (410 HB do 475 HB).Takie rozwi¹zanie pozwala unikn¹æ wad przy samodzielnej obróbce cieplnej.TOOLOX
44® jest now¹ stal¹ dostarczan¹ w stanie ulepszonym z wysok¹ udarnoœci¹ oraz bardzo niskimi naprê¿e- niami
szcz¹tkowymi, co pozwala na uzyskanie dobrej stabilnoœci wymiarów podczas obróbki skrawaniem.

Stal TOOLOX 44® mimo stosunkowo wysokiej twardoœci 45 HRC doœæ ³atwo poddaje siê obróbce mecha- nicznej
ostrymi narzêdziami. TOOLOX 44® z huty SSAB ma du¿¹ wytrzyma³oœæ w podwy¿szonej temperaturze i jest
odpowiedni do stosowania na matryce i narzêdzia takie jak: formy do przetwórstwa tworzyw sztucznych, klocki do
szlifowania, narzêdzia do odlewania ciœnieniowego, giêcia i formowania arkuszy. StalTOOLOX 44®nadaje siê równie¿
na czêœci maszyn takie, jak czêœci zamienne, prowadnice kolejowe, narzêdzia do pracy na gor¹co.
Przy odpowiedniej obróbce powierzchni, ¿ywotnoœæ narzêdzi/komponentów ze stali TOOLOX 44® mo¿e zostaæ
przed³u¿ona, np. azotowaniem.

Asortyment (wymiary podane wmm)
21, 26, 31, 36, 41, 51, 61, 66, 71, 81, 91, 101, 111, 121, 131, 141, 151, 161 mm.
gruboœæ x szerokoœæ

Inne gabaryty importujemy ze Szwecji w czasie ok. 10 dni. Dostêpne s¹ blachy od gruboœci 6 do 130 mm.

Materia³ w prêtach p³askich i kostkach ulepszony cieplnie w hucie do 45 HRC, profesjonalnie zahartowany
pozwala unikn¹æ „niespodzianek” przy samodzielnej obróbce cieplnej.

TOOLOX 44®

PN/EN Werkstoff DIN USA Francja Inne Inne

brak – – – – – –

C Si Mn Cr Mo Ni V S P CEV

0,32 0,60
1,10 0,80 1,35 0,80 1,00 0,14 max

0,003
max
0,01 0,96

200 250 305 505 1010

6

8

10

12

16

18

20

25

30

35

40

50

60

70

80

105

130
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Stal 1.2767 to stal na narzêdzia do pracy na zimno odporna na silne uderzenia, no¿e do ³amania kêsów, narzê-
dzia do wyt³aczania, giêcia, formy do tworzyw sztucznych. Dziêki wysokiej zawartoœci niklu stal 1.2767 cechuje
dobra hartownoœæ i ci¹gliwoœæ. Dobra zdolnoœæ do polerowania, obróbki trawieniem i obróbki elektroiskrowej.
Najwy¿sza udarnoœæ, stabilnoœæ wymiarowa. Jednorodna struktura po hartowaniu. Gatunek 1.2767 podobny jest do
dawnej stali NPW, ale z wiêksz¹ zawartoœci¹ niklu.

Asortyment (wymiary podane wmm)
20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 60, 70, 80, 90, 120, 140 mm.
Inne œrednice prêtów okr¹g³ych (do Ø 400) na zamówienie, min. 50 kg.
gruboœæ x szerokoœæ

Kostki wycinamy na wymiar pi³ami taœmowymi z p³askowników 160x505 mm, 255x305 mm, 302x605
mm, 505x160 mm.
Inne gabaryty importujemy z Niemiec w czasie ok. 10 dni.

1.2767

PN/EN Werkstoff DIN USA Francja Inne Inne

45NiCrMo16 1.2767 45NiCrMo16 6F3 – NPW + Ni K600

C Si Mn Cr Mo Ni V W S P

0,40
0,50

0,20
0,50

0,20
0,50

1,20
1,50

0,15
0,35

3,80
4,30

–
–

–
–

max
0,030

max
0,030

200 250 300 405 505 605

30

40

50

60

70

80

100

120

160

205

255

305
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Stal 1.2083 ESR (zbli¿ona do ~4H13¿) to stal na formy do tworzyw sztucznych agresywnych (PVC), dzia³aj¹- cych
korozyjnie. Stosowana tak na wk³adki jak i czasem na korpusy (lepiej stosowaæ na korpus ju¿ ulepszon¹ 1.2316).
Zachowuje stabilnoœæ wymiarow¹ w czasie ulepszania. Ma³e zu¿ycie powierzchni przy tworzywach z wype³niaczami.
Wysoka jednorodnoœæ materia³u w stanie odpuszczonymwwielu wypadkach doskonale zabezpiecza przed korozj¹. Dla
fakturowania lub polerowania na wyj¹tkowo wysoki po³ysk zalecane jest w³aœnie 1.2083 ESR (ESR czyli po prze- topie
elektro¿u¿lowym) a nie zwyk³e wykonanie 1.2083.

Asortyment (wymiary podane wmm) gruboœæ x szerokoœæ

Blacha gruboœæ: 40, 50, 60, 80, 125, 302,0605 mm.
Kostki wycinamy na wymiar pi³ami taœmowymi z p³askowników 160x505 mm, 205x405 mm.
Inne gabaryty importujemy z Niemiec w czasie 10 dni.

Stal 1.2085 to wysokochromowa stal na korpusy i wk³adki form. Nie posiada polskich odpowiedników.Wstêpnie
obrobiona cieplnie do twardoœci 30 HRC. Poprawiona obróbka mechaniczna wzglêdem 1.2083 i 1.2316 dziêki dodat-
kowi siarki. Pomimo siarki, du¿a zawartoœæ chromu (wiêksza ni¿ w 1.2083) powoduje lepsz¹ odpornoœæ na korozjê, ni¿
1.2312, która to stal te¿ zawiera siarkê. Gatunek 1.2085 nie daje siê jednak wysoko polerowaæ.

Asortyment (wymiary podane wmm) gruboœæ x szerokoœæ

Materia³ w prêtach p³askich i kostkach ulepszony cieplnie
w hucie do 30 HRC, profesjonalnie zahartowany pozwala
unikn¹æ „niespodzianek” przy samodzielnej obróbce cieplnej.

Blacha gruboœæ: 15, 20, 25, 30, 40, 50 mm, szerokoœæ 1050 mm, grubsze blachy patrz CORROPLAST®str. 17.
Kostki, p³yty o gruboœciach do 400 mm, importujemy do 10 dni z Niemiec.

1.2083 ESR

PN/EN Werkstoff DIN USA Francja Inne Inne

~4H13 1.2083 X40Cr14 420 ~Z40C14 STAVAX M310

C Si Mn Cr Mo Ni V W S P

0,38
0,45

max
1,00

max
1,00

12,5
13,5

–
–

–
–

–
–

–
–

max
0,030

max
0,030

200 250 305 405 505 1010

40

50

60

80

125

302

1.2085

PN/EN Werkstoff DIN USA Francja Inne Inne

~4H13+S 1.2085 X33CrS16 ~420+S ~Z40CD16+S ~M314
EXTRA RAMAX 2

C Si Mn Cr Mo Ni V W S P

0,28
0,38

max
1,00

max
1,40

15,0
17,0

–
–

max
0,1

–
–

–
–

0,05
0,10

max
0,030

200 250 305 505 1010

15

20

25

30

40

50
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Stal 1.2316 to stal wysokochromowa nie posiadaj¹ca œcis³ego polskiego odpowiednika. Stosowana na narzê-
dzia do przetwórstwa tworzyw sztucznych powoduj¹cych korozjê. Stal 1.2316 u¿ywana jest zarówno na korpusy
przyrz¹dów i na wk³adki form. Wiêksza odpornoœæ na korozjê od stali 1.2083 (4H13) dziêki wiêkszej zawartoœci
chromu. Dobra polerowalnoœæ. Stal 1.2316 jest dostarczana w stanie ulepszonym cieplnie do 300 HB.

Asortyment (wymiary podane wmm)
20, 25, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 100, 120, 130, 140, 150, 160, 180, 200, 220 mm.
Inne œrednice prêtów na zamówienie.
gruboœæ x szerokoœæ

Blacha gruboœæ: 15, 20, 25, 30, 35, 40, 50, 60, 70, 80, 105, 125, 160 mm, szerokoœæ 1050 mm.
Kostki wycinamy na wymiar pi³ami taœmowymi z p³askownika 302x605 mm.
Materia³ w prêtach okr¹g³ych, p³askich i kostkach ulepszony cieplnie w hucie do 30 HRC, profesjonalnie
zahartowany pozwala unikn¹æ „niespodzianek” przy samodzielnej obróbce cieplnej.
Inne gabaryty importujemy z Niemiec w czasie 10 dni.

1.2316

PN/EN Werkstoff DIN USA Francja Inne Inne

– 1.2316 X38CrMo17 ~422 Z40CD16 ~M303 Antikor

C Si Mn Cr Mo Ni V W S P

0,33
0,43

max
1,00

max
1,00

15,0
17,0

1,00
1,30

max
1,30

–
–

–
–

max
0,030

max
0,030

160 200 250 300 405 505 605 910 1010

15

20

25

30

35

40

50

60

70

80

105

125

140

160

305

W naszej hurtowni dostêpna tak¿e
stal 1.2316 w stanie zmiêk- czonym,
do samodzielnego ulep- szania
cieplnego!
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Stal CorroPlast® charakteryzuje siê dobr¹ odpornoœci¹ na korozjê, doskonale nadaje siê do obróbki mecha-
nicznej. Dostarczana w stanie ulepszonym cieplnie do 320 HB. Zredukowana iloœæ wêgla nadaje stali CorroPlast®
bardzo dobre w³aœciwoœci spawalnicze. CorroPlast® cechuje ³atwiejsze skrawanie (szybsze toczenie, frezowanie,
gwintowanie i mniejsze zu¿ycie narzêdzia) w porównaniu do X33CrS16 (1.2085) równie¿ dziêki du¿o mniejszej
zawartoœci wêgla.

CorroPlast® stosuje siê na korpusy form, ewentualnie na wk³adki, ale przy zwyk³ych wymaganiach co do pole-
rowania. CorroPlast® to stal odporna na korozjê i stosowana na formy, bo jest to stal odporna na wilgoæ pocho- dz¹c¹
z kondensacji i z uk³adów ch³odzenia formy, ³atwiejsza w obróbce od 1.2085 (X33CrS16).

Blacha gruboœæ: 40, 50, 60, 80 mm.

16HG to stal stopowa do nawêglania, na czêœci nara¿one na wiêksze obci¹¿enia, wa³ki rozrz¹du, wrzeciona,
kolumny, stemple. Stal 16HG po nawêglaniu jest odporna na œcieranie.

Asortyment (wymiary podane wmm)
20, 25, 30, 35,40, 50, 60, 70,80,90, 100, 110, 120, 130, 140, 150, 160, 180, 200mm. Inne œrednice na zamówienie.

Stal 1.2162 (bardzo zbli¿ona sk³adem chemicznym do dawnych polskich stali 16HG i 20HG) to typowa stal do
nawêglania. £atwa w obróbce, cechuje siê dobr¹ polerowalnoœci¹, du¿¹ wytrzyma³oœci¹ rdzenia (1000–1300 N/mm2)
oraz odpornoœci¹ na œcieranie. 1.2162 to stal na wk³adki form, poleruje siê lepiej od typowych stali do nawêglania 1.7131
(16HG) i 1.7147 (~20HG) stosowanych na ko³a zêbate itp. czêœci maszyn.

Asortyment (wymiary podane wmm)
Blacha gruboœæ: 20, 25, 30, 40, 50, 60, 80, 100, 120 mm na zamówienie do 10 dni.

Œrednica 15 do 500 mm import na zamówienie do 10 dni z Niemiec.

Kostki, p³yty o gruboœciach od 20 do 400 mm, importujemy do 10 dni z Niemiec.

16HG

PN/EN Werkstoff DIN USA Francja Inne Inne

16MnCr5 1.7131 16MnCr5 AMS
4986 – – –

C Si Mn Cr Mo Ni V W Smax P max

0,14
0,19

0,17
0,37

1,00
1,30

0,80
1,10

–
–

max
0,10

max
0,05

max
0,02

–
0,035

–
0,035

1.2162

PN/EN Werkstoff DIN USA Francja Inne Inne

– 1.2162 MnCr5 – – 19487
(CZ) ~20HG

C Si Mn Cr Mo Ni V W S P

0,18
0,24

0,15
0,35

1,10
1,40

1,00
1,30

–
–

–
–

– –
–

max
0,030

max
0,030

CorroPlast®
PN/EN Werkstoff DIN USA Francja Inne Inne

– 1.2294 – – Superplast®
Stainless 1.2085 mod. ˜M315

C Si Mn Cr Mo Ni V W S P

0,05 –
– 1,30 12,5 –

–
–
–

–
–

–
–

max
0,15

max
0,030

OKAZJA!
Kostki odpadowe CORROPLAST taniej!
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FASTCOOL® 10

Stare PN PN/EN Werkstoff DIN ASTM GOST Inne

- - - - - - -

C Si Mn Cr Mo Ni V W S P

sk³ad opatentowany przez hutê ROVALMA

HTCS® 130 DC

Stare PN PN/EN Werkstoff DIN ASTM GOST Inne

- - - - - - -

C Si Mn Cr Mo Ni V W S P

sk³ad opatentowany przez hutê ROVALMA

FASTCOOL® 50

Stare PN PN/EN Werkstoff DIN ASTM GOST Inne

- - - - - - -

C Si Mn Cr Mo Ni V W S P

sk³ad opatentowany przez hutê ROVALMA

FASTCOOL® 20

Stare PN PN/EN Werkstoff DIN ASTM GOST Inne

- - - - - - -

C Si Mn Cr Mo Ni V W S P

sk³ad opatentowany przez hutê ROVALMA

FASTCOOL® 10 to innowacyjny gatunek stali narzêdziowej ROVALMA o wysokiej przewodnoœci cieplnej,
dostarczany w stanie ulepszonym cieplnie do 300±30HB. Zosta³ on zaprojektowany jako najbardziej op³acalne
rozwi¹zanie do zastosowañ wymagaj¹cych wysokiej przewodnoœci cieplnej przy jednoczesnym zachowaniu dobrych
w³aœciwoœci mechanicznych. Jednorodna mikrostruktura pozwala na bardzo dobr¹ polerowalnoœæ i dobr¹
teksturowalnoœæ. Znajduje zastosowanie przy budowie narzêdzi, matryc i form do wtrysku, rozdmuchu oraz
wyt³aczania tworzyw sztucznych ze szczególnym uwzglêdnieniem form o bardzo du¿ych gabarytach. Twardoœæ:
ulepszony do 300±30HB. Przewodnoœæ cieplna: 58W/m·K

FASTCOOL® 20 to innowacyjny gatunek stali narzêdziowej ROVALMA o wysokiej przewodnoœci cieplnej. Jest
dostarczany w stanie ulepszonym cieplnie do 400±20HB. Po³¹czenie wysokich w³aœciwoœci mechanicz- nych i
termicznych, dobrej skrawalnoœci oraz bardzo dobrej polerowalnoœci i teksturowalnoœci skutkuje radykaln¹ redukcj¹
kosztów dla wielu zastosowañ przemys³owych. Stosuje siê go na narzêdzia, matryce i formy do odle- wania
ciœnieniowego oraz grawitacyjnego, do formowania wtryskowego tworzyw sztucznych i kompozytów, a tak¿e
formowania przet³ocznego ¿ywic i przy prototypach hot-stampingu.
Twardoœæ: ulepszony do 400±20HB. Przewodnoœæ cieplna: 54W/m·K

FASTCOOL® 50 to innowacyjny gatunek stali narzêdziowej ROVALMA o wysokiej przewodnoœci cieplnej. £¹czy on
wysoki poziom przewodnoœci cieplnej z bardzo dobrymi w³aœciwoœciami mechanicznymi, najwy¿sz¹ ze stali
ROVALMA odpornoœci¹ na zu¿ycie, doskona³¹ hartownoœci¹ w ca³ym przekroju i dobr¹ skrawalnoœci¹. Charakte-
ryzuje siê najlepsz¹ ze stali ROVALMA polerowalnoœci¹ oraz teksturowalnoœci¹. Jest stosowany na narzêdzia,
matryce i formy do wtrysku tworzyw sztucznych i kompozytów, a tak¿e do wyt³acznia oraz t³oczenia i kucia na gor¹co.
Twardoœæ: wy¿arzony do ~280HB, ulepszany do 44-52HRC. Przewodnoœæ cieplna: 50W/m·K

HTCS® 130 DC to wysokowydajna stal do pracy na gor¹co o najwy¿szej przewodnoœci cieplnej ze stali ROVALMA
przy jednoczesnym zachowaniu dobrej skrawalnoœci i doskona³ej polerowalnoœci. Charakteryzuje siê ekstremaln¹
czystoœci¹ i homogeniczn¹ mikrostruktur¹, dziêki czemu mo¿e byæ teksturowany, azotowany i powle- kany. Jest
stosowany na matryce do odlewania ciœnieniowego w celu obni¿enia kosztów produkcji. Jest równie¿ stoso- wany na
wk³adki i matryce o z³o¿onej geometrii, a tak¿e na matryce do formowania wtryskowego tworzyw sztucz- nych w celu
skrócenia czasu cyklu. Zwiêksza szybkoœæ krzepniêcia i zapewnia równomierny rozk³ad temperatury.
Twardoœæ: wy¿arzony do ~250HB, ulepszany do 34-52HRC. Przewodnoœæ cieplna: 62W/m·K



19

Jeœlinieznalaz³eœpotrzebnejstaliw
Program

ieSk³adu
®-zadzw

oñ
(52)35-424-00,m

ail:oberon@
oberon.pl.Za³atw

im
yto

od
rêki.

Stal 1.2343 (WCL) to stal narzêdziowa, stopowa, do pracy na gor¹co. Przeznaczona na formy do odlewania
metali pod ciœnieniem, na bardzo obci¹¿one czêœci pras, narzêdzia do wyciskania. Stal 1.2343 (WCL) stosowana jest
na wk³adki do formowania tworzyw sztucznych, kiedy konieczna jest trwa³oœæ i dobrze wypolerowana
powierzchnia. Stal 1.2343 (WCL) to stal o du¿ej hartownoœci i odpornoœci na odpuszczanie podczas pracy.

Asortyment (wymiary podane wmm)
20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 60, 70, 80, 90, 100, 110, 120, 130, 140, 150, 160, 200, 220, 240, 250 mm.
gruboœæ x szerokoœæ

Blacha gruboœæ: 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 105, 125, 140 mm na sk³adzie.
Kostki wycinamy na wymiar pi³ami taœmowymi z p³askowników 160x305, 160x505, 200x405, 255x305 mm.

Inne wymiary na ¿yczenie.Wiêksze gabaryty importujemy z Niemiec w czasie 10 dni.
Stal 1.2344 ESR (WCLV¿) to stopowa stal narzêdziowa, do pracy na gor¹co owysokiej twardoœci, wytrzyma³oœci

na rozci¹ganie i œcieranie w wysokich temperaturach. Dobra przewodnoœæ cieplna i odpornoœæ na pêkniêcia w wyso-
kich temperaturach. w ograniczonym zakresie mo¿e byæ ch³odzona wod¹. Stal 1.2344 ESR (WCLV¿) jest przezna-
czona na formy do odlewania pod ciœnieniem (ma³e gabaryty), na bardzo obci¹¿one czêœci pras, narzêdzia do wyci-
skania profili z metali lekkich. Na wk³adki do formowania tworzyw sztucznych, œlimaki i cylindry do przetwórstwa
tworzyw sztucznych, no¿yce i gilotyny do ciêcia na gor¹co. Gatunek 1.2344 ESR (WCLV¿) hartowany i odpuszczony,
ma twardoœæ wy¿sz¹ od 1.2343 w górnym zakresie temperatur. Na sk³adzie w wykonaniu po przetopie (ESR).

Kostki wycinamy na wymiar pi³ami taœmowymi z p³askowników 305 x 605 mm.
Na ¿yczenie Klienta sprowadzamy gatunek 1. 2344 bez wykonania ESR, dostêpnoœæ wymiarów jak 1.2343.

1.2343 / 1.2343 ESR

PN/EN Werkstoff DIN USA Francja Inne Inne

X37Cr-
MoV5–1 1.2343 X38Cr-

MoV5–1 H11 Z38CDV5 ~W300 WCL
VIDAR

C Si Mn Cr Mo Ni V W S P

0,36
0,42

0,90
1,20

0,30
0,50

4,80
5,50

1,10
1,40

–
–

0,25
0,50

–
–

max
0,030

max
0,030

160 200 250 300 405 505 600

30

40

50

60

70

80

100

125

140

160

205

255

300 ESR

Stale do pracy na gor¹co

1.2344 ESR

PN/EN Werkstoff DIN USA Francja Inne Inne
X40Cr-
MoV5–1 1.2344 X40Cr-

MoV5–1 H13 Z40CDV5 ~W302
WCLV¿

ORVAR
SUPREME

C Si Mn Cr Mo Ni V W S P

0,35
0,42

0,90
1,20

0,30
0,50

4,80
5,50

1,20
1,50

–
–

0,85
1,15

–
–

max
0,030

max
0,030

Kostki w gatunku 1.2343 ESR wycinamy pi³ami
taœmowymi z odkuwki 300x600 mm.
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Stal 1.2714 (WNLV) to popularna stal na stemple i matryce do kucia na gor¹co, kowad³a do m³otów oraz pras o
du¿ych wymiarach i g³êbokich wykrojach. Stal 1.2714 (WNLV) stosowana jest na wk³adki matrycowe, gdy potrzebna
jest wiêksza wydajnoœæ ni¿WNL (1.2713). Dostarczana w stanie zmiêkczonym lub na ¿yczenie ulep- szonym do 360-
400 HB ( ok. 1200 N/mm2). Na naszym sk³adzie stal 1.2714 (WNLV) mamy w stanie zmiêkczonym.

Asortyment (wymiary podane wmm)
od 20 do 1207 – tylko z importu w 10 dni.
gruboœæ x szerokoœæ

Blacha gruboœæ: 70, 100, 110, 120, 130, 140, 160 mm na sk³adzie w Inowroc³awiu.
Maksymalne gabaryty odkuwek zmiêkczonych z importu to 550, 650, 825, 925x1250 mm x d³ugoœæ.
Ulepszone do 350 HB œrednice 210 do 650 mm, p³askownik 600x750 lub 500x1250x d³ugoœæ.
Inne wymiary na ¿yczenie z UE w czasie 14 dni.

1.2714 / 1.2714 QT

PN/EN Werkstoff DIN USA Francja Inne Inne

55NiCrMoV7 1.2714 55NiCrMoV7 ~L6 ~55NCDV7 W500 WNLV
ALVAR14

C Si Mn Cr Mo Ni V W S P

0,50
0,60

0,10
0,40

0,65
0,95

1,00
1,20

0,45
0,55

1,50
1,80

0,07
0,12

–
–

max
0,030

max
0,030

80 110 140 160 200 250 305 405 505 810 1010

110

120

160

200

255

305

360

460

Na ¿yczenie sprzedajemy
gatunek 1.2714 + QT w tych
samych rozmiarach jak stal
w gatunku 1.2714 wy¿a-
rzanym zmiêkczaj¹co.

Stal w gatunku 1.2714 QT
ma twardoœæ 360-400 HB
(ok. 1200 N/mm2).
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Stal NC6 to stal do pracy na zimno stosowana na narzêdzia do przeci¹gania rur, na p³yty tn¹ce, wykrojniki,
narzêdzia do drewna, przyrz¹dy pomiarowe. Stal NC6 nie ma zachodnich odpowiedników, nie jest wymieniana w
nowej normie PN/EN z 2004 roku. Mimo wycofania gatunku NC6 z PN stal ta jest dalej produkowana i stoso-
wana, jej g³ówn¹ zalet¹ jest niska temperatura hartowania. z uwagi na nisk¹ zawartoœæ chromu w porównaniu do
innych stali do pracy na zimno (np. NC10).Ma równie¿ nisk¹ cenê.

Asortyment (wymiary podane wmm)
8, 10, 12, 18, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 55, 60, 70, 80, 90, 100, 110, 120, 130, 140, 150, 160, 180, 200 mm
gruboœæ x szerokoœæ

Inne wymiary na ¿yczenie – min. 50 kg.

NC10 to ledeburytyczna stal chromowa stosowana na narzêdzia do ciêcia o wysokiej wydajnoœci, no¿e do ciêcia blach,
narzêdzia do gwintowania, ci¹gad³a do drutu, rolki formuj¹ce. NC10 to stal odporna na œcieranie dziêki du¿ej zawartoœci
chromu. Stal NC10 nie ma zachodnich odpowiedników. Stal NC10 nie wystêpuje w normie PN/EN z 2004 roku. Dalej jest
produkowana na potrzeby polskiego rynku narzêdziowego g³ównie poza granicami Europy (w Chinach).

Asortyment (wymiary podane wmm)
20, 25, 30, 35, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100, 120, 140, 150 mm

Prêty p³askie w gruboœci od 16 mm, szerokoœci do 500 mm sprowadzamy w ci¹gu 5 dni roboczych.

NC6

PN/EN Werkstoff DIN USA Francja Inne Inne

NC6/– ~1.2063 145CrV6 – – ~ 12 Ch1 ~ 19422

C Si Mn Cr Mo Ni V Cu S P

1,30
1,45

0,15
0,40

0,40
0,70

1,30
1,65 0,20 0,35 0,10

0,25 0,16 max
0,030

max
0,030

100 120 150 180 200 250 300 505

16

20

25

30

40

50

60

80

NC10

PN/EN Werkstoff DIN USA Francja Inne Inne

NC10/– ~1.2201 ~X165CrV12 – – – –

C Si Mn Cr Mo Ni V Cu S P

1,50
1,80

0,15
0,40

0,15
0,45

11,0
13,0 0,04 0,10 –

– 0,13 max
0,030

max
0,030
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Stal 1.2826 to gatunek stali do pracy na zimno o dobrej udarnoœci z uwagi na nisk¹ jak na stal do pracy na zimno
zwartoœæ wêgla. Dziêki zawartoœci krzemu i manganu stal 1.2826 cechuje siê dobrymi w³aœciwoœciami sprê¿ystymi
nawet w stanie ulepszonym. Zalet¹ jest tak¿e hartowanie w stosunkowo niskich temperaturach 820 – 840°C. Zwykle
ulepszana do oko³o 59 – 60 HRC.

Asortyment (wymiary podane wmm)
Prêty okr¹g³e od 20 do 120 mm wmagazynie, do 400 mm sprowadzamy z Niemiec.

1.2826

PN/EN Werkstoff DIN USA Francja Inne Inne

– 1.2826 60MnSiCr4 S4 – – K722

C Si Mn Cr Mo Ni V W S P

0,58
0,65

0,80
1,00

0,80
1,20

0,20
0,40

–
–

–
–

–
–

–
–

max
0,030

max
0,030



23

Jeœlinieznalaz³eœpotrzebnejstaliw
Program

ieSk³adu
®-zadzw

oñ
(52)35-424-00,m

ail:oberon@
oberon.pl.Za³atw

im
yto

od
rêki.

Stal 1.2842 (NMV) to stal narzêdziowa do pracy na zimno stosowana do wyrobu narzêdzi odpornych na œcie-
ranie, wrzeciona, sprawdziany, no¿e talerzowe do papieru i skóry, formy do wyt³aczania czêœci z mas plastycznych.
Stal 1.2842 (NMV) cechuje du¿a hartownoœæ, znaczna twardoœæ. Zalet¹ stali 1.2842 (NMV) s¹ ma³e odkszta³ce-
nia wymiarów i kszta³tu po obróbce cieplnej. Stal 90MnCrV8 to w nowej normie odpowiednik dawnej stali NMV,
wg normy sprzed 2004 roku.

Asortyment (wymiary podane wmm)
20, 30, 35, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100, 120, 130, 140 z importu do 500 mm.
gruboœæ x szerokoœæ

Blacha gruboœæ: 12, 15, 20, 25, 30, 35, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100 mm.
P³askowniki, kostki wycinamy na wymiar pi³ami taœmowymi z blach. Krawêdzie s¹ obrobione mechanicznie!
Nie wymagaj¹ wy¿arzania!
Inne wymiary na ¿yczenie, tak¿e okr¹g³e 1.2842.
W gatunku 1.2842 (NMV) oferujemy z magazynu precyzyjnie szlifowan¹ stal narzêdziow¹ z firmy Preciz o wy-
miarach katalogowych:
• prêty p³askie: szerokoœæ od 10 mm do 300 mm, gruboœæ od 1 mm do 40 mm; d³ugoœæ 500 mm i 1000 mm
• prêty kwadratowe: 4, 5, 6, 8, 10, 12, 15, 16, 18, 20, 25, 30, 40, 50, 60 mm; d³ugoœæ 500 mm i 1000 mm.
Producentem pó³fabrykatów, blach i p³askowników s¹ huty zachodnie. Katalog firmy Preciz wysy³amy bezp³atnie.

1.2842

PN/EN Werkstoff DIN USA Francja Inne Inne

90MnCrV8 1.2842 90MnCrV8 O2 90MV8 K720 NMV

C Si Mn Cr Mo Ni V W S P

0,85
0,95

0,15
0,40

1,80
2,10

0,20
0,50

–
–

–
–

0,10
0,25

–
–

max
0,030

max
0,030

40 50 60 80 100 120 150 180 200 250 305 505

12

15

20

25

30

35

40

50

60

70

80

90

100

150
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Stal 1.2379 (dawniej NC11LV) to stal ledeburytyczna, chromowa stal narzêdziowa do narzêdzi do ciêcia o wyso-
kiej wydajnoœci, gdzie jest wymagana wiêksza ci¹gliwoœæ, jak przeci¹gacze, frezy, rozwiertaki. Stal 1.2379 (NC11LV)
stosowana jest na narzêdzia do wyt³aczania i g³êbokiego t³oczenia, wyciskania na zimno. Mo¿liwe jest azotowanie
stali 1.2379 (NC11LV) po hartowaniu z temp. 1060˚C. Stal t¹ cechuje bardzo dobra hartownoœæ, odpornoœæ na œcie-
ranie, ma³a sk³onnoœæ do odkszta³ceñ. Stal 1.2379 (dawniej NC11LV) to stal zdecydowanie trwalsza od stali NC10
dziêki molibdenowi i wanadowi.

Asortyment (wymiary podane wmm)
12, 15, 18, 20, 22, 25, 30, 35, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100, 120, 130, 140, 150, 160, 182, 202, 222, 252 mm.
gruboœæ x szerokoœæ

Blacha gruboœæ: 4, 6, 8, 10 mm – na sk³adzie w Inowroc³awiu.
Dowolne d³ugoœci p³yt przycinamy pi³ami taœmowymi z wy¿ej wymienionych prêtów p³askich, odkuwek z
prasy: 160x505, 200x405, 250x305 mm. P³askowniki do szerokoœci 405 walcowane, powy¿ej ciête pi³¹ z
blachy.
Inne gabaryty importujemy z Niemiec w czasie 10 dni.
Ponadto w gatunku stali 1.2379 (NC11LV) oferujemy z naszego magazynu precyzyjnie szlifowan¹ stal narzê-
dziow¹ z firmy Preciz o wymiarach katalogowych:
• prêty p³askie: szerokoœci od 10,3 mm do 300,3; gruboœci od 2,2 mm do 40,2 mm; d³ugoœci: 500 mm i 1000 mm
• prêty kwadratowe: 8,2; 10,4; 12,4; 15,4; 20,4; 25,4; 30,4; 40,4; d³ugoœci: 500 i 1000 mm.
Producentem pó³fabrykatów, blach i p³askowników s¹ huty niemieckie. Katalog firmy Preciz wysy³amy bezp³atnie.

1.2379

PN/EN Werkstoff DIN USA Francja Inne Inne

X153Cr-
MoV12 1.2379 X155CrVMo12–1 D2 Z160CDV12 K110

SVERKER NC11LV

C Si Mn Cr Mo Ni V W S P

1,45
1,60

0,10
0,40

0,20
0,60

11,0
13,0

0,70
1,00

–
–

0,70
1,10

–
–

max
0,030

max
0,030

40 50 60 80 100 120 150 160 200 250 305 350 405 505 1010

4

6

8

10

12

15

20

25

30

35

40

50

60

70

80

100

120

160

200

250
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Stal 1.2210 to stal chromowo–wanadowa do pracy na zimno, odporna na œcieranie i adhezjê, ³atwo obrabialna, do-
starczana jako szlifowana, polerowana. Stal 1.2210 to jedyna ze stali narzêdziowych do pracy na zimno o tak ma³ych
œrednicach, dostêpna na rynku jak dawniej NW1 popularnie zwana srebrzank¹. Stal 1.2210 (~NW1) stosuje siê na stemple
dziurkuj¹ce, wypychacze, przebĳaki i narzêdzia do grawerowania. Stal 1.2210 nie zawieraW (wolfram), jak stal NW1.

Asortyment (wymiary podane wmm)
2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 22, 25, 30 mm – na zamówienie do 60 mm (oprócz h9 te¿ h8, h7, h6).

Stal 1.2436 to ledeburytyczna stal o wysokiej zawartoœci chromu, bardzo odporna na zu¿ycie, posiada lepsze w³aœci-
woœci hartownicze ni¿ gatunek stali 1.2080. Stal 1.2436 jest to stal narzêdziowa o najwy¿szej zawartoœci wêgla.

Ponadto w gatunku stali 1.2436 oferujemy z naszegomagazynu precyzyjnie szlifowan¹ stal narzêdziow¹ z firmy Preciz
o wymiarach katalogowych:
• prêty p³askie: szerokoœci od 10,3 mm do 300,3; gruboœci od 2,2 mm do 50,4 mm; d³ugoœci: 500 mm i 1000 mm
• prêty kwadratowe: 8,4; 10,4; 12,4; 15,4; 20,4; 25,4; 30,4; 40,4; 50,4 d³ugoœci: 500 i 1000 mm.
Producentem pó³fabrykatów, blach i p³askowników s¹ huty niemieckie. Katalog i cennik firmy Preciz wysy³amy
bezp³atnie.

Stal 1.2550 – 60WCrV8 (w dawnej PN oznaczana jako NZ3) to stal narzêdziowa do pracy na zimno, do hartowa- nia
w oleju, odporna na uderzenia. Stal 1.2550 (NZ3) to stal stosowana na wykrojniki, przebĳaki, tabletkarki, ostrza gilotyn,
narzêdzia do bicia monet. Stal 1.2550 (NZ3) dziêki ma³ej zawartoœci wêgla nie jest tak krucha jak inne stale do pracy na
zimno.

Asortyment (wymiary podane wmm)
Prêty okr¹g³e od 20 do 500 mm – importujemy na ¿yczenie.
gruboœæ x szerokoœæ

1.2436

PN/EN Werkstoff DIN USA Francja Inne Inne

X210CrW12 1.2436 210CrW12 ~D6 Z210CW12–01 SVERKER 3 K 107

C Si Mn Cr Mo Ni V W S P

2,00
2,30

0,10
0,40

0,30
0,60

11,00
13,00

–
–

–
–

–
–

0,60
0,80

max
0,030

max
0,030

1.2210

PN/EN Werkstoff DIN USA Francja Inne Inne

~NW1 1.2210 115CrV3 L2 – K510 srebrzanka

C Si Mn Cr Mo Ni V W S P

1,10
1,25

0,15
0,30

0,20
0,40

0,50
0,80

–
–

–
–

0,07
0,12

–
–

max
0,030

max
0,030

1.2550/NZ3

PN/EN Werkstoff DIN USA Francja Inne Inne

60WCrV8 1.2550 60WCrV8 ~S1 55WC20 NZ3 K455

C Si Mn Cr Mo Ni V W S P

0,55
0,65

0,70
1,00

0,15
0,45

0,90
1,20

–
–

–
–

0,10
0,20

1,70
2,20

max
0,030

max
0,030

120 150 200 505

15

20

25

30

40

60

Prêty p³askie wymiary od 10 x 30 do 100 x 300 mm.

Prêty kwadratowe od 20 do 200 mm.

W/w importujemy do 10 dni z Niemiec.
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Stal 1.3343 (SW7M) to standardowy gatunek stali szybkotn¹cej.Wysoka wytrzyma³oœæ i
dobre w³aœci- woœci tn¹ce, które gatunek ten zawdziêcza zbilansowanemu sk³adowi chemicznemu,
sprawiaj¹, ¿e gatunek ten jest odpowiedni dla wielu zastosowañ. Stal 1.3343 (SW7M) mo¿e byæ stosowana
na wiêkszoœæ narzêdzi do obróbki zgrubnej i/lub wykañczaj¹cej metalu, takich jak wiert³a krête, wszelkiego
rodzaju frezy, gwin-
towniki, narzynki, przeci¹gacze, przepychacze, rozwiertaki, pog³êbiacze sto¿kowe, no¿e grzebieniowe do
gwintu, segmenty ostrzy pi³ tarczowych, narzêdzia kszta³tuj¹ce, narzêdzia do drewna.

Asortyment (wymiary podane wmm):
10, 12, 14, 16, 20, 25, 30, 35, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100 mm. Inne importujemy z Niemiec, tak¿e w wykonaniu ESR.
Dostêpne równie¿ jako szlifowane od œrednicy 8,4 do 40,5 w tolerancji h9
Blacha szerokoœæ 400 mm, gruboœæ: 15, 20, 25, 30, 35, 40 mm.

Stal 1.3355 to gatunek stali szybkotn¹cej krajowym narzêdziowcom lepiej znanej jako SW18. Stal 1.3355 jest
gatunkiem bardzo odpornym na zu¿ycie, równie¿ w wy¿szych temperaturach. Charakteryzuje siê najwiêksz¹
odpornoœci¹ na przegrzanie podczas hartowania. Stal 1.3355 (SW18) w przemyœle drzewnym i stalowym jest
u¿ywana do produkcji m.in. no¿y strugarskich.

Dowolne wymiary na ¿yczenie importujemy w 10 dni.

1.3343

PN/EN Werkstoff DIN USA Francja Inne Inne Inne

SW7M 1.3343 HS6–5–2 ~M2
regular C

~ Z90WDCV
06–05–04–02 W6Mo5Cr4V2 S300 ~SKH51

~SKH55

C Si Mn Cr Mo Ni V W Co S P

0,86
0,94 0,45 0,40 3,80

4,50
4,70
5,20

–
–

1,70
2,10

5,90
6,70 0,50 max

0,03
max
0,03

1.3355

PN/EN Werkstoff DIN USA Francja Inne Inne Inne

SW18 1.3355 HS18–0–1 ~T1 – W18Cr4V S200 SKH2

C Si Mn Cr Mo Ni V W Co S P

0,73
0,83 0,45 – 3,80

4,50 0,70 – 1,00
1,20

17,20
18,70 – max

0,03
max
0,03
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Stal szybkotn¹ca 1.3243 (SK5M) jest gatunkiem stali, w którym dodatek kobaltu (Co) skutkuje wysok¹
odpornoœci¹ na odpuszczanie i hartowanie, przez co gatunek ten jest szczególnie odpowiedni dla zastosowañ w
wy¿szych temperaturach (anga¿uj¹cych wy¿sze temperatury) i nieci¹g³ym skrawaniu. Stal 1.3243 (SK5M) jest
stosowana na frezy wszelkiego rodzaju, mocno obci¹¿ane wiert³a krête, oraz na gwintowniki, no¿e kszta³towe,
przy obróbce skrawaniem materia³ów o du¿ej wytrzyma³oœci, a tak¿e na przepychacze i przeci¹gacze.

Dowolne wymiary na ¿yczenie importujemy w 10 dni.

Stal 1.3245 to twarda stal szybkotn¹ca dobrze zachowuj¹ca krawêdŸ skrawaj¹c¹, odporna na odpuszczanie i har-
towanie. Sk³ad jak 1.3243 (SK5M), ale wy¿szy dodatek siarki polepsza skrawalnoœæ, pozwala np. na wytwarzanie za-
taczanych frezów œlimakowych. Stal 1.3245 to stal stosowana na wydajne frezy ró¿nego rodzaju, szczególnie na frezy
kr¹¿kowe i na frezy zataczane œlimakowe, no¿e grzebieniowe do gwintów i segmenty ostrz pi³ tarczowych.

Asortyment (wymiary podane wmm):
40, 50, 60, 70, 90, 100, 110, 120, 130 mm.

1.3243

PN/EN Werkstoff DIN USA Francja Inne Inne Inne

SK5M 1.3243 HS6–5–2–5 M 35
~Z90WDKCV
06–05–05–

04–02
W6Mo-

5Cr4V2Co5 S705 SKH

C Si Mn Cr Mo Ni V W Co S P

0,87
0,95

max
0,45

max
0,40

3,80
4,50

4,70
5,20 – 1,70

2,10
5,90
6,70

4,50
5,00

max
0,03

max
0,03

1.3245

PN/EN Werkstoff DIN USA Francja Inne Inne Inne

SK5M+0,1%S 1.3245 HS6–5–2–5
S M35+S

~ Z90WDKCV
06–05–05–04–

02+S
– – –

C Si Mn Cr Mo Ni V W Co S P

0,87
0,95 0,45 0,80 3,80

4,50
4,70
5,20

–
–

1,70
2,10

5,90
6,70

4,50
5,00

0,06
0,15

max
0,03

Mocowania do EDM

Miedź na elektrody

Grafit

Dielektryki

OBERON® Robert Dyrda
ul. Cicha 15, 88-100 Inowroc³aw; Tel. 52 354 24 00, Fax 52 35 424 01, www.oberon.pl; oberon@oberon.pl
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Precyzyjnie szlifowana stal narzêdziowa
Gatunki:
• 1.0570 St52-3
• 1.1730 C45U / C45W
• 1.2083 X40Cr14
• 1.2085 X33CrS16
• 1.2162 21MnCr5
• 1.2311 40CrMnMo7
• 1.2312 40CrMnMoS8-6
• 1.2343 X38CrMoV5-1
• 1.2363 X100CrMoV5-1
• 1.2379 X153CrVMo-12-1
• 1.2436 X210CrW12
• 1.2767 X45NiCrMo16
• 1.2842 90MnCrV8
• 1.3343 HS6-5-2
• 1.4112 X90CrMoV18
• 1.7225 42CrMo4
• Toloox 33®

• Toloox 44®

Wymiary katalogowe:
• gruboœæ: od 1 do 100 mm
• szerokoœæ: od 10 do 300 mm
• d³ugoœæ: 500 i 1000 mm

Wymiary niestandardowe:
• wed³ug ¿yczenia klienta,
• tak¿e frezowane, szlifowane CNC,
• pomiary do d³ugoœci 4 m na maszynie pomiarowej.

Dostarczana:
• w stanie szlifowanym,
• wy¿arzana zmiêkczaj¹co,
• zabezpieczona przed korozj¹.

88-100 Inowroc³aw, ul. Cicha 15 tel.
52 35 424 00, fax 52 35 424 01
oberon@oberon.pl, www.preciz.pl

OBERON®Robert Dyrda
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Stopy aluminium typu 2017 (Werkstoff 3.1325 polskie oznaczenie PA6) maj¹ stosunkowo du¿¹ twar- doœæ,
oko³o 110 HB. Ma³a odpornoœæ na korozjê, dobra obrabialnoœæ i podatnoœæ na t³oczenie czy zginanie.
S³abo spawalne. Stosowane wniskich i podwy¿szonych temperaturach (120–180). U¿ywany przy budowie
form z uwagi na konieczn¹ dobr¹ polerowalnoœæ.

P³yty przyciête na wymiar importujemy w czasie 10 dni. Zamówienie minimum 100 kg.

Stopy aluminium typu 2024 (Werkstoff 3.1355 – polskie oznaczenie PA7) maj¹ bardzo nisk¹ odpornoœæ na
utlenianie. S¹ niespawalne i œrednio siê obrabiaj¹. Stop u¿ywany na wyposa¿enie samolotów, przek³adnie i wa³ki,
œruby, czêœci komputerowe, sprzêg³a, czêœci zaworów hydraulicznych, czêœci rakiet i amunicji, t³oki, prze- k³adnie
œlimakowe i sprzêt ortopedyczny.

P³yty przyciête na wymiar importujemy w czasie 10 dni. Zamówienie minimum 100 kg.

Stopy typu 5083 (Werkstoff 3.3547 – polskie oznaczenie PA13) maja nisk¹ twardoœæ, do 75 HB. Niska zawar- toœæ
miedzi powoduje, ¿e s¹ odporne na korozjê. Produkowane w najwiêkszych gabarytach, gruboœci do 900 mm.
Najlepsza spawalnoœæ i odpornoœæ na korozjê.

P³yty przyciête na wymiar importujemy w czasie 10 dni. Zamówienie minimum 100 kg.

Stopy typu 5754 (Werkstoff 3.3535 – polskie oznaczenie PA11) posiadaj¹ œredni¹ wytrzyma³oœæ na rozci¹ganie,wysok¹
odpornoœæ na korozjê w warunkach morskich i atmosferze przemys³owej. Odznaczaj¹ siê wysok¹ wytrzy- ma³oœci¹
zmêczeniow¹, s¹ podatne do spawania oraz anodowania. Blachy aluminiowe 5754 znajduj¹ zastosowanie w wielu
ga³êziach przemys³u – g³ównie w przemyœle stoczniowym, chemicznym, spo¿ywczym, przy produkcji AGD w architekturze
i budownictwie oraz przemyœle samochodowym. Stosowane s¹ na elementy œrodków transportu, na konstrukcje spawane,
zbiorniki ciœnieniowe, elementy ruroci¹gów, przewody pneumatyczne oraz hydrauliczne. Podane parametry techniczne
podane zosta³y dla aluminium w stanie T112.

P³yty przyciête na wymiar importujemy w czasie 10 dni. Zamówienie minimum 100 kg.

2017/PA6

Stare PN PN/EN Werkstoff DIN ASTM GOST Inne

PA6 2017A 3.1325 AlCuMg1 2017 1110/D1 –

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Zr

0,20
0,80

max
0,70

3,50
4,50

0,40
1,00

0,40
0,80 0,10 max

0,25 0,15 –
–

2024/PA7

Stare PN PN/EN Werkstoff DIN ASTM GOST Inne

PA7 2024 3.1355 AlCu4Mg1/
AlCu4Mg2 2024 1160/

D16 –

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Zr

0,50 max
0,50

3,80
4,90

0,30
0,90

1,20
1,80 0,10 max

0,25
max
0,15 <0,10

5083/PA13

Stare PN PN/EN Werkstoff DIN ASTM GOST Inne

PA13 5083 3.3547 AlMg4,5Mn 5083 (AMg4,5) –

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Zr

0,40 max
0,40 0,10 0,40

1,00
4,00
4,90

0,05
0,25

max
0,25

max
0,15

–
–

5754/PA11

Stare PN PN/EN Werkstoff DIN ASTM GOST Inne

PA11 5754 3.3535 AlMg3 5754 – –

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Zr

0,40 max
0,40 0,10 0,50 2,60

3,60 0,30 max
0,20 0,15 –
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Stop aluminium 6061 (Werkstoff 3.3214 – polskie oznaczenie PA45) ma œredni¹, jak na aluminium, twardoœæ.
Charakteryzuje siê dobr¹ odpornoœci¹ na korozjê. Dobrze nadaje siê do kucia, zginania i t³oczenia. Bardzo dobra
spawalnoœæ. Jedna z najwy¿szych wœród stopów aluminium przewodnoœæ cieplna.

Dowolne wymiary na ¿yczenie.
P³yty przyciête na wymiar importujemy w czasie 14 dni. Zamówienie minimum 100 kg.

6061/PA45

Stare PN PN/EN Werkstoff DIN ASTM GOST Inne

PA45 6061 3.3214 6AlMg1SiCu/
AlMg1SiCuCr 6061 AD33 –

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Zr

0,40
0,80

max
0,70

0,10
0,40 0,15 0,80

1,20
0,04
0,35

max
0,25 0,15 0,15

Aluminium na formy
wtryskowe i rozdmuchowe

OBERON® Robert Dyrda. ul. Cicha 15, 88 - 100 Inowroc³aw
Tel. 52 354 24 00, Fax 52 35 424 01, www.oberon.pl; oberon@oberon.pl
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Stopy typu 7075 (Werkstoff 3.4365 – polskie oznaczenie PA9) posiadaj¹ najwy¿sz¹ twardoœæ, do 190HB.
w podstawowym sk³adzie chemicznym s¹ ma³o odporne na korozjê. Stopy 7075 trudno produkowaæ wdu ¿ y c h
gabarytach, tj. powy¿ej gruboœci 350 mm.Najlepsza obrabialnoœæ skrawaniem i najwy¿sza twardoœæ.

Asortyment (wymiary podane wmm)
20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 55, 60, 65, 70, 80, 90, 100, 110, 120, 130, 140, 150 mm.
Importujemy na ¿yczenie prêty do œrednicy 400 mm.
gruboœæ x szerokoœæ

Z blach o gruboœci 15, 20, 25, 30, 35, 40, 50, 60, 70,80, 90, 100, 120, 150, 160mm s¹ przycinane nawymiar dowolne
p³yty.
Inne dowolne wymiary na ¿yczenie. P³yty przyciête na wymiar importujemy w czasie 14 dni.

Stopy typu 6082 (Werkstoff 3.2315 – polskie oznaczenie PA4) maja œredni¹ twardoœæ oko³o 90 HB. Odpor-
noœæ na korozjê. Pomimo wy¿szej od 5083 twardoœci daje siê t³oczyæ i zginaæ. Spawalne. Najlepsza prze-
wodnoœæ cieplna z wymienionych tutaj stopów, a¿ do 190 W/m*K (stopy miedzi typu AMPCOLOY® 940 czy
HOVADUR® K220 posiadaj¹ przewodnoœæ ciepln¹ oko³o 200W/m*K).

Dowolne wymiary na ¿yczenie.
P³yty przyciête na wymiar importujemy w czasie 14 dni. Zamówienie minimum 100 kg.

7075/PA9

Stare PN PN/EN Werkstoff DIN ASTM GOST Inne

PA9 7075 3.4365 AlZnMg-
Cu1,5 7075 –(~W95) –

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Zr

0,40 max
0,50

1,20
2,00 0,30 2,10

2,90
0,18
0,28

5,10
6,10 0,20 –

–

160 200 250 300 350 405 505 705 1010

15

20

25

30

35

40

50

60

70

80

90

100

120

150

160

6082/PA4

Stare PN PN/EN Werkstoff DIN ASTM GOST Inne

PA4 6082 3.2315 AlSi1 6082 AD35 –

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Zr

0,70
1,30

max
0,50 0,10 0,40

1,00
0,60
1,20 0,25 max

0,20 0,10 –
–
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Stop AMPCO® 18 swoj¹ wyj¹tkow¹ wytrzyma³oœæ na zu¿ycie i zmêczenie stop ten zawdziêcza kontrolowa-
nej podwójnej fazie α i β. Stop ten charakteryzuje siê wysok¹ wytrzyma³oœci¹, po³¹czon¹ zdobr¹ ci¹gliwoœci¹ i
niezwyk³¹ twardoœci¹. Fizyczn¹ charakterystykê stopu mo¿na zmieniæ przy pomocy obróbki cieplnej (AMPCO ®

18.22, 18.23 i 18.136).
Przemys³ narzêdziowy przyj¹³ br¹z AMPCO® 18 jako standardowy materia³ dla wszystkich zastosowañ wyma-

gaj¹cych dobrych w³aœciwoœci poœlizgowych, wytrzyma³oœci na zu¿ycie i zmêczenie, twardoœci i/lub wytrzyma³oœci na
odkszta³cenia pod obci¹¿eniem. Stop AMPCO® 18 stosowany jest w stalowniach, w postaci nakrêtek, wodzików (z
których wiele zosta³o odlanych „na wymiar”), przek³adni, klinów i bezpieczników w walcarce, a tak¿e na ³o¿yska,
prowadnice, wk³adki rdzeniowe, ³o¿yska wa³kowe i narzêdzia zginaj¹ce.

Br¹z AMPCO® 18 cechuje siê znakomit¹ odpornoœci¹ na utlenianie i jest stosowany podczas wytrawiania takich
elementów, jak haki, klatki, rozpórki, itp. Posiada atest na kontakt z ¿ywnoœci¹.

Przewodnoœæ cieplna w temperaturze 20˚C - 63W/mK
Prêty okr¹g³e i p³askie na ¿yczenie importujemy w czasie 7 dni.

Br¹z AMPCOLOY® 83 o wysokiej przewodnoœci cieplnej i elektrycznej, najwy¿sza twardoœæ, ok. 380 HB. Wysoka
odpornoœæ na korozjê. AMPCOLOY® 83 bywa stosowany przez producentów form do tworzy sztucznych do wytwarza-
nia kokil i wk³adek do form, ko³ków ch³odz¹cych i form g³ówkowych lub p³yt dennych dla form do wydmuchiwania bute-
lek z tworzywa.AMPCOLOY® 83 stosujemy tam, gdzie wymagana jest du¿a odpornoœæ na zu¿ycie lub dobre w³aœciwoœci
mechaniczne, w po³¹czeniu z dobr¹ przewodnoœci¹ elektryczn¹ lub ciepln¹:

Jako, ¿e stop AMPCOLOY® 83 zawiera 2% berylu, podczas obróbki zwi¹zanej z uwalnianiem py³u lub oparów (np.
szlifowanie na sucho, wyg³adzanie lub spawanie) nale¿y zabezpieczyæ drogi oddechowe, oczy i skórê. Konwencjonalna
obróbka maszynowa (np. frezowanie czy toczenie) nie jest zasadniczo uwa¿ana za niebezpieczn¹.

Przewodnoœæ cieplna w temperaturze: 20˚C - 106 W/mK; 120˚C - 120 W/mK; 200˚C - 136 W/mK.
Prêty okr¹g³e i p³askie na ¿yczenie importujemy w czasie 7 dni.

AMPCO® 18
PN EN DIN AFNOR ASTM Inne Twardoœæ

– – – – AMPCO® 18 192 HB

Cu Co Ni Al Fe Be Cr Si Zr Inne

reszta – – 10,5 3,5 – – – – max 0,5%

BR¥Z AMPCOLOY® 83
PN EN DIN AFNOR ASTM Inne Twardoœæ

BB2 CuBe2 CuBe2 – – AMPCOLOY®83 350 HB

Cu Co Ni Al Fe Be Cr Si Zr Inne

reszta ³¹cznie 0,5 – – 2,0 – – – max 0,5%
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Br¹z AMPCOLOY® 940 o doskona³ej przewodnoœci cieplnej (wy¿szej od AMPCOLOY® 83), bez berylu, twar-
doœæ oko³o 210HB. Tañszy od AMPCOLOY ® 83. Stop AMPCOLOY® 940 stosowany na elementy form tworzyw
sztucznych w celu szybkiego usuniêcia ciep³a.Wzrost wydajnoœci formy do 30%. Stop AMPCOLOY ® 940 stosuje siê
na elektrody do zgrzewania stali, szczególnie nierdzewnych.

Przewodnoœæ cieplna w temperaturze: 20˚C - 208 W/mK; 120˚C - 226 W/mK; 200˚C - 243 W/mK.
Prêty okr¹g³e i p³askie na ¿yczenie importujemy w czasie 7 dni.

AMPCOLOY® 944 jest u¿ywany wszêdzie, gdzie wymagana jest dobra przewodnoœæ cieplna przy jedno-
czeœnie wysokich w³aœciwoœciach mechanicznych i gdzie u¿ywane s¹ br¹zy berylowe, a mianowicie: osadzenia
elektrod, elektrody do spawania punktowego, tarcze do zgrzewania liniowego, matryce do spawania czo³owego
i garbowego, g³ównie dla stali nierdzewnej i monelu, koñcówki nurników dla maszyn do odlewania pod ciœnie-
niem z zimn¹ komor¹, czêœci form do wtryskowego odlewania elementów z tworzyw sztucznych, dysze wtry-
skowe i ko³ki ch³odz¹ce. Najwy¿sza twardoœæ wœród stopów nie zawieraj¹cych berylu bo a¿ 285 HB.

Przewodnoœæ cieplna w temperaturze: 20˚C - 156 W/mK; 120˚C - 170 W/mK; 200˚C - 190 W/mK.
Prêty okr¹g³e i p³askie na ¿yczenie importujemy w czasie 7 dni.

Stop AMPCOLOY® 972 stosowany na koñce elektrod do zgrzewania, czêœci urz¹dzeñ elektrycznych, czêœci pras.
w temperaturach 300˚C – 500˚C dobre w³asnoœci mechaniczne. Najwy¿sza przewodnoœæ elektryczna.

Przewodnoœæ cieplna w temperaturze: 20˚C - 333 W/mK; 120˚C - 350 W/mK; 200˚C - 367 W/mK.
Prêty okr¹g³e i p³askie na ¿yczenie importujemy w czasie 7 dni.

BR¥Z AMPCOLOY® 940
PN/EN DIN AFNOR ASTM Inne Twardoœæ

– – – – AMPCOLOY®940 210 HB

Cu Co Ni Al Fe Be Cr Si Zr Inne

reszta – 2,5 – – – max 0,4 0,7 – –

BR¥Z AMPCOLOY® 944
PN/EN DIN AFNOR ASTM Inne Twardoœæ

– – – – AMPCOLOY®944 285 HB

Cu Co Ni Al Fe Be Cr Si Zr Inne

90,0 – 7,0 – – – 1,0 2,0 – max 0,5%

BR¥Z AMPCOLOY® 972
PN EN DIN AFNOR ASTM Inne Twardoœæ

– – 44– – – AMPCOLOY®

972 152 HB

Cu Cr Zr Al Fe Be Cr Si Zr Inne

reszta – – – – – 1.0 – 0,12 0,1
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Grafit ELLOR®+18 to drobnoziarnisty, uniwersalny grafit pozwalaj¹cy na u¿ycie wysokiej wartoœci natê¿enia
pr¹du, uzyskuj¹c przy tym znaczn¹ szybkoœæ dr¹¿enia. Stosowany do obróbki zgrubnej, jak i pó³wykañczaj¹cej.
Opracowany do stosowania we wszystkich typach EDM. Charakteryzuje go szybkie dr¹¿enie, po³¹czone z dobr¹
jakoœci¹ powierzchni, oraz ma³e zu¿ycie elektrody przy atrakcyjnej cenie.

Zastosowanie: Dr¹¿enie matryc do kucia, form do przetwórstwa tworzyw sztucznych oraz wk³adek kokili.
Opracowany do stosowania we wszystkich typach EDM.

W³asnoœæ produktu: Osi¹gana powierzchnia w stali: 30 VDI
œredni rozmiar ziarna: < 12 µm

gruboœæ x szerokoœæ
Dostêpne formatki dla gatunków wymienionych powy¿ej docinamy z bloków grafitu
dostêpnych jak w tabeli.

Drobnoziarnisty grafit do produkcji form o wysokiej wytrzyma³oœci oraz gêstoœci. Uniwersalny grafit do obróbki
zgrubnej jak i wykañczaj¹cej. Szybkie dr¹¿enie, niskie zu¿ycie elektrody oraz mo¿liwa do uzyskania znako- mita
jakoœæ powierzchni od 1,60 Ra do 2,24 Ra.

Zastosowanie: Idealny do dr¹¿enia matryc do kucia, form do przetwórstwa tworzyw sztucznych, oraz
wk³adek kokili.

W³asnoœæ produktu: Osi¹gana powierzchnia w stali: 27 VDI
œredni rozmiar ziarna: 9 µm

gruboœæ x szerokoœæ
Dostêpne formatki dla gatunków wymienionych powy¿ej docinamy z bloków grafitu
dostêpnych jak w tabeli.

Najpopularniejszy gatunek grafitu, najczêœciej wybierany przez klientów. Pozwala na ekonomiczn¹ pracê.

Superdrobnoziarnisty, izotropowy grafit, do produkcji form oraz wykonywania precyzyjnych skomplikowa-
nych elektrod. Opracowany do stosowania we wszystkich typach EDM. Superdrobnoziarnisty grafit do obróbki
œrednio–wykañczaj¹cej oraz wykañczaj¹cej. Szybkie dr¹¿enie, niskie zu¿ycie elektrody oraz mo¿liwa do uzyskania
znakomita jakoœæ powierzchni: od 1,0 Ra do 1,6 Ra. Dr¹¿enie form do przetwórstwa tworzyw sztucznych, precy-
zyjnych kszta³tów, odpowiedzialne przyrz¹dy elementów lotniczych, elektrody do grawerowania.

W³asnoœæ produktu: Osi¹gana powierzchnia w stali: 24 VDI
œredni rozmiar ziarna: 7 µm

gruboœæ x szerokoœæ
Dostêpne formatki dla gatunków wymienionych powy¿ej docinamy z bloków grafitu
dostêpnych jak w tabeli.
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Najlepszy ultradrobnoziarnisty izotropowy grafit do produkcji form wtryskowych o wysokiej wytrzyma³oœæ,
oraz gêstoœci. Opracowany do stosowania we wszystkich typach EDM. Pozwalaj¹cy uzyskaæ wyj¹tkowo dobr¹
jakoœæ powierzchni, przy najni¿szymmo¿liwym zu¿yciu elektrody. Grafit ELLOR+50 charakteryzuje siê tak¿e bardzo
atrakcyjn¹ cen¹. Idealnie nadaje siê na elektrody o œciankach oko³o 1 mm, o zbie¿nym kszta³cie, oraz na elektrody z
du¿¹ iloœci¹ szczegó³ów. Najlepszy grafit w swojej klasie.

W³asnoœæ produktu: Osi¹gana powierzchnia w stali: 19 VDI
œredni rozmiar ziarna: 5 µm

gruboœæ x szerokoœæ
Dostêpne formatki dla gatunków wymienionych powy¿ej docinamy z bloków
grafitu dostêpnych jak w tabeli.

Najlepszy izotropowy (równokierunkowy) ultradrobnoziarnisty grafit, który oferuje najwy¿sz¹ wytrzyma³oœæ
po³¹czon¹ z wybitn¹ trwa³oœci¹. Bardzo dobra jakoœæ powierzchni, ³atwo obrabialny do gruboœci poni¿ej 0,1 mm.
Dr¹¿enie elektrodami z bardzo drobnymi szczegó³ami. Dr¹¿enie t³oczników i wykrojników. Dr¹¿enie wk³adek do
form do tworzyw sztucznych. Grawerowanie przy u¿yciu elektrod. Elektrody do gwintów.

W³asnoœæ produktu: Osi¹gana powierzchnia w stali: 14 VDI
œredni rozmiar ziarna: 4 µm

gruboœæ x szerokoœæ
Dostêpne formatki dla gatunków wymienionych powy¿ej docinamy z bloków grafitu
dostêpnych jak w tabeli.

Grafit ELLOR+20C to drobnoziarnisty grafit impregnowany miedzi¹. Zalecany tam, gdzie szybkoœæ dr¹¿enia,
zu¿ycie elektrody i jakoœæ wykonanej powierzchni jest wa¿na. U¿ytkownicy wybieraj¹ ten grafit wtedy, kiedy chc¹
skompensowaæ niedostateczne warunki p³ukania. Elektrody z drobnymi szczegó³ami, w których wytrzyma- ³oœæ
jest bardzo wa¿na. Ciêcie materia³ów dla przemys³u lotniczego. Dr¹¿enie br¹zu, tak¿e berylowego i innych stopów
miedzi. Dr¹¿enie wk³adek do form do tworzyw sztucznych. Dr¹¿enie ma³ych otworów.

W³asnoœæ produktu: Osi¹gana powierzchnia w stali: 22 VDI
œredni rozmiar ziarna: 10 µm
Dostêpne formatki przygotowujemy na zamówienie, pod ¿yczenie klienta.

Uwaga - sprzedajemy przygotówki z grafitów MERSEN takie jak:
• prêty okr¹g³e,
• prêty kwadratowe
• ¿eberka
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Najlepsze grafity do elektrod o
skomplikowanych kszta³tach
w naszej ofercie!
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MiedŸ M1E – ECu58 – CuETP – katodowa, przetopiona charakteryzuje siê bardzo dobr¹ przewodnoœci¹
elektryczn¹. Zawartoœæ czystego pierwiastka miedzi Cu 99,99%. Nadaje siê do emaliowania iwy¿arzania
rafinuj¹cego. MiedŸ elektrolityczna o wysokiej czystoœci, doskona³ej przewodnoœci elektrycznej na elektrody
do elektrodr¹¿arek wg³êbnych. Przy braku odpowiedniej technologii alternatywa dla grafitu, dobra obrabial-
noœæ. Daje g³adk¹ powierzchniê przy elektrodr¹¿eniu.

Asortyment (wymiary podane wmm)
4, 5, 6, 8, 10, 12, 15, 16, 20, 25, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 100, 120, 140, 160.
Mniejsze œrednice dostêpne tak¿e jako ci¹gnione
gruboœæ x szerokoœæ

Dielektryk do EDMwytwarzany przez rafinowanie ropy naftowej z dodanymi substancjami zmniejszaj¹- cymi
wydzielanie wêglowodorów aromatycznych.Olej przeznaczony typowo jako dielektryk do elektrodr¹¿arek. Barwa
jasno¿ó³ta. Dielektryk o niskiej temp. zap³onu przeznaczony do obróbki wykañczaj¹cej.

• Lepkoœæ kinematyczna w temp. 20o C ok. 2 mm2/s
• Temp. zap³onu nie mniej ni¿ 74oC

• Gêstoœæ 0,75 g/cm3

Tak¿e w ma³ych w beczkach o pojemnoœci 60 litrów!

Olej do elektrodr¹¿arek Akorinol E–1 przeznaczony jest od obróbki elektroerozyjnej jako ciecz dielektryczna.
Zalecany jest do obróbki elementów o z³o¿onych kszta³tach geometrycznych. Olej do elektrodr¹¿arek Akorinol E–1
produkowany jest na bazie nisko-lepkiego, g³êboko-rafinowanego oleju mineralnego. Akorinol E–1 posiada prê¿-
noœæ par w temp. 20o C poni¿ej 0,01 kPa, czyli nie jest lotnym zwi¹zkiem organicznym.

• Lepkoœæ kinematyczna w temp. 20o C 3,5 mm2/s
• Temp. zap³onu nie mniej ni¿ 100oC

• Gêstoœæ 0,8 g/cm3

Tak¿e w ma³ych w beczkach o pojemnoœci 20 litrów! Ma³o lotny, mniej „pachn¹cy”.
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DIELEKTRYK DO EDMNA BAZIE PARAFINY

DIELEKTRYK DO EDM – AKORINOL



Ultraprecyzyjne szlifierki
do form

do 60 000 obrotów/minutę!
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Tel. (52) 35 424 24, Fax (52) 35 424 01
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Wnaszym Programie Sk³adu wymieniamy gatunki sprzedawane z magazynu w Inowroc³awiu.Te stale dostêpne s¹ „od rêki”.
Natomiast w przypadku innych gatunków stali nie ma problemu z importowaniem ich z Niemiec, Francji lubW³och. Jesteœmy w
stanie sprowadziæ prêty okr¹g³e, p³askie, blachy w wielu gatunkach stali, g³ównie narzêdziowych. Ich teoretyczn¹ dostêpnoœæ
wymiarow¹ zamieœciliœmy na stronie www.oberonrd.pl. Mówimy o teoretycznej dostêpnoœci, bo huty to niestety nie piekarnie,
czasem po wyczerpaniu zapasu materia³u w potrzebnym gatunku i rozmiarze trzeba czekaæ miesi¹c lub dwa na ich uzupe³nienie.
Poni¿ej gatunki, które mo¿na znaleŸæ w Europie. Zapraszamy do sk³adania zapytañ.

Inne huty, inne sk³ady stali

• 1.0038 (St3S; S235JRG2))
• 1.0530 (C45)
• 1.0562 (18G2A; S335JR)
• 1.1545 (N10E)
• 1.1730 (C45; K945)
• 1.1830 (N9E)
• 1.2063 (~NC6; CZ: 19422)
• 1.2067 (NC4; L1; ~L3)
• 1.2080 (NC11; D3; K100)
• 1.2083 (~4H13; 420; M310)
• 1.2083 EFS SUPRA STAVAX ESR
• 1.2085 (~4H13+S; RAMAX 2)
• 1.2101 (K245)
• 1.2162 (M100; 20HG)
• 1.2190
• 1.2201 (~NC10)
• 1.2210 (NW1; srebrzanka; K510)
• 1.2290 (PH X FM)
• 1.2311 (P20; M201)
• 1.2312 (P20+S; M200)
• 1.2316 (~M300; ~M303) ANTIKOR
• 1.2324 (S7)
• 1.2340 (VIDAR SUPERIOR)
• 1.2343 EFS (WCL; H11))
• 1.2343 ESR (SUPRA WCL¿; VIDAR
SUPREME;W300)

• 1.2344 EFS (WCLV;ORVAR 2; H13)
• 1.2344 EFS SUPRA (WCLV¿; ORWAR
SUPREME;W302)

• 1.2358 (K341)
• 1.2361 (ELMAX)
• 1.2363 (K305; A2; ~NCLV)
• 1.2365 EFS (~WLV; H10; W320)
• 1.2367 EFS SUPRA (W303; ~W403)
• 1.2379 (NC11LV; Uddeholm
SVERKER21; D2; K110)

• 1.2381
• 1.2436 (K107; D6;SVERKER 3)
• 1.2542
• 1.2510 (K460; ARNE)
• 1.2542 (S1)
• 1.2549 (NZ2)
• 1.2550 (K455; NZ3)
• 1.2581 (WWV)
• 1.2601 (K105)
• 1.2605
• 1.2661
• 1.2709 (~W722 VMR)
• 1.2711 (~L6)
• 1.2713 (WNL)
• 1.2714 (WNLV; W500 ALVAR 14; L6)

• 1.2721 (~K605)
• 1.2726
• 1.2738 (IMPAX SUPREME; M238)
• 1.2738 HH (IMPAX HH) 1.2740
• 1.2764 (~P21; M130)
• 1.2767 (NPW+Ni; K600; 6F7)
• 1.2780 (H550)
• 1.2782 (H525)
• 1.2787 (N350)
• 1.2796 (PH 42 SUPRA)
• 1.2799
• 1.2826 (K722)
• 1.2834
• 1.2842 (NMV; O2; K720)
• 1.2885 EFS
• 1.2891
• 1.2896 (PLAST 320)
• 1.2910 SUPRA
• 1.2990
• 1.2999
• 1.2892 (PH X SUPRA; modyf. 1.2316)
• 1.2895 (PH 42 M)
• 1.2999 EFS SUPRA
• 1.3202 (T15)
• 1.3207 (SK10V; T45)
• 1.3243 (SK5M; S705; M35)
• 1.3245 (SK5M +0,1%S)
• 1.3247 (SK8M; S500; M42)
• 1.3255 (T4)
• 1.3333
• 1.3341
• 1.3343 (SW7M; S300; M2)
• 1.3344 (M3; VANADIS 23)
• 1.3346 (M1)
• 1.3348 (M7)
• 1.3355 (SW18)
• 1.3392 (M52)
• 1.6582 (34HNM; 34CrNiMo6)
• 1.5026 (50HS)
• 1.7035 (40H)
• 1.7131 (16HG)
• 1.7147 (20HG)
• 1.7225 (40HM)
• AKTUELL (1.2311; IMPAX; M201)
• AKTUELL S (1.2312; HOLDAX; M200)
• AKTUELL 1000 (1.2738 HH)
• ANTIKOR (1.2316)
• ANTIKOR S (1.2085)
• CALDIE
• CALMAX
• CARMO

• COMPAX SUPREME
• CORRAX
• Corroplast
• FORMADUR 320 i 400
• DIEVAR
• ELMAX (1.2361)
• E 38 K
• GRANE
• HOLDAX (1.2312)
• HOTVAR
• K100 (1.2080; NC11; X205Cr12)
• K105 (1.2601)
• K107 (1.2436)
• K110 (NC11LV; 1.2379; D2)
• K245 (1.2101)
• K305 (1.2363; A2)
• K341 (~1.2358)
• K455 (NZ3; 1.2550)
• K460 (1.2510)
• K510 (srebrzanka 1.2210)
• K600 (1.2767)
• K720 (NMV, 1.2842; O2)
• K890
• M200 (1.2312; HOLDAX)
• M201 (1.2311; P20; IMPAX)
• M238 (1.2378)
• M303 (1.2316)
• M310 (1.2083)
• M315 (~ 1.2099)
• POLMAX
• RAMAX
• RIGOR
• SLEPINER
• SUPERPLAST 300
• SUPERPLAST 400
• SUPERPLAST HP370
• SUPERPLAST 2738 mod.
• SUPERPLAST S
• SVERKER 3 (1.2436)
• SVERKER 21 (1.2379)
• TENASTEEL
• W300 (WCL¿; 1.2343 ESR)
• W302 (WCLV¿; 1.2344 ESR)
• W303 (1.2367)
• W320 (1.2365)
• W360
• W500 (WNLV; 1.2714)
• VIKING
• VANADIS 10
• VANADIS 23 (1.3344)
• VANADIS 60



OBERON®
Robert Dyrda

88 - 100 Inowrocław, ul. Cicha 15
tel. (052) 35 424 00, fax: (052) 35 424 01

www.oberon.pl, oberon@oberon.pl

Importowana i krajowa

Zmiękczona
lub

ulepszona cieplnie

Na korpusy, formy,
tłoczniki, wykrojniki

Serwis cięcia:
- do średnicy 800 mm
- blachy wzdłuż do 4 m -
maksymalna waga

20 ton

Stal cięta na zimno
- nie palimy blach!

Wykonujemy obróbkę
skrawaniem

Dział handlowy
codziennie wysyła towar

naszym
transportem albo

spedycją
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