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ELEKTROMAGNETICKA KOMPATIBILITA

Uvop

Zarizent, které spolecnost Hypertherm
opatfila znackou CE bylo vyrobeno v
souhlase s normou EN50199. Aby bylo
zajisténo, Ze toto zafizeni bude
kompatibilnim zptisobem spolupracovat s
ostatni vysokofrekvenéni a elektronickou
technikou, musi byt nainstalovano a
pouZivano v souhlase s dale uvedenymi
pokyny, aby tak byla zachovana pozadovana
elektromagneticka kompatibilita.

Limity poZadované normou EN50199 se
mohou ukazat jako nedostacujici k tomu,
aby vyloucily interferenci (ruseni) v
pfipadech, kdy se ohroZené zafizeni nachazi
v malé vzdalenosti, anebo je mimoradné
citlivé. V takovychto pfipadech bude
nezbytné prijmout dalsi opatfeni, ktera by
ruSivé vlivy snizila.

Toto plazmové zafizeni by mélo byt
pouZivano pouze v priimyslovém sektoru.
Zarugit elektromagnetickou kompatibilitu v
privatnim sektoru se miize ukazat jako
znacné obtizné.

INSTALACE A NASAZENI

UZivatel je zodpovédny za instalaci a
pouzivani plazmového zafizeni podle
pokynd vyrobce. Pokud by se vyskytlo
elektromagnetické rusent, je na
odpovédnosti uzZivatele, situaci s podporou
vyrobce fesit. V nékterych pfipadech mize
byt odpomoci dosazeno zcela snadno
uzemnénim pracovniho obvodu. K tomu viz
kapitolu o uzemnéni obrobku. V jinych
ptipadech se mlzZe ukazat nezbytnym
vytvoreni elektromagnetického stiniciho
Krytu pro plazmovy zdroj a pracovni stul,
dopInéného pfislusnymi vstupnimi filtry.

V kazdém prFipadé musi byt elektro-
magnetické ruseni snizeno na takovy
stupen, na némz se jeho nepfiznivy vliv jiz
neuplatiuje.

POSOUZENi OKOLNIHO PROSTORU

Pred instalaci tohoto zafizeni je nutné, aby
uzivatel proved| posouzeni moznych
problém s elektromagnetickou
kompatibilitou ve vztahu k okolnimu
prostoru. Pfitom je nutno brat v Gvahu
néasledujici body:

a. Ostatni napéjeci, fidici, telefonni a
signalové kabely nad a pod fezacim
zafizenim a v jeho blizkosti.

b. Radio- a TV vysilace a pfijimace.

c. Pocitace a dalsi obdobna zafizeni.

d. Zafizeni dUleZita s hlediska bezpecnosti,
napr. rizné ochranné systémy pouzivané
v primyslovém provozu.

e. Zdravi osob nachazejicich se v blizkosti
— viz napf. kardiostimulatory a
naslouchaci pfistroje

f. Kalibracnia méfici pristroje.

g. Zabezpeceni okolnich pfistroju proti
vyzarovani jejich rusivého pole. UzZivatel
musi zabezpecit kompatibilitu ostatnich
nainstalovanych pristrojl. Zde se muze
ukazat nezbytnym pfijeti dalSich
ochrannych opatfenti.

h. Dennidoba ve které se bude provadét
fezani nebo provozovat jina ¢innost.

Velikost prostoru, ktery je v téchto
pfipadech zapotfebi brat v Gvahu, zavisi na
konstrukci budovy a ostatnich ¢innostech,
které zde budou provozovany. Hranice
tohoto prostoru mohou zasahovat i mimo
Gzemi podniku.

METODY, KTERYMI LZE OMEZIT
VYZAROVANI

Hlavni napajeci vedeni

Rezaci zafizeni se pfipojuje na sit podle
doporuceni vyrobce. V pripad€, Ze se
vyskytne ruseni rozhlasového pfijmu, je
nutné provést dalsi odrusovaci opatient,
jakym muze byt filtrace hlavniho napajeciho
ptivodu. PFivodni kabel je zapotfebi kvili
odstinéni ulozit do kovového kanalu, nebo
podobného zakrytovani. Toto elektrické
odstinéni se musi provést po celé délce
kabelu. Stinéni se musi pfipojit na kryt
privodu proudu tak, aby se vytvoril dobry
elektricky kontakt mezi stinicim plastém a
timto krytem.

Udrzba fezaciho zafizeni

Na fezacim zafizeni je zapotfebi provadét
pravidelnou GdrZbu podle doporuceni
vyrobce. Pokud je zafizeni v provozu, musi
byt vS§echna pristupova dvitka uzaviena a
krytky nalezité upevnény na svych mistech.
Na fezacim zafizeni se nesmi provadét
Zadné zmény s vyjimkou zmén a sefizeni
uvedenych v pokynech vyrobce. Udrzba a
sefizovani podle doporuceni vyrobce se tyka
zejména drahy oblouku a prvkl pro jeho
stabilizaci.

Rezaci stoly

Rezaci stoly se doporuduje vytvofit co
mozna nejkratsi, sestavit je vedle sebe a
pracovat na nich v Grovni podlahy, nebo
blizko nf.

Vyrovnani potencialu

Je zapotfebi pamatovat rovnéz na vyrovnani
potencialu v§ech kovovych ¢asti a vlastniho
fezaciho zafizeni. Tyto kovové ¢asti zvysuji
nebezpedi Urazu elektrickym proudem v
pfipadé, Ze by se obsluhujici osoba dotknula
soucasné kovového dilu i elektrody.
Obsluha musi byt proto vici kovovym
Castem odizolovana.

Uzemnéni obrobku

V pripadech, kdy neni obrobek z divodu
elektrické bezpecnosti pripojeny na
uzemnéni, nebo kdy neni uzemnény z
dlvodu svych rozmérd i polohy, coZ je
pfipad lodnich trupd, anebo ocelovych
konstrukci budov, mGzZe pFipojeni obrobku
na uzemnéni v nékterych, avSak ne ve
vSech pfipadech, snizit hladinu
vyzafovaného ruseni. Zde je vSak zapotiebi
postupovat opatrné, aby se uzemnénim
obrobku nezvysilo riziko Grazu obsluhy,
anebo riziko poskozent jinych elektrickych
zafizeni. Pokud je uzemnéni zapotrebi, Ize
uzemnit obrobek pfimym pfipojenim na
zemnici vodi€. Spojeni se zemi Ize ve
statech, kde neni pfimé pfipojeni na
zemnici vodi¢ dovoleno, docilit pomoci
vhodného kondenzatoru, jehoz kapacita
odpovida pfislusnym narodnim predpisim.

Poznamka: Pracovni obvod byva anebo
nebyva z bezpecnostnich dlvodu
uzemnény. Zménu v usporadani tohoto
uzemnéni smi povolit pouze osoba s
odpovidajici kompetenci pro posouzeni, zda
tato zména nezvysi nebezpeci Grazu.
Prikladem mUZe byt povoleni paralelnich
zpétnych vodicu pracovniho proudu, které
mohou narusit uzemnovaci obvody
ostatnich elektrickych zafizeni. Dalsi
smérnice jsou obsaZeny v predpisech pro
instalaci a provoz zafizeni uréenych ke
svarovani elektrickym obloukem:

IEC/TS 62081.

Odruseni a odstinéni

Problémy se vzajemnou interferenci mize
potlacit vhodné zvolené odruseni a
odstinéni ostatnich elektrickych vedeni a
zarizeni v blizkém okoli. V urcitych
ptipadech bude zapotfebi uvazovat také o
odru$enti vlastniho plazmového fezaciho
zafizeni.
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ZARUKA

UPOZORNENI

Spole¢nost Hypertherm doporucuje pouZivat pro Vase Hypertherm-
systémy pouze originalni nahradni dily. V pfipadé Skody vzniklé v
dusledku pouZziti neoriginalnich nahradnich dil( provéfi Spolecnost
Hypertherm, zda je, anebo neni mozno zaruku uplatnit.

UPOZORNENI

Vy, jako uZivatel, jste sdm zodpovédny za predpisové spravné
vyuZivani vyrobku. Spolecnost Hypertherm neprebira odpovédnost
za jeho spravné vyuZzivani v okruhu Vasi plsobnosti, a ani nemUze
takovou zaruku poskytnout.

VSEOBECNE PODMINKY

Spole¢nost Hypertherm, Inc. poskytuje zaruku na to, Ze jeji vyrobky
nevykazuji zadné materialové ani vyrobni vady za predpokladu, Zze
(i) spole¢nost Hypertherm bude informovana o zavadé proudového
zdroje v Casovém rozmezi dvou (2) rokll od data dodavky, s
vyjimkou zdroji série Powermax, pro které plati casové rozmezi tfi
(3) rokl od data dodavky, a v pfipadé zavad na horaku a hadicovém
vedeni v rozmezi jednoho (1) roku od data dodavky. Ze zaruky jsou
vylouceny vyrobky, které byly nespravné nainstalovany, upravovany
anebo jinym zpUsobem poskozeny. VSechny vyrobky, na které se
tato zaruka vztahuje budou spolecnosti Hypertherm podle jejiho
vlastniho uvazeni bezplatné opraveny, vyménény, anebo upraveny.
Predpokladem je zde zaslani zboZi na obchodni adresu spole¢nosti
Hypertherm v Hanoveru, New Hampshire, nebo na adresu nékteré,
spolecnosti Hypertherm autorizované, opravny. Zpétna zasilka
vyrobku bude pfijata pouze v pfipadé, Ze byla spoleé¢nosti
Hypertherm predem schvalena — toto schvaleni probiha v
normalnich pfipadech rychle a bez byrokratickych komplikaci — a
kdyzZ bylo zboZi nalezité zabaleno. Naklady na pojisténi, dopravné a
rovnéz ostatni, se zpétnym zaslanim spojené naklady, hradi
odesilatel. Hypertherm neprebira ruceni za opravy, nasazeni a nové
sefizeni vyrobkl krytych touto zarukou kromé téch, na které byly
vzneseny naroky ve smyslu tohoto odstavce, anebo téch, pro které
vydal Hypertherm predem pisemny souhlas. Vy$e uvedené
zaru¢ni podminky jsou zavazné a nahrazuji platnost
jakychkoliv jinych zaruénich ustanoveni, at uz vyslovné
stanovenych, implicitnich, zakonem uréenych, anebo jinym
zpusobem, ve vztahu k vyrobkim, nebo z jejich vyuzivani
vyplyvajicim disledkim, vyjadienych. Tyto podminky plati také
namisto véech implikovanych zaruk, predpisu pro kvalitu,
vyjadreni o trzni zpUsobilosti nebo vhodnosti pro uréity ucel, a
pfi naruseni prava. Pro véechny pripady poruseni zaruky
kladené za vinu spolecnosti Hypertherm plati jako pravni
prostiedek vzdy a vSude pouze vy$e uvedené podminky.
Velkoobchodnici a maloprodejci mohou nabizet jiné nebo
dodatecné zaruky, avSak velkoobchodnici ani maloprodejci nejsou
opravnéni k dodate¢nym zarukam nebo prohlasenim o kterych by
tvrdili, Ze jsou zavazné pro Hypertherm.

PATENTOVA OCHRANA

S vyjimkou pfipadl tykajicich se vyrobk(, které nebyly vyrobeny
spolecnosti Hypertherm, anebo byly vyrobeny jinou (v pravnim
slova smyslu) osobou, nez Hypertherm, ktera se nedrzi striktné
specifikaci spolecnosti Hypertherm, spole¢nost Hyperherm na
vlastni néklady povede, anebo bude urovnavat procesy, které
budou vedeny proti Vam s odtvodnénim, Ze poufZiti vyrobku

Hypertherm — a sice samotné pouZiti tohoto vyrobku a nikoliv ve
spojeni s jakymkoliv jingym vyrobkem, ktery spole¢nost Hypertherm
nedodala — porusuje patentova prava tretich osob. TotézZ (tataz
vyjimka) plati pro pfipady naruseni pravni ochrany designu,
pracovnich postup( a vyrobnich predpist nebo kombinace téchto
pfipad, pokud tyto nebyly spolecnosti Hypertherm vyvinuty, anebo
pokud se o nich tvrdi, Ze spole¢nosti Hypertherm vyvinuty byly.
Informujte neprodlené spolec¢nost Hypertherm, pokud se dozvite,
Ze proti Vam byla vznesena Zaloba, anebo Ze Vam ve spojeni s
takovymto (dajnym narusenim patentu Zaloba hrozi. Zavazek
spolecnosti Hypertherm tykajici se nahrady Skody zavisi na tom, ze
bude spole¢nost sama fidit obhajobu naroku a na spolupraci a
podpore Zalované strany.

OMEZENI ODPOVEDNOSTI ZA VYROBEK

Hypertherm nepiebira v Zzadném piipadé odpovédnost viéi
fyzickym ani pravnickym osobam za pripadné vzniklé skody,
nasledné $kody, nepfimé skody, nebo $kody vyplyvajici z trestu
(zahrnuty, ale nejen pouze na né omezeny, jsou zde také
pfipady uslého zisku). Pfitom neni rozhodujici, zda se
povinnost odpovédnosti zaklada na zruseni smlouvy, deliktu,
odpovédnosti za vysledek, poruseni zaruky, selhani viastniho
ucelu, anebo na jiné skutecnosti. Hypertherm neni odpovédny
ani v pripadé, Ze bylo na moznost takovychto $kod poukazano.

HORNi HRANICE ODPOVEDNOSTI

Celkova uhrada spoleénosti Hypertherm z titulu odpovédnosti
pozadovana v ramci pohledavky, zaloby, procesu nebo
soudniho Fizeni, které bylo zavedeno na zakladé pouziti
vyrobku, nebo z toho vyplyvajicich nasledku, neprekro¢i ¢astku
zaplacenou za vyrobky, které zavdaly k témto pohledavkam
podnét. Pritom nehraje roli, zda se povinnost odpovédnosti
zaklada na zru$eni smlouvy, deliktu, odpovédnosti za vysledek,
poruseni zaruky, selhani vlastniho tuc¢elu, anebo na jiné
skutecnosti.

POJISTENI

Jste povinen uzavrit, pfip. neustale udrzovat pojisténi takového
rozsahu a druhu a stanovit pojistnou nahradu pro uhrazeni naroku
na odskodnéni natolik vysokou a tak uzplsobenou, aby spole¢nost
Hypertherm, v pfipadé Zaloby vznesené vici ni v souvislosti s jejimi
vyrobky, byla co nejméné zatizena.

NARODNI A MiSTNi PREDPISY

Narodni a mistni predpisy tykajici se vyuZivani vodovodnich a
elektrovodnych systému maji prednost pred pokyny uvedenymi v
tomto manualu. Hypertherm nebude v zadném pf¥ipadé prebirat
odpovédnost za osobni nebo vécné Skody, které maji plivod v
neodborném pouZivani téchto systém, anebo jsou disledkem
nevhodnych vyrobnich praktik.

PREVOD PRAV

Vase pripadna zbyvajici prava, ktera v této oblasti jesté mate,
muzZete pfevést na zainteresovaného nastupce pouze ve spojitosti
s prodejem vSech nebo témér vSech Vasich aktiv, a veSkerého
nebo témér veskerého Vaseho akciového kapitalu. Tento nastupce
musi byt svolny se zavaznym uznanim vSech podminek a bremen
vyplyvajicich z této zaruéni smlouvy.
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BEZPECNOST

ﬂ BEZPECNOSTNi POKYNY

Symboly pouZzité v tomto oddilu slouZi k upozornéni na
mozna nebezpeci. Pro vylouceni potencialnino nebezpedi
poranéni je nezbytné striktni dodrzovani pokynu
oznacenych v tomto manualu nebo na pristroji uvedenym
varovnym symbolem (trojlhelnik ,Jiné nebezpeci").

DODRZOVANi BEZPECNOSTNICH
PREDPISU

Proctéte si vSechny bezpecnostni pokyny v tomto

manualu a vystrazné Stitky na pfistroji.

e \ystrazné Stitky na pristroji udrzujte v dobrém stavu.
Chybéjici nebo poskozené stitky neprodlené nahradte
novymi.

e Naucte se spravné obsluze Vaseho zafizeni a
spravnému pouzivani ovladacich prvk(. Nesvérujte
jeho obsluhu nezaskolenym osobam.

e Pristroj udrZujte neustale v provozuschopném stavu.
Nedovolené Upravy pristroje mohou mit nepfiznivy vliv
na jeho bezpecénost a Zivotnost.

NEBEZPEGI POZOR UPOZORNENI

Néapisy NEBEZPECI, pfip. POZOR se pouZivaji spole¢né s
varovnym symbolem. Napisem NEBEZPECI se oznaduje
vysoky stupen nebezpecnosti.

e Varovné stitky NEBEZPECI, pfip. POZOR se na pfistroji
nachazeji vzdy v blizkosti prislusného nebezpecného
mista.

e Bezpecnostni napis POZOR je v tomto manualu
vytistén vzdy pred témi pokyny, jejichZ nedodrzeni
mUZe mit za nasledek zavazné zranéni, nebo smrt.

e Bezpeénostni napis UPOZORNENT je v tomto manualu
vytistén vzdy pred témi pokyny, jejichZ nedodrzeni
muZe mit za nasledek poskozeni pristroje.

Zabrana vzniku pozaru

o Qvérte si, zda je mozZno provadét fezaci prace s
dostatecnou bezpecnosti v celém jejich
predpokladaném rozsahu. Zajistéte, aby byl ve Vasi
bezprostredni blizkosti stale k dispozici hasici pristroj.

e Qdstrante veskery hoflavy material, ktery se nachaziv
okruhu 10-ti metrd od Vaseho pracovisté.

e Rozpalené kovové ¢asti pred jejich dalsim zpracovanim,
nebo jejich stykem s hoflavymi materialy, ochladte nebo
je nechejte samovolné vychladnout.

o Neprovadéjte fezaci prace na zasobnicich, nadrzich
apod., ve kterych by mohly byt zbytky hoflavého obsahu.
Tyto je nutno napred vyprazdnit a dikladné vycistit.

e Pfed zahajenim fezacich praci odvétrejte pozarné
nebezpecné prostory.

e P¥i pouziti kysliku jako fezaciho plynu se vyZaduje pouZziti
odvétravaciho zafizeni.

Ochrana pied vybuchem

¢ Neuvadéjte plazmové fezaci zafizeni do provozu v
pfipadé, Ze okolni ovzdusi obsahuje vybusny prach, ¢i
vybusné plyny.

e Neprovadéjte fezaci prace na natlakovanych lahvich,
trubkach nebo uzavienych nadrzich.

¢ Neprovadéjte fezaci prace na nadobach, ve kterych se
uchovavaly hoflavé materialy.

PLAZMOVE REZANI MUZE zPUSOBIT POZAR NEBO VYBUCH

POZOR

Nebezpeci vybuchu

Argon-vodik a metan
Vodik a metan jsou pozarné nebezpecné plyny,
predstavujici nebezpeci vybuchu. V blizkosti nadob a hadic
obsahujicich metan nebo vodikové smési se proto nesmi
manipulovat s otevienym ohném. Stejné tak se nesmi
otevieny ohen nebo jiskry vyskytovat v blizkosti hofaku,
pokud se jako plazmovy plyn pouZiva metan nebo smés
argon-vodik.

POZOR
PFi fezani hliniku mGze dojit
ke vzniceni vodiku

e P¥ifezani hliniku pod vodou, anebo pfi styku spodni
strany hlinikového dilu s vodou se muZe pod obrobkem
hromadit uvolnény vodik, ktery se mlize béhem prace
vznitit.

¢ Aby se vyloucilo nebezpeci takovéhoto vzplanuti,
nainstalujte na spodni stranu vodniho stolu odvétravani.
Podrobnosti k odvétravani najdete v dodatku tohoto
manualu.

1-2
2/12/01

Hypertherm Plazmové fezaci systémy




BEZPECNOST

Dotyk soucasti pod napétim mUize zpUsobit Graz

elektrickym proudem nebo vazné popaleniny.

* P¥i provozu plazmového zafizeni se vytvori elektricky
obvod mezi horakem a obrobkem a vSechny vodivé dily,
které jsou v kontaktu s obrobkem, se stanou soucasti
tohoto obvodu.

e P¥i provozu plazmového zafizeni se nedotykejte se téla
horaku, obrobku ani vody ve vodnim stole.

Zabrana uGrazu elektrickym proudem

Ve véech plazmovych zarizenich Hypertherm se pfi
fezacim procesu pouziva k zapaleni plazmového
oblouku vysoké napéti (bézné 200 az 400 voltu
stejnosmérného proudu). Pfi provozu fezaciho zafrizeni
dodrzujte nasledujici bezpecnostni pokyny:

¢ Noste izolaéni rukavice i obuv a udrzZujte télo i obleceniv
suchém stavu.

* P¥i pouzivani plazmového zarizeni pamatujte na to,
abyste Zadnym zpUsobem neprisli do styku s mokrym
povrchem.

e Qdizolovani obrobku a podlahy je zapotrebi provést
pomoci suchych izolaénich rohoZi, nebo izolaénim
pokrytim. Toto izolaéni pokryti musi byt dostatecné
velké, aby zabranilo jakémukoliv kontaktu s obrobkem ¢i
podlahou. Zvlastni opatrnosti je zapotrebi v pripadech,
kdy se musi pracovat v prostoru s vysokym podilem
vlhkosti.

o V blizkosti plazmového zdroje nainstalujte sitovy spinac¢
doplnény dostate¢né dimenzovanym jisténim. Tento
spina¢ umozni obsluze v pfipadé potfeby pohotové
havarijni vypnuti.

URAZY ELEKTRICKYM PROUDEM JSOU ZIVOTU NEBEZPECNE

P¥i fezani na vodnim stole je zapotiebi zajistit spolehlivé
pfipojeni ochranného vodice.

Rezaci zafizeni musi byt nainstalovano a uzemnéno v
souhlase s pokyny v navodu na obsluhu a mistnimi
predpisy.

ProhliZejte ¢asto privodni sitovy kabel, zda nedoslo k
poskozeni jeho izolace. Poskozeny kabel neprodlené
vyménte. Obnazené vodice jsou Zivotu nebezpeéné.
Kontrolujte hadicové vedeni hofaku a vymeénujte
opotfebené nebo poskozené kabely.

V pribéhu fezani neni dovoleno odebirat z pracovisté
obrobky, nebo odstranovat vznikly odpad. Obrobek
ponechejte béhem této doby i s pripojenym kabelem na
misté zpracovani, pfip. na pracovnim stole.

Pred kontrolou pfistroje, jeho ¢isténim nebo vyménou
opotrebenych dil(l hofaku, vypnéte hlavni spina¢ nebo
vytahnéte vidlici sitového pfivodu ze zasuvky.

Nikdy nezapojujte pristroj takovy zpusobem, pfi kterém
by byl havarijni spina¢ vyfazeny z funkce.

Pred demontazi krytl odpojte zafizeni od sité. Po
odpojeni sité vyckejte asi 5 minut, aby se mohly vybit
kondenzatory.

Neprovozujte plazmové fezaci zafizeni se sejmutymi
kryty proudového zdroje. Nechranéné elektrické privody
predstavuji znacné riziko elektrického Grazu.

Pfi instalaci sitového privodu pfipojte nejprve ochranny
vodic.

Plazmové fezaci zafizeni Hypertherm je dovoleno
pouZivat pouze ve spojeni s prislusnymi horaky
Hypertherm. NepouZivejte hofaky jinych typ(, protoze
mUze dojit k jejich prehrati, coz sebou nese
bezpecnostni riziko.

-\

P¥i plazmovém Fezani se mohou vytvaret toxické pary a
plyny, které spotfebovavaji kyslik a mohou byt pfic¢inou
zavazného poskozeni zdravotniho stavu nebo Gmrti.

e Pracovisté, kde se provadi fezani, musi byt dobre
vétrané, nebo pouZivejte schvaleny dychaci pfistroj s
pfivodem vzduchu.

o Neprovadéjte fezaci prace v blizkosti mist, kde probiha
odmastovani, ¢isténi nebo ostfik. Vypary nékterych
chlorovanych rozpoustédel se ve styku s UV-zarenim
rozkladaji a vznika fosgen.

e Kov, opatfeny povlakem toxického materialu, nebo
toxicky material — jako je napf. zinek (pfipadné zinkovani
jakéhokoliv druhu), olovo, kadmium nebo berylium -
obsahuje, je dovoleno fezat pouze tehdy, kdyzZ je

PRI PLAZMOVEM REZANi MUZE VZNIKAT TOXICKY KOUR

pracovisté dokonale odvétrané, anebo kdyz obsluha
pouZiva schvaleny dychaci pfistroj s privodem vzduchu.
Tyto povlaky a nékteré dalsi kovy obsahujici zminéné
chemické prvky, mohou pfi fezani vytvaret toxické
koutové zplodiny.

Neprovadéjte fezaci prace na zasobnicich, nadrzich
apod., u kterych je podezieni, Ze obsahuji, anebo mohly
obsahovat toxicky material. Tyto je nutno napred
vyprazdnit a dikladné vycistit.

Tento vyrobek vytvafi pfi svarovani nebo fezani pary,
pFip. plyny, o kterych je ve staté Kalifornie znamo ze
mohou v nékterych pfipadech mit podil na vzniku
rakoviny.

Hypertherm Plazmové fezaci systémy
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BEZPECNOST

v

Horak se startovacim tla¢itkem
K zapaleni plazmového oblouku dojde ihned po stisknuti
tlacitka horaku.

PLAZMOVY OBLOUK MUZE ZPUSOBIT POPALENI NEBO PORANENI

Tento oblouk muZe v kratké dobé spalit rukavice nebo
popalit kzi.

® Ruce pry¢ od Spicky horaku!

o V blizkosti Fezaciho pole neponechavejte zadné kovy.
¢ Nikdy neotacejte hofak smérem k jinym osobam.

Ochrana zraku Zareni plazmového oblouku obsahuje

velky podil viditelnych a neviditelnych (ultrafialovych -UV

a infracervenych) paprsku, které mohou popalit kiZi i oci.

e PouZivejte ochranu zraku odpovidajici pfislusnym
narodnim a mistnim predpisdm.

e Pro ochranu zraku pred ultrafialovym a infracervenym
zarenim oblouku pouZivejte ochranné prostredky
(bezpecnostni bryle s boénimi chranici, svarecsky
ochranny $tit) opatfené ténovanymi ochrannymi skly
prislusného stupné.

Gislo ochranného skla

PAPRSKY VYZAROVANE OBLOUKEM MOHOU ZPUSOBIT
KOZNI | USNi SPALENINY

Ochrana pokozky Pro ochranu pokozky pred UV-

zarenim, odletujicimi jiskrami a rozpalenym kovem noste

vhodné ochranné obleceni.

e Noste ochranné rukavice, dostatecné bezpecnou obuv
a pokryvku hlavy.

e PouZivejte odév se snizenou horlavosti, ktery kryje celé
télo.

¢ Noste kalhoty bez zaloZek, aby se v nich nemohly
zachycovat odletujici jiskry ani ¢astecky strusky.

e Pred zacatkem fezacich praci vyjméte z kapes vse, co
mUZe horet, jako napf. zapalovace, ¢i zapalky.

Pracovisté pro fezaci prace Pracovisté, kde bude

Kabel pro uzemnéni obrobku Kabel pfipevnéte
pevné na obrobek nebo pracovni stll takovym
zpUsobem, aby se vytvofil dokonaly kontakt kov na
kov. Nepfipevnujte kabel na ty ¢asti, které po odfiznuti
odpadnou.

Pracovni still Pracovni stul spojte s ochrannym
vodiéem ve shodé s narodnimi a mistnimi pfredpisy o
ochranném zemnéni (nulovani).

Proud hofaku AWS (USA) 1SO 4850 probihat vlastni fezani upravte tak, aby se snizily odrazy a

do 100 A c.8 c.11 omezilo se dalsi §ifent ultrafialového svétla:

100-200 A ¢.10 €. 11-12 ¢ Stény a ostatni plochy opatfete tmavym natérem za

200-400 A ¢.12 €. 13 Gcelem sniZent jejich odrazivosti.

nad 400 A ¢. 14 ¢.14 e Pro ochranu ostatnich osob pred ostrym svétlem jisker
a oslnovanim nainstalujte ochranné zastény a
bezpecnostni clony.

e Upozornéte dalSi osoby na to, aby se nedivaly do
oblouku. Pouzijte rfovnéz vhodné plakaty nebo napisy.
BEZPECNE ZEMNENI Pfivod sitového napéti

e Qvérte si, zda je ochranny vodi¢ pfivodniho
sitového kabelu spojeny s ochrannym vodicem v
rozvadéci, pfip. s uzemnovacim kolikem.

e Pokud se pfi instalaci plazmového zafizeni musi
pripojovat na proudovy zdroj sitovy kabel, zajistéte,
aby byl jeho ochranny vodic pripojeny ve shodé s
predpisy.

e QOchranny vodic sitového kabelu pfipevnéte na
pfislusnou svorku a jeji matici pevné dotahnéte.

e VSechny svorky elektrického privodu pevné
dotahnéte, aby nedochazelo k jejich nadmérnému
ohrevu.

1-4
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BEZPE

CNOST

BEZPECNOST PRI MANIPULACI S LAHVEMI NA
STLACENY PLYN A JEJICH PRISLUSENSTVIM

e Pro mazani uzaviracich ventill tlakovych plynovych
lahvi a redukénich ventilll nepouZivejte olej, ani tuk.

e PouZivejte pouze funkéné nezavadné lahve, redukéni
ventily, hadice a pfipojky schvalené pro prislusny Gcel.

e UdrZujte vSechny nadoby na stlaceny plyn a jejich
prislusenstvi ve funkéné nezavadném stavu.

e Opatrete vSechny plynové hadice Stitky a barevnym
kédem tak, aby bylo mozno jednoznacéné identifikovat
druh plynu. K tomu Gcelu si zjistéte prislusné narodni a
regionalni kddovani.

POSKOZENE TLAKOVE LA
MOHOU EXPLODOVAT

Plynové lahve obsahuji plyn pod vysokym tlakem.
Poskozené lahve mohou explodovat.
e Nadoby se stlacenym plynem pouZivejte ve sho

pfislusnymi narodnimi a mistnimi bezpeénostnimi

predpisy.

e Plynové lahve musi stat vzdy svisle a musi byt z
proti pfevrzent.

e Krytku uzaviraciho ventilu sejméte az teprve pfi
pfipojovani lahve pred jejim pouZzitim.

e Mezi plynovymi lahvemi a plazmovym zafizenim nesmi

dojit k elektrickému vodivému spojeni.

e Chrante plynové lahve pred pisobenim nadmérného

tepla, jisker, strusky a pfed otevienym ohném.
e K otevirani pevné dotaZeného uzaviraciho venti
nepouZzivejte kladivo, hasak ani jiny nastroj.

HVE

dé s

ajistény

lu

HLUK MUZE BYT PRICINOU
POSKOZENI SLUCHU

Hlukova hladina vyskytujici se pfi fezani nebo

drazkovani mlze pti dlouhodobéjSim pusobeni

zapricinit poskozeni sluchu.

e Kdykoliv pracujete s plazmovym zafizenim,
pouZivejte vhodnou ochranu sluchu.

e Upozornéte na nebezpeci hluku také ostatni osoby.

PLAZMOVY OBLOUK MUZE
- POSKODIT ZAMRZLE
POTRUBI

Zamrzlé trubky se mohou pfi pokusu o rozmrazovani
plazmovym obloukem poskodit nebo mohou prasknout.

NARUSENI FUNKCE

silnymi elektrickymi proudy.
Osoby, které pouZzivaji srdec¢ni stimulatory nebo
naslouchaci pfistroje, a které by mély pracovat v

fezaci nebo drazkovaci operace, by se mély pora
|ékarem.

Doporuceni pro minimalizaci nebezpeci

predstavovaného magnetickym polem:

e Hadicové vedeni hofaku i uzemnovaci kabel
pokladejte na stejné strané a dale od Vaseho

¢ Hadicové vedeni hofaku vedte co nejblize
uzemnovaciho kabelu.

¢ Nepokladejte hadicové vedeni hofaku ani

NASLOUCHACICH PRiSTROJU

‘ SRDECNICH STIMULATORU A
N

Funkce srdecnich stimulator( a naslouchacich pristroju
muZe byt narusena magnetickym polem, indukovanym

blizkosti plazmovych fezacich zafizeni provadéjicich

uzemnovaci kabel tak, aby prochazely kolem Vaseho

dits

téla.

téla.
e ZdrZujte se v co nejvétsi vzdalenosti od proudového
zdroje.
Hypertherm Plazmové fezaci systémy 1-5
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BEZPECNOST

VYSTRAZNY STITEK

Tento vystrazny Stitek je upevnény na proudovém zdroji. Je
dllezité, aby obsluha i Gdrzbar rozuméli symbolim které jsou na
ném vytistény.

110212

1.1

1.2

3.1

3.2
3.3

4.1

4.2

4.3

5.1

Rezaci prace mohou byt pfiginou vybuch nebo
poZaru.

P¥i fezani neponechavejte v blizkosti hoflavy
material.

Méjte k dispozici hasici pfistroj a povérte
druhou osobu jeho pouzitim.

NepokousSejte se fezat uzaviené nadoby.

Plazmovy oblouk muZe zpUsobit poranéni nebo
popaleni.

Pred demontéazi hofaku vypnéte pfivod proudu.

Nepftidrzujte rukou material v blizkosti fezaci
zony.

Noste kompletni ochranné obleceni.

Elektricky Graz zplsobeny poskozenym, Ci
neodborné pouzivanym hofakem, pfip. holym
elektrickym vodi¢éem muZe byt smrtelny. Chrante
se pred nim.

Noste izola¢ni rukavice. NepouZivejte vinké
nebo poskozené rukavice.

Zajistéte izolaci obrobku a podlahy.

Pred provadénim jakychkoliv praci na zafizeni
vytahnéte ze zasuvky sitovy kabel, nebo vypnéte
predrazeny spinac.

Vdechovani koure vznikajiciho pfi fezani
ohrozuje zdravi.

Neponechavejte svoji hlavu v oblaku
vystupujiciho koure.

Kouf a vypary odstranujte pomoci odvétravaciho
nebo odsavaciho zafizeni.

Zplodiny fezani odstranujte také pomoci
ventilatoru.

Paprsky vyzafované obloukem mohou popalit
oci a klzi.

Noste pokryvku hlavy a ochranné bryle.
PouZivejte sluchové chranice a zapnéte si limec
u krku. PouZivejte ochranny svarecsky stit
opatreny sklenénym filtrem prislusného stupné.
Noste kompletni ochranné obleceni.

Pfred jakoukoliv manipulaci na tomto zafizent,
anebo pred zacatkem fezacich operaci se
seznamte s jeho obsluhou prostudovanim
navodu na obsluhu.

Neodstranujte, nezabarvujte ani jinym
zplsobem nezakryvejte vystrazné napisy.

1-6
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SPECIFIKACE

Specifikace — proudovy zdroj

Jmenovité napéti naprazdno (Ug) 300 VDC
Jmenovity vystupni proud (l2) 20A — 40A
Jmenovité vystupni napéti (Up) 140 VDC

Dovolené zatizeni [DZ] pfi teploté 40°C

viz typovy Stitek na zadni sténé pristroje)

50% (I, =40 A, Uy = 140 V)
100% (I, = 28 A, U = 140 V)

Provozni teplota

-10° az +40°C

Zdanlivy prikon (S1)

230/400V =6,7 kVA
208-240/480V = 9,5 kVA

230V /17 A - 3 faze, 50/60 Hz CE
Vstupni napéti (Uq) / vstupni proud (I1) 400V /9,7 A — 3faze, 50/60 Hz CE
pti vystupnim vykonu 5,6 kW 208-240V / 40-46 A — 1 faze, 50/60 Hz CSA / NRTL
480V /12 A — 3 faze, 50/60 Hz CSA / NRTL
Plyn Vzduch Dusik
Kvalita plynu Cisty, suchy, bez oleje Stupen Cistoty 99,995 %

Vstupni tlak a pratok plynu

Viz oddil 3 — Uvedeni do provozu

Proudovy zdroj — rozméry a hmotnost

Hmotnost s ruénim
horakem a
privodem 4,5m

430 mm

PMX600.14
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SPECIFIKACE

Specifikace — horak PAC123

Maximalni sila plechu

40 APAC123T 16 mm pti DZ 50%
40 A PAC123M 6 mm pti DZ 50%
23 APAC123M 3 mm pfi DZ 100%
Drazkovani

2,5kg/h
(Odtavny vykon) o ke/
Hmotnost

1,6kg s hadici 4,5m

PAC123T 4,5kg s hadici 7,5m
3,2kg s hadici 15m
2,7kg s hadici 4,5m

PAC123M 3,2kg s hadici 7,5m

4,3kg s hadici 15m

Rozmeérovy nacrt ru¢niho horaku PAC123T

221 mm

216 mm

|

79 mm

CUIUIUT0000T @

2 40 mm
PAC123T.04

N0

Rozmérovy nacrt strojniho horaku PAC123M

T

383 mm

PAC123M.07
T
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SPECIFIKACE

Symboly a znacky

Znacka |§| (Pouze provedeni 230/400 V)

Certifikace znamena, Ze zdroj i hofak je mozZno pouZivat v prostorach se zvysenym elektrickym
ohroZenim. Pro dodrZeni podminek -certifikace musi byt ruéni hofak osazeny chranénymi spotrebnimi

dily.

Pouzité IEC symboly

Déle uvedené symboly mohou byt umistény na typovém Stitku, na panelech a prepinacich.

Stejnosmérny proud (DC)

Stfidavy proud (AC)

Plazmové fezani a
drazkovani

Pfivod napéajeciho napéti AC
Svorka externiho

ochranného vodice
(uzemneéni)

SN = Zdroj invertorového typu

Plazmovy hofak v TEST-rezimu
ﬁ (Tryska pro vystup fezaciho a
/\ chladiciho plynu)
| Zapnuto
O Vypnuto

Zavislost proud/napéti —
klesajici charakteristika

POWermaxe600 Navod na obsluhu
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UVEDENI DO PROVOZU

Zvedani zdroje

L ¥
POZOR

Kompletni souprava vazi az 25 kg. Nezvedejte zdroj pouze za jedno madlo. Madlo muze

prasknout a zapficinit tak zranéni a vécnou skodu.

Zvedaci zafizeni

PFipustny zplsob
zavéseni. Zdroj
udrZujte na zavésu
pokud mozno ve
svislé poloze.

-
N
N

| Nam(:(rrl;:vany '/ﬂ
el —————— . )

"l.nn-"-:\-m
ipeiiciin

powermax600

Plasma Cutting System
HANOVER, NH 03755 MADE IN U.S.A.

No. 086000 |S/N

Pfipojeni na napajeci sit
Kontrola napajeciho napéti
Ovérte si, zda napajeci napéti odpovida hodnoté U1 uvedené na

typovém Stitku, ktery najdete na zadni sténé pristroje. 3~ = Ensowe
b a—CO—{ M EN50192
[y 20A/88V—40A/96V
J— X@40'C 50% | 60% 100%
i HYP 1, 40A 36A 28A
Uy | g8 1 | 1oV iy | vy
—— |300V | Ec uzz - 96V | 94V
[y 20A/108V—40A/116V
— X@40°C 50% 60% 100%
& “== ['HYP I, [ 40A | 36A | 28A
V2 | Vo M Be | LY | N | Y
k 300V | EC Uj | 116V | 11av | 111V
cos¥ = .95
Uy [AYP TEC I, ofEC T._—TEC T4l
et qoualid
YP S“OOOV,BPH.'QJA 6.5A | B.OA | 5.5A
6.7KVA N’
1P23CS COOLING H [§ NSULATION H
110241 Rev
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UVEDENI DO PROVOZU

Pfipojeni na napajeci sit (pokradovani)

Pfipojeni napajeciho kabelu

Pouzijte vidlici odpovidajici tuzemskym predpistim.
Pripojeni vidlice svérte kvalifikovanému odbornikovi.

Prodluzovaci kabely

PouZivejte prodluzovaci kabely odpovidajici narodnim predpisiim. Instalaci kabelu svéfte pouze

kvalifikovanému elektrikari. Dimenzovani kabelu je uvedeno v pfipojené tabulce.

)

PMX600.02 | g @’g @ 3 {
<3m 3-75m 7,5-15m 15-30m 30-45m
Sitové napéti Faze Doporucené prurezy prodluzovacich kabelii (mm?2)
208-240 VCA 1 10 10 10 16 16
230 VCA 3 4 6 6 10 10
400 VCA 3 2,5 2,5 4 6 6
480 VCA 3 4 4 4 4 6
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UVEDENI DO PROVOZU

Spinac¢ napajeciho privodu

Pouzijte samostatny spina¢ napajeciho privodu pro kazdy jednotlivy zdroj Powermax, aby mohl uzivatel v
pripadé kritické situace pristroj rychle odpojit od sité. Spina¢ umistéte v blizkosti pfistroje tak, aby byl v
dosahu uzivatele. Vypinaci vykon spinace musi byt stejny, nebo vyssi, nez je jmenovity trvaly proud
pristrojovych pojistek.

PMX600.03 \-E §
il v
Proudovy odbér pfi Doporucena hodnota pojistek se
Napajeci napéti Faze vystupnim ykonu 5,6kW zpozdénou charakteristikou
208-240 VAC 1 46-40 A 100 A
230 VAC 3 17A 40 A
400 VAC 3 9.7A 25A
480 VAC 3 12A 25A

Pozadavky na uzemnéni

Pro zajisténi osobni bezpecnosti, spolehlivé funkce a pro omezeni elektromagnetického ruseni musi byt
pristroj Powermax 600 fadné uzemnén.

e Kostra pristroje je zhotovena z elektricky vodivého materialu a v pfipadé nedostateéného uzemnéni
prostfednictvim sitového privodu mize byt zdrojem Grazu elektrickym proudem.

e Pristroj musi byt v souhlase s nasimi predpisy chranény pfipojenim na ochranny vodi¢ napajeciho
privodu.

e V piipadé 3-fazového napajeni musi byt pouzit privodni kabel s ochrannym vodiéem.

e Viz téZ pasaz o ochranném uzemnéniv 1. oddile tohoto manualu.

Pfipojeni na elektrocentralu
Pokyny pro napajeni pfistroje Powermax 600 z elektrocentraly:

e PouZijte elektrocentralu o vykonu 8 kW, nebo vice.

¢ Elektrocentrala musi byt typovana pro napajeni plazmovych fezacich systém.

e Postup pfi napojeni na elektrocentralu:
1. Nastavte vystup z elektrocentraly na AC (stfidavé napéti).
2. Zasunte vidlici napajeciho kabelu pristroje Powermax 600 do zasuvky na panelu elektrocentraly.
3. Nastavte elektrocentralu na pfislusné vystupni napéti. V pripadé, ze dojde k vypnuti jistice na

pristroji Powermax, nastavte napéti na nizsi hodnotu.
¢ Pokud nastanou pfi fezani silnéjSich materialt problémy, pouZijte nestinéné spotrebni dily (netyka se

systém CE).

3-4 POWermaxe600 Navod na obsluhu



UVEDENI DO PROVOZU

Instalace horaku (pro modely s rychlospojkou)
Pripojte pfivod hofaku na zdroj.

Kli¢

Predtim neZ zacnete utahovat
prevle¢nou matici ji nejprve pootocte
doleva, aby do sebe zapadly zavity.

PMX600.06

Pripojeni plynu

Pozadavky na kvalitu plynu

Vzduch musi prochazet filtrem, aby se zbavil vSech necistot, vody a oleje. Kontaminovany vzduch by mohl
poskodit zdroj, horak a jeho spotiebni dily.

Zdroj nebude fungovat v pfipadé, Ze tlak vzduchu poklesne pod spodni hranici.

Upozornéni: Tlak na vstupu do pfistroje nesmi presahnout hodnotu 8,3 baru.

Vyssi tlak by mohl systém poskodit.

Minimalni vstupni tlak 6,2 bar
Pratok plynu 170 I/min pfi tlaku 6,2 baru
POWermaxe600 Navod na obsluhu 35



UVEDENI DO PROVOZU

PFipojeni privodu plynu

¢ Pro propojeni zdroje plynu (vzduch nebo dusik) s pfipojovaci vyvodkou na pfistroji pouZijte hadici z
inertniho materialu.
e Tésnost instalace zajistéte nanesenim tekutého tésniciho prostfedku na zavity pripojky.

Upozornéni:: NepouzZivejte pro tésnéni zavitu teflonovou pasku. Jeji ¢astecky
by se mohly dostat do privodu plynu a poskodit systém.

208-240/480V

Tyto dily jsou
soucasti dodavky.

90 psi/ 6.2 bar

N\

PMX600.11
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UVEDENI DO PROVOZU

Instalace strojniho horaku PAC123M

Pfipojeni spinace k hofaku PAC123M

Kabel pro pfipojeni spinace
ke strojnimu horaku

“Visaci” spina¢

Udaje pro zapojeni spinaée horaku PAC123M

Horak PAC123M se dodava s bo¢né vyvedenym kabelem umoznujicim pfipojeni specialnino spinace. Pokud
chcete pouZzit jiny typ spinace, respektujte dale uvedené osazeni konektoru na koncovce kabelu

Zditka A Bily vodic

Zditka B Nezapojeno

Zditka C Cerny vodi¢

Nastaveni hofaku PAC123M =
Pro docileni vertikalniho fezu namontujte strojni horak kolmo k
obrobku. Pro nastaveni Ghl( 0° a 90° pouZijte Ghelnik. Q

:— Horak

//
==
0 190
[ |

POWermaxe600 Navod na obsluhu 3-7
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OBSLUHA

Ovladaci a signalizacni prvky

Nastaveni
proudu

Manometr Signalky

v O Signalka zapnuto
OK Q Signalka provozni
@ O pohotovosti
| @ O Viz 0ddil 5
i -
OFF \v‘: Jg O
Spinac pilotniho" " i PMX600.05 F’
oblouku ( )
(208-240,480V)
Regulator
S tlaku
Hlavni vypinaé P &S
(ZAP/VYP) \ ) ‘ | U
4-2 PoOwermaxe600 Navod na obsluhu



OBSLUHA

Seznam spotiebnich dilil horaku

Ochranny Krytka hofraku Tryska Elektroda
tercik
120828 120600 120826

Rucni
rezani

120573

120608 120600 120831 m}}))) _
Drazkovani w)

120827 120600 120826
Strojni |
fezani
Deflektor
120303 120600 120606 120574

Bez ochrany* {W

*V zemich CE se nechranéné dily mohou pouZivat pouze pro strojni horaky.

Virivy
krouzek

120576

POWermaxe600 Navod na obsluhu



OBSLUHA

Instalace spotiebnich dilii hofaku

v

HoFak s okamzitym startem - PLAZMOVY OBLOUK MUZE BYT

POZOR

PRICINOU VAZNEHO ZRANENI A POPALENI

Y

Plasmovy oblouk naskoéi ihned po stisku tla¢itka hofaku a mize propalit
pracovni rukavice i kiizi. Pred vyménou dilt hofaku si proto ovérte, zda je

pristroj vypnuty.

Utahovat pouze
rukou.

Utahovat pouze
rukou.
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OBSLUHA

Spinac pilotniho oblouku (pouze provedeni 208-240/480 voltu)

O kD Co &=

OOmEEs

PouZijte pro fezani tahokovu. PouZijte pro fezani kovové g
Pilotni oblouk se automaticky desky/plechu. Optimalni
obnovuje. Zivotnost spotfebnich dild. PMXE00.07A

Zapnuti pristroje

@ + Sitovy spinac¢ prepnéte do polohy zapnuto (ON) — (1)

Kontrola signalek

Va O Ovérte si, zda sviti signalizace zapnutého stavu.

OK Q Ovérte si, zda sviti signalka provozni pohotovosti.

-@ Q Presvédcte se, zda ostatni signalky NESVITI.

Podrobnosti v oddile 5.

POWermaxe600 Navod na obsluhu 4-5



OBSLUHA

Nastaveni tlaku plynu a pfechod na regulaci proudu

/ N\
ﬁ ) Knoflik pro nastaveni proudu otoc¢te do polohy pro nastaveni plynu.
/4:
40
@ e Qvérte si na manometru, zda byl
|<— Délka pfivodu —3 nastaveny spravny tlak plynu.

15 ft | 25 ft | 50 ft e V pfipadé, Ze je nastavena
45m 7.5m 15m sprévna Groven tlaku,

pokracujte podle bodu (5).

D/ 72 psi 72 psi 78 psi e Je-li zapotrebi tlak zkorigovat,

—

5.0 BAR 5.0BAR 54 BAR pokradujte podle bodu (3).

50 psi 55 psi 60 psi
3.4 BAR 3.8 BAR 4.2 BAR

B

;

PMX600.18

Povytazenim odaretujte knoflik regulatoru tlaku.

Otacenim regulaéniho knofliku nastavte pozadovany tlak.

HQ

®)
”
o

Zasunutim knofliku @

5 & i 77N
regulator opét zaaretujte. . N Otagenim knofiiku

/ \ regulace proudu nastavte
pozadovanou proudovou
’ intenzitu.

A=

2a

40
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OBSLUHA

Prace s ruénim hofakem

Q_: POZOR

é HOFAK S OKAMZITYM STARTEM - PLAZMOVY OBLOUK
MUZE BYT PRICINOU VAZNEHO ZRANENI A POPALENI

Plazmovy oblouk nasko¢i ihned po stisku tlaéitka horaku. Plazmovy oblouk muize snadno

propalit rukavice i Vasi kuzi.

* Ruce pryc od spicky horaku!

e Obrobek nepfidrzujte rukou nesahejte do fezaci zony.

¢ Horak neotacejte ani k sobé, ani smérem k jinym osobam.

Odjisténi startovaciho tlacitka

Horak aktivujte az poté, kdy bude
v kontaktu s obrobkem.

POWermaxe600 Navod na obsluhu



OBSLUHA

Rezaci techniky pfi pouziti ruéniho horaku

Zbyte€nym zapalovanim horaku zkracujete
Zivotnost plynové trysky i eklektrody.

P¥i Fezani sledujte, zda dole pod obrobkem vyfukuje proud jisker.

Pokud zac¢nou jiskry vystfikovat nad obrobkem, pohybujete
horakem pfilis rychle, nebo fezete s nedostateénym vykonem.

Udrzujte hubici hofaku stale v kolmé poloze vici obrobku a
sledujte, zda oblouk postupuje po linii fezu.

Spotiebni dily bez ochrany: UdrZujte mezi hofakem a obrobkem
vzdalenost asi 1,5 mm.

Spotiebni dily s ochranou: Pri fezani na horak netlacte.
Pro docileni rovhomérného fezu tdhnéte horak lehce po
povrchu obrobku.

¢ Je snadnéjsi provadét rez tahem hofaku smérem k sobé, neZli posuvem od sebe.

¢ P¥i fezani slabych material(i snizte intenzitu proudu na Groven pfi které docilite co
nejlepsi kvalitu rezu.

¢ Pro pfimé fezy pouzijte vodici pravitko. Pro vyfezavani kruznic pouzijte Sablonu
nebo pripravek pro kruhové fezy.

4-8 POWermaxe600 Navod na obsluhu



OBSLUHA

PFipojeni svorky obrobku

Rez zaéinejte vzdy od
hrany obrobku

Dbejte na spolehlivé pripojeni uzemnovaci svorky.
Pro zajisténi dobrého elektrického kontaktu
odstrante ze stykového mista rez, barvu a jiné
necistoty.

Pro omezeni Gc¢inkl elektromagnetického pole
pripojte svorku co mozna nejblize k mistu, kde
bude probihat fez.

Nepfripojujte svorku na tu ¢ast obrobku, ktera
pozdéji odpadne.

Nasadte hofak na hranu materialu s hubici
smeérovanou svisle.

Rez zaGinejte od hrany.

Vyckejte na okraji materialu do té doby, néz ho
oblouk zcela profizne.

Poté pokracujte v fezu.

POWermaxe600 Navod na obsluhu



OBSLUHA

Propalovani
otvort

pr— —

Y

=

POZOR

JISKRY A (:ASTE{:KY ZHAVEHO KOVU MOHOU
POSKODIT VAS ZRAK A POPALIT KUZI

V pfipadé sikmého vedeni horaku mohou od trysky odstrikovat jiskry a kapky
rozzhaveného kovu. Nasmérujte proto horak smérem od sebe a pamatujte i na

osoby ve Vasem okoli.

Pred zapalenim horaku jej pfiblizte k obrobku natolik, aby vzdalenost mezi jeho hubici a obrobkem byla asi

1,5 mm.

GRAPHIC-TORCH.02

Zapaleni provedte v Sikmé poloze
hotaku, ktery pak zvolna preklopte
do svislé polohy.

Propaleni materialu poznate podle
proudu jisker, ktery vyslehne na
spodni trané obrobku.

Ve vlastnim fezu pokracujte az po
Gplném propéaleni materialu.

4-10
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OBSLUHA

Drazkovani
h ) POZOR
2 JISKRY A CASTECKY ZHAVEHO KOVU MOHOU
N\ /Iéé = POSKODIT VAS ZRAK A POPALIT KUZI

V pfipadé sikmého vedeni horaku mohou od trysky odstrikovat jiskry a kapky
rozzhaveného kovu. Nasmérujte proto horak smérem od sebe a pamatujte i na

osoby ve Vasem okoli.

Drzte horak kolmo k ploSe obrobku.

Stisknéte startovaci tlacitko, abyste
zapalili pilotni oblouk.

Naklopte horak do Ghlu 45° v(ci ploSe
obrobku.

Zavedte horak do drazky.

POWermaxe600 Navod na obsluhu
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OBSLUHA

Prace se strojnim horakem

Tabulka parametri pro standardni spotiebni dily 40 ampér
¢ Nasledujici doporuéené parametry plati pro strojni fezani.
e VSechny (daje v técho tabulkach plati pro vzdalenost hofaku od obrobku 1,5 mm.

Ochranny
teréik Krytka horaku Tryska Elektroda Vitivy krouzek Horak
120827 120600 120826 120573 120576 PAC123
LD =
Doporucena Zpozdéni
Sila materialu Proud Napéti pracovni rychlost pri
(“gauge” Materialu oblouku oblouku propalovani
nebo palce) (mm) (A) (VDC) (mm/min.) (sek.)
26 ga. 0,5 Nelegovana ocel 20 155 6850 0
16 ga. 1,5 Nelegovana ocel 20 155 1780 0
16 ga. 1,5 Nelegovana ocel 40 120 10150 0
1/8" 3 Nelegovana ocel 40 120 4950 0,5
1/4" 6 Nelegovana ocel 40 130 1680 1,0
3/8" 10 Nelegovana ocel 40 140 640 T
1/2" 13 Nelegovana ocel 40 140 460 T
5/8" 16 Nelegovana ocel 40 150 250 T
0.020" 1 Hlinik 20 170 4150 0
0.060" 1,5 Hlinik 20 170 3330 0
16 ga. 1,5 Hlinik 40 130 10900 0
1/8" 3 Hlinik 40 135 4450 0,5
1/4" 6 Hlinik 40 140 1620 1,0
3/8" 10 Hlinik 40 150 510 T
1/2" 13 Hlinik 40 150 410 T
5/8" 16 Hlinik 40 160 200 T
26 ga. 0.5 Nerezova ocel 20 160 5970 0
16 ga. 1,5 Nerezova ocel 20 160 1270 0
16 ga. 1,5 Nerezova ocel 40 130 10150 0
1/8" 3 Nerezova ocel 40 140 4060 0,5
1/4" 6 Nerezova ocel 40 140 1320 1,0
3/8" 10 Nerezova ocel 40 140 510 T
1/2" 13 Nerezova ocel 40 150 330 T
5/8" 16 Nerezova ocel 40 160 180 T

T PFi fezani materialu, jehoz sila pfesahuje 6 mm, zapalujte hofak vzdy na hrané materialu.

4-12 POWermaxe600 Navod na obsluhu
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UDRZBA / NAHRADNI DiLY
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UDRzBA/ NAHRADNI DiLY

Bézna udrzba

-,

:\ POZOR

URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM JE ZIVOTU NEBEZPECNY

’@i @i Pfed tim, nez zacnete provadét jakékoliv udrzbarské prace, odpojte
pristroj od sité. Veskeré prace vyzadujici sejmuti krytu pfistroje smi
provadét pouze kvalifikovany technik.

Pfe(! _kf:lidym Kontrola opotfebeni a spravného
pouzitim Kontrola tlaku plynu sesazeni spotfebnich dild.

Kontrola funkce koncového spinace na krytce
horaku. Ovérte si, zda se pfi uvolnéni krytky
ozve cvaknuti spinace.

Jednou tydné

Kazdé 3 Kontrola spinaciho
mésice Nahradte poSkozené §titky tlacitka. Kontrola téla horaku, zda nevykazuje
novymi. trhliny a zda nejsou obnazené vodice.
Vyménte napajeci kabel, prip. vidlici, Vyménte poskozené Kontrola tlakovych hadic a
pokud vykazuji stopy poskozeni. hadicové vedeni hofaku. tésnosti jejich pripojeni.
|
T VycCistéte vnitfek
zdroje tlakovym
vzduchem nebo
Jdv . =,
Kavzqy(o:h 6 ._\_\‘f < vysavacem.
mesicu t
5-2 PoOwermaxe600 Navod na obsluhu



UDRzBA/ NAHRADNI DiLY

Kontrola spotiebnich dilu

Dil Kontrolovany parametr Pripustna hodnota Naprava
Chybéjici
vroubkovani
 (“cimbufi”)
Ochranny tercik )
Vnéjsi plochy Stupen opotfebeni cimbufi Cimbufi nesmi byt Vyména

opotrebené

Otvory pro vystup Ucpané otvory Neni stanovena Ucpany otvor procistéte
plynu Spendlikem zavedenym
Z vnitini strany.
Stredni otvor Kruhovy tvar Ovalita neni pfipustna Vyména
Znamky opaleni obloukem Neni stanovena Vyména
Tryska Mgsj zgst?t
minimalné M
Spicka trysky Opotiebeni na Gele 1 mm Eq: Vyména
nebo eroze L
Bocéni opotrebeni Neni stanovena iq: Vyména
nebo eroze ||
Stredni otvor Kruhovy tvar } Ovalita neni pripustna Vymeéna
(Pohled z vnitfni
stany) )
) ]
E’ektroda ;I ax. 1Y6 mm
Povrch centralni Opotfebeni Maximalni hloubka Vyména

plosky

1,6 mm

POWermaxe600 Navod na obsluhu



UDRzBA/ NAHRADNI DiLY

Kontrola spotirebnich dili (pokracovani)

Dil Kontrolovany parametr Pripustna hodnota Naprava

N\t

i Al
¢ —

J:
Virivy krouzek
Vnéjsi plochy Poskozeni nebo nanos Opotfebeni neni pfipustné| Vymeéna
Otvory pro vystup Ucpané otvory Neni stanovena Vyména

plynu

O-krouzZek horaku

Vnéjsi plochy Poskozeni nebo opotiebeni Neni stanovena Vyména

Suchy povrch Nema byt suchy Aplikujte slabou vrstvu
silikonového maziva.

5-4 POWermaxe600 Navod na obsluhu



UDRzBA/ NAHRADNI DiLY

Vyména privodu hofaku (modely bez rychlospojky)

a “’"\ POZOR
URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM JE ZIVOTU NEBEZPECNY

AL

e

Pred zapocetim tdrzbarskych praci odpojte privod proudu.
Prace, které vyzaduji odkrytovani pristroje smi provadét pouze kvalifikovany
technik.

Pred demontazi starého pfivodu odpojte pristroj od sité a plynu.

Instalace

5.
6.

Upozornéni: Neutahujte nakruzek (4) na odlehéovaci vyvodce privodu horaku predtim, nez
napevno pripojite privodku plynu (3), protoze by mohlo dojit k naruseni tésnosti
privodu plynu.

Nasadte vyvodku (1) a zajistéte ji matici (2).
Pfipojte a utahnéte privodku plynu (3).

Utahnéte nakruzek (4) odlehcovaci vyvodky na
privodu horaku.

Pripojte vodice (5), (6) a (7).
Srouby svorek utahnéte momentem 12 kgem.

Namontujte kryt pfistroje.

PFipojte pristroj k siti a zapojte plyn.

Upozornéni: Pripojka proudu o velké intenzité.
Dbejte proto na dodrzeni
spravného utahovaciho momentu.

POWermaxe600 Navod na obsluhu 55



UDRzBA/ NAHRADNI DiLY

Vyména uzemnovaciho kabelu

D=\ POZOR
URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM JE ZIVOTU NEBEZPECNY
I'q @i ﬁ Pred zapocetim tdrzbarskych praci odpojte privod proudu.
% Prace, které vyzaduji odkrytovani pristroje smi provadét pouze kvalifikovany

technik.

Pred demontazi starého kabelu odpojte pfistroj od sité a plynu.
Instalace

1. Zasunte do stény zdroje prichodku (1) a zajistéte ji matici (2).
2. Prachodkou protahnéte uzemnovaci kabel (3).

3. Na konci kabelu udélejte uzel (4).

4. Utahnéte nakruZek (5) kabelové prachodky.

5

. PFipojte uzemnovaci kabel na svorku (6).
Sroub svorky utdhnéte momentem 12 kgem.

6. Namontujte kryt pfistroje. Pfipojte pfistroj k siti a zapojte plyn.

Upozornéni: Pripojka proudu o velké intenzité. Dbejte proto
na dodrzeni spravného utahovaciho momentu.

PMX600.15
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UDRzBA/ NAHRADNI DiLY

Vyména napajeciho sitového kabelu

"‘"\< POZOR
URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM JE ZIVOTU NEBEZPECNY

% Pred zapocetim tdrzbarskych praci odpojte privod proudu.
*

Prace, které vyzaduji odkrytovani pristroje smi provadét pouze kvalifikovany

technik.
Pred demontazi starého sitového kabelu odpojte pfistroj od sité a plynu.

Instalace

Priichodkou protahnéte novy sitovy kabel.

Protahnéte vSechny 4 vodice toroidem tak, jak ukazuje nakres. (Pouze modely 230 a 400 voltd).
Vyvody napéjeciho kabelu pripojte podle pfislusnych nakresu.

Utahnéte vyvodku kabelu.

Namontujte kryt pristroje.

PFipojte pristroj k siti a zapojte plyn.

230V and 400V

Hnéda Modra Cerna

ok wWNE

POZN.: Instalace toroidu na sitovém pfivodu je nutna
proto, aby se vyhovélo normé EN50199
pojednavajici o elektromagnetické
kompatibilité (EMC).

230V 400V

Zluta »~
Zelena Protahnéte 2-krat vSechny 4 | Protahnéte 3-krat vSechny
vodice vnitfrkem toroidu. 4 vodice vnitfrkem toroidu.
Cerna Bila Gerna Bila Cervena

Zelena Zelena

PMX600.12
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UDRzBA/ NAHRADNI DiLY

Vymeéna filtracni viozky

W—Q\
A 2 URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM JE ZIVOTU NEBEZPECNY

POZOR

Prace, které vyzaduji odkrytovani pristroje smi provadét pouze kvalifikovany

I'q @i ﬁ Pred zapocetim tdrzbarskych praci odpojte privod proudu.
% technik.
'

Vyjmuti viozky

e Odpojte privod napajeciho napéti.
e Qdpojte privod plynu.
e Sejméte Kryt pristroje.

Stlaéte nakruzek pfivodky a vytahnéte
hadici z privodky.

Vytahnéte odkapovou hadici z
prichodky vsazené do dna pristroje.

@ 0Odsroubujte nadobu filtru.
Pozor na tésnici O-krouzek.

@ Z télesa filtru vyjméte filtracni
vlozKu.

POZN.: P¥i povolovani Sroubu viozky dbejte
na to, aby nedoslo k pootoceni
télesa filtru.

POWermaxe600 Navod na obsluhu



UDRzBA/ NAHRADNI DiLY

Vymeéna filtracni viozky (pokrac¢ovani)

Instalace

Do télesa filtru vsadte novou vliozku a upevnéte ji
Sroubem a podlozkou.

@ Na téleso filtru namontujte nadobu s O-krouzkem.

@ Do pfivodky zasunte az na doraz tlakovou hadici.

@ Odkapovou hadici zavedte zpét do
prichodky.

e Namontujte kryt pristroje.
e Pripojte pristroj k siti a zapojte plyn.

POWermaxe600 Navod na obsluhu 5-9



UDRzBA/ NAHRADNI DiLY

Odstranovani béznych zavad

Regulator

Kontrolni a indikacni signalky tlaku

Manometr

Spinac pilotniho
oblouku (pouze
provedeni
208-240/480 volta)

Nastaveni

PMX600.05

Hlavni vypinaé
(ZAP/VYP)

Zelena — ZAPNUTO
Rozsvicena signalka hlasi, Ze pristroj je pripojeny na napéajeci napéti a hlavni
vypinac je v sepnuté poloze (ON).

Zelena - PROVOZNi POHOTOVOST
Rozsvicena signalka hlasi, Ze je pfistroj pfipraveny k provozu a Ze se nevyskytla
Zadna provozni zavada (nesviti zadna ze Zlutych signalek).

Zluta - NiZKE NAPAJECI NAPETI
Rozsviceni signalky znamena, Ze: 1) Sitové napéti pokleslo pod pfipustnou
spodni hranici, nebo 2) Vypadla jedna faze (pouze systémy 230 a 400 voltu).

Zluta - NiZKY TLAK PLYNU
Rozsviceni signalky znamena, Ze tlak plynu na vstupu poklesnul pod pfipustnou
spodni hranici.

Zluta - DILY HORAKU JSOU UVOLNENE NEBO CHYBI
Rozsvicena signalka upozoriuje na to, Ze jsou uvolnéné, nebo nejsou
nainstalované dily hofaku.

Zluta - VYSOKA TEPLOTA
Rozsvicena signalka hlasi, Ze teplota pristroje prekrocila pripustnou hranici.

5-10
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UDRzBA/ NAHRADNI DiLY

Problém

1. Hlavni spina¢ je v zapnuté poloze (1), 1.1
avSak nebézi vétrak a nesviti kontrolka
ZAPNUTO.

1.2
-~ O

2. Sviti signalka ZAPNUTO a signalka 2.1
NIZKY TLAK PLYNU.

@ O

2.2

3. Sviti signalka ZAPNUTO a signalka 3.1
NiZKE NAPAJECI NAPETI.

@ O

P¥icina / reseni

Vidlice pFivodniho kabelu neni zapojena do
zasuvky.
Zasunuti vidlice.

Vypinac v napajecim privodu (na sténé) neni
sepnuty nebo je bez napéti.
Zapnuti spinace na sténé nebo v rozvadéci.

Privod plynu je zavieny nebo neni pripojeny na
zdroj tlakového plynu.

Prekontrolujte, zda je pfivod plynu otevieny a
pfipojeny na zdroj.

P¥ilis nizky vstupni tlak plynu.

Nastavte vstupni tlak na hodnotu v rozmezi 6,2-8,3
baru. Ovérte, zda nedochéazi v plynovém vedeni k
Gniku plynu.

Prilis nizké napajeci napéti (podpéti) nebo
vypadila faze.

Nasledujici tabulka udava pracovni rozmezi pristrojd
rady Powermax 600. Nechejte prekontrolovat Vase
napajeci napéti odbornikem.

Poznamka: Aby se nenarusil vykon pfistroje,
nemeély by vykyvy napajeciho napéti
presahovat 10% jmenovitého napéti.

Napajeni napétim 208 V: Projevuji se potize s

udrzenim pilotniho oblouku nebo pfi déleni

silngjsiho materialu. Funkce pfistroje se mlize
zlepsit snizenim vystupniho proudu nebo

pouzitim nestinénych spotiebnich dild.

Spodni Napajeci Horni

hranice napéti hranice
180 VAC 208-240 VAC 276 VAC
189 VAC 230 VAC 270 VAC
328 VAC 400 VAC 470 VAC
408 VAC 480 VAC 552 VAC

4. Po zapnuti pristroje dojde ihned k 4.1
vypnuti jistice
(pouze modely 208-240 nebo 230 voltu).

5. Sviti signalka ZAPNUTO a signalka 5.1
VYSOKA TEPLOTA .

¢ O

Prilis vysoké napajeci napéti.
Viz vySe uvedenou tabulku. Nechejte prekontrolovat
odbornikem vstupni napéti.

V disledku prehrati zareagoval néktery z
teplotnich spinaci uvnitf pFistroje.

Preruste praci s pristrojem, aby jej mohl ventilator
ochladit.

POWermaxe600 Navod na obsluhu
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UDRzBA/ NAHRADNI DiLY

Problém

6. Sviti signalka ZAPNUTO a nesviti
signalka provozni pohotovosti.

ox ()

7. Sviti signalka ZAPNUTO a signalka DILY
HORAKU JSOU UVOLNENE NEBO CHYBI.

JQ:Q

8. Nedochazi k pfenosu oblouku na
obrobek.

6.1

6.2

7.1

8.1

8.2

8.3

P¥icina / reseni

Je aktivované blokovani startu.

Pokud dojde k zapnuti hlavniho spinaée v dobé, kdy
je stisknuté tlacitko hofaku, kontrolka provozni
pohotovosti se nerozsviti a funkce horaku je
zablokovana.. Pro odstranéni této zavady uvolnéte
tladitko hofaku, vypnéte a poté opét zapnéte hlavni
spinac.

Spotrebni dily hofaku jsou uvolnéné nebo
demontované.

Pokud dojde k uvolnéni nebo demontazi
spotfebnich dild hofaku v dobé, kdy je pristroj
zapnuty, kontrolka provozni pohotovosti se
nerozsviti a funkce horaku je zablokovana. Pro
odstranéni této zavady vypnéte pristroj a upevnéte
nebo namontujte spotrebni dily hofaku. Viz pasaz
Instalace spotfebnich dilt horaku v oddile 4.

Uvolnéné nebo demontované spotrebni dily
horaku.

Vypnéte pfistroj a upevnéte nebo namontujte
spotrebni dily hotéku. Viz pasaz Instalace
spotrebnich dili hofaku v oddile 4.

Pokud dojde k uvolnéni nebo odejmuti spotfebnich
dill hotaku v dobé, kdy je pfistroj zapnuty,
odstranite poruchu tim, Ze pristroj vypnete, zjednate
napravu a opét jej zapnete.

Svorka obrobku neni pfipojena nebo praskla.
PFipojeni, pfip.oprava svorky.

Svorka obrobku nema dostatecné dobry styk kov
na kov.
Ocistéte misto styku svorky s obrobkem.

Horak je pFilis daleko od obrobku.

PriloZte hotak bliZze k obrobku a zkuste jej znova
zapalit.

Viz oddil 4 — Prace s horakem.

5-12
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UDRzBA/ NAHRADNI DiLY

Problém

9. Oblouk zhasina, avsak pfi stisku
tlacitka se opét zapali.

10. Oblouk prska a syci.

11. Nevyhovujici kvalita rezu.

Otazky technického razu

9.1

9.2

9.3

10.1

P¥icina / reseni

Spotrebni dily hofaku jsou jiz opotfebené nebo
poskozené.

Prohlédnéte horak a v pfipadé potfeby vyménte
opotrebené dily. Viz pfislusny odstavec v tomto
oddile a rovnéz kapitolu Prace s horakem v oddile 4.

Nevyhovujici tlak plynu.

Nastavte pracovni tlak plynu. Viz kapitolu Kontrola a
nastaveni tlaku plynu v oddile 4. Ovérte si, zda neni
tlak plynu privadéného do zdroje nizsi, nez 6,2 baru
pfi pritoku 170 |/min.

VlozZka filtru uvnitf pFistroje je zanesena.
Vyména vlozky. Viz odstavec Vyména viozky
vzduchového filtru v tomto oddile.

VlozZka filtru uvnitr pFistroje je zanesena.
Vymeéna vlozky. Viz odstavec Vyména viozky
vzduchového filtru v tomto oddile.

10.2 Voda v pFivodu vzduchu.

11.1

Nainstalujte filtr nebo provedte jeho Gdrzbu. Viz
pasaz PoZzadavky na kvalitu plynu v oddile 3.

Opotrebené spotrebni dily nebo nespravna
manipulace s horakem.

Viz Prohlidka spotrebnich dill v tomto oddile a
Prace s horakem v oddile 4.

V pfipadé, Ze nemUzZete vyresSit Vas problém na zakladé zde uvedenych doporucéeni pro odstranovani zavad,

anebo pokud potfebujete dalsi pomoc:

1. Zavolejte Vaseho dodavatele firmy Hypertherm nebo autorizovany servis Hypertherm.

2. Zavolejte nejblizsi zastoupeni firmy Hypertherm. Adresy najdete na prvych strankach tohoto manualu.

3. Vyzadejte si servisni manual Powermax600, kde najdete elektrickd schémata, kvalifikované navody na

opravy a rozsifeny seznam soucasti.

POWermaxe600 Navod na obsluhu
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UDRzBA/ NAHRADNI DiLY

Dily

Rucéni hofak PAC123T kompletni (bez rychlospojky)

Polozka Cislo dilu Popis Mnozstvi
086001 * PAC123T Hand Torch Assembly with 15 ft / 4.5 m Lead (bez rychlospojky)
086002* PAC123T Hand Torch Assembly with 25 ft / 7.5 m Lead (bez rychlospojky)
086003* PAC123T Hand Torch Assembly with 50 ft / 15 m Lead (bez rychlospojky)
1 001288 Handle, 2 Sides 1
2 002244 Safety Trigger 1
3 128377 Replacement Start Switch (switch and wire splices) 1
4 027254 Trigger Spring 1
5 004764 Retaining Ring, Gutcha 1
6 075339 Screws, P/S, #4X1/2,PH, RND, S/B 5
7 120570 Torch Main Body with Safety Switch 1
8 044016 0-Ring: BUNA 90 Duro .614X.070 1
9 129475 Replacement Torch Lead, 15ft /4.5 m 1
9 129476 Replacement Torch Lead, 25ft / 7.5 m 1
9 129477 Replacement Torch Lead, 50 ft / 15 m 1

* Uplny komplet hofaku zahrnuje nasledujici spotfebni dily (bliz&7 informace o spotfebnich dilech viz na
str. 4-3):

120573 Electrode 1
120576 Swirl Ring 1
120600 Retaining Cap 1
120826 Nozzle 1
120828 Shield 1
5-14 POWermaxe600 Navod na obsluhu



UDRzBA/ NAHRADNI DiLY

* Véetné kompletniho
nahradniho vedeni.

Rucni horak PAC123T kompletni véetné vedeni — bez rychlospojky

POWermaxe600 Navod na obsluhu 5-15



UDRzBA/ NAHRADNI DiLY

Ruc¢ni hofak PAC123T kompletni (s rychlospojkou)

Polozka Cislo dilu

086023*
086024*
086025*
001288
002244
128377
027254
004764
075339
120570
044016
129599
129600
129601

OO OWO~NOOWNER

Popis

Mnozstvi

PAC123T Hand Torch Assembly with 15 ft / 4.5 m Lead and Quick Disconnect
PAC123T Hand Torch Assembly with 25 ft / 7.5 m Lead and Quick Disconnect
PAC123T Hand Torch Assembly with 50 ft / 15 m Lead and Quick Disconnect

Handle, 2 Sides

Safety Trigger

Replacement Start Switch (switch and
Trigger Spring

Retaining Ring, Gutcha

Screws, P/S, #4X1/2,PH, RND, S/B
Torch Main Body with Safety Switch
O-Ring: BUNA 90 Duro .614X.070

Replacement Torch Lead, 15ft /4.5 m
Replacement Torch Lead, 25ft / 7.5 m

Replacement Torch Lead, 50 ft / 15 m

1

wire splices)

PRRRRORRRR

* Uplny komplet hofaku zahrnuje nasledujici spotiebni dily (bliz&7 informace o spotfebnich dilech viz na

str. 4-3):
120573 Electrode 1
120576 Swirl Ring 1
120600 Retaining Cap 1
120826 Nozzle 1
120828 Shield 1
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* Vcetné kompletniho
nahradniho vedeni.

Ruéni hofak PAC123T kompletni véetné vedeni — s rychlospojkou
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Strojni horak PAC123M kompletni (bez rychlospojky)

Polozka Cislo dilu Popis Mnozstvi
086004 * PAC123M Machine Torch Assembly with 15 ft / 4.5 m Lead (bez rychlospojky)
086005* PAC123M Machine Torch Assembly with 25 ft / 7.5 m Lead (bez rychlospojky)
086006* PAC123M Machine Torch Assembly with 50 ft / 15 m Lead (bez rychlospojky)
1 120613 Sleeve, Machine Torch 1
2 020620 Sleeve, Torch Position 1
3 128374 Replacement Torch Lead, 15ft /4.5 m 1
3 128375 Replacement Torch Lead, 25ft / 7.5 m 1
3 128376 Replacement Torch Lead, 50 ft / 15 m 1
4 027599 Snap Ring 1
5 120583 Torch Main Body with Safety Switch 1
6 044016 O-Ring: BUNA 90 Duro 0.614 X 0.070 inch 1

* Uplny komplet hofaku zahrnuje nasledujici spotfebni dily (bliZ&7 informace o spotfebnich dilech viz na
str. 4-3):

120573 Electrode 1
120576 Swirl Ring 1
120600 Retaining Cap 1
120826 Nozzle 1
120827 Shield 1
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* Véetné kompletniho
nahradniho vedeni.

“Visaci” spina¢ (neni standardnisoucasti
kompletniho strojniho hofaku — objednaci ¢isla
viz na str. 5-23: Soupravy pro upgrade horaku
Powermax600 a dily dodavané jako rozsirena
vybava.)

Strojni horak PAC123M kompletni véetné vedeni — bez rychlospojky
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Strojni horak PAC123M kompletni (s rychlospojkou)

Polozka Cislo dilu

086026*
086027*
086029*
120613
020620
128572
128573
128574
027599
120583
044016

DO WWWN R

Popis

Mnozstvi

PAC123M Machine Torch Assembly with 15 ft / 4.5 m Lead and Quick Disconnect
PAC123M Machine Torch Assembly with 25 ft / 7.5 m Lead and Quick Disconnect
PAC123M Machine Torch Assembly with 50 ft / 15 m Lead and Quick Disconnect

Sleeve, Machine Torch
Sleeve, Torch Position

Replacement Torch Lead w/Quick Disconnect, 15 ft / 4.5 m
Replacement Torch Lead w/Quick Disconnect, 25ft / 7.5 m
Replacement Torch Lead w/Quick Disconnect, 50 ft / 15 m

Snap Ring
Torch Main Body with Safety Switch

0-Ring: BUNA 90 Duro 0.614 X 0.070 inch

1

PRRRRRPR

* Uplny komplet hofaku zahrnuje nasledujici spotfebni dily (bliZ&7 informace o spotfebnich dilech viz na

str. 4-3):
120573 Electrode 1
120576 Swirl Ring 1
120600 Retaining Cap 1
120826 Nozzle 1
120827 Shield 1
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* Véetné kompletniho
nahradniho vedeni.

“Visaci” spinac¢ (neni standardnisoucasti
kompletniho strojniho hofaku — objednaci ¢isla
viz na str. 5-23: Soupravy pro upgrade horaku
Powermax600 a dily dodavané jako rozsirena
vybava.)

Strojni horak PAC123M kompletni véetné vedeni - s rychlospojkou
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Plazmovy zdroj - filtr plynu

Polozka Cislo dilu Popis Mnozstvi
1 011086 Air filter element 1
2 011087 O-ring 1

Plazmovy zdroj — uzemnovaci kabel

Polozka Cislo dilu Popis Mnozstvi
1 123375 Work Cable with clamp, 15ft /4.6 m 1
J N
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Stitky na zdroji Powermax600

(2 8 BAR MAX
2, 120 PSI MAX
=

_@

110996

AWARNING AAVENTISSEMENT

s s i, Comorenar cos comgnes

00 NOT REMOVE THIS MARKING. NE PAS ENLEVER CET AVIS

INSTANT START AMORGAGE INSTANTANE
Ave tarts instantly afor won

......

110258............... 230V, 400V 110261.......ccuee 230V, 400V 010287....cccuvuueee 208-240V, 480V
110276.....cceeees 208-240V, 480V

Soupravy pro upgrade horaku Powermax600 a dily dodavané jako rozsifrena vybava

CGislo dilu

028714

128061
128062
128379
128378
027112
027113
027114
024548

Popis

On/Off Pendant with Lead, 25 ft / 7.5 m (Standardni vybava pro vétSinu konfiguraci
se strojnim hofakem. Viz niZe uvedenou poznamku.)

On/Off Pendant with Lead, 50 ft / 15 m

On/Off Pendant with Lead, 75 ft / 23 m

Work Cable Kit, 50 ft / 15 m

Wheel Kit

Circle Cutting Guide

Stabilizer, Circle Cutting Guide

Magnetic Pivot Radius Guide

Leather Cable Covers, 25t/ 7.5 m

Poznamka: Pro informace o konfiguracich strojnich horak( se spojte s Vasim distributorem nebo zavolejte

nejblizsi zastoupeni Hypertherm.
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