TECHNICKY LIST

PPG HI-TEMP™ 1000 VS

POPIS

2. kvétna 2018 (revize ENG TDS 06/2015)

1K teplotné odolny silikonovy vrchni natér ur€eny pro natérové systémy do vysokych teplot, primarné na zaklad Hi-Temp 1027

ZAKLADNI VLASTNOSTI

* Teplotné odolny vrchni lak na vysoce kvalitni silikonové bazi; schopny ustat cyklickou teplotni zatéz az do 650 °C.

* Vynikajici odstinova stabilita do 650 °C pro ¢ernou a aluminium - ostatni barvy do 538 °C.

* Mdze byt aplikovan na podklad pfi provoznich teplotach od 10 °C az do 149 °C = bez nutnosti odstavky zafizeni

* Rychlé schnuti na vzduchu..

* Vyborna aplikovatelnost stfikacim zafizenim.
* “User friendly” material pro snadnou aplikaci Stétcem i valeCkem.
* Skvéla odolnost proti povétrnosti a korozi, pokud je aplikovan pres zaklad Hi-Temp 1027, anorganicky zinkovy zakladni natér

nebo dalsi schvalené zaklady.

 Z&dné méknuti pi cyklické teplotni zatézi.

BAREVNE ODSTINY A STUPEN LESKU

* standardni odstiny (viz vzornik Hi-Temp Colorcard) + aluminium

* matny

FYZIKALNi UDAJE PRI 20 °C

Pocet slozek

1

Mérna hmotnost 1.4 kg/l
Objemova susina 34 £2%
vocC max. 420.0 g/I

max. 272.0 g/kg (Directive 1999/13/EC)

Teplotni odolnost

650°C (1200°F)

Odstinova stabilita - ¢erna a aluminium

650°C

Odstinova stabilita - ostatni odstiny

538°C

Doporucéena tloustka suché vrstvy

50 - 63 pm na vrstvu

Teoreticka vydatnost

6.8 m2/| p¥i 50 um

Doba schnuti pro dalsi natér

2 hodiny

Doba schnuti pro manipulaci

24 hodin
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PPG HI-TEMP™ 1000 VS

Doba pouzitelnosti Minimalné 24 mésicu, pokud je material skladovan v chladu a suchu

Poznamky:
- Cti DODATECNE UDAJE - Vydatnost a tloustka natéru
- Cti DODATECNE UDAJE - Casy schnuti

DOPORUGENA PREDUPRAVA POVRCHU A TEPLOTA PRI APLIKACI

Nové vyrobky nebo rezavéjici podklady

* P¥i aplikaci pro “antikorozni pouziti” je nutné nejprve aplikovat schvaleny zakladni natér. Pokud bude pouzit PPG Hi-Temp 1027
nebo anorganicky zinkovy zéklad, je potfeba podklad predupravit dle technickych listd konrétniho zékladu. Alternativni
zékladni natér je potfeba konzultovat se zastupcem PPG a pokud je schvaleny je taktéz potfeba pfipravit povrch dle technického
dokumentace konkrétniho materialu. Poté aplikujte 1 vrstvu vrchniho laku PPG Hi-Temp 1000 VS v tloustce 50 - 63 mi DFT.

* Pri aplikaci pouze pro dosazeni pozadovaného odstinu je aplikace zakladniho natéru téz doporucena ale ne nezbytna. Otryskejte
podklad na Sa 2 s profilem 25 - 38 mi nebo o istéte pro dosazeni ekvivalentu SSPC-SP6 (ISO-Sa2). Podklad musi byt Cisty,
suchy, zbaven veSkeré mastnoty a okuji po svareni. Aplikujte 2 vrstvy HI-Temp 1000 VS, kazdou po 50 - 63 mi DFT pro dosazeni
celkové vrstvy 100 - 125 mi DFT.

Stavajici natér v dobrém stavu
* Pokud je plvodni natér bez znamek degradace (opryskavani, laminace, atd.), ocistéte podklad tlakovou vodou k odstranéni soli
a mastnot. Poté aplikujte jednu vrstvu PPG Hi-Temp 1000 VS pfi tloustce 50 - 63 mi DFT.

Stavajici natér v horSim stavu s éasteénou mistni korozi

* Pokud je stavajici natér ve Spatném stavu, upravte povrch stejné jako pro nové vyrobky (Sa2). Pokud je stavajici natér bez znamek
poskozeni pouze s malou korozi (do 10% sttikané plochy), ocistéte povrch tlakovou vodou k odstranéni soli, mastnot a zbytkd rzi.
Poté aplikujte (dle technického listu) zakladni natér Hi-Temp 1027 vSude tam, kde byla odstranéna plvodni barva. Jakmile je
zéklad suchy a pfipraven pro dal$i natér, aplikujte jednu vrstvu PPG Hi-Temp 1000 VS v sile 50 - 63 mi DFT.

Poznamka: Pred pfipadnou aplikaci Hi-Temp 1000 VS pres stavajici natér, vyzkousejte pfilnavost na malé zkuSebni plose.

Teplota podkladu

* Teplota podkladu béhem aplikace by mél byt mezi 10 °C a 66 °C.

o Teplota podkladu béhem aplikace musi byt nejméné 3 °C nad rosnym bodem.
o Aplikace na horky podklad: v teplotnim rozmezi 66 °C a 149 °C.
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PPG HI-TEMP™ 1000 VS

SPECIFIKACE NATEROVEHO SYSTEMU

Pro provoz bez izolace; ¢erna ocel

* Varianta 1

* PPG HI-TEMP 1027: 125 - 150 pm DFT

* PPG HI-TEMP 1000 VS: 50 - 63 pm DFT

* Varianta 2

* Anorganicky zinkovy zakladni natér nebo jiny schvaleny zaklad (DFT dle technického listu pfisluSného zakladu)
* PPG HI-TEMP 1000 VS: 50 - 63 ym DFT

Poznamka:
- Neprekracujte doporucené tloustky suché vrstvy (DFT).

INSTRUKCE PRO POUZITi

* Pred aplikaci dobre rozmichejte michadlem mechanického typu. Michejte dokud neni material piné konzistentni.

* Zanormalnich okolnosti neni fedéni potfeba. Pokud okolnosti fedéni vyzaduiji, fedte pouze doporu¢enymi fedidly PPG
a v souladu s instrukcemi uvedenymi v TL.
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PPG HI-TEMP™ 1000 VS

Konvenéni strikani

Doporucené redidlo - aplikace pfi teplotach podkladu do 66 °C
* REDIDLO 21-06 (AMERCOAT 65)
* REDIDLO 91-10 nebo PPG HI-TEMP THINNER 10 (pInici limity VOC)

Doporucené redidlo - aplikace na horké povrchy od 66 °C do 149 °C
* REDIDLO 21-25 nebo PPG HI-TEMP THINNER 5

Redéni
0 - 5%, v zavislosti na pozadované tloustce NS a aplikacnich podminkach

Tryska
1.8-2.2mm

Tlak
4 - 6 Bar

Airless

Doporucené fedidlo - aplikace pfi teplotach podkladu do 66 °C

* REDIDLO 21-06 (AMERCOAT 65)

* REDIDLO 91-10 nebo PPG HI-TEMP THINNER 10 (pInici limity VOC)

Doporucené redidlo - aplikace na horké povrchy od 66 °C do 149 °C
e REDIDLO 21-25 nebo PPG HI-TEMP THINNER 5

Redéni
0 - 5%, v zavislosti na pozadované tloustce NS a aplika¢nich podminkach

Tryska
pfiblizné 0.43 - 0.53 mm (0.017 - 0.021 palce)

Tlak
cca. 207 Bar
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PPG HI-TEMP™ 1000 VS

Aplikace stétcem/valeCckem

Doporucené redidlo - aplikace pfi teplotach podkladu do 66 °C
* REDIDLO 21-06 (AMERCOAT 65)
* REDIDLO 91-10 nebo PPG HI-TEMP THINNER 10 (pInici limity VOC)

Doporucené redidlo - aplikace na horké povrchy od 66 °C do 149 °C

* REDIDLO 21-25 nebo PPG HI-TEMP THINNER 5

Redéni
Do 5 %, pokud je Ffedéni potfeba

2. kvétna 2018 (revize ENG TDS 06/2015)

Poznamka: Doporucena je aplikace stfikanim. Kde to ale neni mozné, je aplikace stétcem nebo valeCkem vhodnou metodou.

Natér by mél byt natiran vhodnym $tétcem nebo valeCkem s kratkym chlupem.

* REDIDLO 21-06 (AMERCOAT 65)
* REDIDLO 91-10 nebo PPG HI-TEMP THINNER 10 (plnici limity VOC)
* REDIDLO 21-25 nebo PPG HI-TEMP THINNER 5

DODATECNE UDAJE

Teoreticka vydatnost a tloustka natéru

DFT Teoreticka vydatnost
50 pm 6.8 m?/I
63 um 5.4 m?/|
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PPG HI-TEMP™ 1000 VS

Casy schnuti pfi DFT do 63 um

2. kvétna 2018 (revize ENG TDS 06/2015)

Teplota povrchu Suchy na dotyk Suchy pro dalsi vrstvu Suchy pro manipulaci
10°C 4 hodiny 10 hodin 3 dny

20°C 2 hodiny 8 hodin 24 hodin

32°C 2 hodiny 6 hodin 16 hodin

66°C 30 minut 4 hodiny 12 hodin

ZDRAVi A BEZPECNOST

* Tento produkt je pouze pro profesionalni pouziti. Ohledné udaj o zdravi a bezpecnosti nahlédnéte prosim do bezpeénostniho
listu (MSDS). Uvedené informace slouzi pouze pro informaci. Kazda osoba, ktera pouzije tento produkt bez pfedchoziho se
seznameni s nim a jeho pouzitim, tak ¢ini na vlastni riziko a PPG neprebira zodpovédnost za kone¢ny vysledek a Skody vzniklé
nespravnym pouzitim (mimo umrti nebo Ujmy na zdravi vinou vadnymi produkty PPG). Vyminujeme si pravo na ob&asnou zménu
informaci obsazenych v tomto technickém listé na zakladé zkusenosti a stalého vyvoje nasich produktl. Dobu schnuti mlze
ovlivnit sila nastriku, vihkost a teplota pracovniho prostredi.

CELOSVETOVA DOSTUPNOST

Cilem PPG Protective and Marine Coatings je zaru¢it dostupnost materiald ve stejné kvalité po celém svété. V disledku vladnich
nafizeni a norem je v8ak nékdy nutné receptury produktd upravit tak, aby vyhovovali danym podminkam. V tomto pfipadé jsou
k dispozici alternativni technické listy.

REFERENCE
* PREVODNI TABULKA INFORMACNI LIST 1410
e VYSVETLIVKY K TECHNICKYM LISTUM INFORMACNI LIST 1411

Tento technicky list neni doslovnym prekladem originalu. Udaje v ném obsazené jsou postadujici ke spravné pripravé, aplikaci
a Uschoveé davné natérové hmoty. V pfipadé nejasnosti i potizi pfi praci s touto natérovou hmotou se obratte na zastupce firmy
PPG PMC v CR - Spectrum Franék s.r.o.

VAS DODAVATEL MATERIALU PPG PMC

Spectrum Franék, s. r. o.

Janovska 4, 466 05 Jablonec nad Nisou (CZ)

Tel.: +420 483 368 611, Mobil: +420 602 487 600, Email: spectrum@spectrum-franek.cz
www.spectrum-franek.cz
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