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ANSI/AWS A2.4, Simbolos para soldadura

Soldadura sera ejecutads en

\ Informacion de |3 Sokiadura par el otro
Cala
/ Irformzcion de 3 Sokdadura por el 3o de 3

Fig. 1

Fliadia punts 13 junts

La linea horizontal se conoce como linea de referencia y es la
plataforma principal donde todos los demas simbolos de soldadura son
agregados, las instrucciones para la ejecucion de la soldadura van
alineadas a la linea de referencia y una flecha conecta la linea de
referencia con la junta a ser soldada. En el ejemplo de la Fig. 1 la
flecha se despliega a la derecha de la linea de referencia y apuntando
hacia abajo y a la derecha, pero existen muchas otras combinaciones.
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Algunas veces la flecha apunta a los dos lados de la junta,
por consiguiente, existirian dos lados potencialmente
apropiados para ejecutar la soldadura, por ejemplo en una
junta "T* (Fig. 3) cuando dos laminas son unidas la soldadura
puede ser hecha en cualquiera de los lados de la "T"
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El simbolo hace la distincion entre los dos lados de la junta usando
la flecha y los espacios debajo y encima de la linea de referencia, los
lados (curiosamente) son conocidos como: "El lado de la flecha" y "El
otro lado" y la soldadura se ejecuta de acuerdo a las instrucciones
dadas en la parte de arriba de la linea de referencia y la orientacion
de la flecha no interfiere con estas instrucciones.

Soldadura sera ejecutada en

\ Infarmacion de 3 Sokdadura par el ofra
Calz

/ Informaclon de la Soldadura par el lado de 3

Flecha apunia i3 junta

La bandera que sale de la linea de referencia esta presente si la
soldadura se efectuara en campo o durante el armado de la
estructura, un simbolo de soldadura sin la bandera indica que la
soldadura se efectuara en el taller pero en algunos planos y dibujos
antiguos puede ser encontrado un circulo negro en la union entre la
linea de referencia y la flecha.
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La cola del simbolo de soldadura es el sitio donde se coloca la
iInformacion suplementaria concerniente a la soldadura a ejecutar
y puede contener referencias del proceso requerido, electrodo, un
detalle de dibujo y cualquier informacion que ayude a la ejecucion
de la soldadura que no tenga un lugar especial en el simbolo,
plano o la isometria.

Soldadura sera ejenstada en

Informacion de (3 Soldadura por &l oiro

Infarmacion de 3 Soldadura par &l 3o de B
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Flecha apunta 13 Junts
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Fig. 4

Un circulo vacio entre la linea de referencia y la flecha,
Indica de que la soldadura debe ser ejecutada alrededor o
en toda la circunferencia de la union.
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Cada tipo de soldadura tiene su simbolo basico el cual,
tipicamente, se situa alrededor del centro de la linea de
referencia (dependiendo de cual sea el lado de la junta) y
este simbolo es usualmente un dibujo que representa la

seccion transversal de la junta misma y estas estan divididas
en tres grupos:

 SOLDADURA DE FILETE
 SOLDADURA ACANALADA O DE INSERCION

 SOLDADURA DE CONEXION Y OVALO




Simbolos para las Soldaduras de Filete PAMPLONA f_i)

Las soldaduras de filete son usadas para hacer juntas de
enfrentamiento perpendicular como esquinas y las juntas "T"
y como su propio simbolo lo sugiere estas soldaduras son,
basicamente, triangulares vistas desde su seccion, aunque su
forma no es siempre un triangulo perfecto o isésceles

Fig. 5
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La soldadura fundida es depositada en la esquina formada
por la caracteristica de la union de dos miembros
penetrando y fundiéndose con el metal base para formar

la junta. A@ / W
H

———

Fig. 6
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La cara perpendicular del triangulo siempre es dibujada en
la parte izquierda del simbolo, si las dos caras de la
soldadura son de la misma dimension, entonces solo una
medida es dada.
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Fig. 7
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Si la soldadura tuviera caras desiguales (menos comun)
entonces ambas dimensiones son dadas y una nota especial
gue indica en el dibujo cual cara es mas larga.
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La soldadura se debe situar entre las lineas dimensionales
especificadas (si son dadas) o entre los puntos donde
ocurra un cambio de direccion abrupto de la soldadura,

como al final de las planchas o laminas.
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Fig. 9
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En el caso de
soldaduras
Intermitentes o
Interrumpidas,
el largo de cada
porcion de la
soldadura y los

174 P B

Fig. 10

espacios que las separan, son indicado en el simbolo siendo
separados con un guion ( - ) y el largo de la porcion de
soldadura va seguido de la dimension centro-centro del
espacio; estos siempre se colocan a la derecha del simbolo
del filete (triangulo)
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* Las soldaduras de Canal son usadas comunmente para hacer
juntas de bordes con bordes, aunque también son usadas
frecuentemente en esquinas, juntas "T", juntas curvas y
piezas planas
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Fig. 11
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El metal soldado es depositado
entre el canal penetrando vy
fundiendose con el metal base I/
para formar la junta, por
limitaciones de dibujo grafico la
penetracion no es indicada en
los simbolos pero en este tipo de | I ]
soldaduras la penetracion es — |18

sumamente importante para la
buena calidad de la soldadura.

00—

La soldadura de canal cuadrado, en la cual el canal es creado
por una separacion especifica 0 ninguna separacion,
Incluyendo hasta cierta presion de oposicion, la distancia de
la separacion (si existe) es dada en el simbolo.




UNIVERSIDAD DE
PAMPLONA @

Las soldaduras de canal "V", en la que los bordes son
biselados (por un lado o por los dos lados), para crear el
canal, el angulo del bisel es dado en el simbolo asi como la
luz de separacion o separacion de la raiz (si existiera).
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Si la profundidad de la "V" no fuera igual al espesor o a la
mitad (en el caso de doble "V") del espesor de la lamina o

plancha a soldar, entonces la profundidad es dada a la
izquierda del simbolo de la soldadura.
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Si la penetracion de la soldadura fuera mayor que la
profundidad del canal, la profundidad de la "garganta
efectiva" es dada entre paréntesis despuées de la
profundidad de la "V"
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Fig. 15
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En el bisel del canal de soldadura,
ﬁ en _el cual el_borde de una de las
laminas es biselado y la otra es
cuadrada, el simbolo de la linea
perpendicular siempre es dibujada
en el lado izquierdo sea cual sea la
40° orientacion de la soldadura, la
flecha apunta la cara de la pieza
T gue debe ser biselada y en este
caso la flecha es cortada y doblada
en angulo para hacer enfasis en su

Fig. 16

Importancia (este corte de angulo no es necesario si el proyectista no
tiene preferencias en cual lado debe ser biselado o si el dibujo es
Interpretado por un soldador calificado que reconoce la diferencia de
cual lado debe ser tratado), las condiciones de angulo , preparacion
del borde, garganta efectiva y la luz de separacion de raiz son
descritas en las soldaduras
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En la soldadura de canal "U", en la cual ambos bordes son
tratados para crear un canal concavo, la profundidad de este
canal, la garganta efectiva y la separacion de la raiz o luz de
la separacion son descritas usando el método del canal “V” en

esta seccion.
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En la soldadura de "V" curva, comunmente usada para unir
dos partes curvas o dos partes tubulares la profundidad
propuesta de la soldadura es dada a la izquierda del
simbolo, con la profundidad de la garganta efectiva entre

paréntesis

T AN

Fig. 18
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i En la soldadura de

LR canal con bisel curvo,

| comunmente usada

oy para unir una pieza

curva o tubular a una

- pieza plana, como con

Fig. 19 la V curva (anterior),

formada por dos superficies curvas o tubulares, Ila
profundidad propuesta de la soldadura es dada a la izquierda
del simbolo, con la profundidad de la garganta efectiva entre
paréntesis. La linea perpendicular es dibujada siempre al
lado izquierdo del simbolo sea cual sea la orientacion de la
soldadura.
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El alto del refuerzo (si fuera critico) es indicado a la

izquierda del simbolo de penetracion saliente.
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Cuando una barra o
elemento de respaldo es
usado para lograr la

\(""_”“7/ penetracion necesaria de la
junta, su simbolo es situado

% encima de la linea de
backing bar referencia sobre el simbolo
Fig. 21 de la soldadura, si la

barra es provisional y sera removida al final de la soldadura,
entonces la letra "R" es situada dentro del simbolo de la barra
de respaldo, esta barra tiene el mismo simbolo que la
soldadura de conexion y Ovalos pero su contexto debe hacer
siempre la clara intencion del simbolo
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o Soldadura de conexion vy
de ovalos es usada para
unir laminas sobrepuestas
una de las cuales tienen
perforaciones (redondos
para conexiones y
ovalados o alargados Fig. 21

para Ovalos). Metal soldado es depositado en estas
perforaciones penetrando y fundiéndose con el metal base de
las dos partes formando la junta, por limitaciones de dibujo
grafico, la penetracion no es indicada en los simbolos pero en
este tipo de soldadura la penetracion es sumamente
Importante para la buena calidad de la soldadura.
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Fig. 22

Section thru slot
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El nUmero de conectores u ovalos es dado entre
paréntesis por encima o por debajo del simbolo de la
soldadura, la indicacion del "lado de la flecha" y "el
otro lado" indican cual pieza tiene la(s)
perforacion(s); Si no esta en las especificaciones el
llenado total de esta perforacion, entonces la
profundidad es dada dentro del simbolo de la
soldadura.




