BOST SK, a.s., Stuvoz 1/1594, 911 01 Trencin

L)
¢ B 0 S T tel.: ++421 32 7 417 311, fax: ++421 32 7 417 303
e-mail: stroje@bost.sk, www.bost.sk

7}2 N A D

Progresivna Technologia Obrabania

CNC sustruny TORNADO
Progresivna Technoldgia Obrabania

vyhradny predajca pre Slovensko: BOST SK, a.s.
Suvoz 1/1594
91101 Trencin

Tel.: 032 - 7417311, 330
Fax: 032 - 7444 725

stroje@bost.sk
www.bost.sk

‘ qughester

COLTORN/TIO4NV.3



BOST SK, a.s., Suvoz 1/1594, 911 01 Trencin

L)
‘ B 0 S T tel. ++421 32 7 417 311, fax: ++421 32 7 417 303
e-mail: stroje@bost.sk, www.bost.sk

TORNADO
Kvalita a presnost - dosledne a rychlo

Firma Colchester-Harrison je zamerana na technicki inovaciu, kvalitu a podporu zakaznikov uz
viac ako 100 rokov. Nas tim konstruktérov s pomocou nasich zakaznikov vytvoril vynimocné CNC
slistruznicke centra Tornado, s ktorymi sa okamzite mozete stat viac konkurencieschopnymi
ako doteraz.

Tieto vyborne skonstruované stroje st idealnou volbou pre tych, ktori chct frézovat ,ststruzit
z jednej alebo oboch stran alebo vykonavat rozmanité operacie na dosiahnutie presnej kusovej
vyroby, malych sérii alebo vysoko opakovatelnych obrobkov pri nizkych nakladoch.

STROJE TORNADO SU NAJSCHOPNEJSIE A NAJUNIVERZALNEJSIE CNC STROJE, AKE KEDY FIRMA
COLCHESTER-HARRISON VYROBILA
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KONSTRUKCIA ,DUO-STABLE*

Vyrobcovia vyuzivajlci ststruhy Tornado po celom svete dosahuju vyssiu
presnost a vacsiu stabilitu procesov prave vd'aka jedinecnej patentovanej
konstrukcii ,DUO-STABLE*.

,DUO-STABLE*“ zniZzuje naakumulované mnozstvo tepla v sustruhu a
vytvara zabudovany zaklad izolujuci tak mechanické ako i termalne efekty
procesu obrabania. Vysledkom je nenapodobitel'na stabilita vedica

k rychlejSiemu zahriatiu, vyssej presnosti a vacsej tuhosti obrabania.
Tradicne skonstruované CNC slistruhy s 16zZkom z liatej ocele nemozu
vykonom konkurovat ststruhom Tornado vybavenym konstrukciou

»DUO-STABLE®,
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2 osé obrabanie

Sistruhy TORNADO série T st idealne na sustruzenie obrobkov vyzadujucich obrabanie v 2 osiach.

Zakladom tychto strojov je je stabilna konstrukcia ,Duo- Stable“, ktora je tepelne a dynamicky
stabilnejsia viac 0 300%, ako liatinova konstrukcia so Sikmou loZou, schopna konkurovat
akémukol'vek stroju. Obrobené sticiastky na stroji s konstrukciou ,Duo- Stable“

Su typicky presnejsie, maji lepsie kone¢né opracovanie povrchu a vykazuji mensiu tendenciu
vyskytu tepelnej odchylky.

3 osé obrabanie a frézovanie

Obrabacie centra TORNADO T2M, T6M, T8M a T10M maju pInt C os, brzdu vretena a pohanané
nastroje pre radialne a axialne frézovanie , vitanie a rezanie zavitov. Stroje typu M umoznuiji
zvysenie produktoivity a a vacsej presnosti vyroby, pretoze dovol'ujii na obrobku upnutom vo
vretene urobit viac operacii bez zasahu obsluhy.
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Technolégia Fanuc

Dvojosé a trojosé sistruhy Tornado vyuzivaju najnovsi riadiaci systém rady Fanuc OiTD. Tieto
ultra kompaktné riadiace systémy od vediiceho svetového vyrobcu su plne digitalizované,

s dvojnasobnou rychlostou spracovavania dat oproti predchadzajicim modelom a standardne
zahfnajl najnovsi Manual Guide i.

Uzivatelia po celom svete ocenuju vSestrannost kombinacie CNC a 10,4 farebnej LCD
obrazovky ako i osvedceny vysoky vykon. Prepojenia optickym kablom zabezpecuji ultra
vysoki rychlost sériového prenosu dat a spolahlivost aj v najnarocnejsich podmienkach vyroby.

Manual Guide i je najnovsi modul dialégového programovania od spolo¢nosti Fanuc. Poniika
obsluhu a jednoducho pouzitel'ny sposob programovania bez komplexnosti programovania ISO
G a M kodov.

Napriek enormnému vykonu systému Manual Guide i vyvinuli nasi technici na zaklade svojich
skdsenosti s obrabanim cykly Specialne zamerané na potreby manualnych/CNC sustruhov.
Tieto cykly vam usSetria mnozstvo ¢asu a prace.

Vyhody Manual Guide i zahfnaji:

Rychle a jednoduché nastavenie nastroja

Nie je potrebna znalost ISO programovania
Moznost 3D simulacie obrobku pred obrabanim
Overenie drahy nastroja

Zjednodusené programovanie kusovej vyroby
Interface pre CAD/CAM systémy

Jednoduché mazanie, kopirovanie a vkladanie
Casti programov
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NASTROJOVA HLAVA SAUTER A NASTROJE

Nastrojova hlava - SAUTER

Pre stroje pre 2 osé obrabanie je dodavana hlava bez nahonu pre rotacné drziaky.

Cap pre drziaky je podl'a normy DIN 69880 VDI 30 pre stroje TORNADO T2 a T6.

Pre stroje pre 3 osé obrabanie je hlava dodavana s nahonom pre rotacné drziaky , pre max 12
pohananych nastrojov.

Cap pre drziaky je podl'a normy DIN 69880 VDI 30, rotacna spojka podla DIN 5480. Tato hlava
je dodavana pre typy TORNADO T2M a T6M.

Otacanie hlavy je obojstranné s najkratSou moznou cestou indexacie za 0,23-0,29 sekundy do
susednej polohy a 0,9-1,19 sekundy pri oto¢eni o 180°.

T6/8/10M nastrojova hlava

. 12 polohova nastrojova hlava s automatickou
indexaciou a pohananymi nastrojmi

AC servo pohon indexacie

Hydraulické uzamykanie

Ultra vysokorychlostna indexacia

Individualne pohanané nastroje

Axialne upinanie nastrojov

VDI nastroje

Vykonovy diagram pre hlavné vreteno

T2/T6/M T8/T10/
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Volitel'né doplnky

Firma Colchester-Harrison poniika bohaté prislusenstvo, ktoré by malo umoznit zakaznikom
vybavit stroj podl'a svojich potrieb.

ZVLASTNE PRISLUSENSTVO STROJA

Vyber maximalnych otacok vretena. Kazdé Tornado je ponikané bud’ s vyssimi alebo nizSimi
otackami, pricom obe otackové rady st ponukané za rovnaki cenu. K stroju je tiez dodavané
odpovedaijtice sklucovadlo. Variant nizSich otacok ponuka vyssi kratiaci moment a vacsiu
priechodnost sklucovadla.

Hydraulicky konik. Je vhodny na sustruzenie hriadelov a tyci, jeho poloha sa nastavuje rucne.
Upinanie a uvolnovanie prebieha pomocou hydraulicky ovladanej pinoly.

Programovatel'ny konik. Hydraulické ovladanie polohovania konika v osi Z pre automatické
operacie.

Plne CNC ovladany konik. Programovo ovladany konik s pohybom po gulickovej skrutke
s pojazdom na presnhe urcenl/naprogramovant poziciu.

Dopravnik triesok. Jednoduchy a spol'ahlivy dopravnik pre automatické odstranenie triesok
a necistot. K dispozicii su pasové aj Spiralové dopravniky.

Automaticky systém merania a nastavenia nastrojov Renishaw. Slizi na automatické
nastavovanie nastrojov v cykle a aktualizacii dat behom vlastnych sustruznickych operacii.

Kontrola rozmerov obrobku Renishaw. Vykonava sa opticky spojenou LP2 sondou, ktora
vykonava meranie obrobku a v nadvaznosti na to automatickii kompenzaciu parametrov vyroby.

ZVLASTNE PRISLUSENSTVO PRE MANIPULACIU S OBROBKAMI

Podavac ty¢ci MBF 1000T. Elektricky, plne integrovany nakladac, ktory meria tyce, podava ich zo
zasobnika a vypocitava pocet obrobkov, ktoré z nich mézu byt vyrobené.

Automaticky naklada¢ APL 5000. Plne integrovany nakladac¢ pontika najrychlejSiu vymenu
obrobkov vo svoje;j triede.

Robot. Kibovy robot Fanuc (model zavisi od typu stroja) sliZi k automatickému podavaniu
a upinaniu obrobkov.

Interface pre podavanie ty¢i. Umoziuje pouzitie podavacov ty¢i inych renomovanych vyrobcov
a je vhodny pre vacsinu podavacov.
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ZVLASTNE PRISLUSENSTVO PRE UPINANIE

HSQC sklucovadlo. Sklucovadlo s rychlou vymenou cel'usti a kompenzaciou upinacej sily
(vyrobca Pratt Burnerd z Anglicka).

Programovatelné sklfucovadlo PPC. Zabezpecuje programovatelny zdvih ¢elusti az na 52 mm
a programovatel'nu silu stlacenia. Je riadené ako d'alSia os.

KlieStinové upinanie. Vol'ba kliestinového upinania v metrickom alebo palcovom prevedeni
(napr. anglicky vyrobca CRAWFORD).

Specialne upinanie. Specialisti na upinanie firmy Colchester-Harrison navrhnii individualne
rieSenie upinania pre Siroku Skalu poziadaviek slstruzenia.

COLCAM.CAD/CAM software bol vyvinuty pre skratenie ¢asov na programovanie u vSetkych
typov strojov s dvoma, tromi a piatimi osami obrabania. Je vhodny tiez pre ostatné CNC stroje
vratane frézovacich a obrabacich centier.

Ethernetové prepojenie. UmozZnuje vzdialeny pristup na CNC. Vyuziva sa pri prenose a ziskavani
dat, kontrole, diagnostike a udrzbe.

Konfiguracia ,lights out - nocné prevedenie. Ide 0 mozZnost s minimalnymi nakladmi, ktory
ponika bezobsluzny systém:

e Software na meranie Zivotnosti nastrojov, opotrebenia nastrojov, kontrolu poskodenia
nastroja a zaistenie vymeny za duplicitné nastroje

Podavac tyci s programom planovania vyroby

Dopravnik triesok

Zachytavac obrobkov s vyberatelnym zasobnikom obrobkov

LP2 opticka sonda Renishaw na meranie obrobkov a programami na kompenzaciu
rozmerov

Automatizacia na zakazku

Stroje TORNADO je mozné dodat zaradené na konkrétnu technolégiu obrabania , vratane
moznosti dodat kompletné robotické pracovisko. Spolocnost BOST SK, a.s. ako systémovy
integrator robotov vykonava :
- Podl'a poziadavky zakaznika prepocet a layout pracoviska
s robotom
- Specifikaciu vdetkych potrebnych komponentov
- Konstrukcia a vyroba periférnych zariadeni
(napr. zasobniky polotovarov a hotovych kusov, gripper)
- Uprava stroja pre robotizaciu a automatizaciu
- Po instalacii stroja pokracuje instalacia robota a
a periférnych zariadeni
- Programovanie procesu obrabania a robotizacie
- Testy
- Skolenie
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TORNADO 2 osi T2 T6 T8 T10
ObezZny priemer na l6Zkom 440mm 440mm 600mMm 600mm
Max. pojazd v osi X 187mm 187mm 270mm 270mm
Max. pojazd v osi Z 450mm 450mm 600mm 600mm
Max. priemer sustruzenia 215mm 215mm 360mm 360mm
Max. to€na dizka sistruzenia 420mm 420mm 550mm 550mm
Ukoncenie vretena A2-5 A2-5 A2-6 A2-8
Velkost sklucovadla 170/210mm 170/210mm 254/210mm 265/305mm
Vitanie vretena 56mm 63mm 77,5 mm 90,5mm
Max. priemer tycoviny 46mm 56mm 66,5mm 82,5mm
Max. otacky vretena 4000,/6000 4000,/6000 3500/5000 3000/4000
Sklon loze 60° 60° 60° 60°
Vykon motora 15 kW 15 kW 26 kW 26 kW
z::::g:: polohovania/opakovatefna +0,005,/0,002mm | £0,005/0,002mm | +0,005,/0,002mm | +0,005,/0,002mm
Rychloposuv v osi x/z 30/30 m/min 30/30 m/min 30/30 m/min 30/30 m/min
Vyska stredu vretena od podlahy 950 mm 950 mm 977 mm 977 mm
Typ revolverovej hlavy SAUTER Celny disk Celny disk Celny disk Celny disk
Typ upinania nastroja VDI 30 VDI 30 VDI 40 VDI 40
Pocet nastrojov/pohanané nastroje 12/0 12/0 12/0 12/0
Gas indexacie z pozicie do pozicie 0,29 s 0,29 s 0,29 s 0,29s
Konik opcia opcia opcia opcia
Kapacita nadrze na chladiacu kvapalinu 1001 1001 150 | 1501
Prietok chladiacej kvapaliny 25 lit./min. 25 lit./min. 25 lit./min. 25 lit./min.
Celkovy prikon stroja 28 kVA 28 kVA 50 kVA 50 kVA

Zastavana plocha stroja - rozmer dizka x
Sirka

2605 x 1647 mm

2605 x 1647 mm

2605 x 1647 mm

2605 x 1647 mm

Hnotnost stroja 3950 kg 3950 kg 4550 kg 4550 kg
CNC systém Fanuc 0i-TD Fanuc 0i-TD Fanuc 0i-TD Fanuc 0i-TD
TORNADO 3 osi T2M T6M T8M T10M

Max. pocet rotacnych drziakov 12 12 12 12

Typ upinania nastroja VDI 30 VDI 30 VDI 40 VDI 40

Typ koncovky pre rotacnii spojku DIN5480 16x0,8 | DIN5480 16x0,8 | DIN5480 20x0,8 | DIN5480 20x0,8
Vykon motora pohananého nastroja 3,7 3,7 3,7 5,5

Max. otacky pohananého nastroja 5000 5000 4000 4000
Podavaé tyci MBF 1000

ge%pamta tycového materialu - kruhova 6-42 mm 6-54 mm 6-66 mm 6-66 mm

Sesthranna tyé

36 mm A/F max.

45 mm A/F max.

56 mm A/F max.

56 mm A/F max.

Stvorhranna tyé

29 mm A/F max.

36 mm A/F max.

45 mm A/F max.

45 mm A/F max.

Max. dizka ty¢oviny 1000 mm 1100 mm 1100 mm 1100 mm
Kalpa(.:lta zasobnika tycového materialu 20 ks 20 ks 20 ks 20 ks
ty¢ priemeru 25 mm

ty¢ 12 ks 12 ks 12 ks 12 ks
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priemeru 40 mm

Vel'kosti tlacnych tyci 6,10 a 18mm 6,10 a 18mm 6,10 a 18mm 6,10 a 18mm

gonzqirt]tqel'nost tlaénych tyci na material 6-10 mm 6-10 mm 6-10 mm 6-10 mm

mm 10 10-18 mm 10-18 mm 10-18 mm 10-18 mm

mm 18 18mm a viac 18mm a viac 18mm a viac 18mm a viac
Stroj A B C D E F
T2 2605 1860 950 1647 975 1675
T6 2605 1860 950 1647 975 1675
T8 2910 1955 977 1670 1075 1675
T10 2910 1975 977 1670 1075 1675
T2M 2605 1860 950 1647 975 1675
T6M 2605 1860 950 1647 975 1675
T8M 2910 1955 977 1670 1075 1675
T10M 2910 1975 977 1670 1075 1675
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Technické data su v detailoch nezavazné.
Vyrobca si vyhradzuje pravo zmeny.

Verzia 02-2013
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