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ABSTRAKSI 

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui kekuatan, kekerasan, dan 

analisa foto mikro dan makro dari sambungan las baja ST 37 yang di las di 

dalam air tawar, air laut, dan di darat. Standard yang di gunakan untuk 

pengujian kekuatan tarik menggunakan standard AWS B4.0, untuk 

pengujian kekerasan menggunakan standar ASTM E 384, untuk foto makro 

dan mikro menggunakan standard ASTM E3/E7.  

Proses penelitian ini dibagi menjadi tiga yaitu proses pengelasan, 

proses pengujian, proses menarik kesimpulan. Proses pengelasan 

dilakukan dengan bantuan penempat benda kerja dan di dalam air 

menggunakan bak air, selanjutnya  pengelasan dilakukan dengan 

parameter kedalaman pengelasan di dalam air sebesar 0,15 m dan arus 

listrik sebesar 140 ampere.  

Hasil dari penelitian ini menunjukan bahwa sambungan las Baja ST 

37 yang di las didalam air laut mempunyai tegangan Tarik maksimum paling 

tinggi yaitu sebesar 373,13 MPa dengan regangan 15,99%, dan paling 

rendah pengelasan di dalam air tawar sebesar 323,56 MPa dengan 

regangan  15.06 %. Nilai kekerasan paling tinggi pada pengelasan air tawar 

253,4 VHN, paling rendah pada pengelasan darat sebesar 184,3 VHN hal 

ini di dukung dengan analisa foto mikro pada pengelasan air tawar struktur 

mikro lebih kecil dari pada pengelasan darat. 

 

Kata kunci : Pengelasan, Pengelasan bawah air, Baja ST 37. 
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ABSTRACT 

The objective of this study is determine tensile strength, hardness, 

and micro/ macro picture from welding joint welded under fresh water, 

welding joint welded under sea water, and welding joint welded on the 

ground. This study use standard code to testing there are AWS B4.0 for 

ultimate tensile strength, ASTM E384 for hardness, ASTM E3/E7 for 

macro/micro picture. 

This study have 3 process there are welding process, testing 

process, conclusion. Welding process using jig and water container. The 

process of welding located on 0.15 m depth underwater and using 140 

ampere welding current. 

Result of this study is shown the biggest value of tensile strength is 

welding joint welded in under seawater the value is 373,13 Mpa with strain 

15,99% and the smallest value is welding joint welded in under fresh water 

the value is 323,56 Mpa with strain 15,06%. The highest value of hardness 

testing is welding joint welded in under fresh water the value is 253,4 VHN, 

and the smallest value is welding joint welded on the ground the value is 

184,3 VHN, The result were supported by the views of weld zone photo 

micro. It was seen smaller grain size of micro structure at welding joint 

welded under fresh water compared to welding joint welded on the ground 

specimen. 

 

Kata kunci : Welding,Underwater welding, ST 37 steel. 
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