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Onsoz

istif aracinin giivenirli bir sekilde kullanilabilmesi igin gerekli bilgiler ORIJINAL
KULLANIM KILAVUZUNDAN o&grenilebilir. Bu bilgiler kisa ve dizenli bir sekilde
sunulmaktadir. Bélimler alfabetik siraya goére verilmistir. Her bdlim 1. sayfa ile
baslar. Sayfa numarasi bélimun alfabetik harfi ve sayfa numarasindan olusmaktadir.
Ornegin: Sayfa B 2, Béliim B'deki 2. sayfadir.

Bu kullanim kilavuzunda cgesitli arag tipleri agiklanmaktadir. Kullanirken ve bakim
c¢alismalari yaparken mevcut arag tipi icin gecerli olan agiklamalarin kullaniimasina
dikkat edilmelidir.

Givenlik uyarilari ve 6nemli agiklamalar igin asagidaki semboller kullaniimigtir:

insanlara zarar gelmemesi igin dikkate alinmasi gereken giivenlik uyarilarinin
6niinde bulunur.

Malzemelerde hasar olusmamasi igin dikkate alinmasi gereken uyarilarin éniinde
bulunur.

Uyari ve agiklamalarin 6niinde bulunur.

Standart donanimi gosterir.

Ek donanimi gésterir.

Cihazlarimiz surekli gelistiriimektedir. Yapisal, donanim ve teknik degisiklik hakkimizi
sakh tutmamizi anlayisla karsilayacaginizi umuyoruz. Bu kullanim kilavuzunun
iceriginde belirtilen bu nedenden 6turu cihazin 6zelliklerine yénelik herhangi bir hak
talebi sunulamayacaktir

Telif hakki
Bu Kullanim Kilavuzunun telif hakki JUNGHEINRICH AGye aittir.

Jungheinrich Aktiengesellschaft
Am Stadtrand 35

22047 Hamburg - ALMANYA
Telefon: +49 (0) 40/6948-0

www.jungheinrich.com
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Ek

JH-cekisli aku kullanim kilavuzu

Bu kullanim kilavuzu Jungheinrich markasina sahip aku tipleri igin gegerlidir. Bagka
markalar kullanilirsa, Ureticinin kullanim kilavuzu dikkate alinmalidir.



¥1°9050



0406.TR

A

Kurallara uygun kullanim

“Forkliftlerin kurallara ve yonetmeliklere uygun kullanimi” (VDMA) bu makinenin
teslimat kapsaminda bulunmaktadir. Bu kullanici el kitabinin bir parcasidir ve
muhakkak dikkate alinmalidir. Ulusal yonetmelikler kayitsiz sartsiz gecerlidir.

Bu kullanici el kitabinda tarif edilen arag, yukleme unitelerinin tasinmasinda
kullanilan bir forklifttir.

Bu kullanici el kitabindaki verilere gére kullaniimali ve bakimi yapilmaldir. Baska bir
kullanim sekli kurallara uygun olmaz ve personel, ara¢ veya maddi zararlara yol
acabilir. Ozellikle asin yik alimi veya yikiin dengesiz bir sekilde tasinmasi
Onlenmelidir. Azami yik tasima igin aracin Uzerindeki tip plakasindan veya yik
diyagramindan faydalanabilirsiniz. Forklift yangin, patlama tehlikesi bulunan veya
kimyasal asinma tehlikesi, asir tozlanma bulunan alanlarda kullaniimamalidir.

isleticinin yiikiimliiliikleri: Bu kullanici el kitabinin mantigina gére isletmen forklifti
kendisi kullanan veya kullanmasi igin gérevlendirilen kisidir. Ozel durumlarda (érn.
Leasing, Kiralama) isletmeci, anlagsmada bulunan mal sahibi ile kullanici arasinda
isletme gorevlerini yerine getirmesi gereken kisidir.

Isletici, aracin kurallara uygun olarak kullanildigini ve kullanan kisi ile Ggiinci
sahislarin hayatlarinin tehlikede olmadigindan emin olmalidir. Bunlarin yaninda,
kaza Onleyici tedbirlere, diger teknik glveligi kurallarina ve isletme, bakim ve onarim
talimatlarina dikkat edilmelidir isletmeci, biitiin kullanicilarin bu kullanim el kitapgigini
okudugundan ve anladigindan emin olmalidir.

Bu kullanim talimatinin dikkate alinmadigi taktirde tarafimizdan verilen garanti
gecersiz sayilacaktir. Ayni sekilde, Ureticinin/misteri hizmetlerinin izni olmadan
uygun olmayan c¢alismalarin musteri ve/veya uglncl sahislar tarafindan
yapiimamalidir.

Ek parcalarin montaji: Forklift'in fonksiyonlarina midahale eden veya
fonksiyonlarini tamamlayan ek donanimlarin takilmasi veya sdkulmesi, sadece
ureticinin yazih izni ve gerekirse yerel makamlardan alinan izinlerden sonra
mumkuanddar.

Ancak yerel makamlarin onayi Ureticinin onayi yerine gegmez.
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Aracin Tanimi

Kullanim tanimi

Arag, Jet Pilot ile donatiimis olan operatér platformlu Ug tekerlek tipinde bir elektronik
tasiyicisidir. Arag, binalarin duz zeminlerinde esyalarin tagsinmasi igin hazirlanmigtir.
Cekme glicu tip etiketinde belirtiimistir.

B 1



2 Yapi gruplari

Poz. Tanim Poz. Tanim
1 ® On kaput 8 O |“Gegig” geri tusu
2 @® Akl kapagi 9 O |Stop tusu
3 @ |Jet pilot 10 O |“Gegig” ileri tusu
4 @® |Ana salter (Acil Kapama 11 O |Roémork kavramalari
Salteri)
5 @ [Sirls regllatori 12 @ @ Raf
6 O |Kumanda kolu 13 | @ Tahrik dislisi
(CAN KODU)
7 @ [Calistirma kilidi O |Far (sekil yok)
O |Sinyal lambasi (sekil yok)

@ = Standart donanim

O = Ek donanim

B2
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2.2

[V]

EN standartlari

Daimi ses siddeti:
66 dB(A) ileuyumlu EN12053'e gore.

Daimi ses siddeti seviyesi standart verilere gore hesaplanmis olan ve surus, kaldirma
ve rolantide calisirken olusan ses siddeti seviyesinin ortalamasidir. Ses siddeti
seviyesi operatorin kulaginda olgilir.

Titresim: 0,94 m/s?

EN 13059’a gore.

Kullanma pozisyonunda viicuda etki eden titresim ivmesi, standart varsayima gore,
lineer entegre edilmig, ortalama disey ivmedir. Bu deger, sabit hizda esik Gzerinden
gecerken tespit edilir.

Elektromanyetik uyumluluk (EMC)

Uretici, elektromanyetik parazitlere dayanirliik ve
EN 12895'e ve orada belirtilen atiflara gore statik elektrik
bogsalmasi kontrolli yapildigini onaylamaktadir.

Elektrikli ve elektronik pargalarda ve yerlesim yelerlerinde degisiklik yapilmasi icin
uretici firmadan yazil izin alinmalidir.

Kullanim kosullari

Ortam sicakligi
- isletmede -10°C ile 40°C arasinda

Daimi olarak asir sicaklik veya nem orani degisikliklerinde, istif araglarinda ek
donanim bulunmasi ve bu ortam sartlarinda galismak igin uygunluk belgesi alinmasi
gereklidir.

B3



Teknik ozellikler (standart tip)

VDI 2198 normu uyarinca teknik bilgilerin belirtimesi. Teknik degisiklikler ve
eklemeler saklidir.

Standart araglarin gii¢ bilgileri

Tanim EZS 330 EZS 350 |EZS 330 XL | EZS 350 XL
Q |Cekme kapasitesi ") 3000 5000 3000 5000 kg
F |Nominal cekme 600 1000 600 1000 H
kuvveti
Olgiiler
Tanim EZS 330 | EZS 350 |EZS 330 XL |EZS 350 XL
Kendi agirlig 1066 1066 1201 1201 kg
?U”k’l.?rka yikslzaks | 514560 | 514552 | 635566 | 635/566 | kg
h; [Sabity. 132 132 142 142 mm
hi4 StrUskonymundaset —y5,, 1342 1387 1387 | mm
yuksekligi
hio |Kavrama ylksekligi 158 158 158 158 mm
Iy |Toplam uzunluk ¥ 1260 1260 1427 1427 mm
b4 |Toplam genislik 810 810 810 810 mm
by |iz genisligi, arka 490 490 490 490 mm
y |Dingil mesafesi 920 920 1087 1087 mm
mo |Dingil mesafesinin
ortasindan yerden 45 45 45 45 mm
yukseklik
W, |Dénls yaricapi 1160 1160 1320 1320 mm
YUKIG /ylkstz stirls | g 5105 | 50/8,0 8,5/12,5 5080 | K
hizi saat
Yiksiiz gekme glict | g4, 1000 600 1000 H
Sy 60 dk.
maks. ylksiz gekme | 5,5, 3500 3000 3500 H
guci s, 5 dk.
Slrlis motoru, s, 60 25 25 2,5 2,5 KW
dakikada gu¢
AKU gerilimi, nominal | 24/420 24/420 24/560 24/560 v/
kapasite ks (450) (450) (600) (600) Ah
Ak agirhgi 370 370 370/450 370/450 | kg

1) Diizlerde, kayma direnci 200N/t
2) JetPilot ylksekligi
3) Debriyajsiz toplam uzunluk, cesitli debriyajlar mevcuttur

4) Nominal cekme guicl
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Uyari ve tip etiketleri

DUNGHEINRICH C €
—1

Poz. Tanim
14 |Aracin tip etiketi
15 |,Dikkat Algilama calismasi uyari levhasi
16 \UVV Plakasi (sadece (D)'de)
17  |Uyari levhasi: Geriye dogru siriste ezilme tehlikesi
18 'Ving yukleme dayanma noktalari (ig),
Dikkat ,Kullanim kilavuzunu dikkate alin®

0406.TR
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Aracin tip etiketi

32 C€
31 —] 000000 T | sa000000000 [ | woosoox [ 49
28 xxxxxxxxi | ll \\ — 22
27 — | \ 23
26 25 24
Poz. Tanim
19 |Destek glici maks. kg olarak

20 |Akusiz bos agirlik kg olarak

21 |AkU agirhgr min/maks kg olarak

22 |Uretici

23 |Mdasteri no:

24 |imalat tarihi

25 |Nominal gekme gucl 5 dakika N olarak

26 |Tahrik glici kW olarak

27 |Emir no:

28 |Aku: Gerilim V olarak

29 |Nominal gekme gulicu 60 dakika N olarak

30 |Seri Numarasi:

31 |Tip:

32 |Uretici logosu

Arag ve/veya yedek parca ile ilgili sorularda seri numarasi (22) belirtiimelidir.

B7
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Tasima ve ilk galigtirma

Vince yiikleme

Sadece yeterli tasima
kapasitesine sahip kaldirma
aleti kullanin (Yikleme agirlig
icin bkz. Arag tip levhasi).

Aracin ving halatiyla yuklenmesi
icin cergceveye (3) ve arka
duvarina (1) tahdit noktalar
entegre edilmistir.

— Araci emniyete alarak park
edin (bkz. Bolim E).

— Motor kaputunu (2) agin ve
yana koyun, (bkz. Bolim F).
— Ving halatini tahdit
noktalarina (1) ve (3) entegre

edin.

Ving halatlarini baglanti
noktalarina kesinlikle 2
kaymayacak ve kaldirirken

hicbir montaj parcasina temas

etmeyecek sekilde yerlestirin.

Aracin Tasinirken Emniyete Alinmasi

Bir TIR veya romork ile taginan araglar kurallara uygun bir sekilde baglanmalidir. TIR
veya romorkta baglamak icin halkalar bulunmalidir.

Araci baglamak igin kullanilacak olan kayis (5) 6nce aracin Uzerinden (4) gegirilerek
tasittaki germe halkalarina baglanmalidir.

Baglanti kayisi bir germe tertibati
(6) ile gerilmelidir.

Yikleme iglemi bu is icin 06zel
olarak egitiimis personel
tarafindan ve VDI 2700 ile VDI
2703 yonetmeliklerine gore
yapilmalidir.  Yikleme emniyet
Onlemlerinin degerlendirilmesi ve
gergeklestiriimesi her 6zel durum
icin ayrica tespit edilmelidir.
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c2

ilk galistirma

Bu ara¢ sadece aku akimi ile sirtlmelidirl Empedansh alternatif akim elektronik
modiillerde hasar olusturur. Akiye giden kablo baglantilari (tasinir kablo) 6 metreden
daha kisa olmalidir.

Araci teslimattan sonra veya bir tagsimadan sonra ¢alismaya hazir duruma getirmek
icin asagidaki islemler gerceklestiriimelidir:

— Donanim eksiksizlik ve durum kontrolu yapin.

— Gerektiginde akiiyl monte edin, aku kablolarinda hasar olusmamalidir
(Bkz. Bolim D).

— AklyU sarj edin (bkz. Bolim D).

— Arag 6ngoruldigu sekilde isletmeye alinmalidir (bkz. Bolim E).

Uzun sire durduktan sonra tekerleklerin calisma ylzeylerinde asinmalar meydana
gelebilir. Kisa bir stristen sonra bu aginmalar tekrar kaybolur.

0406.TR
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Araci kendi motorundan bagimsiz hareket ettirilmesi

Bu galisma turl yokuslarda ve iniglerde yasaklanmistir.

Arag, surus konumunu etkileyen bir arizanin meydana gelmesinden sonra halen
hareket ettirilirse asagidaki gibi hareket edilmelidir:

— Ana salter “KAPALI” konumda.

— Calistirma kilidini “KAPALI” ("0") konumuna getirin ve anahtari gikartin.
— Kaymamasi icin araci emniyete alin.

— Akl kapagini agin (bkz. bolim D).

— Motor kaputunu (7) agin ve yana koyun (bkz. Boélim F).

— Kontra somunlari (8) ¢éztin ve vidalari (9) sikin.

Frenler havalandirilir ve arag hareket ettirilir.

Hedef yerde fren sistemini ilk konuma getirin! Arag kesinlikle fren ayrilmis olarak park
edilmemelidir!

— Civatalari (9) tekrar ykl. 5mm sokiin ve kontra somunlarla (8) emniyet altina alin.

Fren durumu tekrar olusturulur.

— Motor kaputunu (7) takin.

C3
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Aku - Bakim, Sarj, Degistirme

Asitli akiiler icin giivenlik yonergeleri

AkU Uzerinde ¢alisma yapmadan 6nce arag emniyete alinip park edilmelidir (bkz.
Bolum E).

Bakim personeli: Akiler sadece bu konuda kurs gérmus kisiler tarafindan sarj
edilmeli, bakilmali ve degistiriimelidir. Bu galismalari yaparken isletme kilavuzu ile
akil ve sarj terminali Ureticisinin firmalarin talimatlari dikkate alinmalidir.

Yangina karsi korunma onlemleri: Akl lzerinde galisma yaparken sigara igilmesi
ve acik ates yakilmasi yasaktir. Sarj etmek icin park edilen araca minimum 2 m
mesafede tutusabilen maddeler veya kivilcim kaynaklari bulunmamalidir. Aracin
bulundugu mekan iyi havalandiriimig olmaldir. Yangin dnleme malzemeleri hazir
bulundurulmalidir.

Akiiniin bakimi: Akt gézlerinin kapaklari daima kuru ve temiz olmalidir. Akl basglari
ve kablo pabuglari temiz, kutup gresi ile hafifge yaglanmis ve siki baglanmis
olmalidir. Kutup baglarn yalitimamis olan akiler, kaymayan bir yalitim siltesi ile
ortllmelidir.

Akiiniin bertaraf edilmesi: Akiiler, sadece ulusal gevre koruma yénetmeliklerine
veya atik toplama yasalarina gore bertaraf edilmelidir. Uretici firmanin atik bertaraf
bilgileri dikkate alinmalidir.

Akl kapagini kapatmadan énce, aki kablosunun hasar gérmeyeceginden emin
olunmaldir.

Akulerde zehirli ve yakici ¢ozulmis asitler mevcuttur. Bu sebepten aku ile ¢alisirken
daima koruyucu elbise giyilmeli ve gozlik takiimahdir. Akiide bulunan aside temas
edilmemelidir.

Bu 6nlemlere ragmen elbiselere, deriye veya gozlere asit degdiginde, temas yerleri
derhal bol su ile yikanmali, deriye ve gobzlere asit dokulduginde doktora
basvurulmalidir. Dokiilen akl asidi derhal nétralize edilmelidir.

Sadece kapali kafesli akiler kullaniimalidir.

Akulerin agirliklarinin ve boyutlarinin aracin aki givenligine etkisi oldukga fazladir.
AkuU donaniminin degistiriimesi sadece ureticinin izni ile mimkundur.
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Akl Tipleri

Araglarda uygulamaya bagl olarak farkh aku tipleri kullaniimaktadir.
Asagidaki tabloda, kapasite degerleri ve standart olarak
kombinasyonlarinin kullanildigi verilmektedir.

hangi

aku

LxBxH 798x212x784 mm; 370 kg

24 V - EPzS - Aku 3 EPzS 420 Ah
24 V - EPzS - Akl 3 EPzS 450 Ah
Kapasite artiyor

24 V - EPzV - Aku 3 EPzV 360 Ah
bakim gerektirmeyen

24 V - PzW aki 3 PzZW 420 Ah
wf200 )

LxBxH 798x330x784 mm; 450 kg ?

24 V - EPzS - Akl 4 EPzS 560 Ah
24 V - EPzS - Aku 4 EPzS 620 Ah
Kapasite artiyor

24 V - EPzV - Akl 4 EPzV 480 Ah
bakim gerektirmeyen

24 V - PzW aki 4 PzW 560 Ah
wf 200

") Elektrolit gegisli bakim gerektirmeyen
2) sadece XL

Akulerin agirliklari tip etiketlerinde belirtilmistir.

AkU tipine gore performansi arttinimis ve bakim gerektirmeyen akuler de

kullanilabilir.

Degistirilen / monte edilen akinin aracin aki bdlmesine iyice oturmasina dikkat

edilmelidir.
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3 Akii bélmesinin acilmasi

Araci emniyete alarak park edin (bkz. Bolim E).

— Kolu (1) yukari dogru gekin ve bu sirada Jetpilot'u yukari kaldirin.
— Kolu (1) tekrar serbest birakin.
— AkU kilidini (3) yukar katlayin ve aku kapagini (2) agin.

Koruyucular ve girigler aracin ilk galigtirimasindan énce normal galisma durumuna
geri alinmaldir.
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Akiiniin sarj edilmesi

Akunun sarj edilmesi igin arag kapali, ¢ok iyi havalandirilan ortamda tutulmahdir.
— Aklyu agin (bkz. Bélim 3).
AkU soketinin (5) ve aku sarj istasyonu sarj kablosunun (4) baglanmasi ve ayrilimasi

ve de ana salterin (7) kumanda edilmesi sadece arag ve sarj cihazi durdurulmusken
gergeklestiriimelidir.

AkU sarj edilirken yeterli bir havalandirmanin gergeklesebilmesi igin, aki gozlerinin
Ust ylzeyleri agik olmalidir. AkU UGzerinde metal pargalar bulunmamalidir. Sarj
etmeye baslamadan Once tim kablolarda ve soket baglantilarinda hasar kontroli
yapilmalidir.

Ak ve garj terminali Ureticisinin guvenlik yonergelerine kesinlikle uyulmalidir.

— AkU soketini (5) tutucudan (6) ¢ekip ¢ikartin.

— Gerektiginde, akl tzerindeki yalitim siltesini alin.

— AKU sarj istasyonunun (4) sarj kablosunu aki soketiyle (5) baglayin ve sarj cihazini
acin.

AkuUyU sarj terminali ve aki Ureticisinin talimatlarina gore sarj edin.

7
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Akiiniin sokiilmesi ve takilmasi

Arag duz konuma getirilmelidir. Agik kutuplu veya konektorli akullerde kisa devreyi
onlemek igin, aku bir lastik silte ile ortdlmelidir. Akl soketini veya aku kablosunu,
akunuin ¢ikartilmasinda araca asili kalmayacak sekilde déseyin.

Aklnun bir kaldirma araci kullanilarak tasinmasi durumunda, vincin yeterli tasima
kapasitesinde olmasina dikkat edilmelidir (akinin agirhgr kafes Gzerindeki tip
etiketinde verilmigtir). Akl kafesinin sikismamasi igin, kaldirma araci akiyi dikey
olarak ¢ekmelidir. Askilari, gerginlikten kurtarilmis ving halatinda aku hicrelerine
dusmeyecek sekilde kancalara (8) ¢akin.

— Aklyu agin (bkz. Bélim 3).

— Akl soketini (10) tutucudan gekip gikartin.

— AkU durdurucusunu (9) arkaya dogru katlayin.

— Akuyu (11) ving halatiyla yavasca ve dikkatlice aractan kaldirin.

Opsiyonel olarak akiyu yandan sékmek mimkundur. Bunun igin akii yandan aki
degistirme istasyonuna cekilmelidir:

Aracin geperi ile aku arasina parmaklarla midahale etmeyin.
AkU degistirme terminalinin kullanim kilavuzunu dikkate alin.

Takma iglemi tam tersi sirada gerceklesir; bu sirada akiinin dogru montaj yerine ve
dogru baglantisina dikkat edin.

Akl tekrar takildiktan sonra tim kablolarda ve fisli baglantilarda hasar kontroli
yapilmalidir.

Yanhs hareketler sonucu hasar olusumunu 6nlemek icin akiu araca emniyetli bir
sekilde tespit edilmelidir. Her degisimden sonra, akunin aki durdurucusunu (9)
cikintilara katlamak suretiyle kaymaya karsi emniyet altinda olduklarindan emin olun.
AkU kapagi emniyetli bir sekilde kapatiimig olmalidir.

9 10 11

D5



¥1'90¥0

D6



0406.TR

E

Kullanimi

istif aracinin galistiriimasi ile ilgili giivenlik yonergeleri

Operator Belgesi: Bu istif araci sadece surlci kursundan gegmis, isletmeciye ve
onun gorevlendirdigi kisilere yuk strme ve ylklerle gcalisma konusunda yetenekli
oldugunu kanitlayan ve agikga bu is igin gorevliendirilen kisiler tarafindan
kullaniimahdir.

Operatoriin haklari, sorumluluklari ve davranis kurallari: Operator haklarini ve
sorumluluklarini bilmeli, istif aracini kullanmasini 6grenmis olmali ve bu isletme
kilavuzunun iceridini okumus olmalidir. Operator gerekli haklara sahip olmalidir.
Yaya kumandali istif araglarini kullananlar giivenlik ayakkabisi giymelidir.

Yetkisiz kigilerin kullanmasinin yasaklanmasi: istif aracindan kullanma siiresince
operatdr sorumludur. Operator, yetkisiz kisilerin istif aracini stirmelerini veya hareket
ettirmelerini yasaklamalidir. Bu araca yolcu alinmamalidir.

Hasarlar ve eksiklikler: istif aracinda veya aksesuarlarinda olugan hasarlar ve diger
arizalar derhal yénetici personele haber verilmelidir. isletme giivenligi olmayan istif
araglari (asinmis lastikler veya arizali frenler) kurallara uygun bir sekilde onarilana
kadar kesinlikle kullaniimamalidir.

Onarnmlar: Gerekli 6zel egitimden gegmemis veya kendisine izin verilmemis
operatdrun istif aracinda onarim veya degisiklik yapmasi yasaktir. Operatorin
guvenlik donanimlarini veya salterleri devre disi birakmasi veya ayarlarini
degistirmesi kesinlikle yasaktir.

Tehlikeli bolge: istif aracinin siirme hareketlerinin, yiikleme donanimlarinin (6rn.
romork) veya ylUklenen mallarin insanlar igin tehlike yarattigi alanlar, tehlikeli bolge
olarak tanimlanir. Bu alana, asagiya yik dismesi olanagi bulunan veya romorkun
kopartiimasiyla kapladigi alanlar da dahildir.

Yetkisiz kisilerin tehlikeli bolgeden uzaklastiriimasi gerekmektedir. Tehlike durumlari
vaktinde bir ikaz isareti ile haber verilmelidir. Yetkisiz kisiler, uyariimalarina ragmen
tehlikeli bolgeden gikmazlarsa, istif araci derhal durdurulmalidir.

Giivenlik donanimlar ve ikaz isaretleri: Burada agiklanan guvenlik donanimlari,
ikaz isaretleri ve uyarilar kesinlikle baglayicidir.
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2 Kumanda ve gosterge elemanlari

@ = Standart donanim

Poz.| Kumanda veya gosterge Fonksiyon
elemani
1 |Jet pilot @ |Araci manevra edin.
2 |Frentusu @ |Arag, sabit konuma frenlenene kadar
maksimum ile yavasglatilir.
3 |“Uyar sinyali” tusu (Korna) | @ |Uyari sinyali tetikler.
4 | Surus regulatoru @ Sirls yoni ve hizini kumanda edin.
5 |“Gegis” ileri tusu O |Sdris, gegiste (V) ileri yoniinde yapilir
(Yavas surus).
6 | Stop tusu O |Elektrikli fonksiyonlar kapanir ve arag
zorunlu olarak frenlenir.
7 | “Gegig” geri tusu O | Sirls, gegciste (R) geri yoniinde yapilir
(Yavas sur(Us).
8 |Gosterge cihazi O |Calisma saat gostergesi.
(CANDIS) Akii kapasitesinin gdstergesi.
Sirls parametre ve servis gostergelerinin
gostergesi.
Aracin hazir calisma saatleri gosterir.
9 | Kumanda kolu O |Kod ayarlari.
(CAN KODU) Surlig programinin onayi ve segimi.
Siiris parametresinin girisi.
Kod kilidi O | Cahistirma kilidinin yerine kullanihr.
Kumanda gerilimi agilir ve kapatilir.
Arag fonksiyonlarinin onayi
10 |Calistirma kilidi @ Araci galistirin ve stop edin.
Anahtar gikartildiginda, aracin yetkisiz
kisiler tarafindan galigtiriimasi onlenir.
11 |Set konumlandirma @ Set, istenilen konuma konumlandirilabilir.
12 |R6mork kavramalari O |R6mork ylki igin
13 |Platform ® - serbest birakilmig (yuklenmemisg
durumda): Suris kilitlenir veya arag
durur.
— basilmis (yuklenmis) Arag surilebilir.
14 |Ana salter (Acil Kapama @ |Elektrik akimi kesilir, tim elektrikli islevler
Salteri) kapanir ve arag¢ zorunlu olarak frenlenir.

\ O = Ek donanim

E2
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Aracin Galigtiriimasi

Arag calistirilmadan, kullanilmadan veya bir yik kaldirilmadan 6nce operator tehlikeli
alan igerisinde kimsenin bulunmadigindan emin olmalidir.

Elektronik siris kumandasi ve opsiyonel olarak direksiyon kumandasi
fonksiyonlarini  kendiliginden denetler. Ariza durumunda slris ve direksiyon
manevra modunu iptal eder.

Ortaya ¢ikan ariza Uretici servisince giderilmelidir.
Ginliuk galisma oncesi yapilmasi gereken kontroller ve galismalar

— Aracin her tarafinda (6zellikle tekerlekler) hasar kontroll yapin.
— Akl ve kablo baglantilarini kontrol edin.

Araca binerken siriis regllatorinii veya “Gegis” (O) tusuna basin.
Araci galigtirin

— Platforma (20) ayak basin.

— Jetpilot'u, set konumlandirmasinin ¢dzdukten sonra istenilen konumda hareket
ettirin ve set konumlandirmasini tekrar birakin.

— Ana salteri (19) disariya gekin.

— Kontak anahtarini kilide (18) takin ve dayanma noktasina kadar saga dogru
konumuna gevirin.

— Kornayi (15) kontrol edin.

— Sirus regulatériinde (16) galisma kontroli yapin (bkz. Bolim 4.2).

Arag galismaya hazirdir.

Gosterge cihazi (CANDIS (17/(O)) mevcut aki kapasitesini gosterir.
15 16 17 18
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4.1

istif araci ile gaigma
Aracin siiriilmesi ile ilgili giivenlik kurallari

Siiriis yollari ve galisma alanlari: Bu arag sadece siriilmesine izin verilen yollarda
surulebilir. Calisma alani igerisinde yetkisiz hi¢ kimse bulunmamalidir. Yukler sadece
ongorulen yerlere depolanmalidir.

Aracin siiriilmesi: Operator aracin hizini yerel sartlara gére ayarlamalidir. Ornegin
virajlarda, dar koridorlarda ve doner kapilardan ve karmasik yerlerden gecgerken
yavaglamaldir. Oniinde giden araglarla kendi araci arasinda belirli bir giivenlik
mesafesi birakmali ve istif aracina daima hakim olabilmelidir. Ani duruslar (tehlike
durumu harig), hizli dénisler, tehlikeli veya karmasik yerlerde éndeki araci gegmek
yasaktir. Calisma ve kullanma alani disina sarkmak veya el gikartmak yasaktir.

Siiriis anindaki goriis kosullar: Operatdr araci surerken daima 6ne hareket
yonline dogru bakmal ve 6niinde bulunan yolu kontrol altinda tutmalidir. Forklift,
arkada bulunan yukle hareket etmelidir. Bu mumkin degilse, 6rnedin manevra
suruglerinde, suriici manevra bélgesinin bos olmasindan emin olmalidir. Strtctnin
serbest gorusu yoksa, ikinci bir sahis uyarici olarak manevra bdlgesini emniyete
almalidir.

Egimli yerlerde siirilmesi: Bu ara¢ eg@imli yerlerde sadece, bu yollarin
kullanilmasina izin verildiginde, temiz ve kullanimi kolay ise ve aracin teknik
dzellikleri buralarda siiriilmesinde bir mahsur yoksa, siiriilebilir. istifleme araglariyla
egimli yerlerde donis yapmak, egik olarak siirmek ve park etmek yasaktir. Yokus
asagi surerken daima fren yapmaya hazir olunmali ve hiz dugurtlmelidir.

Asansor ve yiikleme kopriileri lizerinde siirme: Asansor ve yukleme koprileri
Uzerinde sadece, bunlarin kaldirma kapasiteleri yeterli ise ve yapi tipleri ile isletici
Uzerlerinde arag¢ surulmesine izin veriyorsa surilebilir. Bu durum dnceden kontrol
edilmelidir. Istif araci asansére malzeme &énden yiiklenmis olarak girmeli ve saft
duvarlarina temas etmemelidir.

Birlikte yolculuk yapacak kisiler asansore istif araci emniyete alindiktan sonra binmeli
ve aragtan dnce de asansorden ¢ikmalidir.

Romorklarin ¢ekilmesi: Bu istif araci icin 6éngorilen, frenli/frensiz rémorklar igin
verilen maksimum yuk degerleri asilmamalidir. Romorkta bulunan yik kurallara
uygun olarak emniyete alinmali ve boyutlari surls yollari i¢in izin verilen dlguleri
gecmemelidir. Romork c¢ekilmeden Once baglanti yerinin saglamhgi  operator
tarafindan kontrol edilmelidir. Romork c¢eken istif araglari sirilirken, c¢ekilen
réomorkun guvenli olarak sirilmesi ve frenlenebilmesi mimkuin olmalidir.
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Siirme, Direksiyon Kumandasi, Frenleme

Ozellikle arag kenarinin disindaki siriis ve direksiyon manevrasinda yiiksek dikkat
gereklidir.

Elektrikli direksiyon sistemin kendi kendine denetlenen bir sistemden olusmaktadir.

Bu sirada direksiyon kumandasi, belirli bir siire Gzerinden ortaya ¢ikan arizalarin
sikligini kontrol eder. Bir ariza birgok defa bu siire dahilinde belirlenirse direksiyon
kumandasi aracin surus hizini yavas suruse azaltir. Bu tip bir ariza durumunda siiris
hizi aracin galistirilmasi ve stop edilmesiyle tekrar normal sirlse geri alinmaz. Bu,
ortaya ¢ikan bir arizanin giderilmeden silinmesini dnlemektedir.

Direksiyon sisteminde guvenlikle ilgili parcalar sz konusu oldugundan ortaya ¢ikan
arizalar Uretici servisince giderilmelidir.

ACIL_KAPATMA

— Ana salteri (21) agsagiya bastirin.

Elektrikli iglevlerin timu devre digi kalir.

21
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Siiriip
Sadece kapali ve kurallara uygun olarak kilittlenmis baslikla strtlmelidir.

— Araci galigtirin (bkz. Kesit 3).
— Sirus regulatorind (22) istenilen sirls yoniinde (ileri V) veya (geri R) basin.

Arag secilen yonde hareket etmeye baslar.
Hareket hizi slris regilatori (22) ile ayarlanir.
"Gegis modu” olan araglarda(O) arag, platforma basmadan diisiik hizla sir{lebilir.

Rampada siiriis

“Kayamaya” karsi aracin emniyete alinmasi:

Frenler, strls regllatérinin (22) sifir konumunda kisa sarsintidan sonra (Kumanda,
rampadaki kaymay algilar) otomatik olarak devreye girer. Surus regilatori (22)
Uzerinden igletme freni ¢ézulur ve de hiz ve suris yonu segilir.

Direksiyon manevrasi

— Direksiyonu sola veya saga gevirin.

E7
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Frenler

Aracin fren yapildiginda nasil hareket edeceg@i zemin kosullarina baghdir. Operatér
bu kosullar dikkate almahdir.

Sdriict 6niine bakarak ilerlemelidir. Bir tehlike yoksa, ylik kaymasini veya rémorkun
kiriimasini énlemek icin frenlenmelidir.

Aracin Ug farkh sekilde frenlenmesi mumkuindar:

— Calisma freniyle
— Alternator frenle (Kayma freni)
— Zit akim freniyle (Surus regulatori)

Arag tehlike durumunda isletme freniyle durdurulmalidir.

Normal siiriis konumunda alternator freninden ve zit akim freninden yararlaniimahdir.
Bu fren turlerinde asinma zayiftir ve gug tasarrufu saglar (Enerji geri besleme).

isletme freni:

— Fren tusuna (23) basin

Arag, sabit konuma frenlenene kadar maksimum ile yavaslatilir.

Kalkis ancak surls regulatori bir kez nétr konuma getirildiginde miimkdin olur.
Alternator frenle frenleme (Kayma freni):

— Sirus regulatérind (25) birakin - Suris regilatori nétr konumda.

Ayarlamaya gore alternator olarak kayma freniyle fren yapilir.

Frenlemenin glici standart araglarda uUretici servisince, CANCODE ve CANDIS olan
araglarda giris yapilarak ayarlanabilir.

Zit akimh frenle frenleme:
— Sirus regulatérind (25) suris sirasinda zit yone getirin.
Sirls zit yone gegene kadar arag zit akimla frenlenir.

Fren etkisi slrls regulatérinin konumuna 25
baghdir.
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4.3 Gegis modu (O)

Gecis modunda siriis yapilirken tus kullaniminda siriiste, direksiyonun diiz
konumda durmasina ve kullanicinin aragla engel arasina sikismamasina mutlaka
dikkat edilmelidir .

Arag gegis kullaniminda kullanici tarafindan her iki taraftan yan gegiste kumanda
edilebilir. Azami hiz asiri dizeyde azalmistir.

Yaya modu arka sirtliktaki “yaya” (27, 28) tusundan gergeklesir.

“Gegis” tusu lizerinden siris (O)
— “Gegig” (27, 28) tusuna basin.

Arag, ykl. 2km/s (Yavas slirlig) sabit ayarlanmis hizla siris yapar.

EQ



4.4  Debriyaj turleri

Roémorkun debriyajina basilip birakiimasinda gekici ve rémork duz zeminde
durmalidir. TUm kumanda elemanlari nétr konumda bulunmalidir. Cekici ve rémork
kontrolstiz hareketlere karsi emniyete alinmaldir.

Ezilme tehlikesi! Debriyaja basildiginda, elinizle arag parcalarina temas etmeyin.
4.41 Soket kavrama (O)

Roémorkun baglanmasi

— Saplamalari (29) rémork kavramasindan
tamamen yukari dogru ¢ikartin.

— Roémorkun ¢ekme kancasini romorkun
kavramasina gegirin; rémork
kavramasinin  civatasini  yukaridan
romork  kavramasinin  deliklerinden
gegcirip, cekme kancasina takin.

— Emniyete almak igin: Emniyet ignesini
(30; kaybolmaya kargli bir zincirle
korunmus olarak), civatanin ucundaki
delikten gegirin.

Roémorkun ayriimasi

— Rdmorkun kontrolsiiz bir sekilde hareket edememesini saglayin.

— Emniyet ignesini (30) civatadan (29) yana dogru cekip cikarin. Civatay yukari
dogru kavramadan cekip cikarin. Cekme kancasini yana dogru kavramadan
gikartin. Civatayi tekrar kavramaya takin ve emniyete alin.

4.4.2 Gift soketli kavrama (O)

Rémorklarin  baglanmasi iki ylkseklikte
mimkinddr.

Roémorkun baglanmasi

— Saplamalari (31) rémork kavramasindan
tamamen yukari dogru ¢ikartin.

— Romorkun ¢ekme kancasini romorkun
kavramasina gegirin; réomork
kavramasinin civatasini yukaridan
romork  kavramasinin deliklerinden
gegcirip, gekme kancasina takin.

— Emniyete almak icin: Emniyet ignesini
(32; kaybolmaya kargl bir zincirle
korunmus olarak), civatanin ucundaki
delikten gegirin.

E 10
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4.5

Rémorkun ayrilmasi

— Rémorkun kontrolsiiz bir sekilde hareket edememesini saglayin.

— Emniyet ignesini (32) civatadan (31) yana dogru cekip g¢ikarin. Civatay! yukari
dogru kavramadan gekip gikarin. Cekme kancasini yana dogru kavramadan
cikartin. Civatayi tekrar kavramaya takin ve emniyete alin.

Levyeyle veya Bowden telle Rockinger kavrama (O)

Rockinger kavrama uzaktan agma kilidiyle
veya kilitsiz (Bowden teli) siparis edilebilir.

Uzaktan agma kilidi olan Rockinger
kavrama rémorkun platformdan baglanip
takilmasini  bir Bowden teli Uzerinden
saglar.

Roémorkun baglanmasi

— Romorkun  gekme kancasini  rémork &/ |
kavramasina itin; rémork kavramasinin
saplamasi otomatik olarak baglanir.

Roémorkun ayriimasi

— Cekme kancasinin kilidini kolu (33) veya Bowden teli el kolunu (34) hareket
ettirerek agin.

Roémorklarla siiris

Zor kullanim sartlarinda (rampa inigleri, diiz veya kaygan yol) rémork yiku, kazasiz
bir frenleme mimkin olacag! sekilde azaltiimalidir. Musaade edilen azami yik
tasimaya musait, kaymayan zeminlerde gekilmesi igin gecerlidir.

2000 kg'dan daha fazla romork yliklerinde ve rampa iniglerinde frenlenen rémorklarin
kullanimi tavsiye edilir.

Rémorku sadece ¢ekin, bastirmayin.

Siris baglangicinda fren sistemine ve romorku direksiyonuna alisin.
Viraj surislerinde uzun rémorklarla agilarin kisalmasina dikkat edin.

1. Rémork kavramasi gerdirilene kadar yavas surin. Daha sonra dikkatlice surus
hizina hizlanin.

2. Durmak igin, gekici ve rémork yavaslayacak sekilde hizinizi azaltin. Dikkatlice
frenleyin!

Rémorklar zor manevra edilebiliyorlar. Bu nedenle viraj slruslerinde dogru agiya
dikkat edin.



4.6

4.7
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Koltuk O (sadece XL)

Koltuk (35) katlanmis durumda arka sirtliga entegre edilmistir. Digar katlanmis koltuk
kullaniciya, surlste ve kullanimda rahat bir durus almasini saglar. Koltuk yukseklige
ayarlanabilir ve dért konumda durdurulabilir.

— Koltugu (35) katlayin, kendinize gekin ve istenilen yikseklige itin. Koltugu
istediginiz yukseklikte durdurun.

— Yuksek bir konum ayarlamak igin, koltugu yukari dogru itin ve istenilen konumda
birakin.

— Koltugu katlamak igin en Ust konuma itin ve geri katlayin.

Aracin emniyetli olarak park edilmesi

Arag kisa bir sire igin dahi terk edildiginde guvenli olarak park edilmelidir.
Aracli egimli yerlere park etmeyin!

— Tabhrik diglisini “Diiz konuma” gevirin.
— Caligtirma kilidini “KAPALI” ("0") konumuna getirin ve anahtari ¢ikartin.
— Ana salteri (acil kapali) "KAPALI" konumuna getirin.
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5.1

[]

Gosterge cihazi (CANDIS) (O)

Gosterge sunu gosteriyor:

36

— Aklinin artan sarj durumu
(diyot lamba gubuklari (36)),
— Calisma saatleri
(LCD gostergesi (38)).

Ek olarak elektronik pargalarin ve
parametre degisikliklerin ariza
mesajlari gosterilir.

Desarj durum gostergesi

Ayarlanan aku tipine bagimli olarak “Uyari” ve (39) “Durdurma” ek gdstergeler (37)
icin acilma sinirlari da belirtilir.

Adet | Sarj durumu Islak aku Bakim gerektirmeyen aki
Gubuk LED (sar) | LED (kirmizi) | LED (sar) [LED (kirmizi)
Uyari Durdur Uyari Durdur
10 | 90,1- 100% Kapall Kapall Kapali Kapali
9 80,1 - 90% Kapal Kapall Kapali Kapal
8 70,1-80% | Kapal Kapal Kapali Kapali
7 60,1 -70% Kapali Kapali Kapali Kapali
6 | 50,1-60% | Kapall Kapali Kapall Kapali
5 40,1 - 50% Kapal Kapall Agik Kapali
4 30,1 - 40% Kapal Kapal Agik Acik
3 20,1 - 30% Agik Kapal Acik Acik
2 10,1 - 20% Acik Acik Acik Acik
Islak akiide %20 sinirinin veya %40 sinirinin altinda kalinmasi
bakim gerektirmeyen akulerde mani olun.

Calisma saatleri gostergesi

Gdsterge bdlgesi 0,0 ve 99.999,0 saatleri arasindadir. Surus hareketleri algilaniyor.
Gosterge arka planda yanmaktadir.

Bakim gerektirmeyen akilerde, calisma saati gostergesinde (38) bir “T” sembolu
goranur.

Ariza mesajlar

Calisma saati gostergesi arizalarin gostergesi igin de kullanilir. Ariza gostergesi iki
parcalidir ve pargalar igin bir “C” ile baslar ve ig¢ haneli bir parga numarasidir ve sonra
hata igin bir “E” G¢ haneli ariza numarasiyla degiserek ekrana gelir.

Birden fazla ariza goOzlktiginde , bunlar arka arkaya gosterilir. Arizalar,
gosterildikleri stirece mevcut olur (her zaman Cxxx / Exxx kombinasyonunda). Ariza
mesajlari ¢alisma saati gostergesinin Ustune kaydedilir. Genel arizalar bir acil
durdurmanin tetiklenmesine neden olur. Ariza gostergesi, kumanda akimi devresi
kapali oldugu surece sakli kalir (Devre kilidi).

Ariza kodlamasiyla beraber detayli parca aciklamalari Uretici servisinde mevcuttur.
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Parametre degisikliklerindeki gosterge (Siiriis programi)

Kumanda tusuyla baglantili olarak (CANCODE (O)) LCD gostergesi (38) ayar
parametresinin gosteriimesine yarar. Gostergenin ilk (¢ hanesi parametre
numarasini gosterir, son ¢ hane parametre degerini gosterir.

Parametre grubunun 0XX ayar degeri (Kod kilidi) gésterilmez.

Ac¢ma testi

Acildiktan sonra gosterge gerceklesir:

— gosterge cihazinin yazilm versiyonu (kisa sureli),
— calisma saatleri,
— desarj durumunun.
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6.1

Kullanma Tuglari (CANCODE) (O)

Bu klavyede 10 rakam tusu, bir "Set" tusu ve bir
O tusu bulunur.

Siris programinin etkinlestiriimesi 1, 2, 3
tuglarina gore yesil aydinlatma diyotlariyla
gosterilir.

O tusundaki kirmizilyesil LED igletme
durumlarini gosterir.

Bu tusun iglevleri:

— Kod kilidi iglevi (aracin galistiriimasi)
— Sirls programinin segimi.

— Sadece g0sterge cihaziyla baglantili olarak suris ve aki parametresinin

ayarlanmasi (CANDIS (O)).

O-tusu en (st 6ncelige sahiptir ve araci, ayarlarda higbir degisiklik yapmadan her

durumdan temel duruma geri alir.

Kod kilidi

Aracin ¢alismaya hazir olmasi igin dogru kod girilmelidir. Her araca, her operatére

veya kullanici grubuna 6zel bir kod atamak mimkuindur.

Gonderme durumunda kullanici kodu (Fabrika ayari 2-5-8-0) yapistiriimis bir folyoyla

isaretlenmelidir.

A ilk devreye almada master kod ve kullanici kodu degistirilmelidir! (bkz. Bolim 6,4).
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Devreye alma

Ana salteri ve gerektiginde salter kilidini agtiktan sonra LED (44) kirmizi renkte yanar.

Dogru kullanici kodunun (fabrika tarafindan 2-5-8-0 ayarlanmistir) girilmesinden
sonra yesil LED (44) yanar.

Yanlig bir kod girildiginde, LED (44) iki saniye kirmizi renkte yanar. Daha sonra kod
yeniden girilebilir.

Set tusu (45) kullanma kipinde islevsizdir.

Kapatma 40 41

42

Arag, O- tusuna (43) basarak kapatilir. \ \\ \

i o | \ )

Arag, 6nceden ayarlanmis bir siire sonunda N M N
otomatik olarak da kapatilabilir. Bunun igin @

gerekli kod kilidi parametresi ©nceden
ayarlanmalidir (bkz. Bolim 6,4).
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6.2

6.3

Siiriis programi

1, 2, ve 3 tuglarina basarak suris programi segilebilir. Etkinlegtiriimis program ilgili
tustaki yesil diyot lambalarla (40), (41), (42) gosterilir.

Sirls programlari siris hizinin yiksekligi, hizlanmanin ve frenlemenin kuvvetiyle
degisir.
Fabrika tararindaki ayar séyledir:

— 1. program: Yumusak arama
— 2. program: Normal ¢alisma
— 3. program: Guig modu (ilk ¢calistirmada segilmistir)

Sdrig programi aracin kullanimindan bagimsiz olarak adapte edilebilir (bkz. BoIGm
6,4).

Parametre

Kod anahtari islevleri programlama kipinde klavye tzerinden ayarlanabilir suris
programi adapte edilebilir. llave olarak akli parametresi ayarlanabilir.

Gosterge cihazi (CANDIS (O)) olmayan araglarda sadece kod kilit parametresinin
ayari mimkunddr.

Parametre gruplari

Parametre numaralari U¢ basamakli bir sayidan olusmaktadir. Sayilarin birinci
basamaklari Tablo 1'de verilen parametre gruplarini tanimlar. lkinci ve uguncu
basamaklar ise 00 ile 99 arasindaki sira numaralaridir.

No. |Parametre grubu

Oxx |Kod kilidi ayarlari
(Kodlar, surtis programlarini serbest birakma, otomatik kapatma vb.)

1xx |1. sUrls programinin suris parametresi
(Hizlanma, kayma freni, hiz, v.s)

2xx |2. sUrls programinin suris parametresi
(Hizlanma, kayma freni, hiz, v.s)

3xx |3. slrls programinin surls parametresi
(Hizlanma, kayma freni, hiz, v.s)

4xx 'SUrU§ programindan bagimsiz parametre
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Parametre Ayarlar

Arag ayarlarini degistirmek igin "master kod" girilmelidir.

Master kod fabrika tarafindan 7-2-9-5 olarak ayarlanmistir.

Arag ilk defa galistirildiginda bu "master kod" degistiriimelidir (bkz. Bélim 6,1).
Gosterge cihazi olan araglarin giivenlik uyarilari (CANDIS (O)).

— Parametre ayarlar itinayla ve ancak uzman bir kimse tarafindan yapilmahdir.
Sliphe durumunda Uretici servis bilgilendirilmelidir.

— Her ayar islemi go0sterge cihazinin LCD gostergesinde (CANDIS (O))
denetlenmelidir. Stiphe durumunda ayar islemi O tusuna (43) basarak iptal
edilebilir.

— Aracin surus durumu degistiginden parametrenin her degisiminden sonra, bunun
icin onaylanmig bir calisma bdlgesinde bir deneme sirtsu yapiimalidir.

Master kod girisi:

— O tusuna basin
— Master kodu girin

Gosterge cihazi LED (44) |LED (40) | LED (41) |LED (42)
(CANDIS) O tusu 1. tus 2. tus 3. tus
Calisma saatleri yesil kapali kapali kapali
gOsteriliyor E B I‘I . D yanip
sonuyor

Kod anahtari parametreleri
Gosterge cihazi olmayan araglarin ayar islemi (CANDIS (O)):

— Ug basamakli parametre numarasini girin ve "Set" tusu (45) ile onaylayin.
— Parametre listesinden bir ayar degerini girin veya degistirin ve "Set" tusu (45) ile
onaylayin.

Girilen deger gegersiz ise, O tusundaki (44) LED (43) kirmizi renkte yanar.
Parametre numarasi tekrar verilerek ayarlanacak deger yeniden girilebilir veya
degistirilebilir.

Diger parametreler de ayni sekilde girilir veya degistirilir. Giris islemini tamamlamak
icin O tusuna (43) basin.
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Gosterge cihazi olan ve olmayan araglarin ayar islemi (CANDIS (O)):

— Ug basamakli parametre numarasini girin ve "Set" tusu (45) ile onaylayin.

— Gosterge cihazinda (CANDIS (O)) galisma saatleri gosteriimeye devam edilir.
Gosterge degisirse, ayarlama iglemi O tusuyla (43) sonlandiriimali ve yeniden
baslanmalidir.

— Parametre listesinden bir ayar degerini girin veya degistirin ve "Set" tusu (45) ile
onaylayin.

Girilen deger gecersiz ise, O tusundaki (44) LED (43) kirmizi renkte yanar.
Parametre numarasi tekrar verilerek ayarlanacak deger yeniden girilebilir veya
degistirilebilir.

Diger parametreler de ayni sekilde girilir veya degistirilir. Girig islemini tamamlamak
icin O tusuna (43) basin.

Asagidaki parametreler girilebilir:

Kod anahtari parametre listesi

No. Fonksiyon Ayar degeri Standart Agciklamalar
aralig ayar degeri| Yapilacak iglemler
Kod kilidi
000 [Master kodun 0000 - 9999 7295 | (LED 40 yanip
degistirilmesi ya da soner)
Kullanici kodunun 00000 - 99999 Aktliel kodun
uzunlugu (4-6 basamakli) yada girigi
master kodun uzunluguna }
(4-6 basamakl) baglidir. 000000 - 999999 onaylama (Set)
Kullanici kodlarinin
programlanmis oldugu (LED 41 yanip
durumlarda, yeni kodun soner)
uzunlugu da ayni Yeni bir
olmalidir. Kodun kod girisi
uzunlugunun
degistirilmesigerekiyorsa, onaylama (Set)
once tim kullanici kodlari
silinmelidir. (LED 42 yanip
soner)
Yeni kodun tekrar
girisi
onaylama (Set)
001 [Kullanici kodu ilave 0000 - 9999 2580 (LED 41 yanip
edilmesi (maks. 600) yada soner)
00000 - 99999 Bir kod girisi
ya da onaylama (Set)
000000 - 999999
(LED 42 yanip
soner)
kod giriginin
tekrarlanmasi
onaylama (Set)
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No. Fonksiyon Ayar dederi Standart Acyklamalar
aralydy ayar dederi| Yapylacak iplemler
Kod kilidi
002 |[Kullanici kodunun 0000 - 9999 (LED 40 yanip
degistiriimesi yada §6ner)
00000 - 99999 Aktiiel kodun
ya da girisi
000000 - 999999 onaylama (Set)
(LED 41 yanip
soner)
Yeni bir
kod girisi
onaylama (Set)
(LED 42 yanip
soner)
kod giriginin
tekrarlanmasi
onaylama
003 |Kullanici kodunun 0000 - 9999 (LED 41 yanip
silinmesi ya da soner)
00000 - 99999 Bir kod giri§i
ya da
000000 - 999999 onaylama (Set)
(LED 42 yanip
soner)
kod giriginin
tekrarlanmasi
onaylama (Set)
004 |Kod belleginin silinmesi 3265 3265 = silmek igin
(tim kullanicilara ait
kodlar siler) bagka bir deger
girisi = silmemek
igin
010 |Otomatik kapanma siresi 00 - 31 00 00 = yok
Kapatma
01ila 30 =
Dakika olarak
kapatma suresi
31 =10 saniye
sonra kapatma

23-25 numarala LED'ler 1 - 3 arasindaki tuslarin Gizerinde bulunurlar (bkz. Bolim 6,2).
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No. Fonksiyon Ayar degeri | Standart Aciklamalar
arahgi ayar degeri Yapilacak islemler

Kod kilidi
020 |Calistirma 0-3 3 0 - Bir galistirma programi
surls programi yok

1 - Surug programi 1 =
Calistirma surls programi
2 - Surls programi 2 =
Calistirma surls programi
3 - Surrlis programi 3 =
Calistirma surls programi
1. Sirls programl*) 0 veya 1 1 0 = Siirls programi
Onaylama onaylanmamigtir

02

e

1 = Sdrus programi
onaylanmigtir

022 |2. Surus programl*) 0 veya 1 1 0 = Surds programi
Onaylama onaylanmamigtir

1 = Sdrls programi
onaylanmigtir

023 |3. Sirls programl*) 0 veya 1 1 0 = Sirls programi
Onaylama onaylanmamistir

1 = Sdrus programi
onaylanmisgtir

030 |Gosterge Parametre numarasinin
Hafiza yerlesimi *) giriimesinden sonra
kullanilan kullanici kodunun
sayisi gosterge cihazinda
CANDISgosterilir.

*) sadece gosterge cihaziyla baglantili olarak (CANDIS (O))
Klavyede gosterilen hata mesajlari
Asagidaki hatalarda klavyedeki LED (44) kirmizi renkte yanip soner:

— Yeni master kod daha dnce kullanici kodu olarak verildi.

— Yeni kullanici kodu 6nceden master kod olarak verildi.

— Degistirilecek bir kullanici kodu yok.

— Degistirilmek istenen kullanici kodu daha énce bagkasina verildi.
— Silinecek bir kullanici kodu yok.

Kod bellegi dolu.
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Siiriis parametresi

Gosterge cihazi (CANDIS (O)) olmayan araglarda siriig parametresinin ayari
sadece Uretici servisle mumkuinddar.

Asagidaki 6rnekte 1. slrls programi hizlanmasinin parametre ayari (101. parametre)
gOsterilir.

Hizlanma ornegi

Ug basamakli parametre numarasini (101) girin ve "Set" tusu (45) ile onaylayin.

Gosterge cihazi LED (44)| LED (40) LED (41) LED (42)
(CANDIS) Otusu | 1.tus 2. tus 3. tus
guncel e yesil kapali kapali kapal
ayar gosterilir L 1 EI yanip
sonulyor

— Gosterge cihazi LCD gostergesinin kontrolli (CANDIS (O)) (Parametre numarasi
ve parametre degeri gosterilir).

Yaklagik 5 saniye igin higbir giris gerceklesmezse goOsterge calisma saati
gostergesine geri doner.

Bir parametre numarasi istek olarak gosterilirse, galisma saati gdstergesi gériinene
kadar beklenmelidir.

Parametre degerini parametre listesine gére girin veya degistirin.

Goésterge cihazi  |LED (44)|LED (40)| LED (41)|LED (42)
(CANDIS) Otusu | 1.tus 2. tus 3. tus

degistirilmis | yesil kapali kapali kapal
ayar gosterilir Lo 0 E! yanip

sonuyor

Gosterge cihazina ait LCD gostergesinin kontroli (CANDIS (O)),, Set tusuyla (45)
onaylayin.

Gosterge cihazi  |LED (44)|LED (40)|LED (41)[LED (42)
(CANDIS) Otusu | 1.tus 2. tus 3. tus

Parametre | Parametr
numarasi e ayar
degeri

— O-tusunun (43) LED'i (44) surekli igiktan kisa siire sonra agilir ve yaklasik 2 saniye
sonra tekrar yanip sbnmeye baslar.

Girilen deger gegersiz ise, O tusundaki (44) LED (43) kirmizi renkte yanar.
Parametre numarasi tekrar verilerek ayarlanacak deger yeniden girilebilir veya
degistirilebilir.

Diger parametrelerin girisi igin, O- tusunun (43) LED’i (44) yanar yanmaz islem
tekrarlanmalidir. Girig islemini tamamlamak igin O tusuna (43) basin.
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Siris fonksiyonu parametre girisi sirasinda kapatiimistir. Ayar degeri programlama

modunda kontrol edilirse agagidaki safhaya uyulmalidir:

— Parametre degerinin degistiriimesinden sonra islemdeki stris programini segin,

Set tusuyla (45) onaylayin.
— Arag, suris modunda bulunmaktadir ve kontrol edilebilir.
— Devam etmek icin ayar tusuna (45) yeniden basin.

Asagidaki parametreler girilebilir:

Siiriis programi

No. Fonksiyon Ayar degeri Standart
arahgi ayar degeri

Aciklamalar

1. Siiriis programi

lizerinden tahrik yoniinde
maksimum hiz

100 |Gegis modunda 0-9 2 101. parametrenin
hizlanma degeri >= 100.
parametre
101 |ikinci operatér modunda 0-9 2
hizlanma
102 ikinci operatér modunda 0-9 2
kayma freni
103 |Gegis modunda 0-9 2 103. parametrenin
kayma freni degeri >= 102.
|parametre
104 |Siris regilatori 0-9 8 surls salterine

bagimli olarak

Uzerinden gatal yoninde
maksimum hiz

105 |Sduris regulatori 0-9 5 surus salterine
Uzerinden tahrik yéninde bagimli olarak
gegcis hizi

106 |Arka sirthktaki tus 0-9 3 surls salterine
Uzerinden tahrik yoniinde bagimh degildir
gegcis hizi (sabit hiz)

108 |Sdrls regilatori 0-9 8 surls salterine

bagimli olarak

109 |Siris regilatori 0-9 5
Uzerinden gatal yoninde
gegcis hizi
110 |Arka sirthktaki tus 0-9 3
Uzerinden catal yoninde
gecis hizi

suris salterine
bagimli olarak

surls salterine

bagimli degildir
(sabit hiz)
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Uzerinden catal yoninde
gegcis hizi
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No. Fonksiyon Ayar degeri Standart Aciklamalar

arahgi ayar degeri

2. Siiriis programi

200 |Gegis modunda 0-9 5 201. parametrenin
hizlanma degeri >= 200.

parametre

201 |ikinci operatdér modunda 0-9 5
hizlanma

202 |ikinci operatér modunda 0-9 5
kayma freni

203 |Gegis modunda 0-9 5 203. parametrenin
kayma freni degeri >= 202.

|parametre

204 |Suris regllatori 0-9 8 surls salterine
lizerinden tahrik yoniinde bagimli olarak
maksimum hiz

205 |Surus regulatora 0-9 5 surus salterine
Uzerinden tahrik yéniinde bagimli olarak
gegcis hizi

206 |Arka sirthktaki tus 0-9 3 surls salterine
Gzerinden tahrik yoniinde bagimh degildir
gegcis hizi (sabit hiz)

208 |Surus regulatori 0-9 8 surls salterine
Uzerinden catal yoniinde bagiml olarak
maksimum hiz

209 |Suris regllatori 0-9 5 surus salterine
Uzerinden gatal yoninde bagimli olarak
gecis hizi |

210 |Arka sirthktaki tus 0-9 3 surls salterine

bagimli degildir

|(sabit hiz)
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No. Fonksiyon Ayar degeri Standart Aciklamalar

arahgi ayar degeri

3. Siiriis programi

300 |Gegis modunda 0-9 7 301. parametrenin
hizlanma degeri >= 300.

parametre

301 |ikinci operatér modunda 0-9 7
hizlanma

302 |ikinci operatér modunda 0-9 7
kayma freni

303 |Gegis modunda 0-9 7 303. parametrenin
kayma freni degeri >= 302.

|parametre

304 |Surus regulatori 0-9 8 surls salterine
lizerinden tahrik yoniinde bagimli olarak
maksimum hiz

305 |Surug regulatoéru 0-9 5 surus salterine
Uzerinden tahrik yéninde bagimli olarak
gegcis hizi

306 |Arka sirtliktaki tus 0-9 3 surls salterine
Uzerinden tahrik yéniinde bagimh degildir
gegcis hizi (sabit hiz)

308 |Surus regulatoru 0-9 8 surls salterine
Uzerinden catal yoniinde bagiml olarak
maksimum hiz

309 |Surus regulatori 0-9 5 surus salterine
Uzerinden gatal yoninde bagimli olarak
gecis hizi |

310|Arka sirtliktaki tus 0-9 3 surls salterine

Uzerinden catal yoninde
gegcis hizi

|(sabit hiz)

bagimli degildir
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Siiriis programindan bagimsiz parametre

Gosterge cihazi (CANDIS (O)) olmayan araglarda akli parametresinin Ayari sadece
uretici servisle mimkundur.

Ayarlama, tipki stris parametrelerinde oldugu gibi gergeklesir.

Asagidaki parametreler girilebilir:

No. Fonksiyon Ayar degeri Standart Aciklamalar
arahgi ayar degeri

Akili parametresi

411 |Aka tipi (Normal/ 0-2 0 0 = Normal (islak)
Artmistir/Kuru)

1 = Gucdi artan (1slak)

2 = Kuru

_ (bakim gerektirmez)
412 Desarj denetleme 0/1 1
fonksiyonu

Ayar degeri 0/1 bélgesinde su demektir: 0 = Kapali 1 = Agik

0406.TR



0406.TR

7 Ariza yardimi

Bu boélum operatériin basit arizalar veya arizalar sonucu hatali galismalar tespit
etmesinde ve gidermesinde yardimci olacaktir. Arizanin sinirlandiriimasinda tabloda
belirtilen islemlerin sirasina gore hareket edilmelidir.

Ariza Olasi nedeni Ariza giderme 6nlemleri
Arac — AkU soketi takilmamistir. — AkU soketini kontrol edin,
hareket |- Ana saltere (Acil Kapama  gerekiyorsa takin
etmiyor. Salteri) basiimistir. — Ana salterin kilidini agin.
— Calistirma kilidi "0" |- Gahistirma kilidini "I"
konumunda. konumuna getirin.
— AkU sarji gok az. — AKkU sarjini kontrol edin,
gerekirse akuyu sarj edin
— Sigorta bozuk. — F1 ve 1F1 sigortalarini kontrol edin.

Ariza, "ariza giderme Onlemlerinde" istenen iglemlerin yerine getiriimesiyle
giderilemiyorsa, Uretici firmaya haber verilmelidir. Bu durumda hatalar sadece, 6zel
olarak egitim gérmus ve uzmanlasmis servis elemanlari tarafindan giderilebilir.
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Istif Aracinin Bakimi

isletme Giivenligi ve Gevre Korunmasi

Bu bélimde agiklanan kontroller ve bakim galismalari, bakim kontrol listelerinde
belirtilen araliklarla yapiimahdir.

istifleme aracinda herhangi bir degisiklik - 6zellikle emniyet tertibatlarinda - yapilmasi
yasaktir. istifleme aracinin galisma hizlari kesinlikle degistirimemelidir.

Sadece orijinal yedek pargalar, tarafimizdan yapilan kalite kontrollerinden
gecmektedir. Glivenirli ve emniyetli bir isletme icin, sadece uretici tarafindan sunulan
yedek pargalar kullaniimalidir. Eski parcalar ve degistirilen isletme sivilari kurallara
ve gegerli gevre koruma yonetmeliklerine uygun olarak bertaraf edilmelidir. Yag
degistirmek igin Ureticinin yag servisi kullanilabilir.

Kontrol ve bakim calismalarindan sonra, "Tekrar galistirma" bolimindeki islemler
yapilmalidir (bkz. Bélim F).

Bakim igin Giivenlik Kurallari

Bakim elemanlar: istif araglarinda bakim ve onarim galismalari sadece ureticinin
uzman personeli tarafindan yapiimahdir. Ureticinin yetkili servis organizasyonunda
bu gorevler igin egitilmis teknik servis elemanlari bulunmaktadir. Bu nedenle, yetkili
uretici servisi ile bir "Bakim S6zlesmesi" yapmanizi 6nermekteyiz.

Kaldirma ve alttan destekleme: Istif aracini kaldirmak igin kullanilacak halatlar veya
zincirler sadece bu is igin 6ngorulen yerlere baglanmalidir. Alttan uygun gereglerle
(kama, takoz) desteklenerek kaymasi veya devrilmesi 6nlenmelidir.

Temizlik galismalan: istif araci kesinlikle tutusabilir maddelerle temizlenmemelidir.
Temizlik ¢galismalarina bagslamadan 6nce tim emniyet tedbirleri ainmali ve kivilcim
olugmasi (0rn. kisa devre) dnlenmelidir. Akill istif araglarinda aki fisi gikartiimalidir.
Elektrikli ve elektronik yapi pargalari zayif vakumlu veya basingh hava ve yalitiimis,
antistatik bir firca ile temizlenmelidir.

Istif araci su plskirterek veya yilksek basingli temizleyicilerle ylkanmadan énce,
elektrikli ve elektronik yapi pargalarinin Uzerleri 6rtulerek islanmalari énlenmelidir.
Buhar puskirterek temizlenmesine izin veriimez.

Temizlik yaptiktan sonra "Tekrar calistirma" boéliminde &ngoérilen islemler
yapilmalidir.
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Elektrik sisteminde yapilacak caligmalar: Elektrik sisteminde sadece,
elektroteknik konusunda egitim almig uzman elemanlar galisma yapabilir. Calismaya
baslamadan o6nce, bir elektrik kazasinin 6nlenmesi igin gerekli her tirli 6nlem
alinmalidir. Akilu istif araglarinda ayrica aku figi gekilerek arag enerjisiz duruma
getirilmelidir.

Kaynak galigmalar: Elektrikli ve elektronik komponentlerde hasar olusmamasi igin
kaynak yapmadan 6nce bu pargalar aragtan sokulmelidir.

Ayar degerleri: Onarim calismalarinda elektrikli / elektronik komponentler
degistirilirken, araca 6zgu ayar degerleri g6z 6niinde bulundurulmahdir.

Lastikler: istif aracinin devriimeye karsi saglamhgi ve siiriis davranisi lastiklerin
kalitesine baghdir. Fabrika tarafindan monte edilen lastikler degistirilirken sadece
uretici tarafindan sunulan orijinal yedek pargalar kullaniimalidir. Aksi takdirde tip foyu
verilerinde belirtilen degerlere uyulamaz. Lastik ve tekerlek degistirirken, istif aracinin
egri durmamasina dikkat edilmelidir (tekerlek degistirirken 6rn. daima sol ve sag ayni
anda degistiriimelidir).
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Bakim ve Kontrol

istif aracinin giivenilir bir sekilde kullanilabilmesi igin kapsamli ve kaliteli bir bakim
sarttir. Periyodik bakim c¢alismalarinin ihmal edilmesi istif aracinin kullaniimaz
duruma gelmesine ve ayrica isletme ve personel icin tehlike kaynagi olusmasina
sebep olur.

Buradaki bakim araliklar sadece tek vardiya ve normal calisma kosullari igin
verilmistir. Cok tozlu, asin sicaklik degisimi gibi zor sartlar altinda veya birden fazla
vardiyada kullanildiginda daha sik bakim yapiimahdir.

Asagidaki Bakim Kontrol Listesi'nde yapilacak ¢alismalar ve bu calismalarin ne
zaman yapilmasi gerektigi verilmektedir. Bakim araliklarinin tanimlanmasi:

W1 = Her 50 calisma saatinden sonra, fakat en az haftada bir defa
A = Tum 500 c¢alisma saatleri

B = Her 1000 c¢alisma saatinden sonra, fakat en az 1 x yilda bir

C = Her 2000 calisma saatinden sonra, fakat en az 1 x yilda bir

W bakimlari igletici tarafindan yapilmalidir.

Forkliftin kalkis safhasinda - yaklasik 100 calisma saatinden sonra - operator
tarafindan somunlarin ve saplamalarin bir kontroli yapilmali ve gerektidinde sikilarak
saglanmalidir.
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4 Bakim kontrol listesi

Bakim araliklari

Standart =@ B
Soguk hava deposu = oK
Sasi/Ust 1.1 |Tasiyici elemanlarin timinde hasar kontroll yapin [
yapi 1.2 |Civata baglantilarini kontrol edin [
1.3 |Platformda islev ve hasar kontroli yapin ([
Tahrik 2.1 |Sanzimanda ses ve sizinti kontrol yapin o
dizeni:
Tekerlekler | 3.1 |Asinma ve hasar kontrolu yapin
3.2 |Yataklarin ve baglantilarin kontroli o
Direksiyon | 4.1 |Direksiyon boslugunu kontrol edin [
4.2 |Direksiyon zincirlerindeki ve zincir pinyon diglisindeki o
asinmayi kontrol edin, ayarlayin ve yaglayin
4.3 |Direksiyon kolonunun mekanik pargalarini kontrol edin, [
gerekirse gres surun
Fren 5.1 |islev ve ayar kontrolli yapin o
sistemi 5.2 |Fren balatasi aginmasini kontrol edin ®
5.3 |Fren mekanigini kontrol edin, gerekirse ayarlayin o
Elektrik 7.1 |islev kontrolii yapin [
Sistemi 7.2 |Kablolarda hasar ve baglanti yeri °®
kontroli
7.3 |Sigortalarin degerlerini kontrol edin
7.4 |SQalterlerin ve degistirme eksantrik yerlerinin ve iglevlerinin ([
kontroli
7.5 |ikaz tertibatlarinda ve emniyet devrelerinde islev [
kontrolu
7.6 [Kontaktorleri kontrol edin, gerekiyorsa degistirin o
Elektro- 8.2 |Motor baglantilarini kontrol edin [ ]
motorlari

F4
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Bakim araliklari

Standart = @
Soguk hava deposu = >k

Akii

9.1

Asit yogunlugunu, seviyesini ve aku gozlerinin gerilimlerini
kontrol edin

9.2

Baglanti terminallerinin yerlerinin kontrold,
kutup civatalarinin yaglanmasi

9.3

9.4

Ak fisi baglantilarinin temizlenmesi, yerlerinin
kontroli

Aku kablosunda hasar kontrolu yapin, gerekiyorsa
degistirin

Yaglama
servisi
Genel
olgiimler

121

Araci yaglama semasina gore yaglayin

Elektrik sisteminde sasi kagagi kontrolu

12.2
12.4

Sirls hizi ve fren mesafesi kontroll yapin
Glvenlik tertibatlarini ve kapatmalar kontrol edin

Gosteri

13.1

Calisma yuki ile deneme slirlist

13.2

Bakim sonrasi araci bir yetkiliye gosterin
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Yaglama plani

Kaygan yuzeyler

Yag rakoru

Sanziman yagi doldurma agzi
Sanziman yagi tahliye vidasi
Soguk hava deposu kullanimi

OC &~ 4

1) Soguk hava deposu karisim orani 1:1
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5.1

Calisma malzemesi

isletme sivilarinin kullanimi: Isletme sivilari amacina ve Ureticisinin talimatlarina
uygun olarak kullaniimalidir.

Amacina uygun olmayan kullanim sonucu saglik, hayat ve gevre igin tehlike
olusabilir. isletme sivilari sadece talimatlara uygun kaplarda saklanmalidir. Cabuk
alev alabilirler. Bu sebepten sicak yapi pargalarina veya acgik aleve temas
ettiriimemelidirler.

isletme sivilarini doldurmak igin sadece temiz kaplar kullaniimalidir. Farkli kalitedeki
isletme sivilarinin birbirlerine karistinlmasi yasaktir. Bu talimat, bu isletme
kilavuzunda karistiriimasi istenen maddeler igin gecerli degildir.

Bu sivilar etrafa dokulmemelidir. Dokllen sivilar derhal uygun bir baglayici ile
temizlenmeli ve baglayici-igletme sivisi karisimi talimatlara uygun olarak bertaraf
edilmelidir.

Kod | Siparig no.| Teslimat Tanim Kullanim amaci
miktar
B | 50 380 904 501 Fuchs Titan Diglisi | Sanziman
HSY 75W-90

C | 29200810 501 H-LP 10, DIN 51524 |Sanziman

E | 29201430 1,0 kg Gres, DIN 51825 Yaglama servisi

F | 29200100 1,0 kg Gres, TTF52 Yaglama servisi

G | 29201280 0,41 Zincir spreyi Zincirler

Gres igin referans degerler

Kod | Sabunlagma | Damlama 25 °C'deki NLG1 Tiiketim
tiirti noktasi penetrasyon sinifi sicakhg xC
°C degeri
E Lityum 185 265 - 295 2 -35/+120
F — — 310 - 340 1 -52/+100
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6.1

6.2

F8

Bakim Uyarilan
Araci bakim ve onarim ¢aligmalarina hazirlama

Bakim ve onarim galismalarinda kaza olmamamasi i¢in gerekli her énlem alinmalidir.
Asagidaki kosullar yerine getirilmelidir:

— Araci emniyete alarak park edin (bkz. Bolim E).
— AkU soketini ¢ikartin ve aracin yanlislikla calismasina mani olun (bkz. D bolimu).

Fren sistemi Uizerinde ¢alisma yapilirken aracin kaymamasi igin 6nlem alinmalidir.

Tekerlek somunlarinin sikilmasi

Tahrik tekerleklerindeki bijonlar, bakim kontrol listesindeki bakim araliklarina gore
sikilmahdir.

— Tahrik tekerlegi (1) capraz olarak aracin stiriis yoniine konumlandirin.
— Tdm bijonlari (2) lokma anahtarla delikten (3) sikin (Sikma torku 150 Nm).

Bijonlar sikildiktan sonra lokma anahtarini delikten (3) gikarin!
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6.3  Motor kaputunun cikartiimasi

— AkU kapagini acin (bkz. bélim D).
— Akl kapaginin altinda bulunan ig altigen civatalari (5) i¢ altigenle sokuin.
— Motor kaputunu (4) kaldirin ve kenara koyun.

4

Montaj islemi, sékme isleminin tersine sirayla gergeklesir.
Sadece kapali ve kurallara uygun olarak kilittenmis baslikla strilmelidir.
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6.4  Elektrik Sigortalarinin Kontrolii

— Araci bakim ve onarim galigmalarina hazirlama
(bkz. Kesit 6.1).

— Motor kaputunun gikartiimasi (bkz. Bolim 6,3).

— Sigortalarin timunde tabloya gore dogru deger ve muhtemel hasar kontrolu yapin,
gerekirse degistirin.

9
’—\
8 — C D cegm
7 4*I}>% o) °
/ =
6 /‘!/ |
Poz. Tanim Baslangi¢ izolasyonu: Deger
6 6F1 Aku desarj gostergesi / Calisma saati sayaci 2A
7 F1 Toplam kumanda sigortasi 10A
8 3F6 Direksiyon motoru / direksiyon 30A
9 1F1 Siiriis motoru | 300 A

— Motor kaputunun tekrar takilmasi (bkz. Bolim 6,3).

F 10
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6.5

71

7.2

Tekrardan Caligtirma

Bakim calismalarindan ve temizlik yaptiktan sonra tekrar galistirmadan o6nce,
asagidaki islemler yapilmalidir:

— Kornay1 kontrol edin.

— Ana salterin islevini kontrol edin.

— Freni kontrol edin.

— Araci yaglama semasina gore yaglayin.

istif Aracinin Depoya Alinmasi

istif araci - &rn. isletme ile ilgili nedenlerden dolayl - 1 aydan fazla bir sire
calistirilmayacak ise, sadece donma korumali ve kuru bir mekanda depolanmali ve
depolama oOncesi, depoda iken ve depodan cikartildiginda asagdidaki 6nlemler
alinmalidir.

istif araci kriko depolama siiresince kaldirilip alttan desteklendiginde, tekerlekleri
yere degmemelidir. Bu sayede tekerleklerin ve tekerlek yataklarinin hasar gérmesi
onlenir.

istif araci 6 aydan fazla bir siire kullaniimayacak ise, diger dnlemler igin Uretici
firmanin yetkili servisine danigiimalidir.

Depoya Alma Oncesi Onlemler

— Istif aracini iyice yikayin.
— Frenleri kontrol edin.

— Boyanmamis olan tim mekanik yapi pargalarina ince bir tabaka yag veya gres
surdn.

— Istif aracini yaglama semasina gére yaglayin (bkz. Bélim F).
— Aklyl sarj edin (bkz. Bolim D).
— AkU baslarini sokiln, temizleyin ve kutup vidalarina kutup yagi surin.

Ayrica aku Ureticisinin uyarilari da dikkate alinmahdir.

— Aclkta bulunan butin elektrik kontaklarina kontak spreyi sikin.

Depoda iken Alinacak Onlemler

Her 2 ayda bir:
— AklyU sarj edin (bkz. Bolim D).

AKkUIU istif araglarinda:
AkU dizenli araliklarla sarj edilmelidir. Aksi takdirde akii kendi kendine desarj olarak
sinir degerinin altina kadar bosalir ve elektrolitte sllfatlasma olusarak aku tahrip olur.
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Depodan Cikartilip Yeniden Calistiriimasi

— Istif aracini iyice yikayin.

— Istif aracini yaglama semasina gére yaglayin (bkz. Béliim F).

— AkuyU temizleyin, kutup vidalarina kutup yagi sirin ve aklyu baglayin.
— Aklyu sarj edin (bkz. B6lim D).

— Sanziman yaginda kondensat kontroli yapin, gerekiyorsa degistirin.

— Araci galistirin (bkz. Bolim E).

Akl istif araglarinda:

Elektrik devrelerinde zorluk gikarsa, agiktaki kontaklara kontak spreyi sikin ve
kullanma elemanlarina birkag defa basarak, tzerlerinde kalmis olabilecek olan oksit
tabakasini silin.

Calistirdiktan hemen sonra birkag¢ defa fren denemesi yapin.

Belirli Araliklarla ve Olaganiistii Durumlardan Sonraki Giivenlik Kontroli
((D: BGV D27'ye gére UVV Kontrolii)

Istif araglari en az yilda bir defa veya oladaniistii durumlardan sonra, bu is igin
Ozellikle egitim gormis bir kisi tarafindan kontrol edilmelidir. Bu kisi ekspertizini ve
kararini isletme ve ekonomik durumlardan etkilenmeden, sadece guvenlik agisindan
bakarak vermelidir. Bu kisi ayrica, bir istif aracinin durumunu ve koruyucu
donanimlarinin etkinligini teknigin bilinen kurallarina ve istif araglari kontrol
prensiplerine gére karar verebilecek yeterli bilgiye ve deneyime sahip oldugunu
kanitlamalidir.

Burada istif aracinin kazalara karsi guvenirliligi teknik bakimdan kontrol edilmelidir.
istif aracinda ayrica, yanlis kullanim sonucu olusmus olabilecek hasarlar da kontrol
edilmelidir. Bu kontrolden sonra bir rapor diizenlenmelidir. Kontrol sonuglari en
azindan bir sonraki kontrole kadar saklanmalidir.

Eksikliklerin derhal giderilmesinden isletici sorumludur.

istif araci Greticisi bu kontroller igin egitim gérmis elemanlari bulunan 6zel bir
guvenlik servisine sahiptir. Yapilan kontrol sonrasi, araca bir kontrol etiketi yapistirilir.
Bu etikette, bir sonraki kontrolin hangi yil ve ay yapilacagi yazihdir.

Nihai hurdaya ¢ikarma, atilmasi

Aracin nihai ve kesin olarak hurdaya cikarilmasi veya istif aracinin atiimasi,
kullanildigi Glkenin yUrirlikteki yasalarina gére yapiimalidir. Ozellikle akidnin,
isletme maddelerinin, elektronik ve elektrik sistemin atiimasi ile ilgili kurallara dikkat
edilmelidir.
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Kullanim talimati

Jungheinrich Cekis akusu
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Jungheinrich Cekis akiisii

Zirhh plaka hicreli EPzS ve EPzB kursun akuler

Nominal veriler

1.Nominal kapasite C5: bkz. Tip levhasi

2.Nominal gerilim: 2,0 V x hiicre sayisi

3.Desarj akimi: C5/5h

4 Elektrolitlerin nominal yogunlugu*

Tip EPzS: 1,29 kg/l

Tip EPzB: 1,29 kg/l

Cekme aydinlatmasi: Tip plakasina bakin

5.Nominal sicaklik: 30°C

6.Nominal elektrolit seviyesi: “max.” elektrolik seviyesi isaretine kadar

* [k 10 déngii igerisinde ulagilir.

P PP @@O

N

*Kullanim talimatini dikkate alin ve yuk yerine gorulebilir sekilde entegre edin!
*Uzman personelin izniyle ancak akulerde ¢alisma yapilir!

*Akllerde galigirken koruyucu gozlik ve elbise giyin!

+Kaza 6nleme talimatlarini ve de DIN EN 50272-3, DIN 50110-1 normlarini dikkate
alin.

*Sigara icmek yasaktir!
+Aklnin yakininda alev veya kivilcim tirl seyler bulundurmayin, aksi durumda
patlama ve yanma tehlikesi!

*Goze ve cilde asit temas ettiginde bol duru suyla yikayin. Daha sonra mutlaka
doktora bagvurun.
+Asitle kirlenmisg elbiseyi suyla yikayin.

*Patlama ve yanma tehlikesi, kisa devreleri 6nleyin!

«Elektrolit agir yakicidir!

*Aklyu devirmeyin!

*Sadece misaade edilen kaldirma ve tasima dizeneklerini kullanin, érnegin VDI
3616 normuna gore kaldirma halati. Kaldirma askilari hucrelerde, baglayicilarda
veya baglanti kablolarinda hasarlara neden olmamalidir!

*Tehlikeli elektrik gerilimi!
«Dikkat! Akl hucrelerinin metal pargalari her zaman gerilimin altindadir, bu
nedenle akuniln ustine bagka cisimler ve malzemeler birakilmamalidir.
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Kullanim talimati dikkate alinmadiginda, orijinal olmayan yedek parcalarla
onariminda, kisisel midahalelerde, elektrolitlerle ilgili katkilarin kullaniimasinda
(belirtilen duizeltme maddesi) garanti hakki ortadan kalkar.

®&]I ve ®II'ye gore olan akdler igin galisma sirasinda ilgili koruma tlriine uyulmasiyla
ilgili uyarilar dikkate alinmahdir (bkz. ilgili belge).

1. Doldurulmus ve yiiklenmis akiilerin ilk gahstinimasi. (Doldurulmamis bir
akiiniin ilk galigtinlmasi igin bkz. 6zel talimat.)

Akulerde mekanik kusursuz durum kontroll yapilmalidir.

AKU ug¢ kablosu kontak olarak emniyetlidir ve kutuplari dogru olarak baglanmalidir,
aksi takdirde akiler, arag veya sarj cihazi pargalanabilir.

Ug iletken ve baglayicinin kutup civatalari igin sikma torklari:

Celik
M10 |23 %1 Nm

Elektrolit seviyesi kontrol edilmelidir. Guvenli bir sekilde koruyucunun veya Ust
kenarin Ustiinde durmalidir.

Aklle 2.2 maddesine gore sarj edilmelidir.

Elektrolit temiz suyla nominal seviyeye kadar doldurulmalidir.

2. Galigma

Arac tahrik akilerinin ¢alistinimasi igin «elektro arag¢ igin tahrik akuler» DIN EN
50272-3 normu gegerlidir.

2.1 Desarj etmek
Havalandirma araliklari kapatiimamali veya Usti 6rtiimemelidir.

Elektrikli baglantilarin agilmasi veya kapatiimasi (6rnegin soketler) sadece akimsiz
durumda gergeklesmelidir.

Uygun bir dmre ulasmak igin nominal kapasitenin %80’ninden fazla ¢alismaya uygun
desarjlar 6nlenmelidir (derin desarijlar).

Buna, desarjin sonunda 1,13 kg/l degerindeki bir elektrolit yogunluk esdegerdir.
Desarj edilen akuler hemen sarj edilmeli ve birakilmamalidir. Bu husus, kismen
desarj edilmis akuler icin gegerlidir.

2.2 Sarj etme

Sadece diiz akimla sarj edilmelidir. DIN 41773 ve DIN 41774 normuna gore tim yik
yontemleri gecerlidir. Elektrikli kablolarda ve kontaklarda, gegersiz gaz olusumu ve
hiicrelerde elektrolit gikisini 6nlemek igin bagdlanti sadece duzenli, aki blyUkligu icin
uygun sarj cihazi icindir.

Gazlama bolgesinde DIN EN 50272-3‘e gore sinir akimlari asiimamalidir. Sarj cihazi
akilyle birlikte siparis edilmemigse, bu akiide musteri hizmeti tarafindan uygunluk
kontroll yaptiriimalidir.

Sarj edildiginde kusursuz sarj gazi ¢ekilmesi saglanmalidir. Kapak veya koruyucular
akl montaj bélmelerinden agilmali veya ¢ikartiimaldir. Baglanti tapalar hicrelerde
kaldir veya kapali kalir.



AKU kutup yonlnde (arti artiya veya eksi eksiye) kapali sarj cihazina baglanmalidir.
Daha sonra sarj cihazi ¢alistirnimalidir. Sarj edildiginde elektrolit sicakhigr ykl. 10 K
kadar artar. Bu nedenle sarj ancak, elektrolit sicakhgi 45 °C'nin altindaysa
baslamalidir. Akllerin elektrolit sicaklidi sarjdan 6nce en az +10 °C olmalidir, aksi
takdirde diizglin sarja ulagiimaz.

Elektrolit yogunluk ve aki gerilimi 2 saatten fazla sabit olarak kaliyorsa sarj
tamamlanmis olarak gegerli olur. Tehlike boélgesinde akilerin galismasi icin 6zel
uyari: Bu akiler, EN 50 014, DIN VDE 0170/0171 Ex | normuna gére kétl hava
tehlikesinde veya Ex Il normuna goére patlama tehlikesinde olan bdlgelerde
kullanilandir. Hazne kapag! sarj ve ek gazlama sirasinda, olusan patlama egilimli bir
gaz karigimi yeterli havalandirma sayesinde atesleme 6zelligini kaybedecek sekilde
kaldinimali veya agilmalidir. Kapak plaka koruyucu plakalari olan akulerde en erken
tamamlanan sarjdan sonra bir yarim saat birakilmali veya kapatiimalidir.

2.3 Esit sarjlar

Esit sarjlar dmriin emniyetine ve kapasitenin dayanmasina yarar. Derin desarjlardan
sonra, tekrarlanan yetersiz sarjdan sonra ve IU egrisine gore sarjdan sonra gereklidir.
Esit sarjlar son olarak normal sarjlarda yapilmahdir. Sarj akimi maks. 5 A/100 Ah
nominal kapasite olabilir (sarj sonu igin bkz. madde 2.2.).

Sicakhgi dikkate alin.
2.4 Sicaklik

30 °C’lik elektrolit sicakhgi nominal sicaklik olarak tanimlanir. Yiksek sicakliklar
omri kisaltir, dusiik sicakliklar kullanilan kapasiteyi azaltir. 55 °C sinir sicakliktir ve
calisma sicakligi olarak gegerli degildir.

2.5 Elektrolit

Elektrolitlerin nominal yogunlugu 30 °C ile ilgilidir ve nominal elektrolit seviyesi tam
sarj durumundadir. Yiksek sicakliklar elektrolit yogunlugu azaltir, algak sicakliklar
ise yukseltir. Buna ait olan diizeltme faktori her K igin £ 0,0007 kg/I'dir, 6rn. Elektrolit
yogunlugu 1,28 kg/l 45 °C’de 30°C’de 1,29 kg/l degerindeki bir yogunluga esdegerdir.

Elektrolit DIN 43530 kisim 2‘ye gore talimatlara esdeger olmalidir.
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3. Bakim
3.1 Giinliik

Her desarjdan sonra aklyl sarj edin. Sarjin sonuna kars! elektrolit seviyesi kontrol
edilmelidir. Gerektiginde, sarjin sonuna karsilik nominal seviyeye kadar temiz su
eklenmelidir. Elektrolit seviyesinin yuksekligi koruyucuyu veya ust kenari veya
elektrolit seviyesi isaretinin “Min“ altinda kalmamalidir.

3.2 Haftalik

Tekrar sarjdan sonra kirlenme veya mekanik hasar Uzerinde goérsel kontrol. U
egrisine gore dlizgin sarj edilmesinde esit bir sarj (bkz. madde 2.3.) yapilmalidir .

3.3 Aylik

Sarj isleminin sonunda tim hicrelerin veya blok akilerin gerilimleri agik sarj
cihazinda Olgiimeli ve kaydedilmelidir. Sarjin sonunda tim hcrelerin elektrolit
yogunlugu ve elektrolit sicakligi él¢tlmeli ve kaydedilmelidir.

Onceki dlglimlerle ilgili 6nemli degisiklikler veya hiicre yada blok akiiler arasinda
farklar tespit edilirse, musteri hizmetinden kalan kontrol veya onarim istenmelidir.

3.4 Yilhk

DIN VDE 0117 normuna goére gerektiginde, yilda en az bir kere , aracin izolasyon
direnci ve akusu uzman bir kurulus tarafindan kontrol edilmelidir.

AkU izolasyon direncinin kontroli DIN EN 60 254-1 normuna gére yapilmalidir.

Akdlerin belirlenen izolasyon direnci DIN EN 50272-3 normuna gore her volt nominal
gerilimi 50 U degerinin altinda kalmamalidir.

20 V nominal gerilimine kadar olan akullerde minimum deger 1000’dir Q
4. Bakim

Akdler, akimlari dnlemek igin mutlak surette temiz ve kuru tutulmalidir. ZVEI bilgi
sayfasina «arag akiilerini temizlemek» gore temizlemek.

Akl teknesindeki sivi emilmeli ve kuralina uygun sekilde giderilmelidir. Tekne
izolasyondaki hasarlar, izolasyon degerlerini DIN EN 50272-3 normuna gore
saglamak ve teknede korozyonu onlemek icin hasarli olan yerleri temizlendikten
sonra iyilestiriimelidir. Hlicrelerin sokilmesi gerekirse, misteri hizmetine basvurmak
amacina uygun olur.



5. Saklama

Akuler uzun sire ¢alistirilmazsa, bunlar tamamen sarj edilmis olarak kuru, passiz bir
ortamda saklanmalidir.

Akulerin kullanim hazirligini saglamak igin, asagidaki sarj islemleri segilmelidir:
1. 2.3 maddesine gore aylik esit sarj

2. 2,23 V x hicre sayisindaki bir sarj geriliminde stok sarjlar. Saklama stiresi 6mur
slresinde dikkate alinmaldir.

6. Arizalar

Arizalar akude veya sarj cihazinda tespit edilirse, mutlaka musteri hizmetine
basvurulmalidir. 3.3 gore olgim verileri ariza aramay! ve arizanin giderilmesini
kolaylastirir.

Tarafimizla bir servis kaydi arizalarin zamaninda taninmasini kolaylastirir.
@ Kullanilan akiler 6zel denetim gerektiren atiklarda degerlendirilir.

Q:I Bunlar, geri déntsum isareti ve ¢ople isaretlenmis akuler ev ¢épline
atilmamalidir.

birlikte kararlastirilir.

E Geri donusim ve degerlendirme tira § 8 BattV’a gore Ureticisiyle

Pb
Teknik degisiklikler saklidir.

0506.TR



0506.TR

7.Tip levhasi,

2/3
4
10
12

Jungheinrich Cekis akiisii

Cep X

e Jungheinrich AG, D-22047 Hamburg, Germany

DUNGHEINRICH —

Gebrauchsanw/4isung beachten ! - Please follow the instruction ! - Se conformer & la notice demploi !

QQ@A@AA
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Konum Tanim KonumTanim
1 Logo 8  Geri donugum isaretleri
2 akl tanimi 9  Cop kutusu/malzeme bilgisi
3 Ak tipi 10 Akl nominal gerilimi
4 Akl numarasi 11 Akl nominal kapasitesi
5  Tedarikgi no. 12 Aku hicre sayisi
6  Teslimat tarihi 13 Akl agirhig
7  Aku Ureticisi logo 14 Guvenlik ve uyari hatirlatmalari

* CE isaretler sadece 75 volttan bliylik bir nominal gerilimi olan akdler igin.




Zirhli plaka hiicreli EPzS ve EPzB Jungheinrich-gekisli akiiler i¢in su ekleme
sistemi Aquamatic/BFS Il

Kullanim talimati igcin Aquamatic-tipa diizenlemesi

Hiicre grup sirasr* Aquamatic tipa tipi (uzuniuk)
EPzS EPzB Frotek (sar1) BFS (siyah)
2/120 —10/600 | 2/42 - 12/ 252 50,5 mm 51,0 mm
2/160 — 10/ 800 | 2/64 — 12/ 384 50,5 mm 51,0 mm
- 2/ 84 — 12/ 504 50,5 mm 51,0 mm
- 2/110 — 12/ 660 50,5 mm 51,0 mm
- 2/130 — 12/ 780 50,5 mm 51,0 mm
- 2/150 — 12/ 900 50,5 mm 51,0 mm
- 2/172 — 12/1032 50,5 mm 51,0 mm
- 2/200 — 12/1200 56,0 mm 56,0 mm
- 2/216 — 12/1296 56,0 mm 56,0 mm
2/180 — 10/900 - 61,0 mm 61,0 mm
2/210 — 10/1050 - 61,0 mm 61,0 mm
2/230 — 10/1150 — 61,0 mm 61,0 mm
2/250 — 10/1250 - 61,0 mm 61,0 mm
2/280 — 10/1400 - 72,0 mm 66,0 mm
2/310 — 10/1550 - 72,0 mm 66,0 mm

* Hucre grubu iki ila on (oniki) olumlu hiicreleri kapsamaktadir
Plakalar 6rn. Bosluk EPzS -> 2/120 — 10/600.
Burada s6z konusu olan positiv plaka 60Ah olan hiicreler s6z konusudur. .
Bir hiicrenin tip tanimlamasi 6rn. 2 EPzS 120’dir.

©
el DLl 5 g 3
= s = E <
31 N R I 8
4 > S
Teshis araligi olan Teshis araliklari olan
Aquamatic tipalar Aquamatic tipalar BFS IlI

Kullanim talimati dikkate alinmadiginda, orijinal olmayan yedek parcalarla
onariminda, kisisel mudahalelerde, elektrolitlerle ilgili katkilarin kullaniimasinda
(belirtilen diizeltme maddesi) garanti hakki ortadan kalkar.

&l ve ®II'ye gore olan akller igin calisma sirasinda ilgili koruma tiirline uyulmasiyla
ilgili uyarilar dikkate alinmalidir (bkz. ilgili belge).
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Sematik gosterimi

Su ekleme sistemi
techizati )

1. Su stok haznesi

Seviye salteri

Vanali hiicre yeri

Solenoid valfli hiicre yeri

Sarj cihazi

Baslik kavramasi

minimum 3 m

Baslik rakoru

® N o o &~ w0 DN

Solenoid valfli ve iletim 9
deger Olgeri olan iyon
degistirme figekleri

9. Su borusu girigi
10. Sarj hatti

1. Yapim tirii

Aquamatic/BFS akii su ekleme sistemi nominal elektrolit seviyesinin otomatik
ayarlanmasi icin kullanilir. Sarj sirasinda olusan sarj gazlarinin ¢ekilmesinde ilgili gaz
alma araliklari dngérilmustir. Tipa sistemleri optik doldurma seviyesi gostergesinin
yaninda sicakhgi ve elektrolit yogunlugu olgmek igin bir teshis araligina sahiptir.
EPzS; EPzB tip sirali tim aku hicreleri Aquamatic/BFS ekleme sistemiyle
donatilabilir. Her bir Aquamatic/BFS tipalarinin hortum baglantilariyla merkezi baslik
kavramasi lzerinden su ekleme mUmkundur.

2. Kullanma

Akl su ekleme sistemi Aquamatic/BFS istif araglarina ait tahrik tekerleklerinde
kullanilir. Su beslemesi igin su ekleme sistemi merkezi bir su baglantisiyla donatilir.
Bu baglanti ve de her bir tipanin hortumu yumusak -PVC-hortumuyla yapilir. Hortum
uclan T veya< pargalarinin hortum giris mansonlarina takilir.

3. Fonksiyon

Samandira ve samandira kollariyla baglantili olarak tipada bulunan valf gerekli su
miktariyla ilgili olarak ekleme islemini kumanda eder. Aquamatic sisteminde mevcut
su basinci valfta su beslemesinin kesilmesine ve valfin givenli bir sekilde
baglanmasina yarar. BFS sisteminde samandira ve samandira kollari (izerinden bir
kaldirma sistemi kullanilarak valf, maksimum dolum seviyesine ulasildiginda be kat
tahrik gliciyle kapatilir ve boylelikle su beslemesini keser.
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4. Doldurma (manuel/otomatik)

AkU suyuyla akuleri doldurmak aki tam sarji bitmeden kisa sire 6nce yapilmalidir,
burada, eklenen su miktarinin elektrolitlerle karistirildigi saglanir. Normal modda
doldurma iglemini haftada bir kez yapmak yeterli olur.

5. Girig basinci

Su ekleme sistemi, su hattinda 0,3 bar ila 1,8 bar su basinci olacak sekilde
galistinimalidir. Aquamatic sistemi 0,3 bar la 0,6 bar’lik bir basing ¢alisma bolgesine
sahiptir. BFS sistemi 0,3 bar la 1,8 barlik bir basing ¢alisma bdlgesine sahiptir.
Basing bolgelerindeki farkhliklar sistemde fonksiyon givenligini olumsuz yonde
etkiler. Bu basing bdlgesi U¢ doldurma turlne izin verir.

5.1 Doldurmali su

Hangi su ekleme sistemi kullanilirsa stok haznesinin yiksekligi secilmelidir.
Aquamatic sistemi doldurma yliksekligi 3 m ila 6 m ve BFS sistemi durus yuksekligi 3
m ila 18 m aki Ust ylzeyinin Ustlinde.

5.2 Basingli su

Basing azaltma valfinin ayarlanmasi Aquamatic sistemi 0,3 bar ila 0,6 bar. BFS
sistemi 0,3 bar ila 1,8 bar.

5.3 Su ekleme araci (mobil servis)

Mobil servisin stok haznesinde bulunan daldirma pompasi gerekli dolum basincinin
olusturur. Mobil servisin durdugu yer ile aki durus seviyesi arasinda yukseklik farki
olusmamalidir.

6. Dolum siiresi

Akulerin doldurma suresi akilerin kullanma sartlarina , gevre sicakligina ve doldurma
tlrd veya doldurma basincina bagimhdir. Doldurma suresi ykl. 0,5 ila 4 dakikadir. Su
hatti doldurma igleminden sonra manuel dolumda akliden ayrilmaldir.

7. Su kalitesi

Akulerin doldurulmasi igin sadece DIN 43530 kisim 4 kalitesine esdeger olan ekleme
suyu kullaniimalidir. Ekleme sisteminde (stok kabi, boru hatlari, valflar v.s.)
Aqguamatic-/BF S-tipalarin fonksiyon glivenligini olumsuz yonde etkileyen higbir kir
bulunmamalidir. Givenlik nedenlerinden dolayi akiiniin ana hattinda maksimum 100
ila 300 um degerinde bir debiye sahip olan bir filtre elemani (segenek) takilmasi
tavsiye edilir.
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8. Akii hortumu

Her bir tipanin hortum baglantisi mevcut elektrik devresi boyunca yapilmaldir.
Degisiklikler yapiimamalidir.

9. Galisma sicakhgi

Tabhrik akulerinin gcalisma sinir sicakligi 55°C ile tespit edilmistir. Bu sicakligi agsmak
aklde zararlara yola agar. Akl doldurma sistemleri > 0 °C ila maks. 55 °C arasindaki
bir sicaklik bolgesinde c¢alistiriimalidir.

DIKKAT:

Otomatik su ekleme sistemi olan akiilerde sadece > 0 °C sicakhgi olan yerlerde
saklanabilir (aksi takdirde sistemlerin donma tehlikesi).

9.1 Teshis araligi

Asit yogunlugunun ve sicakhigin problemsiz 6lgimuni saglamak icin su ekleme
sistemleri @ 6,5 mm Aquamatic-tipalar 7,5 mm BFS- tipalari olan bir teshis araligina
sahiptir.

9.2 Samandira
Hucrenin yapim tirtine ve tipine gore cesitli samandiralar kullanilir.
9.3 Temizleme

Tipa sistemlerini temizlemek sadece suyla gergeklesmelidir. Tipalarin higbir parcasi
¢Ozlcu icerikli maddelerle veya seritlerle temasa gelmemelidir.

10. Aksesuar
10.1 Akim gostericisi

Doldurma islemini denetlemek igin aku tarafindan su hattina bir akim gostericisi
takilabilir. Doldurma igleminde ilmik diglileri akan suyla cevrilir. Doldurma islemi
bittikten sonra digliler, doldurma igleminin sona erdigini de gostererek durur. (Tanim
no.: 50219542).

10.2 Tipa kaldirici

Tipa sistemini sokmek igin sadece buna ait olan 0Ozel alet (tipa kaldirici)
kullanilmalidir. Tipa sisteminde hasarlari 6nlemek igin tipalarin kanirtiimasi biyik bir
itinayla yapilmalidir.

11



12

10.2.1 Sikma halkasi malzemesi

Sikma halkasi malzemesiyle hortum baglantisinin pres basincini arttirmak igin
tipalarin hortum ucuna bir sikma halkasi kaydiriimali veya tekrar ¢ézulmelidir.

10.3 Filtre elemani

AkU su beslemesine giden akl kablosunda guvenlik nedenlerinden dolay! bir filtre
elemani (tanim no..: 50307282) takilabilir. Bu filtre elemaninda 100 ila 300um
degerinde maksimum bir debi kesitine sahiptir ve hortum filtresi olarak génderilmistir.

10.4 Baslik kavramasi

Su ekleme sistemine (Aquamatic/BFS) giden su akigl bir merkezi hat (izerinden
gercgeklesir. Bu, bir baglik kavrama sistemi Uzerinden aku sarj hiicresinin su besleme
sistemiyle baglanir. Aku tarafina bir baslik rakoru (tanim no.: 50219538) monte
edilmigtir Su besleme tarafindan bir baslik kavramasi (50219537 tanim
numarasindan alinmalidir) 6ngéralmustur.

11. Fonksiyon verileri
PS-Kendi kendine kapanan basing Aquamatic > 1,2 bar
BFS - sistem yok
D - Agilan valfin debi miktari mevcut bir 0,1 bar 350ml/dk. basincta

D1-mevcut 0,1 bar 2 ml/dakikalik bir basingta kapali valfin misaade edilen
maksimum sizinti orani

T - Musaade edilen sicaklik bélgesi 0 °C ila maks. 65 °C

Pa- Calisma basing bolgesi 0,3 ila 0,6 bar Aquamatic sistemi.
Calisma basinci bolgesi 0,3 ila 1,8 bar BFS sistemi

0506.TR



0506.TR

Elektrolit devridaimi EUW
Gerekli ek donanim
Akii:

Her aku hicresi igin bir hava besleme borusu ve de ilgili hortum baglantisi ve
kavrama sistemleri.

Sarj diizelticisi:

Sarj dizelticisine entegre edilmis basing denetimli bir pompa modull; bu hortum ve
kavrama sistemini nominal olarak 1,20’den 1,05 ila 1,07‘ye de@ismesine yarar.

Etkime sekli:

Akl sarjina baglanmasiyla her hiicrede hava besleme borucuklari Gzerinden tozsuz
hava iletilir. Elektrolitleri devridaimini Mammut pompa prensibine goére bir “sivi
pompas!” ile gerceklesir. Boylelikle sarja baslamadan o6nce toplam elektrot
uzunluklari tzerinden esit elektrolit yogunluk degerleri ayarlanir.

Kurulum:

Sarj dizelticisine takilan, elektrikle galisan hareketli pompa, hortum sistemi
Uzerinden aku hucrelerine ulasan gerekli basingh havayi olusturur. Burada T-baglant
pargalari (izerinden akii hiicrelerinin hava besleme borucuklarina hava iletilir. Ozel
olarak EUW’ye uyarlanmis sarj soket sistemi ayni anda elektrikli ve hava girisinin
emniyetli bir kavramasini saglar. Hava girisi ayri bir kavrama sisteminden
gergeklesebilir.

Pompa:

Ak bilesiginde hiicrelerin sayisina gére 800; 1000; 1500 I/h degerinde pompa gugleri
kullanilir. Hava filtresinin degistiriimesinin disinda (hava kirlenme derecesine gore
yilda 2-3 kez) pompalar bakim gerektirmez. Ornegin basing denetiminin ne olarak
yapilmamasi durumunda gerektiginde, filtreler kontrol edilmelidir ve gerekirse filtre
vatkas! degistiriimelidir. Pompa aki sarjinin baslangici igin kumanda edilir ve
araliklarla sarj sonuna kadar etkin olur.

Akl baglantisi:

Pompa modulinde bulunan 6 mm i¢ ¢apa sahip iki hortum girisi bulunur. Bunlar, bir
Y hortum dagitma pargasi tizerinden 9 mm’lik bir i¢ gapa sahip bir hortumla birlestirilir.
Bu hortum sarj hatlariyla birlikte sarj duzelticisinden sarj soketine kadar ulastirilir.
Sokete entegre edilen EUW-kavrama uygulamalari Gzerinden hava aklye kadar
iletimeye devam edilir. Désendiginde, hortumun bikilmemesine dikkat edilmelidir.
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Basing denetim modiilii:

EUW pompasi sarjin baslatiimasi igin etkinlestirilir. Basing denetim modull
Uzerinden sarj baslangici sirasinda basing kurulumu denetlenir. Bu, gerekli hava
basincinin EUW ile sarj edildiginde mevcut olmasini saglar.

Olasi ariza durumlarinda, érnegin

* Aku hava kavramasi devridaim modiliyle baglanmamistir (ayri kavramada) veya
arizali.

« akude sizintih veya arizali hortum baglantilari

»  Emis filtresi kirlenmis, bir optik ariza mesaiji gergeklesir.

Dikkat:

Kurulmus bir EUW sistemi kullanilmaz veya dogru kullaniimazsa veya akilerde
buyuk sicaklik dalgalanmalari varsa hortum sisteminde elektrolitlerin geri akmasi s6z
konusu olur. Bu durumlarda hava besleme hatti ayri bir kavrama sistemiyle
donatiimalidir.

- Ak tarafindan baslk kavramasi

- Hava besleme tarafindan gegis kavramasi.

-
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Akide EUW kurulumunun ve sarj duzelticisi izerinden hava beslemesinin sematik
gOsterimi.
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Akiileri temizlemek (ZVEI bilgi sayfasindan alinti — arag tahrik akulerini temizlemek)

Kazalari ve hasarlari ve de akii &mrinin ve kullaniminin kisalmasini 6nlemek igin
temiz bir akuintin kullanilmasi mutlaka gereklidir.

Akllerin ve teknelerin temizlenmesi, hicrelerin gerekli yalitimini karsilikli olarak,
topraga veya yabanci iletken pargalara kargi saglamak igin gereklidir. Ayrica
korozyon ve akim sonucunda hasarlar 6nlenmis olur.

DIN EN 50272-3'e gore tahrik akiilerinin izolasyon direnci her volta gére en az 50 U
nominal gerilim tutmalidir. DIN EN 50272-1 normuna gére Elektro istif araglarinin
akilerinde izolasyon direnci 1000 U degerinden kig¢iik olmamalidir.

Akuler, izolasyon koruyuculariyla bir temas koruyucusuna sahip olan girisli elektrikli
bir caligma malzemesidir.

Ancak bu elektrikli bir yahtimla esit tutulmamalidir, ¢lnki kutuplar ve elektrik
iletmeyen bir plastik kapaktan gelen girisler arasinda bir gerilim vardir.

Kullanilan yere ve kullanim slresine gére akide bir toz kalintisi olusmaz. Gaz
geriliminin Ust tarafinda akl sarji sirasinda disuk miktarda meydana gelen elektrolit
parcaciklari hiicrelerde veya blok kapaklarda gok fazla veya gok az zayif iletkenli bir
tabaka olustururlar. Bu tabakayla akimlar geger. Her bir hiicrenin veya blok akulerin
yuksek ve gesitli kendi kendine sarjina yol acar.

Bunlar, elektro arag operatorlerinin hafta sonu bir akiiniin sabit beklemesinden sona
eksik kapasite hakkinda sikayet ettiklerinin nedenleridir.

Yiksek akimlar gecerse, hiicre tipasindan veya hiicre valflarindan ¢ikan sarj gaz
sonucu patlamaya kadar gidebilen elektrikli kivilcimlar s6z konusu olur.

Boylelikle akilerin temizlenmesi sadece ylksek kullaniminin emniyeti icin gerekli
degildir, aksine kaza 6nleme talimatlarina uyulmasi konusunda énemli bir unsurdur.

Arag tahrik akiilerini temizlemek

« Arag tahrik akilerinin kullanim talimatiyla ilgili tehlike uyarilari dikkate alinmalidir.

« Temizlemek icin akl aragtan sokilmelidir.

* Temizlemek igin kurulum yeri, bu sirada olusacak elektrolit icerikli ylkama
suyunun bunun igin uygun bir atik su isleme tesisine aktarilacag: sekilde
secilmelidir. Kullanilan elektrolitlerin veya ilgili yikama suyunun atilmasinda
¢alisma koruyucu ve kaza 6nleme talimatlari ve de su ve atik atmaya uygun
talimatlar dikkate alinmaldir.
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« Bir koruyucu gozliik ve koruyucu elbise giyilmelidir.

« Hucre tipalar ¢ikartiimamali veya agilmamalidir, aksine hiicreler kapali
tutulmalidir. Ureticinin temizleme talimatlari dikkate alinmalidir.

+ Ozellikle hiicre kabi olmak iizere akiiniin plastik parcalar sadece su veya katkisiz
su gegirmeyen bezlerle temizlenmelidir.

» Temizledikten sonra aku Ust yUzeyi uygun malzemelerle kurutulmalidir, drnegin
basingli hava veya bezlerle.

* Aku teknesine sizan sivi emilmeli ve deginilen talimatlar dikkate alinarak imha
edilmelidir. (Bununla ilgili ayrintilar i¢in bkz. DIN EN 50272-3 taslagi veya ZVEI
bilgi sayfasi: “Kursun akuler icin elektrolitle calisirken dikkat 6nlemleri®.)

Arag tahrik akiileri yiksek basing temizleme cihazlariyla da temizlenebilir. Bu sirada
ek olarak yiksek basing temizleyicisinin kullanim kilavuzu dikkate alinmalidir.
Temizleme islemi sirasinda hiicre kapagi, hiicre baglayicisinin izolasyonu ve tipa gibi
plastik parcalarda hasarlari 6nlemek i¢in asagidaki maddeler dikkate alinmalidir:

« Hucre baglayicilari sikica sikiimali veya sikica takilmis olmalidir.

* Hdcre tipalan yerlestiriimelidir, yani kapatiimahdir.

* Temizlik katkisi kullaniimamalidir.

* Temizleme cihazi igin maksimum misaade edilen sicaklik ayari: 140° C.
Boylelikle, 30 cm’lik mesafede ¢ikis kanalinin arkasinda 60° C’lik bir sicakligin
aslimamasi saglanir.

+ Birisin temizleyicisine ait ¢ikis kanalinin akii sit yiizeyinden mesafesi 30 cm’nin
altinda kalmamalidir.

* Maksimum galisma basinci 50 bar olmalidir.

» Yerel agiri isinmalari 6nlemek icin akller genis ylizeyde yansitiimahdir.

» 3 saniyeden fazla bir hicre 1sina maruz kalmamalidir. Temizledikten sonra aki
Ust ylzeyi uygun malzemelerle kurutulmalidir, érnegin basingl hava veya
bezlerle.

» Acik alevli veya 1si telleri olan sicak hava cihazlari kullaniimalidir.

* Maksimum 60° C’lik akiiniin bir Ust ylizey sicakligi agiimamaldir.

* Aku teknesine sizan sivi emilmeli ve deginilen talimatlar dikkate alinarak imha
edilmelidir. (Bununla ilgili ayrintilar igin bkz. DIN EN 50272-3 taslagdi veya ZVEI
bilgi sayfasi: “Kursun akdler i¢in elektrolitle calisirken dikkat dnlemleri®.)
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Jungheinrich Cekis akiisii

Kapali zirhli plaka hiicreli EPzV ve EPzV-BS kursunlu akiiler

Nominal veriler

1.Nominal kapasite C5: bkz. Tip levhasi
2.Nominal gerilim: 2,0 V x hiicre sayisi
3.Desarj akimi: C5/5h

4 .Nominal sicaklik: 30°C

EPzV-akdleri, toplam kullanma stiresi Gzerinden su eklenmesinin yasak oldugu sabit
elektrolitleri olan kapali akulerdir. Baslik tipalari olarak agildiginda pargalanan asiri
basing valflar kullanilir.

Kullanimi sirasinda, bir elektrik carpmasini, elektrolitik sarj gazi patlamasini ve de
hicre kabinin pargalanmasi durumunda tahris edici elektrolitler sonucunda
olusabilecek tehlikeleri dnlemek igin kapali akulere ayni sivi elektrolitli akulere oldugu
gibi ayni guvenlik talepleri sunulur.

« Kullanim talimatini dikkate alin ve yik yerine gérllebilir sekilde entegre edin!
* Uzman personelin izniyle ancak akulerde ¢alisma yapilir!

« Akillerde galisirken koruyucu gozlik ve elbise giyin!
« Kaza dnleme talimatlarini ve de DIN EN 50272, DIN 50110-1 normlarini dikkate
ahn.

« Sigara igmek yasaktir!
» Akiiniin yakininda alev veya kivilcim tiri seyler bulundurmayin, aksi durumda
patlama ve yanma tehlikesi!

*Goze ve cilde asit temas ettiginde bol duru suyla yikayin. Daha sonra mutlaka
doktora bagvurun.
« Asitle kirlenmis elbiseyi suyla yikayin.

« Patlama ve yanma tehlikesi, kisa devreleri 6nleyin!

« Elektrolit cok guiclu tahris eder!
* Normal galismada elektrolitlere temas etmek yasaktir. Muhafazanin
pargalanmasinda agiga ¢ikan elektrolit tipki sivi gibi tahrig edicidir.

* Akuleri devirmeyin!

» Sadece misaade edilen kaldirma ve tagima diizeneklerini kullanin, drnegin VDI
3616 normuna gore kaldirma halati. Kaldirma askilari hiicrelerde, baglayicilarda
veya baglanti kablolarinda hasarlara neden olmamalidir!

* Tehlikeli elektrikli gerilim!
« Dikkat! Aku hicrelerinin metal pargalar her zaman gerilimin altindadir, bu
nedenle akinin Ustline bagka cisimler ve malzemeler birakilmamahdir.

b PPA2OO
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Kullanim talimati dikkate alinmadiginda, orijinal olmayan yedek parcalarla
onariminda, kisisel mudahalelerde garanti hakki ortadan kalkar.

&l ve ®II'ye gore olan akler igin calisma sirasinda ilgili koruma tiirline uyulmasiyla
ilgili uyarilar dikkate alinmahdir (bkz. ilgili belge).

1. Devreye alma

Akulerde mekanik kusursuz durum kontroll yapilmalidir.

AKU ug kablosu kontak olarak emniyetlidir ve kutuplari dogru olarak baglanmahdir
Aksi takdirde akdler, arag veya sarj cihazi pargalanabilir.

Akuler 2.2 maddesine gore sarj edilmelidir

Ug iletken ve baglayicinin kutup civatalari igin sikma torklari:

Celik
M10  |23%1Nm

2. Galisma

Arag tahrik akdlerinin galistirilmasi igin «elektro arag igin tahrik akiler» DIN EN
50272-3 normu gegerlidir.

2.1 Desarj etmek
Havalandirma araliklari kapatilmamali veya usti 6rtilmemelidir.

Elektrikli baglantilarin agilmasi veya kapatiimasi (6rnegin soketler) sadece akimsiz
durumda gergeklesmelidir.

Uygun bir émre ulagsmak i¢in nominal kapasitenin %60’ndan fazla galismaya uygun
desarjlar 6nlenmelidir.

Nominal kapasitenin %80’ninden fazlasini desarj olmasinda derin desarjlar yasaktir.
Akunun kullanma suresinin oldukga kisaltir. Desarj durumunu belirlemek igin sadece
aku ureticisi tarafindan misaade edilen desarj durum gostergesi kullaniimalidir.

Desarj edilen akuler hemen sarj edilmeli ve desarj durumda birakilmamalidir. Bu
husus, kismen desarj edilmis akdler igin gecerlidir.

2.2 Sarj etme

Sadece diiz akimla sarj edilmelidir. DIN 41773 ve DIN 41774 yik yontemleri sadece
uretici tarafindan misaade edilen modifiyede kullaniimalidir. Bu nedenle sadece aki
ureticisi tarafindan kullaniimalidir. Elektrikli kablolarda ve kontaklarda, gegersiz gaz
olusumu icin baglanti sadece diizenli, aki buyUkltgul i¢in uygun sarj cihazi igindir.

EpzV akileri gaz yoniinde fakirdir, ancak gazsiz da degildir.

Sarj edildiginde kusursuz sarj gazi ¢ekilmesi saglanmalidir. Kapak veya koruyucular
aku montaj bélmelerinden agilmali veya ¢ikartiimalidir.

Akl kutup yoniinde (arti artiya veya eksi eksiye) kapali sarj cihazina baglanmalidir.
Daha sonra sarj cihazi ¢alistinimalidir.

Sarj edildiginde akldeki sicaklik ykl. 10 K kadar artar. Bu nedenle sarj ancak, sicaklik
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35 °C'nin altindaysa baglamalidir. Sicaklik sarjdan 6nce en az 15 °C olmalidir, aksi
takdirde dizgln sarja ulasiimaz. Sicakliklar 40 °C’den yiksek veya 15° C’den
dusukse, sarj cihazinin sicakliga bagiml bir sabit gerilim ayari gereklidir.

Burada DIN EN 50272-1 (taslak) normuna gére her Kiigin -0,005 V/Z duzeltme faktorl
kullaniimahdir.

Tehlike bdlgesinde akulerin ¢galismasi igin 6zel uyari:

Bu akdler, EN 50014, DIN VDE 0170/0171 Ex | normuna gore koti hava tehlikesinde
veya Ex Il normuna goére patlama tehlikesinde olan bélgelerde kullanilandir. Aktdeki
uyari hatirlatmalari dikkate alinmalidir.

2.3 Esit sarj

Esit sarjlar 6mrin emniyetine ve kapasitenin dayanmasina yarar. Esit sarjlar son
olarak normal sarjlarda yapilmalidir.

Derin sarjlar sonrasi ve tekrarlanan yetersiz sarj sonrasi gereklidir. Derin sarj igin ayni
sekilde aku Ureticisi tarafindan kullanilmalidir.

Sicakhigi dikkate alin
2.4 Sicakhk

30 °C’lik aku sicakligi nominal sicaklik olarak tanimlanir. Yiksek sicakliklar émri
kisaltir, dusuk sicakliklar kullanilan kapasiteyi azaltir.

45°C sinir sicakliktir ve calisma sicakhgi olarak gegerli degildir.

2.5 Elektrolit

Elektrolit, jelde tespit edildigi gibi kikurt asittir. Elektrolitlerin yogunlugu él¢ilemiyor.
3. Bakim

Su eklemeyin!

3.1 Gunluk

Her desarjdan sonra akuyu sarj edin.
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3.2 Haftalik

Kirlenme ve mekanik hasar izerine gorsel kontrol.

3.3 Dort yilda bir

Tam sarjdan ve en az 5 saatlik bir sabit siireden sonra 6lgiilmeli ve kaydedilmelidir:
» Toplam gerilim

* Tekli gerilimler

Onceki dlglimlerle ilgili 6nemli degisiklikler veya hiicre yada blok akiiler arasinda
farklar tespit edilirse, musteri hizmetinden kalan kontrol veya onarim istenmelidir.

3.4 Yilhk

DIN VDE 0117 normuna goére gerektiginde, yilda en az bir kere , aracin izolasyon
direnci ve akusu uzman bir kurulus tarafindan kontrol edilmelidir.

AKU izolasyon direncinin kontrolt DIN 435391 bolim 1 normuna gdre yapiimahdir.

Akdlerin belirlenen izolasyon direnci DIN EN 50272-3 normuna gore her volt nominal
gerilimi 50 U degerinin altinda kalmamalidir.

20 V nominal gerilimine kadar olan akiilerde minimum deger 1000'dir U
4. Bakim

Akdler, akimlari dnlemek igin mutlak surette temiz ve kuru tutulmalidir. ZVEI bilgi
sayfasina « akilerini temizlemek» gore temizlemek.

Aku teknesindeki sivi emilmeli ve kuralina uygun sekilde giderilmelidir.

Tekne izolasyondaki hasarlar, izolasyon degerlerini DIN EN 50272-3 normuna gére
saglamak ve teknede korozyonu 6nlemek icin hasarli olan yerleri temizlendikten
sonra iyilestiriimelidir. Hlicrelerin sokiilmesi gerekirse, misteri hizmetine basvurmak
amacina uygun olur.

5. Saklama

Akuler uzun sire ¢alistirlmazsa, bunlar tamamen sarj edilmis olarak kuru, passiz bir
ortamda saklanmalidir.

Akulerin kullanim hazirligini saglamak igin, asagidaki sarj islemleri segilmelidir:

1.2.2 maddesine gore yilda dort kez tam sarj. Kapal tiketicilerde, 6rn. 6lgim ve
kontrol diizeneklerinde, tam sarj 14 glin gerekli olabilir.

2.2,25 V x hucre sayisindaki bir sarj geriliminde stok sarjlar.

Saklama siiresi 6mur siresinde dikkate alinmahdir.
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6. Arizalar

Arizalar akiude veya sarj cihazinda tespit edilirse, mutlaka musteri hizmetine
bagvurulmalidir. 3.3 gére Olgim verileri ariza aramay! ve arizanin giderilmesini

kolaylastirir.

Tarafimizla bir servis kaydi arizalarin zamaninda taninmasini kolaylastirir.

Kullanilan akdler 6zel denetim gerektiren atiklarda degerlendirilir.

% Bunlar, geri dontsum isareti ve ¢ople isaretlenmis akuler ev ¢opline
atilmamalidir

Geri dontsim ve degerlendirme tiri § 8 BattV’a gore Ureticisiyle
birlikte kararlastirilir.

Teknik degisiklikler sakhdir.

7.Tip levhasi, Jungheinrich Gekis akiisii
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o cen X

.= Jungheinrich AG, D-22047 Hamburg, Germany

DUNGHEINRICH —

9 Gebrauchsaw 4isung beachten ! - Please follow the instruction | - Se conformer a la notice d’emploi !
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Konum Tanim
1  Logo 8
2  akl tanimi 9
3 Ak tipi 10
4 Akl numarasi 11
5 Tedarikgi no. 12
6 Teslimat tarihi 13
7 Ak ureticisi logo 14

KonumTanim

Geri donusium isaretleri

Cop kutusu/malzeme bilgisi
Akl nominal gerilimi

Aku nominal kapasitesi

AKU hicre sayisi

Akl agirhgi

Guvenlik ve uyari hatirlatmalar

* CE isaretler sadece 75 volttan biylk bir nominal gerilimi olan akdler igin.
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