


本 社
東部/東京営業所
仙台営業所
郡山事務所
新潟営業所
諏訪営業所
上田事務所
両毛営業所
宇都宮営業所
八王子営業所
川口営業所
茨城事務所
厚木営業所
静岡営業所
中部/名古屋営業所
浜松営業所
豊川営業所
安城営業所
岐阜営業所
西部営業部
金沢営業所
京滋営業所
大阪営業所
明石営業所
岡山営業所
四国事務所
広島営業所
九州営業所
熊本事務所
北九州事務所

〒442-8543
〒143-0025
〒984-0012
〒963-0551
〒950-0923
〒392-0014
〒386-0002
〒372-0001
〒321-0923
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〒243-0032
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〒465-0058
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〒446-0055
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〒520-3024
〒578-0965
〒673-0005
〒700-0925
〒761-8071
〒733-0822
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〒862-0954
〒800-0304

愛 知 県 豊 川 市 本 野ヶ原 3 - 2 2
東京都大田区南馬込3-25-4（アネックスビル）
宮城県仙台市若林区六丁の目中町18-15
福島県郡山市喜久田町上田向3-1（キャッスル藤和107号）
新潟県新潟市中央区姥ヶ山5-1-12
長 野 県 諏 訪 市 南 町 8 - 6
長野県上田市住吉128-2（上田セントラルシティ 1F-3）
群馬県伊勢崎市波志江町4060-5
栃木県宇都宮市下栗町2910 -11
東京都八王子市石川町341-7（三陽ビル）
埼玉県川口市戸塚東 4 - 1 3 - 2 5
茨城県ひたちなか市東石川3-1-1（大東ビル1F）
神奈川県厚木市恩名一丁目6番57号（栄光ビル1F）
静 岡県静岡市駿河区見瀬 3 0 4
愛知県名古屋市名東区貴船1 - 9
静岡県浜松市中区早出町223 - 9
愛知県豊川市上長山町手取8-24
愛 知 県 安 城 市 緑 町 1 - 3 7 - 2 5
岐阜県羽島郡岐南町三宅8-222（宮島ビル1F西）
大阪府大阪市西区新町2-18-2（オーエスジーセンタービル7F）
石 川 県 金 沢 市 鞍 月 3 - 1 1 5
滋 賀県栗東市小柿 4 丁目1 3 - 7
大阪府東大阪市本庄西2-4-5（大阪機械卸業団地）
兵庫県明石市小久保5丁目１７番地の１
岡山県岡山市北区大元上町10-26
香川県高松市伏石町2128-2（カトレアハイツ石川103号）
広島県広島市西区庚午中4丁目14-11
福 岡県大野城市御笠川 6 - 5 - 10
熊本県熊本市神水2-7-3（キャッスル神水101号）
福岡県京都郡苅田町鳥越町1-2（岡谷綱機九州内203号）

☎(0533)82-1111 FAX(0533)82-1131
☎(03)5709-4501 FAX(03)5709-4515
☎(022)390-9701 FAX(022)287-5170
☎(024)991-7485 FAX(024)991-7487
☎(025)286-9503 FAX(025)286-2238
☎(0266)58-0152 FAX(0266)58-7304
☎(0268)28-7381 FAX(0268)21-0213
☎(0270)40-5855 FAX(0270)21-8246
☎(028)651-2720 FAX(028)639-3325
☎(042)645-5406 FAX(042)645-8467
☎(048)294-3951 FAX(048)294-3954
☎(029)354-7017 FAX(029)274-2394
☎(046)296-1380 FAX(046)225-4433
☎(054)283-6651 FAX(054)284-3972
☎(052)703-6131 FAX(052)703-7775
☎(053)461-1121 FAX(053)465-4547
☎(0533)92-1501 FAX(0533)92-1502
☎(0566)77-2366 FAX(0566)77-2369
☎(058)259-6055 FAX(058)248-2836
☎(06)6538-3880 FAX(06)6538-3879
☎(076)268-0830 FAX(076)268-0835
☎(077)553-2012 FAX(077)553-2688
☎(06)6747-7041 FAX(06)6747-7049
☎(078)927-8212 FAX(078)929-1796
☎(086)241-0411 FAX(086)241-5846
☎(087)868-4003 FAX(087)868-4005
☎(082)507-1227 FAX(082)271-2280
☎(092)504-1211 FAX(092)504-1377
☎(096)386-5120 FAX(096)383-1460
☎(093)435-3655 FAX(093)435-3656

ツールコミュニケーション

〈工具の技術的なご相談は…〉

〈その他のご相談は…〉

よ い

入会窓口はhttps://www.osg.co.jp/support/club/index.php

OSG E-mail倶楽部

コミュニケーションE-mailコミュニケーションFAX

コミュニケーションダイヤル

無料メールマガジン
E-mailで最新情報をお届けします。

工 具 は 一 番 9:00～12:00／13:00～17:00
土日祝日を除く

オーエスジー代理店

※本書掲載内容の無断転載・複製を禁じます。※ All rights reserved.  © OSG CORPORATION.2012

 WEB版・アプリ版  総合カタログ登場！！
①WEB・アプリ版 総合カタログのご案内

品名を入力するだけで、らくらく検索！

カタログで目的ページに向かう様に検索！

刃径別刃長から、らくらく検索！

■「品名」から探す

■「目次」から探す

■「刃径別刃長」から探す

WEB版・アプリ版
総合カタログはこんなに便利！
★目的のページに簡単にたどり着けます。
★新製品の情報をタイムリーに反映できます。
★動画へのリンクで性能が一目瞭然！
★新製品ニュースとのリンクで、
　特長や加工事例を確認できます。

紙のカタログでは実現不可能な機能満載
でパソコンだけでなく、スマートフォン・
タブレットでもご利用いただけます。
もちろんiOS、Androidともに対応!!WEB版・アプリ版

総合カタログは
ここをクリック！

YouTubeの
動画へリンクします。

新製品ニュースの
PDFへリンクします。

新製品
ニュース



■マークの種類について Guide to (Tool Specification) Icons

ダイヤモンド焼結体
Polycrystalline Diamond

刃部にPCD（ダイヤモンド焼結体）を使用しています。

CBN焼結体
Polycrystalline Cubic Bolon Nitride

刃部材料にCBN焼結体を使用しています。

サーメット
Cermet

刃部材料にサーメットを使用しています。

超硬合金
Tungsten Carbide

刃部材料に超硬合金を使用しています。

このページは開いた状態でお使いいただくと便利です。
Please keep this page open for your reference.

材質  Tool Materials1

FXコーティング（TiAIN 系コーティング）
FX (TiAIN) coating

従来の被膜特性に加え極めて高い耐酸化性を有するため高速加工が可能です。

GXコーティング
GX coating

従来の被膜特性に加え極めて高い耐酸化性を有するコーティングです。

Vコーティング（複合多層コーティング）
V (composite multi-layered) coating

耐溶着性、耐摩耗性、耐熱性に優れています。

WXコーティング（TiAIN 系コーティング）
WX (TiAIN) coating

従来の被膜特性に加え極めて高い耐酸化性を有するため高速加工が可能です。

クロムナイトライドコーティング
CrN coating

銅に対して優れた耐摩耗性、耐溶着性を示します。

ダイヤモンドコーティング
Diamond coating

耐摩耗性が非常に優れています。

TiN コーティング
TiN coating

耐溶着性、耐摩耗性に優れています。

DLCコーティング
DLC coating

耐溶着性、高潤滑性に優れています。

表面処理  Surface Treatment2

外径・直径の許容差  Tolerance for milling diameter

R許容差  Tolerance of Ball-End Radius

ねじれ角  Helix Angle

テーパ半角許容差  Tolerance for Cutting Edge Incline

シュリンクフィット（焼きばめ）システムにもお奨めします。
Suitable for the shrink holder system.

シュリンク  Shrink4

切削条件  Cutting Conditions

コーナ形状  Corner Form

カッタ切込み角  Cutter of Cutting Angle１０
カッタの切込み角を表示します。
Indicates the entering angle of the milling cutter.

75

エンドミルのコーナがピンカドを表示します。
Indicates that the end mill has a sharp corner edge.

ピンカド

9

切削条件基準表掲載ページを表示します。
Indicates page No. for recommended cutting conditions.

8

テーパエンドミルのテーパ半角許容差を表示します。
Tolerance for Cutting Edge Incline of Tapered End Mills.

6

30

エンドミルの溝のねじれ角を表示します。
Displays helix angle of flute for end mills.

7

5

0.01
R

ボールエンドミルのR許容差を表示します。
Identifies the tolerance of the radius for ball-end mills.

3
エンドミルの外径を表示します。
Tolerance for milling diameter.

WXスーパーコート
WX Super coating

酸化開始温度1300℃を実現した超耐熱・超硬質コーティングです。

WXS

WXLコーティング
WXL coating

耐摩耗性、耐溶着性に優れており、幅広い被削材に適応します。

WXL

動画あり  Movie１１
動画が見られます。
You can see products movies on our website.

DGコーティング
DG coating

耐摩耗性に優れたグラファイト専用コーティングです。

1

新製品ニュースあり  New products brochures１２
新製品ニュースがあります。
We have new products brochures.
(You can download that from our website.)

新製品
ニュース
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 OSGのホームページはお役立ち情報満載です！！

AA

BBCC

DD

A

「これってどうだったかな？…」  
「こんなこと今更はずかしくて聞けない…」
そんな時は、このボタンをクリックして下さい。
あなたの疑問に対する答えがここにあります。
よくあるご質問をQ&A方式でまとめてあります。

製品FAQ
FAQ 

“切削工具総合メーカのオーエスジー”
ならではの豊富な加工データや、基礎
データが満載！
加工方法・被削材・切削油剤の切り口か
ら検索できます。
多くの加工事例がお仕事のサポートを
いたします！

加工事例
Processing Data 

硬さ換算表・はめあい公差・下穴径一覧
表などの技術情報についてはこのボタ
ンをクリックして下さい。
基礎情報・穴ねじ関連情報・ミーリング
関連情報・MSDSというキーワードか
らさまざまな情報をお届けします。

「品名は分かるけど、詳細情報が知りたい…」 「ステンレスを加工
する刃長○○mmのエンドミルが欲しい…」「ねじ立て長さ○○
mmだけど加工できるタップはある？」などの、皆様の工具選定の
悩みを解消する優れものです。工具の形状から検索する「カタ
ログ検索」・加工形態から検索する「加工形態検索」の２コースを
用意しました。工具選定に困ったらこのボタンをクリックして下さ
い。お客様に最適な工具がきっと見つかります。

 トップページから
製品情報をクリック

Products Information

②TOPページのご案内

C 技術情報
Technical Info 

D 製品検索
Products Search 

旬な情報をタイムリーにお届
けいたします。
不定期で変わ
りますので、
お見逃し無く！

このバナーをクリックするとYouTube
内のOSGトップページへ飛びます。
魅力的な動画の数々からお好きな動画をお選び下さい！
また、TOP画面→「製品情報」ボタン→製品一覧コーナー
の「YouTubeで再生」ボタンをクリック！！
★ダイレクトにその製品の動画が再生されます。

※総合カタログ内では、 
 のピクトで紹介
　 しています。

オーエスジーの
イチオシ製品情報は
ここをクリック！！

You Tubeを使った
 動画配信を
開始しました！！



商品をすばやく見つけるために。

インデキサブルツール
P.583～

INDEXABLE TOOL

超硬エンドミル
CARBIDE END MILLS P.5～

HOW TO FIND A PROPER TOOL QUICK.

形状別で検索するには
超硬
インデキサブルツール

P.6～
P.583～

CARBIDE END MILLS

SEARCH BY DESIGN

シリーズ別で検索するには
超硬 P.34～CARBIDE END MILLS

SEARCH BY SERISE

刃径別刃長で検索するには
超硬 P.48～CARBIDE END MILLS

SEARCH BY DIAMETER
AND FLUTE LENGTH

切削条件を検索するには
超硬
インデキサブルツール

P.378～
P.808～

CARBIDE END MILLS

TO FIND CUTTING 
CONDITION

ツールNo.で検索するには
ツールNo.順 P.874～

SEARCH BY 
TOOL NUMBER

アルファベット順 P.848～CLASSFIED BY 
ALPHABETICAL ORDER

EDP INDEX

アルファベットで検索するには SEARCH BY 
ALPHABET

シュリンク
SHRINK P.577～

索引
INDEX P.848～

技術資料
TECHNICAL DATA P.844～

INDEXABLE TOOL

INDEXABLE TOOL

ISO 9001

JQA-2856

JQA-EM1088
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本社・八名工場・新城工場・
豊橋工場・大池工場・豊川工場・R&Dセンター・
アカデミー・本宮センター　認証登録

八名工場・新城工場
豊橋工場・大池工場
OSG was certified by ISO9001 for the management system at the following factories;
Yana Factory, Shinshiro Factory, Toyohashi Factory, and Oike Factory

OSG acquired by ISO14001 at the following factories and offices;
Head Office, Yana Factory, Shinshiro Factory, Toyohashi Factory, Oike Factory, Toyokawa 
Factory, R&D Center, Academy, and Hongu Center.

カタログご利用の前に
INFORMATION

本カタログに掲載されている製品の仕様は2012年11月現在のものです。
製品については、常に研究・改良を行っておりますので、予告なく本カタログ掲載仕
様を変更する場合があります。また、在庫品が欠品の場合もあります。
また、 廃番記載情報は２０１２年１１月現在のもので、本カタログ発刊後、諸事情によ
り廃番となる製品もございます。

The information on tool specification and discontinued products on this catalogue is as 
of November 2012.Tool specification is subject to change without notice.
Depending on the situation, some products may be sold out or get discontinued.

■ISO9001認証取得　ISO9001 Certification

■ISO14001認証取得　ISO14001 Certification
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PAS / PAO / PSE / PSEL / PRC / PHC / PDR / PFB / PXM / PHP
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 PAGE
超硬エンドミル目次 6
INDEX OF CARBIDE END MILLS

刃径別刃長 48
LENGTH OF CUT BY MILL DIAMETER

超硬スクエアシリーズ 146
Carbide Square Series

超硬ロングネックスクエアシリーズ 208
Carbide Long Neck Square Series

超硬ヘリカルスクエアシリーズ 230
Square HELICALMILL (with Brazed Inserts) Series

超硬座ぐりシリーズ 231
Carbide Counterboring Series

超硬ボールシリーズ 240
Carbide Ball nose Series

超硬ロングネックボールシリーズ 274
Carbide Ball nose with Long Neck Series

超硬ペンシルネックボールシリーズ 296
Carbide Pencil neck Ball nose Series

超硬コーナＲシリーズ 310
Carbide Corner Radius Series

超硬 荒・中仕上げ用シリーズ 345
Carbide Roughing & Finishing Series

超硬テーパシリーズ 348
Carbide Taper Series

超硬テーパボールシリーズ 362
Carbide Taper Ball nose Series

超硬テーパコーナＲシリーズ 370
Carbide Taper Corner Radius Series

超硬 面取りシリーズ 372
Carbide Chamfering Series

切削条件基準表目次 378
INDEX OF RECOMMENDED MILLING CONDITIONS

切削条件基準表 387
RECOMMENDED MILLING CONDITIONS
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形状
Appearance  

製品記号 
Abbreviation 

仕様 
Specification

表面処理
Surface
Treatment

アイテム数
Item

在庫サイズ
Stocked
Sizes

ページ
Page

コバルトの
含有

Cobalt
 

形状別超硬エンドミル目次 INDEX OF CARBIDE END MILLS 

※コバルトの含有についてのご案内はP898を参照下さい。  ※For information on Cobalt content, please refer to P898.

スクエア Square

WXL-1.5D-DE
2刃 1.5Dタイプ
2 Flutes 1.5D Type

WXL 60
0.1
〜
6

146 ○

WXL-2D-DE
2刃 2Dタイプ
2 Flutes 2D Type

WXL 73
0.1
〜
20

147 ○

WXL-3D-DE
2刃 3Dタイプ
2 Flutes 3D Type

WXL 73
0.1
〜
20

148 ○

WXL-4D-DE
2刃 4Dタイプ
2 Flutes 4D Type

WXL 62
0.2
〜
12

149 ○

WXL-EDS
2刃 ショート形
2 Flutes Short

WXL 37
0.1
〜
12

150 ○

WX-EDS
2刃 ショート形
2 Flutes Short

27
0.2
〜
12

150 ○

FX-MG-EDS
2刃 ショート形
2 Flutes Short

209
0.2
〜
30

151

〜
152

○

WX-G-EDSS
2刃 スタブ形（ガッツミル）
2 Flutes Stub (Corner Protect Type)

19
1
〜
12

153 ○

FX-MG-EDSS
2刃 スタブ形
2 Flutes Stub

13
3
〜
16

153 ○

FX-EDS-6
2刃 ショート形
2 Flutes Short (φ6 shank)

14
0.2
〜
2.5

154 ○

FX-EDSS-6
2刃 スタブ形
2 Flutes Stub (φ6 shank)

19
0.2
〜
6

154 ○

FX-SS-EDS
2刃 スリムシャンク ショート形
2 Flutes Slim shank Short

4
6
〜
12

155 ○

FX-NC-EDSS
2刃 スタブ形（NC旋盤用）
2 Flutes Stub (for Lathe Machine)

9
3
〜
12

155 ○

FX-MR-EDS
2刃 ショート形（左刃左ねじれ）
2 Flutes Short (LH Cut LH Helix)

12
1
〜
12

155 ○

FX-MG-EDS OH1
2刃 ショート形（OH1）
2 Flutes Short (OH1)

7
3
〜
12

155 ○

MG-EDS-3
2刃 ミニチュア ショート形
2 Flutes Short Miniature (φ3 shank)

59
0.1
〜
3

156 ○

MG-EDS
2刃 ショート形
2 Flutes Short

124
1
〜
25

157

〜
158

○

MG-EDS OH1
2刃 ショート形（OH1）
2 Flutes Short (OH1)

21
1
〜
12

158 ○

MG-EKD
2刃 キー溝用（OH1、OL1）
2 Flutes for Key Way

20
3
〜
12

159 ○

TIN-MG-EDS-3
2刃 ミニチュア ショート形
2 Flutes Short Miniature (φ3 shank)

28
0.25
〜

2.95
159 ○

RG-EDS
2刃 ショート形（鋳鉄用）
2 Flutes Short for Cast Iron

12
3
〜
12

160 ○

MCDS
サーメットエンドミル 2刃 ショート形
Cermet EndMill 2 Flute Shor

11
2
〜
12

160 ○
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被削材質 Work Material

炭素鋼 
Carbon Steels

合金鋼 
Alloy Steels

プリハードン鋼
Prehardened Steels ステンレス鋼

Stainless
Steels

鋳鉄 
Cast Iron 銅合金

Copper
Alloys

アルミ合金
Aluminium
Alloys

グラファイト 
Graphite

チタン合金
Titanium
Alloys

耐熱合金
Heat

Resistant
Alloys

プラスチック
Plastic

複合材料
Composite
Material
CFRP

プリハードン鋼
Prehardened Steels

工具鋼 
Tool Steels

焼き入れ鋼
Hardened Steels

ダクタイル鋳鉄 
Ductile Cast Iron

～40HRC ～45HRC ～55HRC ～60HRC ～65HRC ～35HRC ～350HB

INDEX OF CARBIDE END MILLS  形状別超硬エンドミル目次

◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○ ○

◎

○ ○
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形状
Appearance  

製品記号 
Abbreviation 

仕様 
Specification

表面処理
Surface
Treatment

アイテム数
Item

在庫サイズ
Stocked
Sizes

ページ
Page

コバルトの
含有

Cobalt
 

形状別超硬エンドミル目次 INDEX OF CARBIDE END MILLS 

※コバルトの含有についてのご案内はP898を参照下さい。  ※For information on Cobalt content, please refer to P898.

スクエア Square

MBOS
CBNエンドミル 1刃 ショート形
CBN Brazed End Mill 1 Flute Short

4
6
〜
12

161 ○

MDOS
ダイヤモンドエンドミル 1刃 ショート形
Sintered Diamond End Mill 1 Flute Short

4
6
〜
12

161 ○

CAP-EDS
2刃 銅・アルミ合金・プラスチック用 ショート形
2 Flutes Short for Copper, Aluminum 
Alloys & Plastic

29
1
〜
20

162 ○

CA-RG-EDS
2刃 銅･アルミ合金用 ショート形
2 Flutes Short for Copper & Aluminum 
Alloys

103
1
〜
20

162

〜
163

○

CRN-EDS-3
2刃 銅・アルミ合金・プラスチック用ミニチュアショート形
2 Flutes Short for Copper,Aluminum Alloys 
& Plastic Miniature(φ3 shank)

26
0.5
〜
3

164 ○

CRN-EDS
2刃 銅・アルミ合金・プラスチック用 ショート形
2 Flutes Short for Copper, Aluminum 
Alloys & Plastic

29
1
〜
20

164 ○

CRN-HS-EDS
2刃 銅・アルミ合金・プラスチック用ショート形（HSK対応）
2 Flutes Short for Copper,Aluminum Alloys 
& Plastic (HSK Type)

10
1
〜
12

165 ○

DIA-EDS
2刃 ショート形
2 Flutes Short

22
0.5
〜
12

165 ○

DLC-EDS
2刃 ショート形
2 Flutes Short

21
0.5
〜
12

166 ○

IT-EDS-6
2刃 コバール用 ショート形
2 Flutes Short for kovar (φ6 shank)

13
0.5
〜
2.5

166 ○

IT-EDS
2刃 コバール用 ショート形
2 Flutes Short for kovar

6
3
〜
10

166 ○

CAP-EDS-SF
2刃 銅･アルミ合金プラスチック用 ショート（焼きばめ対応形）
2 Flutes Short for Copper, Aluminum 
Alloys & Plastic (Shrink Fit Type)

29
0.2
〜
3

167 ○

CAP-LN-EDS-SF
2刃 銅･アルミ合金プラスチック用 ロングネックショート（焼きばめ対応形）
2 Flutes Short for Copper, Aluminum 
Alloys & Plastic (Shrink Fit Type)

23
0.2
〜
0.6

167 ○

FX-MG-EDN
2刃 ミディアム形
2 Flutes Medium

36
1
〜
25

168 ○

MG-EDN
2刃 ミディアム形
2 Flutes Medium

19
3
〜
12

168 ○

MG-STDN
2刃 直刃成形用
2 Flutes Straight Reforming

14
1
〜
12

169 ○

CRN-EDN
2刃 銅・アルミ合金・プラスチック用ミディアム形
2 Flutes Medium for Copper,Aluminum 
Alloys & Plastic

21
1
〜
12

169 ○

FX-ED-DL-6
2刃 DL形
2 Flutes (DL Type)

112
0.3
〜
3

170

〜
171

○

FX-MG-EDL
2刃 ロング形
2 Flutes Long

41
1
〜
30

172 ○

FX-MG-EDL-3
2刃 ミニチュア ロング形
2 Flutes Long  Miniature (φ3 shank)

29
0.2
〜
3

172 ○

FX-MG-EDLL-3
2刃 ミニチュア エキストラロング形
2 Flutes Extra Long  Miniature (φ3 shank)

29
0.2
〜
3

173 ○

FX-MG-EXDL
2刃 エキストラ ロング形
2 Flutes Extra Long

53
3
〜
30

173

〜
174

○
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被削材質 Work Material

炭素鋼 
Carbon Steels

合金鋼 
Alloy Steels

プリハードン鋼
Prehardened Steels ステンレス鋼

Stainless
Steels

鋳鉄 
Cast Iron 銅合金

Copper
Alloys

アルミ合金
Aluminium
Alloys

グラファイト 
Graphite

チタン合金
Titanium
Alloys

耐熱合金
Heat

Resistant
Alloys

プラスチック
Plastic

複合材料
Composite
Material
CFRP

プリハードン鋼
Prehardened Steels

工具鋼 
Tool Steels

焼き入れ鋼
Hardened Steels

ダクタイル鋳鉄 
Ductile Cast Iron

～40HRC ～45HRC ～55HRC ～60HRC ～65HRC ～35HRC ～350HB

INDEX OF CARBIDE END MILLS  形状別超硬エンドミル目次

○ ○ ○ ○

◎ ○

◎ ◎ ○

◎ ◎ ○

◎ ○ ◎

◎ ○ ◎

◎ ○ ◎

○
※
◎ ◎ ◎

○
※
◎ ◎

◎ ○ ○ ○ ○

◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○

◎ ◎ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○

◎ ○ ◎

○ ○ ○ ○ ○

◎ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ○ ○ ◎ ○ ○ ○
※高Si（13％以上）鋳物、ダイキャストには、超微結晶ダイヤモンドコーティングエンドミルを推奨いたします。
※Ultra fine Diamond coating end mill is recommended for the applications as high Silicon content(over 13%)castings,Die-casting.
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形状
Appearance  

製品記号 
Abbreviation 

仕様 
Specification

表面処理
Surface
Treatment

アイテム数
Item

在庫サイズ
Stocked
Sizes

ページ
Page

コバルトの
含有

Cobalt
 

形状別超硬エンドミル目次 INDEX OF CARBIDE END MILLS 

※コバルトの含有についてのご案内はP898を参照下さい。  ※For information on Cobalt content, please refer to P898.

スクエア Square

MG-EDL-3
2刃 ミニチュア ロング形
2 Flutes Long Miniature (φ3 shank)

29
0.2
〜
3

174 ○

MG-EDL-4
2刃 ロング形
2 Flutes Long (φ4 shank)

9
2.1
〜
2.9

175 ○

MG-EDL
2刃 ロング形
2 Flutes Long

33
2.5
〜
25

175 ○

MG-EDLL-3
2刃 ミニチュア エキストラロング形
2 Flutes Extra Long Miniature (φ3 shank)

29
0.2
〜
3

176 ○

MG-EXDL
2刃 エキストラ ロング形
2 Flutes Extra Long

40
3
〜
20

176 ○

CAP-EDL
2刃 銅・アルミ合金・プラスチック用 ロング形
2 Flutes Long for Copper, Aluminum 
Alloys & Plastic

25
3
〜
20

177 ○

CA-RG-EDL
2刃 銅･アルミ合金用 ロング形
2 Flutes Long for Copper & Aluminum 
Alloys

19
3
〜
12

177 ○

CRN-EDL
2刃 銅・アルミ合金・プラスチック用 ロング形
T2 Flutes Long for Copper, Aluminum 
Alloys & Plastic

29
1
〜
20

177 ○

CRN-EDL-4
2刃 銅・アルミ合金・プラスチック用ロング形
2 Flutes Long for Copper,Aluminum Alloys 
& Plastic (φ4 shank)

42
1
〜
3

178 ○

CRN-EDLL
2刃 銅・アルミ合金・プラスチック用エキストラロング形
2 Flutes Extra Long for Copper,Aluminum 
Alloys & Plastic

7
3
〜
12

179 ○

GF-EDR
グラファイト用 2刃レギュラ形
2 Flutes Regular for Graphite 

11
2
〜
12

180 ○

GF-LS-EDR

グラファイト用 2刃ロングシャンク 
レギュラ形
2 Flutes Long Shank Regular for Graphite

11
2
〜
12

180 ○

GF-EDL
グラファイト用 2刃ロング形
2 Flutes Long for Graphite

11
2
〜
12

180 ○

CA-ETS
3刃 銅・アルミ合金用ショート形
3 Flutes Short for Copper & Aluminum 
Alloys

27
3
〜
20

181 ○

DIA-LS-ETS
3刃 ロングシャンク ショート形
3 Flutes Long Shank Short

6
6
〜
18

182 ○

DIA-ETS
3刃 ショート形
3 Flutes Short

9
3
〜
20

182 ○

DLC-ETS
3刃 ショート形
3 Flutes Short

9
3
〜
20

182 ○

WXL-EMS
4刃 ショート形
4 Flutes Short

WXL 22
1
〜
30

183 ○

WX-EMS
4刃 ショート形
4 Flutes Short

18
2
〜
30

183 ○

FX-MG-EMS
4刃 ショート形
4 Flutes Short

40
2
〜
30

184 ○

WX-G-EMSS
4刃 スタブ形（ガッツミル）
4 Flutes Stub (Corner Protect Type)

7
3
〜
12

184 ○

FX-MG-EMSS
4刃 スタブ形
4 Flutes Stub

13
3
〜
16

184 ○
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被削材質 Work Material

炭素鋼 
Carbon Steels

合金鋼 
Alloy Steels

プリハードン鋼
Prehardened Steels ステンレス鋼

Stainless
Steels

鋳鉄 
Cast Iron 銅合金

Copper
Alloys

アルミ合金
Aluminium
Alloys

グラファイト 
Graphite

チタン合金
Titanium
Alloys

耐熱合金
Heat

Resistant
Alloys

プラスチック
Plastic

複合材料
Composite
Material
CFRP

プリハードン鋼
Prehardened Steels

工具鋼 
Tool Steels

焼き入れ鋼
Hardened Steels

ダクタイル鋳鉄 
Ductile Cast Iron

～40HRC ～45HRC ～55HRC ～60HRC ～65HRC ～35HRC ～350HB

INDEX OF CARBIDE END MILLS  形状別超硬エンドミル目次

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○

◎ ◎ ○

◎ ○ ◎

◎ ○ ◎

◎ ○ ◎

◎

◎

◎

◎ ◎ ○

◎ ○ ◎

◎ ○ ◎

○
※
◎ ○

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

※高Si（13％以上）鋳物、ダイキャストには、超微結晶ダイヤモンドコーティングエンドミルを推奨いたします。
※Ultra fine Diamond coating end mill is recommended for the applications as high Silicon content(over 13%)castings,Die-casting.
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形状
Appearance  

製品記号 
Abbreviation 

仕様 
Specification

表面処理
Surface
Treatment

アイテム数
Item

在庫サイズ
Stocked
Sizes

ページ
Page

コバルトの
含有

Cobalt
 

形状別超硬エンドミル目次 INDEX OF CARBIDE END MILLS 

スクエア Square

FX-MG-EMS OH1
4刃 ショート形（OH1）
4 Flutes Short (OH1)

7
3
〜
12

185 ○

FX-SS-EMS
4刃 スリムシャンク ショート形
4 Flutes Slim shank Short

4
6
〜
12

185 ○

FXS-HPE
深彫り対応型多機能
Multi-Purpose for Standard Speed

5
10
〜
22

185 ○

FX-MR-EMS
4刃 ショート形（左刃左ねじれ）
4 Flutes Short (LH Cut LH Helix)

11
2
〜
12

186 ○

FX-NC-EMSS
4刃 スタブ形（NC旋盤用）
4 Flutes Stub (for Lathe Machine)

10
3
〜
12

186 ○

WXS-EMS
4刃 ショート形
4 Flutes Short

WXS 21
1
〜
30

186 ○

FXS-EMS
多刃 ショート形（高剛性）
Multiple Flutes Short Super※

29
1
〜
30

187 ○

FXS-LS-EMS
多刃 ロングシャンク ショート形（高剛性）
Multiple Flutes Long shank Short Super※

15
3
〜
30

188 ○

FXS-LS-EMS-S
多刃 ロングスリムシャンク ショート形
Multiple Flutes Long slim shank Short

8
6
〜
30

188 ○

NEO-EMS
多刃 ショート形（不等リード）
Multiple Flutes Short（Variable Lead Type）

7
6
〜
25

187 ○

GX-EMS
4刃 ショート形
4 Flutes Short

9
2
〜
12

189 ○

RG-EMS
4刃 ショート形（鋳鉄用）
4 Flutes Short for Cast Iron

10
3
〜
12

189 ○

NC-EMSS
4刃 スタブ形（NC旋盤用）
4 Flutes Stub (for Lathe Machine)

7
3
〜
12

190 ○

MG-EMS
4刃 ショート形
4 Flutes Short

66
2
〜
25

191 ○

MG-EMS OH1
4刃 ショート形（OH1）
4 Flutes Short (OH1)

19
2
〜
12

190 ○

DG-EMS
4刃 グラファイト用 ショート形
4 Flutes Short for Graphite

9
1
〜
12

191 ○

CRN-EMS
4刃 銅･アルミ合金・プラスチック用 ショート形
4 Flutes Short for Copper, Aluminum 
Alloys & Plastic

13
2
〜
20

192 ○

IT-EMS-6
4刃 コバール用 ショート形
4 Flutes Short for Kavar(φ6 shank)

4
1
〜
2.5

193 ○

IT-EMS
4刃 コバール用 ショート形
4 Flutes Short for Kavar

6
3
〜
10

193 ○

FX-MG-EML
4刃 ロング形
4 Flutes Long

38
2.5
〜
30

193 ○

FX-MG-EXML
4刃 エキストラ ロング形
4 Flutes Extra Long

19
3
〜
30

194 ○

FXS-EML
多刃 ロング形（高剛性）
Multiple Flutes Long Super※

7
6
〜
25

194 ○

※ Super=For efficient cutting of high hardened materials. Also for cutting conventional work materials at extremely high speeds.
※コバルトの含有についてのご案内はP898を参照下さい。  ※For information on Cobalt content, please refer to P898.
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被削材質 Work Material

炭素鋼 
Carbon Steels

合金鋼 
Alloy Steels

プリハードン鋼
Prehardened Steels ステンレス鋼

Stainless
Steels

鋳鉄 
Cast Iron 銅合金

Copper
Alloys

アルミ合金
Aluminium
Alloys

グラファイト 
Graphite

チタン合金
Titanium
Alloys

耐熱合金
Heat

Resistant
Alloys

プラスチック
Plastic

複合材料
Composite
Material
CFRP

プリハードン鋼
Prehardened Steels

工具鋼 
Tool Steels

焼き入れ鋼
Hardened Steels

ダクタイル鋳鉄 
Ductile Cast Iron

～40HRC ～45HRC ～55HRC ～60HRC ～65HRC ～35HRC ～350HB

INDEX OF CARBIDE END MILLS  形状別超硬エンドミル目次

◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ○

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

◎

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

○ ◎ ◎

◎ ○ ◎

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ◎ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ◎ ○ ○
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形状
Appearance  

製品記号 
Abbreviation 

仕様 
Specification

表面処理
Surface
Treatment

アイテム数
Item

在庫サイズ
Stocked
Sizes

ページ
Page

コバルトの
含有

Cobalt
 

形状別超硬エンドミル目次 INDEX OF CARBIDE END MILLS 

※コバルトの含有についてのご案内はP898を参照下さい。  ※For information on Cobalt content, please refer to P898.

スクエア Square

MG-EML
4刃 ロング形
4 Flutes Long

33
2.5
〜
25

195 ○

MG-EXML
4刃 エキストラ ロング形
4 Flutes Extra Long

40
3
〜
20

195 ○

CRN-EML
4刃 銅・アルミ合金・プラスチック用 ロング形
4 Flutes Long for Copper, Aluminum 
Alloys & Plastic

12
3
〜
20

196 ○

GF-EMR
グラファイト用 4刃レギュラ形
4 Flutes Regular

8
2
〜
12

196 ○

GF-LS-EMR

グラファイト用 4刃ロングシャンク 
レギュラ形
4 Flutes Long Shank Regular for Graphite

11
2
〜
12

197 ○

GF-EML
グラファイト用 4刃ロング形
4 Flutes Long for Graphite

11
2
〜
12

197 ○

WX-PHSS
4刃スタブ形（強力重切削型）
4 Flutes Stub（Heavy-duty Operation Type）

97
2
〜
20

198 ○

WX-PHS
4刃ショート（強力重切削型）
4 Flutes Short（Heavy-duty Operation Type）

9
3
〜
20

199 ○

UP-PHS
4刃ショート（防振型多機能）
4 Flutes Short (Vibration-resistant 
Multipurpose Type)

7
3
〜
12

199 ○

NEO-PHS
4刃ショート（強力重切削型・不等リードタイプ）
4 Flutes Short (Heavy-duty Operation and 
Variable Lead Type)

10
3
〜
25

199 ○

WX-PHN
4刃ミディアム形
4 Flutes Medium

9
3
〜
20

200 ○

WX-PHL
4刃ロング形
4 Flutes Medium

9
3
〜
20

200 ○

WX-SHTSS
3刃 スロッティング用 スタブ形
3 Flutes Stub for Slotting

17
3
〜
12

201 ○

FX-MG-EHS
ハイヘリックス ショート形
High Helix Short

30
3
〜
25

201 ○

FX-MG-EHL
ハイヘリックス ロング形
High Helix Long

4
6
〜
12

202 ○

MG-EHS
ハイヘリックス ショート形
High Helix Short

14
6
〜
25

202 ○

CA-MFE
3刃銅・アルミ合金用立ち壁対応型
3 Flutes for Deep Wall for Copper & 
Aluminum Alloys

35
8
〜
22

203 ○

DIA-EHDS
2刃 ハイヘリックス ショート形
2 Flutes High Helix Short 

99
3
〜
20

204 ○

DIA-EHDS-3
2刃 ハイヘリックス ミニチュアショート形
2 Flutes High Helix Short Miniature

21
1
〜
3

205 ○

DIA-LS-EHDS
2刃 ハイヘリックス ロングシャンクショート形
2  Flutes High Helix Long Shank Short

205 ○

DIA-EHDL
2刃 ハイヘリックス ロング形
2 Flutes High Helix Long

91
3
〜
12

206 ○

DIA-EHDL-3
2刃 ハイヘリックス ミニチュアロング形
2 Flutes High Helix Long Miniature (φ3 shank)

21
1
〜
3

207 ○
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被削材質 Work Material

炭素鋼 
Carbon Steels

合金鋼 
Alloy Steels

プリハードン鋼
Prehardened Steels ステンレス鋼

Stainless
Steels

鋳鉄 
Cast Iron 銅合金

Copper
Alloys

アルミ合金
Aluminium
Alloys

グラファイト 
Graphite

チタン合金
Titanium
Alloys

耐熱合金
Heat

Resistant
Alloys

プラスチック
Plastic

複合材料
Composite
Material
CFRP

プリハードン鋼
Prehardened Steels

工具鋼 
Tool Steels

焼き入れ鋼
Hardened Steels

ダクタイル鋳鉄 
Ductile Cast Iron

～40HRC ～45HRC ～55HRC ～60HRC ～65HRC ～35HRC ～350HB

INDEX OF CARBIDE END MILLS  形状別超硬エンドミル目次

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

◎ ○ ◎

◎

◎

◎

◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎

◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎

◎ ◎ ○ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○

◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎

◎ ◎ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎

◎ ◎ ○ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎

○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○

◎ ◎ ○

◎ ◎ ○

◎ ◎ ○

◎ ◎ ○

◎ ◎ ○
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形状
Appearance  

製品記号 
Abbreviation 

仕様 
Specification

表面処理
Surface
Treatment

アイテム数
Item

在庫サイズ
Stocked
Sizes

ページ
Page

コバルトの
含有

Cobalt
 

形状別超硬エンドミル目次 INDEX OF CARBIDE END MILLS 

スクエア Square

DIA-LS-EHDL

2刃 ハイヘリックス ロングシャンク
ショート形
2  Flutes High Helix Long Shank Short

7
3
〜
12

205 ○

DIA-EOE
1刃 ロング形
1Flutes Long

19
3
〜
12

207 ○

ロングネックスクエア Long Neck Square

WXL-LN-EDS
2刃 ロングネック ショート形（深リブ形）
2 Flutes Long Neck Short (for Rib 
processing)

WXL 187
0.2
〜
5

208

〜
211

○

WX-LN-EDS
2刃 ロングネック ショート形（深リブ形）
2 Flutes Long Neck Short (for Rib 
processing)

195
0.1
〜
6

212

〜
215

○

FX-LN-EDS-6
2刃 ロングネック ショート形
2 Flutes Long Neck Short (φ6 shank)

11
0.5
〜
2.5

216 ○

FX-RB-EGS
2刃 リブ溝用
2 Flutes for Rib processing

112
0.4
〜
5

217

〜
218

○

LN-MG-EDS
2刃 ロングネック ショート形
2 Flutes Long Neck Short

60
0.5
〜
3

219 ○

CAP-LN-EDS
2刃 銅・アルミ合金・プラスチック用 ロングネック形
2 Flutes Long Neck for Copper, Aluminum 
Alloys & Plastic

75
0.5
〜
6

220 ○

CRN-LN-EDS
2刃 銅･アルミ合金・プラスチック用 ロングネック ショート形
2 Flutes Long Neck Short for Copper, 
Aluminum Alloys & Plastic

36
0.5
〜
12

221 ○

DIA-LN-EDS
2刃 ロングネック ショート形
2 Flutes Long Neck Short

66
0.5
〜
5

222 ○

DLC-LN-EDS
2刃 ロングネック ショート形
2 Flutes Long Neck Short

9
0.5
〜
6

223 ○

WXL-LN-EMS
4刃 ロングネック ショート形（深リブ形）
4 Flutes Long Neck Short (for Rib 
processing)

WXL 65
1
〜
3

224

〜
225

○

WX-LN-EMS
4刃 ロングネック ショート形（深リブ形）
4 Flutes Long Neck Short (for Rib processing)

88
1
〜
10

226

〜
227

○

FX-LN-EMS-6
4刃 ロングネック ショート形
4 Flutes Long Neck Short (φ6 shank)

13
1
〜
6

228 ○

DG-LN-EMS
4刃 グラファイト用 ロングネック ショート形
4 Flutes Long Neck Short for Graphite

6
1
〜
6

229 ○

DIA-LN-EMS
4刃 ロングネック ショート形
4 Flutes Long Neck Short

14
1
〜
2

229 ○

スクエアヘリカル Square Helical Mil

WK-EDS
2刃 ショート形（鋳鉄用）
2 Flutes Short for Cast Iron

32
14
〜
50

230 ○

WK-EDL
2刃 ロング形（鋳鉄用）
2 Flutes Long for Cast Iron

26
14
〜
50

230 ○

WK-EMS
多刃 ショート形（鋳鉄用）
Multiple Flutes Short for Cast Iron

32
14
〜
50

231 ○

WK-EML
多刃 ロング形（鋳鉄用）
Multiple Flutes Long for Cast Iron

23
14
〜
50

231 ○

※コバルトの含有についてのご案内はP898を参照下さい。  ※For information on Cobalt content, please refer to P898.
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被削材質 Work Material

炭素鋼 
Carbon Steels

合金鋼 
Alloy Steels

プリハードン鋼
Prehardened Steels ステンレス鋼

Stainless
Steels

鋳鉄 
Cast Iron 銅合金

Copper
Alloys

アルミ合金
Aluminium
Alloys

グラファイト 
Graphite

チタン合金
Titanium
Alloys

耐熱合金
Heat

Resistant
Alloys

プラスチック
Plastic

複合材料
Composite
Material
CFRP

プリハードン鋼
Prehardened Steels

工具鋼 
Tool Steels

焼き入れ鋼
Hardened Steels

ダクタイル鋳鉄 
Ductile Cast Iron

～40HRC ～45HRC ～55HRC ～60HRC ～65HRC ～35HRC ～350HB

INDEX OF CARBIDE END MILLS  形状別超硬エンドミル目次

◎ ◎ ○

◎ ◎ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○

◎ ○ ◎

○ ◎ ◎ ◎

○
※
◎ ◎

◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

○ ◎

○ ◎ ○ ○

○ ○ ○

○ ○ ○

○ ○ ○

○ ○ ○

※高Si（13％以上）鋳物、ダイキャストには、超微結晶ダイヤモンドコーティングエンドミルを推奨いたします。
※Ultra fine Diamond coating end mill is recommended for the applications as high Silicon content(over 13%)castings,Die-casting.
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形状
Appearance  

製品記号 
Abbreviation 

仕様 
Specification

表面処理
Surface
Treatment

アイテム数
Item

在庫サイズ
Stocked
Sizes

ページ
Page

コバルトの
含有

Cobalt
 

形状別超硬エンドミル目次 INDEX OF CARBIDE END MILLS 

座ぐり Counterboring

FX-ZDS
座ぐり加工用 2刃ショート形
2 Flutes Short for Counterboring

107
3
〜
20

232

〜
233

○

FX-HO-ZDN
座ぐり加工用 2刃油穴付ミディアム
2 Flutes Short for Counterboring with 
Internal Coolant Supply

91
3
〜
12

234 ○

FX-LS-ZDS
座ぐり加工用 ロングシャンク2刃ショート形
2 Flutes Short Long Shank for 
Counterboring

95
3
〜
20

235 ○

FX-ZDN
座ぐり加工用2刃 ミディアム形
2 Flutes Medium for Counterboring

107
3
〜
20

236 ○

DIA-ZDS
座ぐり加工用 2刃ショート形
2 Flutes Short for Counterboring

48
0.5
〜
12

237 ○

CA-ZDS
座ぐり加工用 2刃銅アルミ合金用ショート形
2 Flutes Short for Counterboring for 
Copper & Aluminum Alloys

132
0.5
〜
20

238

〜
239

○

ボール Ball End

WXL-EBD
2刃 ボールエンド形
2 Flutes Ball-end

WXL 52
R0.05
〜
R10

240 ○

WXL-HS-EBD
2刃 ボールエンド形（強力タイプ）
2 Flutes Ball-end for Highly Efficient

WXL 15
R0.1
〜
R6

241 ○

WXS-EBD
2刃 ボールエンド形
2 Flutes Ball-end

WXS 14
R0.5
〜

R12.5
242 ○

WX-EBD
2刃 ボールエンド形
2 Flutes Ball-end

23
R0.2
〜
R6

242 ○

WXE-EBD
2刃 超高精度ボールエンド形
2 Flutes Super High Precision Ball-end

8
R3
〜
R6

243 ○

WXE-HS-EBD
2刃 超高精度ボールエンド形（強力タイプ）
2 Flutes Super High Precision Ball-end for 
Highly Efficient

16
R0.5
〜
R6

243 ○

FX-MG-EBD
2刃 ボールエンド形
2 Flutes Ball-end

125
R0.2
〜
R15

244

〜
245

○

FX-EBD-6
2刃 ボールエンド形（高精度タイプ）
2 Flutes Ball-end for Precise machining 
(φ6 shank)

25
R0.1
〜
R3

246 ○

FX-EBDSS-6
2刃ボールエンド スタブ形
2 Flutes Stub Ball-end  (φ6 Shank)

19
R0.1
〜
R3

247 ○

FX-EBD-DL-6
2刃ボールエンドDL形
2 Flutes Ball-end (DL Type)

107
R0.15
〜
R3

248 ○

FX-MG-EBD-3
2刃 ボールエンド ミニチュア形
2 Flutes Ball-end Miniature (φ3 shank)

27
R0.2
〜

R1.5
249 ○

FX-MG-EBDL-3
2刃ボールエンド ミニチュア ロング形
2 Flutes Long Ball-end Miniature (φ3 Shank)

17
R0.2
〜
R1

249 ○

FX-MG-EBDLL-3
2刃ボールエンド ミニチュア エキストラロング形
2 Flutes Extra Long Ball-end Miniature 
(φ3 Shank)

9
R0.2
〜
R1

250 ○

FX-HS-EBDS
2刃 重切削用強力 ボールエンド形（HSK対応）
2 Flutes Heavy Cutting Powerful Ball-end 
(HSK Type)

10
R0.5
〜
R6

250 ○

FX-H-EBD
仕上用 2刃 ボールエンド形（HSK対応）
For Finishing 2 Flutes Ball-end (HSK Type)

10
R0.5
〜
R6

251 ○

※コバルトの含有についてのご案内はP898を参照下さい。  ※For information on Cobalt content, please refer to P898.
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被削材質 Work Material

炭素鋼 
Carbon Steels

合金鋼 
Alloy Steels

プリハードン鋼
Prehardened Steels ステンレス鋼

Stainless
Steels

鋳鉄 
Cast Iron 銅合金

Copper
Alloys

アルミ合金
Aluminium
Alloys

グラファイト 
Graphite

チタン合金
Titanium
Alloys

耐熱合金
Heat

Resistant
Alloys

プラスチック
Plastic

複合材料
Composite
Material
CFRP

プリハードン鋼
Prehardened Steels

工具鋼 
Tool Steels

焼き入れ鋼
Hardened Steels

ダクタイル鋳鉄 
Ductile Cast Iron

～40HRC ～45HRC ～55HRC ～60HRC ～65HRC ～35HRC ～350HB

INDEX OF CARBIDE END MILLS  形状別超硬エンドミル目次

◎ ○ ◎ ◎ ○

◎ ◎ ◎ ◎ ○

◎ ○ ◎ ◎ ○

◎ ○ ◎ ◎ ○

◎ ◎

◎

◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○
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形状
Appearance  

製品記号 
Abbreviation 

仕様 
Specification

表面処理
Surface
Treatment

アイテム数
Item
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Page

コバルトの
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Cobalt
 

形状別超硬エンドミル目次 INDEX OF CARBIDE END MILLS 

ボール Ball End

FX-HS-MCBD
鏡面仕上用 2刃 サーメットボール（HSK対応）
Mirror Finishing 2 Flutes Cermet Ball-end 
(HSK Type)

8
R1
〜
R6

251 ○

FX-SS-EBD
2刃 スリムシャンク ボールエンド形
2 Flutes Slim shank Ball-end Short

4
R3
〜
R6

252 ○

FX-HO-MG-EBD
2刃 油穴付ボールエンド形
2 Flutes Ball-end with Internal Coolant Supply

6
R3
〜
R10

252 ○

FX-LS-MG-EBD
2刃 ロングシャンク ボールエンド形
2 Flutes Long shank Ball-end

17
R0.5
〜
R15

253 ○

FX-LS-MG-EBDL
2刃ロングシャンク ボールエンド ロング形
2 Flutes Long Long Shank Ball-end

7
R3
〜

R12.5
253 ○

FXS-HO-EBDS
2刃 油穴付ボールエンド形（高剛性）
2 Flutes Ball-end Super※ with Internal 
Coolant Supply

6
R3
〜
R10

254 ○

FX-RR-EBD
2刃 ラージＲ形
2 Flutes Large Radius

4
R8
〜
R15

254 ○

V-MG-EBD
2刃 ボールエンド形
2 Flutes Ball-end

40
R0.5
〜

R12.5
255 ○

V-LS-MG-EBD
2刃ロングシャンク ボールエンド形
2 Flutes Long Shank Ball-end

22
R0.5
〜
R20

255 ○

TIN-MG-EBD
2刃 ボールエンド形
2 Flutes Ball-end

176
R0.5
〜

R12.5

256

〜
257

○

GX-EBD
2刃 ボールエンド形
2 Flutes Ball-end

17
R0.2
〜
R6

258 ○

MG-EBD
2刃 ボールエンド形
2 Flutes Ball-end

106
R0.4
〜

R12.5

258

〜
259

○

MG-EBD-3
2刃 ボールエンド ミニチュア形
2 Flutes Ball-end Miniature (φ3 shank)

33
R0.05
〜

R1.5
259 ○

MG-EBD-4
2刃ボールエンド形
2 Flutes Ball-end (φ4 shank)

27
R0.4
〜
R2

260 ○

MG-EBDL-3
2刃ボールエンド ミニチュア ロング形
2 Flutes Long Ball-end Miniature (φ3 Shank)

17
R0.2
〜
R1

260 ○

MG-EBDLL-3
2刃ボールエンド ミニチュア エキストラロング形
2 Flutes Extra Long Ball-end Miniature 
(φ3 Shank)

9
R0.2
〜
R1

260 ○

MG-EBD-DL
2刃ボールエンドDL形
2 Flutes Ball-end (DL Type)

85
R0.15
〜
R1

261 ○

CBN-SXB
2刃 ボールエンド形
2 Flutes Ball-end

22
R0.2
〜

R1.45
262 ○

CBN-EBD
2刃 ボールエンド形
2 Flutes Ball-end

4
R3
〜
R6

263 ○

CAP-EBD
2刃 銅･アルミ合金･プラスチック用 ボールエンド形
2 Flutes Ball-end for Copper, Aluminum 
Alloys & Plastic

19
R0.5
〜
R10

263 ○

CA-RG-EBD
2刃 銅・アルミ合金用ボールエンド形
2 Flutes Ball-end for Copper & Aluminum 
Alloys

16
R0.5
〜
R10

264 ○

CRN-EBD
2刃 銅･アルミ合金・プラスチック用 ボールエンド形
2 Flutes Ball-End for Copper, Aluminum 
Alloys & Plastic

21
R0.1
〜
R6

264 ○
※ Super=For efficient cutting of high hardened materials. Also for cutting conventional work materials at extremely high speeds.
※コバルトの含有についてのご案内はP898を参照下さい。  ※For information on Cobalt content, please refer to P898.
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被削材質 Work Material

炭素鋼 
Carbon Steels

合金鋼 
Alloy Steels

プリハードン鋼
Prehardened Steels ステンレス鋼

Stainless
Steels

鋳鉄 
Cast Iron 銅合金

Copper
Alloys

アルミ合金
Aluminium
Alloys

グラファイト 
Graphite

チタン合金
Titanium
Alloys

耐熱合金
Heat

Resistant
Alloys

プラスチック
Plastic

複合材料
Composite
Material
CFRP

プリハードン鋼
Prehardened Steels

工具鋼 
Tool Steels

焼き入れ鋼
Hardened Steels

ダクタイル鋳鉄 
Ductile Cast Iron

～40HRC ～45HRC ～55HRC ～60HRC ～65HRC ～35HRC ～350HB

INDEX OF CARBIDE END MILLS  形状別超硬エンドミル目次

◎ ○ ◎

◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

○ ◎ ◎ ◎ ◎

○ ◎ ◎ ◎ ◎ ○

◎ ◎ ○

◎ ◎ ○

◎ ○ ◎
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形状
Appearance  

製品記号 
Abbreviation 

仕様 
Specification

表面処理
Surface
Treatment

アイテム数
Item

在庫サイズ
Stocked
Sizes

ページ
Page

コバルトの
含有

Cobalt
 

形状別超硬エンドミル目次 INDEX OF CARBIDE END MILLS 

ボール Ball End

CRN-EBD-3
2刃 ボールエンド ミニチュア形
2 Flutes Ball-end Miniature (φ3 shank)

25
R0.1
〜

R1.5
265 ○

CRN-HS-EBD
2刃 ボールエンド形（HSK対応）
2 Flutes Ball-end (HSK Type)

10
R0.5
〜
R6

265 ○

CRN-LS-EBD
2刃 銅・アルミ合金・プラスチック用ロングシャンク ボールエンド形
2 Flutes Long Shank Ball-end for Copper, 
Aluminum Alloys & Plastic

4
R3
〜
R6

266 ○

DLC-EBD
2刃 ボールエンド形
2 Flutes Ball-end

10
R0.5
〜
R10

266 ○

DG-EBD
2刃 グラファイト用 ボールエンド形
2 Flutes Ball-end for Graphite

13
R2
〜
R6

267 ○

DIA-EBD
2刃 ボールエンド形
2 Flutes Ball-End for Aluminium Alloys & 
Graphite

16
R0.5
〜
R6

267 ○

GF-EBDR
グラファイト用 2刃 ボールエンド形
2 Flutes Ball-end for Graphite

11
R1
〜
R6

268 ○

GF-EBDL
グラファイト用 2刃 ボールエンド ロング形
2 Flutes Ball-end Long for Graphite

11
R1
〜
R6

268 ○

GF-LS-EBDR
グラファイト用 2刃 ロングシャンク ボールエンド形
2 Flutes Long Shank Ball-end for Graphite

16
R1
〜
R6

269 ○

DIA-GF-EBDR
グラファイト用 2刃 ボールエンド形
2 Flutes Ball-end for Graphite

11
R1
〜
R6

269 ○

D-GF-LS-EBDR

グラファイト用 2刃 ロングシャンク 
ボールエンド形
2 Flutes Long Shank Ball-end for Graphite

16
R1
〜
R6

270 ○

PHX-DBT
3刃ボールエンド高斬込高送りタイプ
3 Flutes Ball-end Deeper Depth Higher 
Feed Type

16
R0.5
〜
R10

270 ○

FXS-EBT
3刃ボールエンド形（高能率）
3 Flutes Ball-end Highly Efficient 

11
R1
〜
R10

271 ○

FXS-LS-EBT

3刃 ロングシャンク ボールエンド形
（高能率）
3 Flutes Long Shank Ball-end for Highly Efficient

6
R3
〜
R10

271 ○

FXS-EBM
4刃ボールエンド形（高能率）
4 Flutes Ball- end Highly Efficient 

6
R3
〜
R10

272 ○

FX-MG-EBM
4刃ボールエンド形
4 Flutes Ball-end 

12
R1.5
〜

R12.5
272 ○

DG-EBM
4刃 グラファイト用 ボールエンド形
4 Flutes Ball-end for Graphite

9
R0.5
〜
R6

272 ○

GX-EBD-SF
2刃 ボールエンド形
2 Flutes Ball-end

4
R5
〜
R10

273 ○

GX-EQD-SF
球形 ボールエンド形
2 Flutes Ball-end（sphere type）

2
R8
〜
R10

273 ○

DIA-EBD-SF
2刃 ボールエンド形
2 Flutes Ball-end for Aluminum Alloys & 
Graphite

2
R5
〜
R6

273 ○

CAP-LN-EBD-SF
2刃銅・アルミ合金プラスチック用ボールエンド型（焼きばめ対応形）
2 Flutes Ball-end for Copper,Aluminum 
Alloys & Plastic (Shrink Fit Type)

18
R0.1
〜

R0.3
273 ○

※コバルトの含有についてのご案内はP898を参照下さい。  ※For information on Cobalt content, please refer to P898.
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被削材質 Work Material

炭素鋼 
Carbon Steels

合金鋼 
Alloy Steels

プリハードン鋼
Prehardened Steels ステンレス鋼

Stainless
Steels

鋳鉄 
Cast Iron 銅合金

Copper
Alloys

アルミ合金
Aluminium
Alloys

グラファイト 
Graphite

チタン合金
Titanium
Alloys

耐熱合金
Heat

Resistant
Alloys

プラスチック
Plastic

複合材料
Composite
Material
CFRP

プリハードン鋼
Prehardened Steels

工具鋼 
Tool Steels

焼き入れ鋼
Hardened Steels

ダクタイル鋳鉄 
Ductile Cast Iron

～40HRC ～45HRC ～55HRC ～60HRC ～65HRC ～35HRC ～350HB

INDEX OF CARBIDE END MILLS  形状別超硬エンドミル目次

◎ ○ ◎

◎ ○ ◎

◎ ○ ◎

○
※
◎ ◎

○ ◎ ◎

○ ◎ ◎ ◎

◎

◎

◎

◎

◎

◎ ◎ ◎ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ◎ ○

◎ ◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ○ ○

○ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○

○ ◎ ◎

◎ ◎ ○
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形状
Appearance  

製品記号 
Abbreviation 

仕様 
Specification

表面処理
Surface
Treatment

アイテム数
Item

在庫サイズ
Stocked
Sizes

ページ
Page

コバルトの
含有

Cobalt
 

形状別超硬エンドミル目次 INDEX OF CARBIDE END MILLS 

ロングネックボール Long Neck ball End1

WXL-LN-EBD
2刃ロングネック ボールエンド形（深リブボール形）
2 Flutes Long Neck Ball-end (for Rib 
processing)

WXL 284
R0.05
〜
R3

274

〜
279

○

WXL-HS-LN-EBD
2刃ロングネック ボールエンド形（強力タイプ）
2 Flutes Long Neck Ball-end for Highly 
Efficient

WXL 60
R0.1
〜

R1.5

280

〜
281

○

WXS-LN-EBD
2刃ロングネック ボールエンド形（高硬度用）
2 Flutes Long Neck Ball-end for Hardened steels

WXS 189
R0.05
〜
R3

282

〜
285

○

WX-LN-EBD
2刃ロングネック ボールエンド形（深リブボール形）
2 Flutes Long Neck Ball-end (for Rib processing)

95
R0.1
〜
R3

286

〜
287

○

PHX-LN-DBT
3刃ロングネック ボールエンド形
3 Flutes Long Neck Ball-end 

WXS 30
R0.5
〜
R3

288 ○

FX-LN-EBD-6
2刃ロングネック ボールエンド形（高精度タイプ）
2 Flutes Long Neck Ball-end for Precise 
machining(φ6 shank)

16
R0.25
〜
R3

289 ○

FX-LN-MG-EBD
2刃ロングネック ボールエンド形（ショート刃）
2 Flutes Long Neck Ball nose end (short flute)

48
R0.5
〜
R10

290 ○

FX-RB-EBD
2刃リブ溝用 ボールエンド形
2 Flutes Ball-end for Rib processing

38
R0.3
〜
R2

290 ○

TIN-MG-LN-EBD
2刃ロングネック ボールエンド形
2 Flutes Long Neck Ball-end 

15
R1
〜
R6

291 ○

CBN-LN-SXB
2刃ロングネック ボールエンド形
2 Flutes Long Neck Ball-end 

18
R0.2
〜

R1.5
295 ○

MG-LN-EBD
2刃ロングネック ボールエンド形
2 Flutes Long Neck Ball-end 

48
R0.5
〜
R10

291 ○

CAP-LN-EBD
2刃 銅・アルミ合金・プラスチック用ロングネック ボールエンド形
2 Flutes Long Neck Ball-end for Copper, 
Aluminum Alloys & Plastic

57
R0.3
〜
R6

292 ○

CRN-LN-EBD
2刃 銅・アルミ合金・プラスチック用ロングネック ボールエンド形
2 Flutes Long Neck Ball-End for Copper, 
Aluminum Alloys & Plastic

28
R0.5
〜

R2.5
293 ○

CRN-LN-EBD-4
2刃ロングネック ボールエンド形
2 Flutes Long Neck Ball-end (φ4 Shank)

26
R0.1
〜
R1

293 ○

DG-LN-EBD
2刃グラファイト用 ロングネック ボールエンド形
2 Flutes Long Neck Ball-end for Graphite

33
R0.2
〜
R2

294 ○

DIA-LN-EBD
DIAコート2刃ロングネック ボールエンド形
Diamond Coated 2 Flutes Long Neck Ball-end

17
R0.5
〜

R2.5
294 ○

DG-LN-EBM
4刃グラファイト用ロングネック ボールコード形
4 Flutes Long Neck Ball-end for Graphite

5
R0.5
〜
R2

295 ○

DLC-LN-EBD
2刃ロングネック ボールエンド形
2 Flutes Long Neck Ball-end 

4
R0.5
〜
R2

295 ○

ペンシルネックボール Pencil Neck Ball End

WXL-PC-EBD
2刃ペンシルネック ボールエンド形
2 Flutes Pencil Neck Ball-end

WXL 179
R0.1
〜
R3

296

〜
299

○

FX-PCS-EBD-6
2刃 ペンシルショートネック ボールエンド形（高精度タイプ）
2 Flutes Pencil Short Neck Ball-end for 
Precise machining(φ6 shank)

112
R0.1
〜
R2

300

〜
302

○

FX-PC-MG-EBD
2刃ペンシルネック ボールエンド形
2 Flutes Pencil Neck Ball-end

36
R0.3
〜
R6

303 ○

FX-PCL-EBD
2刃 ペンシルロングネック ボールエンド形
2 Flutes Pencil Long Neck Ball-end

5
R2
〜
R6

304 ○
※コバルトの含有についてのご案内はP898を参照下さい。  ※For information on Cobalt content, please refer to P898.
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被削材質 Work Material

炭素鋼 
Carbon Steels

合金鋼 
Alloy Steels

プリハードン鋼
Prehardened Steels ステンレス鋼

Stainless
Steels

鋳鉄 
Cast Iron 銅合金

Copper
Alloys

アルミ合金
Aluminium
Alloys

グラファイト 
Graphite

チタン合金
Titanium
Alloys

耐熱合金
Heat

Resistant
Alloys

プラスチック
Plastic

複合材料
Composite
Material
CFRP

プリハードン鋼
Prehardened Steels

工具鋼 
Tool Steels

焼き入れ鋼
Hardened Steels

ダクタイル鋳鉄 
Ductile Cast Iron

～40HRC ～45HRC ～55HRC ～60HRC ～65HRC ～35HRC ～350HB

INDEX OF CARBIDE END MILLS  形状別超硬エンドミル目次

◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○

○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○ ○

○ ◎ ◎ ◎ ◎

○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○

◎ ○ ○

◎ ○ ○

○ ◎ ◎

○ ◎ ◎ ◎

○ ◎ ◎

○
※
◎ ◎

◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎

◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○
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形状
Appearance  

製品記号 
Abbreviation 

仕様 
Specification

表面処理
Surface
Treatment

アイテム数
Item

在庫サイズ
Stocked
Sizes

ページ
Page

コバルトの
含有

Cobalt
 

形状別超硬エンドミル目次 INDEX OF CARBIDE END MILLS 

ペンシルネックボール Pencil Neck Ball End

FXS-EQD
球形 ボールエンド形
2 Flutes Ball-end (sphere type)

8
R0.5
〜
R6

305 ○

PHX-PC-DBT 
3刃ペンシルネック　ボールエンド高斬込高送りタイプ
3 Flutes Pencil Neck Ball-end Deeper 
Depth Higher Feed Type

WXS 85
R0.5
〜
R6

306

〜
307

○

FXS-PC-EBT
3刃ペンシルネック　ボールエンド形（高能率）
3 Flutes Pencil Neck Ball-end Highly Efficient

18
R1
〜
R6

308 ○

DIA-PC-EBD
2刃ペンシルネック　ボールエンド形
2 Flutes Pencil Neck Ball-end

26
R0.5
〜
R3

309 ○

コーナR Comer Radius

FX-CR-MG-EDS
2刃 コーナR ショート形
2 Flutes Short with Corner Radius

65
1
〜
20

310 ○

FX-CR-EDS-6
2刃 コーナR ショート形
2 Flutes Short with Corner Radius（φ6 shank）

19
0.5
〜
2.5

311 ○

FX-CR-MG-EDL
2刃 コーナR ロング形
2 Flutes Long with Corner Radius

52
2
〜
25

312 ○

TIN-MG-CR-EDS
2刃コーナR付 ショート形
2 Flutes Short with Corner Radius

61
2
〜
25

313 ○

MG-CR-EDS
2刃コーナR ショート形
2 Flutes Short with Corner Radius

46
2
〜
20

314 ○

CBN-CR-EDS
2刃コーナＲ　ショート形
2 Flutes Short with Corner Radius

21
3
〜
6

314 ○

DIA-CR-EDS
2刃コーナＲ　ショート形
2 Flutes Short with Corner Radius

41
2
〜
20

315 ○

CBN-SXR
2刃小径ブルノーズ形
2 Flutes Small Diameter Bull Nose

17
0.5
〜
3

315 ○

DLC-AIR-EDS
2刃アルミニウム合金用ショート形（超高速型）
2 Flutes Short for Aluminum Alloy  (Ultra 
High Speed)

12
12
〜
25

316 ○

FX-CR-MG-EMS
4刃コーナR ショート形
4 Flutes Short with Corner Radius

39
4
〜
20

316 ○

NEO-CR-EMS
多刃コーナR ショート形（不等リードタイプ）
Multiple Flutes Short with Corner Radius 
(Variable Lead Type) 

33
6
〜
25

317 ○

FXS-CR-EMS
多刃 コーナＲ ショート形（高剛性）
Multiple Flutes Short with Corner Radius 
Super※

28
6
〜
25

317 ○

MG-CR-EMS
4刃コーナR ショート形
4 Flutes Short with Corner Radius

39
4
〜
20

318 ○

FX-CR-MG-EML
4刃 コーナR ロング形
4 Flutes Long with Corner Radius

25
6
〜
20

318 ○

FXS-CR-EML
多刃 コーナR ロング形（高剛性）
Multiple Flutes Long with Corner Radius 
Super※

39
3
〜
25

319 ○

PHX-DFR
3刃 コーナR 高斬込高送りタイプ
3 Flutes Deeper Depth Higher Feed Type 
with Corner Radius

WXS 6
6
〜
20

320 ○

PHX-CRT
3刃 コーナR 高斬込高送りタイプ
3 Flutes Deeper Depth Higher Feed Type 
with Corner Radius

12
6
〜
20

320 ○

※ Super=For efficient cutting of high hardened materials. Also for cutting conventional work materials at extremely high speeds.
※コバルトの含有についてのご案内はP898を参照下さい。  ※For information on Cobalt content, please refer to P898.
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被削材質 Work Material

炭素鋼 
Carbon Steels

合金鋼 
Alloy Steels

プリハードン鋼
Prehardened Steels ステンレス鋼

Stainless
Steels

鋳鉄 
Cast Iron 銅合金

Copper
Alloys

アルミ合金
Aluminium
Alloys

グラファイト 
Graphite

チタン合金
Titanium
Alloys

耐熱合金
Heat

Resistant
Alloys

プラスチック
Plastic

複合材料
Composite
Material
CFRP

プリハードン鋼
Prehardened Steels

工具鋼 
Tool Steels

焼き入れ鋼
Hardened Steels

ダクタイル鋳鉄 
Ductile Cast Iron

～40HRC ～45HRC ～55HRC ～60HRC ～65HRC ～35HRC ～350HB

INDEX OF CARBIDE END MILLS  形状別超硬エンドミル目次

◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ○

○ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○ ○

○ ◎ ◎ ◎ ◎ ○

○ ◎ ◎

○ ◎ ◎ ◎ ◎

※
◎

◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ○ ○ ○

※高Si（13％以上）鋳物、ダイキャストには、超微結晶ダイヤモンドコーティングエンドミルを推奨いたします。
※Ultra fine Diamond coating end mill is recommended for the applications as high Silicon content(over 13%)castings,Die-casting.
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形状
Appearance  

製品記号 
Abbreviation 

仕様 
Specification

表面処理
Surface
Treatment

アイテム数
Item

在庫サイズ
Stocked
Sizes

ページ
Page

コバルトの
含有

Cobalt
 

形状別超硬エンドミル目次 INDEX OF CARBIDE END MILLS 

コーナR Comer Radius

WX-CRE
コーナＲ（超高送りタイプ）
 with Corner Radius for Ultra High Feed

12
2
〜
13

319 ○

WX-CR-PHS
強力重切削型コーナＲ
4 Flutes Short Super with Corner Radius

35
3
〜
20

321 ○

NEO-CR-PHS
4刃 コーナR ショート形（強力重切削・不等リードタイプ）
4 Flutes Short With Corner Radius 
(Heavy-duty Operation and Variable Lead Type)

41
3
〜
25

322 ○

FX-CR-MG-EHS
4刃 コーナR ハイヘリックス ショート形
4 Flutes High Helix Short with Corner Radius

28
6
〜
25

323 ○

FXS-PKE
強力型多機能
High Speed Pocket Operation

38
3
〜
20

324 ○

FXS-HS-PKE
強力型多機能（HSK対応）
High Speed Pocket Operation (HSK Type)

14
6
〜
20

325 ○

FXS-PKER
強力型多機能レギュラ形
High Speed Pocket Operation(Regular)

31
3
〜
20

325 ○

FXS-MFE
立ち壁対応型多機能
Multi Purpose for High Speed

10
10
〜
22

326 ○

CA-CR-ETS
3刃 銅・アルミ合金用コーナＲ　ショート形
3 Flutes Short with Corner Radius for 
Copper & Alminum Alloys

35
3
〜
20

326 ○

CA-PKE
3刃銅・アルミ合金用強力型
3 Flutes for High Speed Pocket operation 
for Copper & Aluminum Alloys

17
3
〜
20

327 ○

DIA-LS-CRED
グラファイト用2刃ロングシャンクコーナＲ
2 Flutes Long Shank with Corner Radius 
for Graphite

10
5
〜
11

327 ○

DLC-PKE
強力型多機能
High Speed Pocket Operation

17
3
〜
20

328 ○

FX-MCF
サーメットエンドミル（底面仕上げ用）
Cermet End Mill for finishing the bottom 
surface 

6
6
〜
12

328 ○

FX-CS-EDS
2刃 コーナC面付き ショート形
2 Flutes Short with Corner Chamfering

45
1
〜
12

328 ○

MG-CS-EDS
2刃コーナC面付き ショート形
2 Flutes Short with Corner Chamfering

49
1
〜
20

329 ○

GX-CR-EDS-SF
2刃 コーナR ショート形
2 Flutes Short with Corner Radius

8
10
〜
20

330 ○

GX-PDS-SF
2刃 プランジ加工用
2 Flutes for Plunging Operation

2
18
〜
22

330 ○

CA-MFE-SF
3刃 アルミ合金用 立ち壁対応型
3 Flutes for Deep Wall for Aluminum Alloys

2
18
〜
22

330 ○

ロングネック・ペンシルネック Long Neck・ Pencil Neck

WXS-CPR
2刃・4刃 ロングネック･ペンシルネックコーナRショート形（高精度タイプ）
2 Flutes/4 Flutes Long Neck/Pencil Neck 
Short with Corner Radius (High Precision Type)

WXS 308
0.4
〜
4

331

〜
337

○

PHX-PC-DFR
3刃 ペンシルネック コーナR 高斬込 高送りタイプ
3 Flutes Pencil Neck Deeper Depth 
Higher Feed Type with Corner Radius

WXS 75
2
〜
12

338

〜
339

○

PHX-LN-CRE
高硬度リブ溝加工用
Hardened Steel for Rib Processing

WXS 33
0.8
〜
3

340 ○

※ Super=For efficient cutting of high hardened materials. Also for cutting conventional work materials at extremely high speeds.
※コバルトの含有についてのご案内はP898を参照下さい。  ※For information on Cobalt content, please refer to P898.
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被削材質 Work Material

炭素鋼 
Carbon Steels

合金鋼 
Alloy Steels

プリハードン鋼
Prehardened Steels ステンレス鋼

Stainless
Steels

鋳鉄 
Cast Iron 銅合金

Copper
Alloys

アルミ合金
Aluminium
Alloys

グラファイト 
Graphite

チタン合金
Titanium
Alloys

耐熱合金
Heat

Resistant
Alloys

プラスチック
Plastic

複合材料
Composite
Material
CFRP

プリハードン鋼
Prehardened Steels

工具鋼 
Tool Steels

焼き入れ鋼
Hardened Steels

ダクタイル鋳鉄 
Ductile Cast Iron

～40HRC ～45HRC ～55HRC ～60HRC ～65HRC ～35HRC ～350HB

INDEX OF CARBIDE END MILLS  形状別超硬エンドミル目次

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ◎

◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎

◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

◎ ◎ ○

◎ ◎ ○

◎

○
※
◎ ◎

◎ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ◎ ○ ○

◎ ○ ◎ ○ ○ ○

◎ ◎ ○

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ◎ ○ ○ ○

○ ◎ ◎ ○

※高Si（13％以上）鋳物、ダイキャストには、超微結晶ダイヤモンドコーティングエンドミルを推奨いたします。
※Ultra fine Diamond coating end mill is recommended for the applications as high Silicon content(over 13%)castings,Die-casting.
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形状
Appearance  

製品記号 
Abbreviation 

仕様 
Specification

表面処理
Surface
Treatment

アイテム数
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在庫サイズ
Stocked
Sizes

ページ
Page

コバルトの
含有

Cobalt
 

形状別超硬エンドミル目次 INDEX OF CARBIDE END MILLS 

ロングネック・ペンシルネック Long Neck・ Pencil Neck

PHX-LN-DFR
3刃 ロングネック コーナR 高斬込 高送りタイプ
3 Flutes Long Neck Deeper Depth Higher 
Feed Type with Corner Radius

WXS 16
4
〜
16

341 ○

CBN-LN-SXR
2刃小径ロングネックブルノーズ形
2 Flutes Long Neck Bull Nose

17
0.5
〜
3

342 ○

FX-LN-CR-EDS-6
2刃 ロングネック コーナR付ショート形
2 Flutes Long Neck Short with Corner 
Radius (φ6 shank)

16
1
〜
2.5

343 ○

DG-CPR
2刃 4刃 グラファイト用ロングネック・ペンシルネックコーナR ショート形
2 Flutes/4 Flutes Long Neck/Pencil Neck 
Short with Corner Radius for Graphite

37
0.5
〜
12

344 ○

荒・中仕上げ用 Roughing・ Finishing

SI-WC-RESF

ファインピッチ
ラフィング形
Fine Pitch Roughing

弱ねじれタイプ
WXL 8

6～12
346 ○

強ねじれタイプ 6H～12H

WX-RESF

ファインピッチ
ラフィング形
Fine Pitch Roughing

標準タイプ
30

6～25
345 ○

強ねじれタイプ 6H～20H

WX-LS-RESF
ロングシャンクファインピッチラフィング形
Long Shank Fine Pitch Roughing

6
8
〜
25

347 ○

FX-MG-REE
ラフィング形
Roughing

19
6
〜
30

347 ○

テーパ Taper

FX-MG-TPDS
2刃 テーパ ショート形
2 Flutes Taper Short

271
0.2
〜
12

348

〜
350

○

FX-MG-TPMS
4刃 テーパ ショート形
4 Flutes Taper Short

42
3
〜
10

351 ○

MG-TPDS
2刃 テーパ ショート形
2 Flutes Taper Short

84
1
〜
12

352 ○

MG-TPMS
4刃 テーパ ショート形
4 Flutes Taper Short

54
2
〜
12

353 ○

FX-MG-TRC
台形ランナカッタ（2刃）
Trapezoidal Runner Cutter (2 Flutes)

32
2
〜
6

354 ○

MG-TRC
台形ランナカッタ（2刃）
Trapezoidal Runner Cutter (2 Flutes)

32
2
〜
6

354 ○

FXS-RB-TPE
リブ溝用 テーパ形
Taper for Rib processing

344
0.4
〜
3

355

〜
358

○

RB-MG-TPE
リブ溝用 テーパ形
Taper for Rib processing

264
0.5
〜
2

358

〜
360

○

DLC-RB-TPE
リブ溝用テーパ形
Taper for Rib processing

72
0.5
〜
2

361 ○

テーパボール Taper Ball End

FX-MG-TPBDS
2刃 テーパ ボールエンド ショート形
2 Flutes Short Taper Ball-end

199
R0.1
〜
R6

362

〜
363

○

FX-TBRC
台形ランナカッタ（2刃ボールエンド形）
Trapezoidal Runner Cutter (2 Flutes Ball-end)

18
R0.5
〜
R3

364 ○

FXS-RB-TPB
リブ溝用 テーパボール形
Taper Ball-end for Rib processing

201
R0.3
〜

R1.25

364

〜
366

○
※コバルトの含有についてのご案内はP898を参照下さい。  ※For information on Cobalt content, please refer to P898.
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被削材質 Work Material

炭素鋼 
Carbon Steels

合金鋼 
Alloy Steels

プリハードン鋼
Prehardened Steels ステンレス鋼

Stainless
Steels

鋳鉄 
Cast Iron 銅合金

Copper
Alloys

アルミ合金
Aluminium
Alloys

グラファイト 
Graphite

チタン合金
Titanium
Alloys

耐熱合金
Heat

Resistant
Alloys

プラスチック
Plastic

複合材料
Composite
Material
CFRP

プリハードン鋼
Prehardened Steels

工具鋼 
Tool Steels

焼き入れ鋼
Hardened Steels

ダクタイル鋳鉄 
Ductile Cast Iron

～40HRC ～45HRC ～55HRC ～60HRC ～65HRC ～35HRC ～350HB

INDEX OF CARBIDE END MILLS  形状別超硬エンドミル目次

◎ ◎ ◎ ○ ○ ○

○ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ○

◎

◎ ○ ○ ◎ ○ ○ ○
○ ○ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○
◎ ○ ○ ◎ ○ ○ ○
○ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○

◎ ◎ ○ ◎ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ◎ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ○

○ ○ ○ ○

○
※
◎

◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ○
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Cobalt
 

形状別超硬エンドミル目次 INDEX OF CARBIDE END MILLS 

テーパボール Taper Ball End

TIN-MG-TPBDS
2刃 テーパ ボールエンド ショート形
2 Flutes Short Taper Ball-end

81
R1
〜
R6

367 ○

TIN-MG-TPBDR
2刃 テーパ ボールエンド形
2 Flutes Regular Taper Ball-end

72
R1
〜
R6

368 ○

MG-TPBDS
2刃 テーパ ボールエンド ショート形
2 Flutes Short Taper Ball-end

91
R0.5
〜
R6

369 ○

テーパコーナR Taper Corner Radius

FX-TCRC
台形ランナカッタ（2刃コーナR付）
Trapezoidal Runner Cutter (2 Flutes with 
Corner Radius)

32
2
〜
6

370 ○

FXS-RB-TPCR
リブ溝用 コーナＲ付 テーパ形
Taper with Corner Radius for Rib processing

34
1
〜
2.5

371 ○

面取り Chamfering

HSCT-P
3刃 面取りカッタ（ポジタイプ）
3 Flutes Chamfering Cutter（Positive type）

5
6
〜
16

372 ○

HSCT-N
3刃 面取りカッタ（ネガタイプ）
3 Flutes Chamfering Cutter（Negative type）

5
6
〜
16

372 ○

LS-HSCT-P
3刃ロングシャンク面取りカッタ（ポジタイプ）
3 Flutes Long Shank Chamfering Cutter
（Positive type）

5
6
〜
16

372 ○

LS-HSCT-N
3刃ロングシャンク面取りカッタ（ネガタイプ）
3 Flutes Long Shank Chamfering Cutter
（Negative type）

5
6
〜
16

372 ○

FX-SCC
2刃スパイラル面取りカッタ
Chamfering Cutter (2 Flutes)

6
0.8
〜
1

373 ○

FX-LS-SCC
2刃ロングシャンクスパイラル面取りカッタ
Chamfering Cutter (2 Flutes Long Shank )

6
0.8
〜
1

373 ○

DIA-VCM
2刃Vカット形
2 Flutes V Cut

31
3
〜
20

374 ○

FX-MG-VCM
2刃Vカット形
2 Flutes V Cut

36
1
〜
20

374 ○

FX-ECR
2刃コーナラウンディング形
2 Flutes Corner Rounding Cutter

23
0.5
〜
1.5

375 ○

CA-SCC
2刃スパイラル面取りカッタ（銅・アルミ合金用）
Chamfering Cutter 2 Flutes for Copper & 
Aluminum Alloys

6
0.8
〜
1

375 ○

CA-LS-SCC
2刃ロングシャンクスパイラル面取りカッタ（銅・アルミ合金用）
Chamfering Cutter 2 Flutes Long Shank 
for Copper & Alminum Alloys

6
0.8
〜
1

375 ○

FX-MG-CS
3刃 カウンターシンク
3 Flutes Countersink

14
6.3
〜
25

376 ○

CFR用ルーターシリーズ Router for CFRP Series

DIA-BNC
ファインピッチニック付
Fine Pitch with Nick

5
4
〜
12

377 ○

DIA-HBC4
ヘリングボーンタイプ
Herring bone Type

3
6
〜
10

377 ○

DIA-DCR
アヤメルーター
Cross-flute router

2
3.175
〜

6.35
377 ○

ED-EM
電着ルーター
Electro plated router

3
6
〜
10

377 ○
※コバルトの含有についてのご案内はP898を参照下さい。  ※For information on Cobalt content, please refer to P898.
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被削材質 Work Material

炭素鋼 
Carbon Steels

合金鋼 
Alloy Steels

プリハードン鋼
Prehardened Steels ステンレス鋼

Stainless
Steels

鋳鉄 
Cast Iron 銅合金

Copper
Alloys

アルミ合金
Aluminium
Alloys

グラファイト 
Graphite

チタン合金
Titanium
Alloys

耐熱合金
Heat

Resistant
Alloys

プラスチック
Plastic

複合材料
Composite
Material
CFRP

プリハードン鋼
Prehardened Steels

工具鋼 
Tool Steels

焼き入れ鋼
Hardened Steels

ダクタイル鋳鉄 
Ductile Cast Iron

～40HRC ～45HRC ～55HRC ～60HRC ～65HRC ～35HRC ～350HB

INDEX OF CARBIDE END MILLS  形状別超硬エンドミル目次

○ ○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ○

○ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○

○ ◎ ◎ ◎ ◎

◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○

◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ○

◎ ◎ ○

◎ ◎ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○ ○ ○

◎

◎

◎

◎
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