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KUNDENDIENST

Per Telefon:

USA/Kanada: 888.247.6000

International: +1.608.274.9254

Per Internet:

Website: www.aegistools.com

E-Mail: info@aegistools.com

Per Fax: +1.608.274.9395

Per Post:

Briefe: PO Box 259688, Madison, WI 53725-9688 USA
Pakete: 2810 Syene Road, Madison, WI 53713 USA

Bitte geben Sie die folgenden Informationen an, wenn Sie mit uns Kontakt aufnehmen:
Modellnummer, Seriennummer (falls zutreffend), Kaufdatum, lhre vollstdndige Postanschrift
einschlielllich Postleitzahl, die Telefonnummer, unter der Sie tagstber zu erreichen sind,

einschliel3lich Vorwahl, sowie eine Beschreibung des Problems.

BESCHRANKTE GARANTIE

Was wird von dieser Garantie abgedeckt? Fiir von Aegis Tools International® hergestelite Produkie gilt eine
ausdrickliche Garantie auf Material= und Verarbeitungsfehler.

Wie lange ist die Garantie gliltig? Fur ven dl§§@f ausdriicklichen Garantie abgedeckte Artikel betréagt die
Gliltigkeitsdauer ein Jahr ab Liefertermin. Nieht von Aegis® hergestellte Teile und Produkte §|nd dureh die Garantie des
Originalnerstellers abgedeckt. Fir zusétzliche Infermationen bezugllch nicht von Aegis® hergestellter Teile oder
Produkte wenden Sie sich bitte an den Kundendienst. Fiir von Aegis® durchgefiihrte Wartungs— und Reparaturarbeiten
gilt eine Garantie von sechs Monaten ab dem Datum der Reparatur

Wie sehen die Leistungen von Aegis Tools International® aus? Der V@fkaufer unterliegt unter dieser Garantie der
ausschlieBlichen Verpflichtung, den fehlerhaften Artikel nach Wahl ven Aegis® kostenlos zu reparieren oder zu
ersetzen unter der Voraussetzung, dass der f@hlerhafte Artikel nieht spater als 30 Tage nach Ende des anwendbaren
Garantiezeitraums zuriickgesandt wird. Aegis® behélt sich das Reeht vor, bei der Durchfiihrung von Garantiearbeiten
neue, lberholte oder gebrauchte Teile zu verwenden.

Was wird ven dieser Garantie nicht abgedeckt? Dl@gé Garantie ist nieht (ibertragbar. Diese Garantie ist ungdiltig,
wenn der Artikel von anderen Personen als von Aegis® repariert, beschadigt oder modifiziert wurde oder infolge ven
Vandalismus, héherer Gewalt, Zweckentfremdung oder unsachgemanem Gebraueh beschadigt wurde. Gewbdhnlicher
Versehlei® oder Transportschéden sind von dieser Garantie nicht abgedeckt.

Was missen Sie tun, um Serviceleistungen in Anspruch nehmen zu kénnen? Um von dieser Garantie
abgedeckie Serviceleisiungen in Anspruch nehmen zu kénnen, miissen Sie den Aegis® Kundendienst unter der
Nummer 868.247.6000 (USA und Kanada) bzw. +1.608.274.9254 (international) anrufen, um eine Ricksendenummer
Zu erhalten. Senden Sie das voll§tandlge Pr@dukt mit einer Kopie des Orlgiﬁalkaufbelegg und der Riicksendenummer,
frachtfrei versichert, an Aegis®. Aegis® frankiert im Falle von Garantieleistungen die RUcksendung.
Riicksendenummern sind ab Ausstellung 30 Tage gliltig.

Ihre Rechte gemaR dem Recht der Einzelstaaten: Diese Garantie gewahrt Ihnen spezifische gesetzliche Rechts,
méglicherweise stehen Ihnen je nach Staat weitere Rechte zu. ALLE ANDEREN AUSDRUCKLICHEN ODER
IMPLIZIERTEN GARANTIEN, EINSCHLIESSLICH IMPLIZIERTER GARANTIEN DER MARKTGANGIGKEIT ODER
EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK, SIND AUSGESCHLOSSEN. AEGIS TOOLS INTERNATIONAL®
HAFTET IN KEINEM FALL FUR BEILAUFIG ENTSTANDENE, BESONDERE ODER FOLGESCHADEN,
EINSCHLIESSLICH GEWINNEINBUSSEN.

Diese Erklarung ersetzt alle zuvor veréffentlichten ausdriicklichen Garantien.

QuickSilver Technology™ ist ein Warenzeichen von AEGIS Tools International®, Inc. Das Gerét ist unter
US-Patent 6.485.281 und US-Patent 6.663.371 patentrechtlich geschiitzt.
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Einflhrung in das QuickSilver Technology™ System

Willkommen bei AEGIS®

Wir gratulieren Ihnen zum Kauf Ihrer AEGIS®
Windschutzscheibenreparaturausstattung! lhre AEGIS®
Windschutzscheibenreparaturausstattung wurde von Autoglasexperten

A E( i I f i fur die Anwendung durch Experten konzipiert und hergestelit.

TOOLS INTERNATIONAL® Bitte lesen Sie diese Anleitung sorgféltig durch, bevor Sie die

Windschutzscheibe eines Kunden zu reparieren versuchen.

BITTE MACHEN SIE SICH MIT DIESER ANLEITUNG
ACAUT'ON VERTRAUT, BEVOR SIE MIT DER REPARATUR AN

KUNDENFAHRZEUGEN BEGINNEN, UND HALTEN SIE SICH
DABEI AN DIESE ANLEITUNG. LESEN SIE BITTE DIE
GESAMTE ANLEITUNG DURCH, bevor Sie mit tatsdchlichen Reparaturen fur
Kunden beginnen, und tben Sie. Wir empfehlen die Reparatur von mindestens 6
Briichen, bevor Sie an der Windschutzscheibe eines Kunden arbeiten. Vergessen
Sie nicht, dabei einen Augenschutz, Handschuhe und Schutzkleidung zu tragen,
um dem Kontakt mit Klebstoff vorzubeugen.

Haftungsausschluss: AEGIS Tools International®, Inc., seine Auftraggeber
und Lieferanten haften nicht fir Schaden, die aus dem unsachgemalfen
Gebrauch dieses Gerats entstehen.

WINDSCHUTZSCHEIBENREPARATUR ALS BERUF

Fur eine erfolgreiche Windschutzscheibenreparatur bendétigen Sie eine professionelle Ausriistung,
Erfahrung in der Anwendung lhrer Ausristung sowie ein gutes Verstandnis fur die bewéhrten Verfahren
der Branche. In den Vereinigten Staaten geniel3en Fachleute fur Windschutzscheibenreparaturen den
Vorteil einer freiwilligen Norm, die sachgeméRe Verfahren und Methoden darstellt. Die als Repair of
Laminated Automotive Glass Standard (ROLAGS) bekannte Norm wurde 2007 vom American National
Standard Institute (ANSI) anerkannt.

Die ROLAGS-Norm wurde von der National Glass Association (NGA) und der National Windshield
Repair Association (NWRA), zwei Handelsorganisationen aus der Fahrzeugglas— und
Windschutzscheibenreparaturindustrie, entwickelt. Sie kénnen die Norm unter www.rolags.com
einsehen und herunterladen.

Die Richtlinien und Anweisungen fiir die AEGIS® Windschutzscheibenreparaturausriistung zielen auf
Konformitat und Ubereinstimmung mit der ROLAGS-Norm ab. Unser Handbuch wird nach Bedarf
aktualisiert und gedruckt, um sicherzustellen, dass es die ROLAGS-Norm zum Zeitpunkt des Kaufs
reflektiert. Da die ROLAGS-Norm mdoglicherweise Uberarbeitet wurde, seitdem Sie |hr Kit gekauft haben,
besuchen Sie am besten die ROLAGS-Website oder www.aegistools.com, um die aktuellsten
Informationen zu erhalten.

Die NWRA verwaltet auBerdem ein Programm zur Zertifizierung von Reparaturtechnikern, die
entsprechende Fahigkeiten demonstrieren und sich an die ROLAGS-Norm halten. lhr Kit enthalt
Informationen zur NWRA-Zertifizierung.

AEGIS® KUNDENDIENST +1-608-274-9254 8:00—16:00 CST ODER info@aegistools.com
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Einfihrung in das QuickSilver Technology™ System

EINFUHRUNG IN DIE BENUTZUNG DER AEGIS® AUSRUSTUNG

_ Obwonhl die Bedienung der AEGIS® Windschutzscheibenreparaturausriistung nicht kompliziert ist, braucht es
Ubung, um zum Experten zu werden. Je mehr Sie Uiben, desto starker werden Sie feststellen, dass jeder Bruch
einzigartig ist und dass bestimmte Techniken bei bestimmten Briichen zu besseren Ergebnissen fiihren als
andere.

Fur die besten Ergebnisse befolgen Sie die folgenden Schritte:
e Besorgen Sie eine ausrangierte Windschutzscheibe und erzeugen Sie mehrere Briiche mit einem
AEGIS® Hakentool (TLS2526).
e Warten Sie 24 Stunden, damit sich die Briiche stabilisieren.
e Lesen Sie dieses Handbuch noch einmal durch.
e Reparieren Sie die Briche gemaf den Anweisungen unter ,Durchfiihrung von Reparaturen® in diesem
Handbuch, bevor Sie an der Windschutzscheibe eines Kunden arbeiten.
Im Falle von Problemen oder Fragen konsultieren Sie die ,,Anleitun% zur Fehlerbehebung” in diesem Handbuch.
Falls Sie dort keine Losung finden, nehmen Sie Kontakt mit AEGIS™ auf. Unser technischer Kundendienst steht
Ihnen von Montag bis Freitag von 8:00 bis 16:00 Uhr CST zur Verfligung.

AEGIS® SCHULUNGSSEMINAR

Die meisten AEGIS®-Benutzer bringen sich die Benutzung des Systems selbst bei, jedoch stehen bei Bedarf
auch Schulungen zur Verfiigung. AEGIS® bietet in seiner Zentrale in Madison, Wisconsin eine kostenlose,
interaktive Windschutzscheibenreparaturschulung an. In einer eintagigen, umfassenden Sitzung erfahren Sie von
unseren Experten, wie Sie Reparaturen durchfiihren und Ihre Ausriistung pflegen und instand halten. Sie tragen
lediglich Ihre Reise und die damit verbundenen Kosten. Gegen Bezahlung einer Gebiihr kann ein AEGIS®-
Ausbilder auch ein Seminar an Ihrem Standort durchfiihren. Fiir weitere Informationen zu AEGIS®
Schulungsseminaren nehmen Sie bitte direkten Kontakt mit uns auf.

WISSENSCHAFT DER WINDSCHUTZSCHEIBENREPARATUREN

Das Verfahren fur die Reparatur von Windschutzscheiben umfasst das Absaugen eingeschlossener Luft,
Feuchtigkeit und Ablagerungen aus einem Bruch mithilfe eines Vakuums sowie die anschlieRende
Druckerzeugung zwecks Fllung des beschadigten Bereichs mit Klebstoff. Das Verfahren verhindert dauerhaft
eine Ausbreitung des Schadens und sorgt fiir eine betréchtliche Verbesserung des Erscheinungsbildes des
Bruchs.

Uber Verbundglas
Verbundglas kommt fiir Windschutzscheiben und einige Seitenfenster (Seitenscheiben) zum Einsatz, da es im
Falle eines Zerspringens zusammenhalt. Verbundglas besteht aus einer Polyvinylbutyral-Zwischenschicht (PVB),
die zwei Glasschichten (Scheiben) miteinander verbindet. Die PVB-Schicht wird auch als Laminat bezeichnet.

Unter der folgenden Webadresse finden Sie ein 5-mintiges Video Uber die Herstellung von Windschutzscheiben:
http://www.youtube.com/watch?v=fg3moEI9V5g&feature=channel_page

Nur Verbundglas kann repariert werden. Heckfenster (Heckscheiben) sowie die meisten Seitenscheiben
bestehen aus vorgespanntem Glas. Vorgespanntes Glas zerbricht, wenn es kaputt geht, in viele kleine Teile und
kann nicht wiederhergestellt werden.

Impact Point

Sie kdnnen einen Bruch in der
solange er nicht die PVB-Schicht Outboard Lite
Schicht beschadigt (was ein

zur Folge hat) oder die innere L{fnf ! L PATSS

Inboard Lite

AulRenschicht des Glases reparieren,
durchdringt. Wenn ein Bruch die PVB-
triibes bzw. verschleiertes Aussehen
Schicht des Glases beeintrachtigt,

AEGIS® KUNDENDIENST +1-608-274-9254 8:00—16:00 Uhr CST ODER info@aegistools.com
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ARTEN VON WINDSCHUTZSCHEIBENBRUCHEN

Jede Art von Bruch in einer Windschutzscheibe stellt einen
Schaden dar. Schaden kénnen durch den Aufprall eines Objekts
oder durch Spannung auf einer Windschutzscheibe durch
Verwindungen bzw. unsachgemalRie Installation auftreten. Die
Stelle, an der eine Windschutzscheibe von einem Objekt getroffen
wird, wird als Aufschlagpunkt bezeichnet. Bei Spannungsschéden
liegt fur gewohnlich kein identifizierbarer Aufschlagpunkt vor.

Es gibt vier Ubliche Kategorien von Briichen. Obwohl keine zwei
Briiche jemals genau identisch sind, lassen sich die meisten
Briiche in eine dieser vier Kategorien einordnen.

Bull’s Eye

KUHAUGENBRUCH
Ein Kuhaugenbruch ist durch einen kleinen Aufschlagpunkt und
einen diesen umgebenden kreisférmigen Luftspalt gekennzeichnet.
Diese Art von Bruch lasst sich fiir gewdhnlich schnell und einfach
reparieren. Ein sauber reparierter Kuhaugenbruch hinterlasst
lediglich eine schwach sichtbare Vertiefung am Aufschlagpunkt, wo
die Glasoberflache beschadigt wurde oder fehlt.

STERNBRUCH
Ein Sternbruch ist durch Risse unterschiedlicher Léangen und Sternbruch
Breiten, welche von einem mittigen Aufschlagpunkt ausstrahlen,
gekennzeichnet.

Diese Art von Bruch breitet sich aufgrund von
Temperaturverdnderungen oder durch auf das Glas einwirkende
Spannung sehr leicht aus. Der Sternbruch ist schwieriger zu
reparieren. Ein sauber reparierter Sternbruch hinterlasst
gerippeférmige Konturen der Risse sowie eine schwach sichtbare
Vertiefung am Aufschlagpunkt, wo die Glasoberflache beschadigt
wurde oder fehlt.

RISS

Ein Riss ist eine einzelne Trennlinie in der AuRenschicht des
Glases mit einer mikroskopischen Lucke. Ein Riss kann von einem Riss
Aufschlagpunkt ausgehen und durchdringt nicht immer die
AufRenschicht des Glases. Ein Riss ist schwieriger zu reparieren.
Selbst ein sauber reparierter Riss bleibt in der Frontansicht
sichtbar. Anleitungen zur Reparatur von Rissen werden im
Abschnitt ,Besondere Verfahren“ dieses Handbuchs behandelt.

KOMBINATIONSBRUCH

Ein Kombinationsbruch enthalt zwei oder mehr der oben
beschriebenen Brucharten. Die haufigste Bruchart ist eine
Kombination aus einem Kuhaugen- und einem Sternbruch.
Kombina-tionsbriiche kénnen sehr effektiv aufgefillt werden,
obwonhl der reparierte Bruch deutlicher zu sehen bleibt als ein

Kuhauge. Kombination

AEGIS® KUNDENDIENST +1-608-274-9254 8:00—16:00 Uhr CST ODER info@aegistools.com
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ALLGEMEINE REPARATURRICHTLINIEN

Mit Ihrer AEGIS®-Windschutzscheibenreparaturausriistung kénnen Sie die meisten, jedoch nicht alle,
Windschutzscheibenbriiche reparieren. Es ist wichtig, dass Sie vor Beginn des Reparaturverfahrens jeden Bruch
analysieren. Obwonhl es in den meisten Landern keine Gesetze zur Regulierung von
Windschutzscheibenreparaturen gibt, sind in einigen Staaten und Landern Fahrzeuginspektionen erforderlich.
An diesen Standorten sind die Kontrolleure mdglicherweise dazu befugt, eine Windschutzscheibe abzulehnen,
wenn sie diese fur nicht sicher erachten.

HINWEIS: Es ist zu Ihrem Vorteil, Uber die Vorschriften beziiglich Fahrzeuginspektion und Schéaden
an Windschutzscheiben in lhrem Gebiet informiert zu sein.

Grole, Zustand und Lage des Bruchs sollten bei der Beurteilung der Reparaturféhigkeit eines Bruchs allesamt
bertcksichtigt werden.

LAGE
Das primare Sichtfeld des Fahrers ist ein etwa 30,5 cm breiter, von der Oberseite zur Unterseite des
Wischerarms verlaufender Bereich mittig direkt vor dem Fahrer.

Gemal ROLAGS sind Reparaturen im primaren Sichtfeld des Fahrers in Abhéngigkeit von der GroR3e des
Bruchs zuldssig. In der unten stehenden Tabelle sind die zutreffenden GréRenbeschrankungen aufgefuhrt. Es
darf mehr als eine Reparatur im priméaren Sichtfeld des Fahrers durchgefuhrt werden, solange diese Uber einen
Mindestabstand von 10 Zentimetern verflgen.

Jedoch empfiehlt AEGIS® die Reparatur von Schaden im primaren Sichtfeld des Fahrers nicht. AEGIS®
hat in solchen Fallen seit jeher zu einem Austausch als beste Alternative geraten, da dies von den Kunden eher
akzeptiert wird und mégliche Sichtbehinderungen zu verhindern hilft, insbesondere nachts.

GROSSE

Es existieren empfohlene Grenzwerte beziglich Grof3e und Art der Schaden, die repariert werden sollten.
Wahrend die Reparatur gréRerer Schaden moglich ist, kann die strukturelle Integritat des reparierten Glases
leiden. AuBerdem bleiben bei gréReren Reparaturen deutlichere Hinweise auf den Originalschaden zuriick, so
dass Ihre Kunden mit dem Ergebnis mdglicherweise nicht zufrieden sind. Auch die Zeit, die die Durchfiihrung
von grof3eren Reparaturen in Anspruch nimmt, kann zum entscheidenden Faktor werden. ROLAGS-
Grolienbeschrankungen sind:

*AEGIS® empfiehlt 3,8 cm Durchmesser, einschliellich aller Auslaufer.
*AEGIS® empfiehlt keine Reparaturen im priméaren Sichtfeld des Fahrers.
*»**AEGIS® empfiehlt 15,2 cm.

Bruchart Grolkenbeschréankung

Kuhauge/Halbmond 2,5 cm Durchmesser

Sternbruch/Kombinationsbruch

AuRerhalb d. primaren Sichtfelds d. Fahrers |5 cm Durchmesser, einschlieRlich aller Auslaufer*

Innerhalb d. priméren Sichtfelds d. Fahrers [ 2,5 cm Durchmesser**

Risse

AuRerhalb d. priméren Sichtfelds d. Fahrers | 35,6 cm lang***

Innerhalb d. priméren Sichtfelds d. Fahrers [ 2,5 cm lang**

Oberflachliche Vertiefung

AuRerhalb d. primdren Sichtfelds d. Fahrers |3 mm Durchmesser, 1 cm Tiefe

Innerhalb d. priméren Sichtfelds d. Fahrers | 5 mm Durchmesser**

AEGIS® KUNDENDIENST +1-608-274-9254 8:00—16:00 Uhr CST ODER info@aegistools.com
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ZUSTAND DES BRUCHS
In den folgenden Situationen sollten KEINE Reparaturen durchgefiihrt werden:

e Der Schaden durchdringt sowohl die innere als auch die aul3ere Scheibe;

e Es bestehen 3 oder mehr lange, vom Aufschlagpunkt ausgehende Risse;

e Der Schaden befindet sich auf dem Schichtstoff oder hat den Schichtstoff verfarbt;
e Der Schaden befindet sich auf der Innenscheibe;

e Der Schaden weist Verunreinigungen auf, die nicht entfernt werden kénnen;

e Der Schaden befindet sich in einem Bereich, in dem Zusatzfunktionen, wie z. B. Regensensoren,
beeintrachtigt werden kénnen;

e Die Vertiefung ist tiefer als 1 cm;
e Kantenriss beriihrt mehr als eine Kante der Windschutzscheibe, und
e Spannungsrisse

KUNDENERWARTUNGEN

Die richtige Lenkung der Kundenerwartungen vor einer Reparatur ist manchmal der wichtigste Schritt, um
Kundenzufriedenheit zu garantieren. Visuelle Hilfsmittel erweisen sich als hilfreich, um dem Kunden zu
veranschaulichen, wie das fertige Produkt aussehen wird.

Uberblick liber reparaturfahige Briiche
e Bruch befindet sich in der Aul3enscheibe
e Schichtstoff/PVB-Schicht ist intakt
e Bruch befindet sich auRerhalb des primaren Sichtfelds des Fahrers
e Bruch ist kleiner als 4 cm bzw. Riss von weniger als 15 cm
Keine lokalen oder staatlichen Einschrankungen
Kunde versteht Reparaturergebnisse

AEGIS® KUNDENDIENST +1-608-274-9254 8:00—16:00 Uhr CST ODER info@aegistools.com



lhre AEGIS® QuickSilver Technology™ Ausriistung

BESTANDTEILE IHRES AEGIS®
QUICKSILVER TECHNOLOGY™ WINDSCHUTZSCHEIBENREPARA-
TURSYSTEMS

w o8 llig,

KIT 2000 Inhalt

FIX4500 Reparaturvorrichtung FRM9412 Anleitung
FIX4000 QuickSilver Technology™ Kammer CAS2019 Transportkoffer
PMP4015 Geeichte Vakuumpumpe

HOS2000 Schlaucheinheit

MIR2000 Spiegel

LMP3000 12-Volt-UV-Lampe mit Saugnapfen Zubehdrdose (SBX5001) Inhalt:
LIQ2060 Single Shots, Extreme Il - 25 PK HDW5412 Rasierklingen — 6 PK
LIQ2070 Single Shots, Crack Fill - 25 PK HDW3000 Mylar-Quadrate — 100 PK
L1Q2080 Single Shots, Polymer Il - 25 PK SBX2017 Dichtungen, 10 PK

LIQ3000 Alkohol, 125 ml SBX2019 O-Ringe, klein, 12 PK
LIQ2000 Glyzerin, 30 ml SBX2021 O-Ringe, grof3, 12 PK
LIQ2030 Poliermittel, 60 ml SBX2018 Einzelschuss-Einflllstutzen (4)

AEGIS® KUNDENDIENST 608-274-9254 8:00—16:00 Uhr CST ODER info@aegistools.com
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Kolbenknopf

Verstellschraube

Einstellhebel

IHRE AEGIS® QUICKSILVER
TECHNOLOGY™ AUSRUSTUNG

Einspritzkammer

AuBenkammer
Schlauchstecker

Blaue Réandelmutter

( Dichtungj/v ' (" saugnapf )

REPARATURVORRICHTUNG (FIX4500) Repaﬁ;‘;%";{;ﬁ?ggﬂg und

Die Reparaturvorrichtung ist das Herzstiick lhres
AEGIS® Systems. Sie wurde fiir das sichere und ( Kolben )
unkomplizierte Anhaften an jeder Windschutzscheibe
konzipiert. Durch das Pumpen mit dem Plunger halt der
Saugnapf die Reparaturvorrichtung fest gegen die
Windschutzscheibe. Die Befestigung enthalt den
Kammeraufbau. Mit dem Einstellhebel kdnnen Sie die
Kammer Gber dem Bruch zentrieren. Die Verstellschraube CO
verandert den Winkel der Kammer, so dass Sie an
gekriimmten Bereichen der Windschutzscheibe arbeiten
kénnen.

lhr AEGIS® QUICKSILVER TECHNOLOGY ™
Windschutzscheibenreparatursystem (KIT2000)
enthalt alles, was Sie fur qualitativ hochwertige
Reparaturen bendétigen. Zur Befolgung der
Anleitungen in diesem Handbuch ist es wichtig, dass
Sie mit den Namen und Verwendungszwecken jeder in
Ihrem Kit enthaltenen Komponente vertraut sind.

Einspritzkamng

-

Kolbenknopf

QUICKSILVER TECHNOLOGY™ KAMMER (FIX4000)

Die QUICKSILVER Technology™ Kammer besteht aus QuickSilver Technology ™
der AuBenkammer, der Einspritzkammer und dem Kolben. Einspritzkammer und Kolben
An der Seite der Auzenkammer befindet sich der Quick-
Connect-Steckanschluss, an den der Schlauch
angeschlossen wird. An der Unterseite der AuRenkammer
befindet sich die wieder verwendbare Dichtung, die fur die
luftdichte Abdichtung um den Bruch herum sorgt.

Die Einspritzkammer, die in die AuBenkammer
geschraubt ist, wird zum Speicher fir den Harz. Der Kolben
und die Einspritzkammer werden wahrend des gesamten
Reparaturverfahrens gedreht, um einen trockenen Sog und
hydraulischen Druck zu erzeugen und Harz in den Bruch
einzuspritzen.

SCHLAUCHEINHEIT (HOS2000) Schlaucheinheit

Quick-Connect-Fassungen an jedem Ende verbinden
den Schlauch mit der Kammer und der geeichten
Vakuumpumpe.

GEEICHTE VAKUUMPUMPE

Ziehen Sie in einer Pumpbewegung am Griff, um das
Vakuum zu ziehen. Die Pumpe wird an der Schlaucheinheit
befestigt. Die abgelesenen Werte unterscheiden sich
aufgrund von Hoéhenlage und Atmosphéarendruck

geringfugig.

Geeichte Pumpe
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Kontrollspiegel

P

12-Volt-UV-Lampe mit
Saugnapfen

KONTROLLSPIEGEL (MIR2000)

Mit dem Kontrollspiegel kdnnen Sie das Reparaturverfahren
Uberwachen, ohne aus dem Auto ein— und aussteigen zu
mussen. Sie kdnnen von lhrem Arbeitsbereich vorne an der
Windschutzscheibe direkt in die Riickseite des Bruchs sehen.

12-VOLT-UV-LAMPE MIT SAUGNAPFEN (LMP3000)

Alle AEGIS® Harze harten mit UV-Licht aus. Die UV-Lampe
l&sst sich mit 4 Saugnapfen leicht an der Windschutzscheibe
anbringen, so dass lhre Hande wahrend der Aushartung frei
bleiben. Das gut 3 m lange Netzkabel wird fir den rundum
mobilen Betrieb in den Zigarettenanzinder im Inneren des
Fahrzeugs gestopselt. Die Aushartezeit mit der LMP3000
betragt fur gewdhnlich 60-90 Sekunden. Falls Sie eine andere
UV-Lampe verwenden, sind unterschiedliche Aushértezeiten
moglich. Verwendet AEGIS® UV-Birnen (LMP5000 oder
LMP5002).

‘ Tragen Sie beim Einsatz von UV-Lampen
ACAUT'ON Augenschutz, eine Ubermalige Be-

strahlung kann bleibende Augenschaden zur Folge haben.

Zubehordose mit Inhalt

ZUBEHORDOSE (SBX5001)

lhr AEGIS® QuickSilver Technology™
Windschutzscheibenreparatursystem enthélt eine mit
Rasierklingen, Mylar-Quadraten, Dichtungen, grof3en und
kleinen O-Ringen sowie Einzelschuss-Einfillstutzen gefillte
Zubehdrdose. Samtliches Zubehér kann individuell durch
Direktbestellung bei AEGIS® nachgefiillt werden.
Teilenummern finden Sie in der Teileliste auf Seite 36.
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HARZE

lhr AEGIS® QuickSilver Technology
Windschutzscheibenreparatursystem enthalt drei
unterschiedliche Harze. Sie alle finden sich exklusiv in AEGIS®-
Reparatursystemen, erfordern Mylar-Quadrate fir die
Aushartung und harten unter UV-Bestrahlung aus. Die Harze
missen bei Zimmertemperatur und lichtgeschiitzt
(insbesondere fern von Sonnenlicht) aufbewahrt werden.
Samtliche Harze sind vergilbungsbestandig und harten optisch
klar aus.

AEGIS® POLYMER |1 (LIQ2080)
Polymer Il ist dicker und am besten fur Kuhaugen- und
Halbmondbriiche ohne ausstrahlende Risse geeignet.

AEGIS® CRACK FILL (LIQ2070)

Crack Fill ist dinner und fur alle Arten von Briichen gut
geeignet. Es funktioniert besonders gut bei Briichen mit
kleinen, dichten Rissen.

AEGIS® EXTREME Il (LIQ2060)

EXTREME Il ist das dunnste der Harze und verfugt Gber
ausgezeichnete Flusseigenschaften, dank derer Sie auch die
widerspenstigsten Briiche fillen kénnen.

AL
TOOLS INTERNATIONAL

Dekywnes IX

Polymer 11 Single Shot

AEGIS
TOOLS INTERNATIONAL

_Single Shot Crack Fill

VERMEIDEN Sie den Kontakt zwischen AEGIS®-Harzen und
Fahrzeuglacken. AEGIS®-Harze beschadigen Fahrzeuglacke.
Verwenden Sie daher stets ein Schutztuch im
Reparaturbereich. Die AEGIS®-
ACAUTION Motorhaubenabdeckung (HDW5532) und
die Kotflugelabdeckung (HDW5523)
werden zu diesem Zweck separat verkauft.

Crack Fill Single Shot

Lesen Sie zu lhrer eigenen Sicherheit alle in lhrem Kit
enthaltenen Etiketten %nd SDB durch. Verwenden Sie

AEGIS -Harze nur in gut bellfteten
ACAUT'ON Bereichen und vermeiden Sie den Kontakt
mit Augen und Haut. Falls AEGIS®-Harz in lhre Augen
gelangt, spilen Sie diese 15 Minuten lang mit sauberem
Wasser aus und konsultieren Sie umgehend einen Arzt. Im
Falle des Verschluckens von AEGIS®-Harz trinken Sie zwei
Glaser Wasser und konsultieren Sie umgehend einen Arzt.
Falls AEGIS®-Harz auf Ihre Haut gelangt, spiilen Sie diese
grindlich mit Seife und Wasser ab.

AEGIS
TOOLS INTERNATIONALS®

Extreme II Single Shot Resin

Extreme 11 Single Shot
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Alkohol
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Glyzerin

Poliermittel

ALKOHOL

Alkohol wird dazu verwendet, die Reparatursystemteile von
Harz zu befreien.

GLYZERIN

Glyzerin wird dazu verwendet, die Gummisaugnapfe in
erstklassigem Zustand zu erhalten. Es macht die
Gummisaugnapfe der Reparaturvorrichtung und des
Kontrollspiegels weich, behandelt diese und sorgt fir die

Aufrechterhaltung der Biegsamkeit sowie fir eine Verlangerung
der Lebensdauer.

POLIERMITTEL
Das Poliermittel kann mit Pit-Filler-, Polymer-Il-, Crack-

Fill- und Extreme-Il-Harzen verwendet werden und sorgt fir
ein klareres Finish.
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FUNKTIONSWEISE DES QUICKSILVER TECHNOLOGY™

AEGIS® WINDSCHUTZSCHEIBENREPARATURSYSTEMS

Die nachfolgenden Querschnittsdiagramme veranschaulichen, wie das QuickSilver Technology™ Reparaturverfahren funktioniert.

STEP ONE
TOVACUUM  [52iNIARY VACUUM EVACUATES AIR AND
MOISTURE FROM BREAK.

PISTON KNOB

INJECTOR AT
VACUUM LINE

INJECTOR
O-RINGS

O-RINGS

PRIMARY
VACUUM

H vAcuum
RESIN

Schritt eins: Primarvakuum

STEP THREE

PISTON IS RETRACTED CAUSING SECON-
DARY VACUUM WHICH DRAWS REMAINING
AIR RELEASED BY INITIAL INJECTION.

PISTON IS RETRACTED

TRAPPED AIR IS
DRAWN OFF BY

SECONDARY /] A
e ’ SECONDARY

7)) VAcuuM
B VACUUM
RESIN

Schritt drei: Sekundéarer Vakuumzyklus

STEP TWO

INJECTOR IS LOWERED TO LOWEST POINT
AND RESIN IS INJECTED. RESIN FILLS
BREAK IN 1 TO 3 SECONDS DUE TO NO AIR
RESISTANCE.

PISTON APPLIES
HYDRAULIC PRESSURE

INJECTOR
LOWERED TO
LOWEST
POSITION

PISTON

RESIN QUICKLY
FILLS BREAK -
AREA FLEXES
SLIGHTLY

. VACUUM
=l RESIN

Schritt zwei: Priméardruck

STEP FOUR

PISTON IS LOWERED PRESSING RESIN
AND FINISHING THE FILLING. DEVICE IS
READY TO BE REMOVED AND RESIN TO BE
CURED.

2
2
&
2
Z
NO AIR IN
RESIN

B vAcuum
RESIN

Schritt vier: AbschlieRender Druckzyklus

QuickSilver Technology™ ist ein Warenzeichen von AEGIS Tools International®, Inc. Das Gerét ist unter US-Patent 6.485.281 und US-Patent 6.663.371 patentrechtlich

geschdtzt.
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Lo — | %)
AEGIS® Motorhaubenabdeckung

v

AEGIS® Sonnenschutz

fE——

Feuchtigkeitsverdampfer

REPARATURVERFAHREN

WICHTIG

Lesen Sie vor der Durchfihrung von Reparaturen fir
Kunden das gesamte Handbuch sorgfaltig durch und tben
Sie Reparaturen an einer ausrangierten
Windschutzscheibe, um sich mit dem Verfahren vertraut

UMWELTFAKTOREN

Es existieren eine Reihe von Umweltfaktoren, die das Reparaturergebnis
beeinflussen. Die wichtigsten Faktoren sind das Vorhandensein von
Feuchtigkeit im Bruch, die Temperatur des Glases, Schmutz im Bruch
bzw. direkte Sonneneinstrahlung. Verwenden Sie zum Schutz gegen
iberméRige direkte Sonneneinstrahlung den optionalen AEGIS®
Sonnenschutz — UV-Blocker (KIT1044). Legen Sie ein Schutztuch Gber
den Haubenbereich unterhalb des Bruchs oder verwenden Sie die AEGIS®
Motorhaubenabdeckung (HDW5532) oder Kotfliigelabdeckung
(HDW5523).

Feuchtigkeit

Feuchtigkeit in einem Bruch zeigt sich haufig als triiber Bereich im
unteren Bereich des Bruchs. Trocknen Sie bei Vorhandensein von
Feuchtigkeit den Bruch mit dem Feuchtigkeitsverdampfer (TLS5000),
bevor Sie fortfahren.
Temperatur

Die ideale Glastemperatur fur Reparaturen liegt zwischen

5°C und 30°C.

KUHLUNG DES GLASES:

Zu viel Hitze kann eine VergréBerung des
ACAU-“ON B_ruchs zur Folge hapen. Lassen Sie bgi

Einsatz von Hitze stets die
Windschutzscheibe abkihlen, bevor Sie
fortfahren.

Parken Sie das Auto im Schatten und 6ffnen Sie die Fenster.
Lassen Sie die Klimaanlage oder die Enteisungsanlage auf kihl
laufen.

ERWARMUNG DES GLASES:
Parken Sie das Auto in einem beheizten Gebaude.

Plotzliche Anderungen der

ACAUTION Glastemperatur kbénnen eine

VergroRBerung des Bruchs zur Folge

Lassen Sie die Heizung oder die Enteisungsanlage auf warm laufen.

Schmutz

Schmutz oder loses Glas im Vertiefungsbereich mussen entfernt
werden. Schnippen Sie diese vorsichtig mit der Spitze einer Rasierklinge
oder mit der optionalen AEGIS® Karbidsonde (HDW5040) heraus.

ACAUTION Fir dieses Verfahren wird ein

Augenschutz empfohlen.
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Direkte Sonneneinstrahlung

Direkte Sonneneinstrahlung und sogar ein bewdélkter Himmel
kénnen ausreichend UV-Licht produzieren, um das Harz vorzeitig
auszuharten. Fihren Sie Reparaturen stets im Schatten durch oder
decken Sie den Arbeitsbereich mit einem Werkstattlappen oder
einem
AEGIS® Sonnenschutz UV-Blocker (KIT1044) ab.

VORBEREITUNG DER WINDSCHUTZSCHEIBE

Reinigen Sie das Glas um den Bruch herum mit einem
Glasreiniger auf Alkoholbasis. Spriihen Sie den
Glasreiniger auf ein Tuch, um eine Verunreinigung des
Bruchs zu verhindern. Spriihen Sie den Glasreiniger NICHT
direkt auf die Scheibe.

Legen Sie ein Schutztuch tUber die Motorhaube unterhalb des
Bruchbereichs oder verwenden Sie eine AEGIS®
Motorhaubenabdeckung (HDW5532) oder Kotfligelabdeckung
(HDW5523) .

Benutzen Sie ein angefeuchtetes Tuch, um den Saugnapf auf dem
Kontrollspiegel zu befeuchten. Driicken Sie den Spiegel vorsichtig auf
das Innere des Fensters mittig hinter dem Bruch.

Inspizieren Sie den Bruch hinsichtlich Schmutz bzw.
Glasablagerungen. Reinigen Sie im Bedarfsfall den Aufschlagpunkt
mit der Ecke einer Rasierklinge oder einer AEGIS® Carbidsonde
(HDW5040).

WELCHES HARZ IST DAS RICHTIGE?

Sobald Sie sich mit den unterschiedlichen Eigenschaften eines
jeden Harzes vertraut gemacht haben, richtet sich diese
Entscheidung nach lhren persdnlichen Vorlieben. Als allgemeine
Richtlinie gilt:

AEGIS® POLYMER Il
Polymer Il ist dicker und am besten fir Kuhaugen- und
Halbmondbriiche ohne ausstrahlende Risse geeignet.

AEGIS® CRACK FILL

Crack Fill ist dunner und fur alle Arten von Briichen gut geeignet.
Es funktioniert besonders gut bei Briichen mit kleinen, dichten
Rissen.

AEGIS® EXTREME II

EXTREME ll ist das diinnste der Harze und verfugt tber
ausgezeichnete Flusseigenschaften, dank derer Sie auch die
widerspenstigsten Briche fullen kénnen.

Merken Sie sich:

e Jedes der 3 Harze kann fir alle Arten von
Briichen verwendet werden.

e Halten Sie die Ausriustung stets sauber, um das
Vermischen von Harzen zu verhindern.

e HALTEN SIE DAS HARZ STETS VON
SONNENEINSTRAHLUNG FERN!

e VERMISCHEN SIE NIEMALS HARZE FUR EINE
REPARATUR!

A\ cAUTION

AEGIS® Harz beschéadigt lackierte
Oberflachen. VERHINDERN Sie
den Kontakt zwischen Harz und
Fahrzeuglacken. Im Falle eines
Verschittens konsultieren Sie den
Abschnitt zur Fehlerbehebung.

A cauTion

Lesen Sie zu Ilhrer eigenen
Sicherheit samtliche in lhrem Kit
enthaltenen Etiketten und SDB
durch. Verwenden Sie AEGIS®
Harze ausschlie3lich in einem
gut bellfteten Bereich und
vermeiden Sie den Kontakt mit
Augen und Haut. Falls AEGIS®
Harz in Ihre Augen gelangt,
splilen Sie diese 15 Minuten
lang mit sauberem Wasser aus
und konsultieren Sie umgehend
einen Arzt. Im Falle des
Verschluckens von AEGIS® Harz
trinken Sie zwei Glaser Wasser
und konsultieren Sie umgehend
einen Arzt. Falls AEGIS® Harz
auf Ihre Haut gelangt, splilen Sie
diese grindlich mit Seife und
Wasser ab.
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EINRICHTUNG IHRER

REPARATURVORRICHTUNG

Verstellschraube ! -
D AuBenkammer _ 1| £ pER VORRICHTUNG
Das einzigartige Design der QuickSilver

C__ Einstellnebel > &
-Schlauchstecker
= ) Technology™ Reparaturvorrichtung

PIun@A " Blaue Ré’mdelmutter) ermdglicht Reparaturen an nahezu allen

Windschutzscheibenwinkeln und —

krimmungen. Der Saugnapf am Sockel der

Vorrichtung haftet durch Pumpen des Plungers am
Dichtun Glas an. Die rote Linie des Plungers zeigt an, wenn
ein Saugverlust auftritt. Die Offnung im
Vorrichtungsarm enthalt die AuRenkammer. Durch
Reparaturvorrichtung Entarretierung des Einstellhebels kann die Offnung
der Vorrichtung leicht und prazise tber Briichen
positioniert werden und erreicht sogar Ecken sowie
die Nahe von Windschutzscheibenrandern. Kleine
Winkelanpassungen werden mithilfe der
Verstellschraube getatigt.

inspritzkammer

*| VORBEREITUNG DER DICHTUNG

Die Dichtung muss sauber und trocken sein. Stellen Sie sicher, dass
sich keine Verunreinigungen oder Harzablagerungen auf der Dichtung
befinden. Sind diese gegeben, reinigen und trocknen Sie die Dichtung
grundlich, bevor Sie sie verwenden, oder tauschen Sie sie aus.

Dichtung

HINWEIS: Fir die ordnungsgemafe Funktion
muss die Dichtung trocken sein. Dichtungen halten
normalerweise 50-60 Reparaturen lang.

Fir die einwandfreie Abdichtung
muss die Dichtung sauber und trocken

sein! EINRICHTUNG DER VORRICHTUNG

Blaue Randelmutter ) 1. Einsetzen der AuRenkammer

a. Drehen Sie die blaue Randelmutter in ihre hdchste Position an
der AuBenkammer.

b. Setzen Sie die AuBenkammer in den Arm ein und stellen Sie
dabei sicher, dass sich der Schlauchstecker in der 12-Uhr-
Position befindet.

' c. Drehen Sie die AuBenkammer 5 vollstdndige Umdrehungen in

Uhrzeigerrichtung. Der Schlauchstecker sollte sich bei

Abschluss der Umdrehungen in der 12-Uhr-Position befinden.

Blaue Randelmutter in hochster Position

2. Befestigung der Vorrichtung
Y a. Setzen Sie die Reparaturvorrichtung auf die Windschutzscheibe
w n auf und zentrieren Sie den Bruch, indem Sie durch die
A AuRenkammer blicken. Stellen Sie sicher, dass der
Aufschlagpunkt in der Offnung im Boden der AuRenkammer
] . sichtbar ist.
Schlauchstecker in 12-Uhr-Position b. Driicken Sie die Vorrichtung auf und pumpen Sie

anschlieend mit dem Plunger, bis die rote Linie nicht mehr zu
sehen ist.
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3. Kippen des Vorrichtungsarms
a. Stellen Sie mithilfe der Verstellschraube den

Vorrichtungsarm so ein, dass die AuRenkammer leicht
nach innen in Richtung des Saugnapfes der
Reparaturvorrichtung geneigt ist.

4. AbschlieBende Einstellung

i

a. Losen Sie falls erforderlich den Einstellhebel, um den
Aufschlagpunkt erneut in der Offnung der
AuRenkammer zu zentrieren.

b. Ziehen Sie den Einstellhebel wieder fest, sobald der
Bruch zentriert ist.

c. Vergewissern Sie sich bevor Sie fortfahren noch

Vor und nach dem Kippen der Vorrichtung

|

einmal, dass der Aufschlagpunkt immer noch mittig
liegt.

5. Platzierung der AuRenkammer

a. Drehen Sie die Auienkammer in Uhrzeigerrichtung, bis
Sie splren, dass die Dichtung das Glas bertihrt.

b. Fugen Sie dann EINE VOLLSTANDIGE UMDREHUNG
hinzu —
NICHT ZU FEST ANZIEHEN'!

c. Ziehen Sie die blaue Randelmutter durch Drehen in
Uhrzeigerrichtung fest.

Aufschlagpunkt

Aufschlagpunkt mittig im Boden der
AuRenkammer

HINWEIS: Die Dichtung darf den Aufschlagpunkt nicht verdecken. Falls
sie dies doch tut, ziehen Sie die Aul3enkammer heraus, repositionieren
Sie den Vorrichtungsarm mit dem Einstellhebel, um den Aufschlagpunkt
wieder mittig zum Loch im Boden der Aul3enkammer auszurichten.

Eine einwandfreie Dichtung ist entscheidend. Falls die Dichtung zu
locker sitzt, werden Sie wahrend des Druckzyklus Probleme bekommen,
weil die Dichtung nicht schlie3t. Sitzt sie hingegen zu fest, kann dies zu
einer VergroRerung des Bruchs fuhren, oder sie kann die Risse
zudriicken und so deren ordnungsgemafe Fillung verhindern.
Vergewissern Sie sich, dass die rote Linie am Plunger nicht wieder zum
Vorschein gekommen ist. Nehmen Sie alle notwendigen Anpassungen
vor, bevor Sie fortfahren.
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( Kolben )

Einspritzkammer

Kolbenknopf

QuicksSilver Technology ™
Kammer

Ziehen von Harz in
Stutzen und
Einspritzkammer.

-

Drehen der Einspritzkammer

G)-Rin e ¢ | KappD

—) VORBEREITUNG DER EINSPRITZKAMMER

Die Einspritzkammer bietet Platz fiir ein AEGIS® Single Shot,
wobei jedoch nur wenige Tropfen tatsachlich zur Fillung des
Bruchs zum Einsatz kommen. Wenn Sie mehrere Reparaturen
an einem Tag durchfuhren, kann das Ubrig gebliebene Harz
abgedeckt und in der Einspritzkammer aufbewahrt werden.
Damit das Reparaturgerat effektiv funktioniert, muss die
gefullte Einspritzkammer frei von Luft sein.

1. Vorbereitung der Einspritzkammer

a. Setzen Sie den Kolben in die Einspritzkammer ein und
schrauben Sie ihn hinunter, bis es nicht mehr weitergeht -
rund 6 vollstandige Umdrehungen.

b. Verwenden Sie die blaue Markierung auf der
Einspritzkammer als Referenzmarke.

c. Setzen Sie bei auf den Kopf gestellter Einspritzkammer den
Einfullstutzen auf das Ende der Einspritzkammer auf.

d. Die Harze missen vor dem Gebrauch vorsichtig vermischt
werden, indem der Single Shot mehrere Male auf den Kopf
gedreht wird. NICHT SCHUTTELN.

e. Offnen Sie AEGIS® Single Shot.

f. Setzen Sie das offene Ende des Single Shot ein Stiick weit
ins Innere des Stutzen hinein.

2. Prifung des Harzes
Das Harz sollte eine klare Flussigkeit darstellen. Falls es triibe

ist oder Partikel enthalt, NICHT VERWENDEN! Es ist entweder zu

alt oder wurde bei friheren Reparaturen verunreinigt.

a. Drehen Sie den Kolben langsam in Uhrzeigerrichtung, um
Harz in die Einspritzkammer zu ziehen.

b. Sobald sich das gesamte Harz in der Einspritzkammer
befindet, drehen Sie den Kolben vorsichtig entgegen der
Uhrzeigerrichtung, um Uberschissige eingeschlossene Luft
aus der Einspritzkammer zu driicken.

c. Drehen Sie den Kolben in Uhrzeigerrichtung, um das luftfreie
Harz zuriick in die Einspritzkammer zu ziehen. Beenden Sie
den Drehvorgang, wenn an der Offnung der Einspritzkammer
noch eine geringe Harzmenge zu sehen ist.

d. Entfernen Sie den Einfillstutzen.

3. Schmierung der O-Ringe

a. Schmieren Sie die O-Ringe an der Einspritzkammer mit
einem behandschuhten Finger mit Alkohol ein.

4. Einsetzen der Einspritzkammer

a. Setzen Sie die gefillte Einspritzkammer in die AulRenkammer

ein.

b. Bringen Sie die blaue Hinweislinie an der Einspritzkammer in
eine Linie mit dem Schlauchstecker an der AulRenkammer
als Bezugspunkt.

5. Drehen Sie die Einspritzkammer 2 ¥2 Umdrehungen in
Uhrzeigerrichtung, geringfligig Gber den Punkt hinaus, an dem
Sie das Einrasten der Dichtung spiiren. Die
Reparaturvorrichtung befindet sich nun in Position, um das
primare Trockenvakuum zu ziehen.
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PRIMARER TROCKEN-VAKUUM-ZYKLUS

Das Primarvakuum pumpt Luft und Feuchtigkeit aus dem
Bruch heraus.

1. Befestigung des Schlauchs
a. Befestigen Sie die Quick-Connect-Fassung an der
Schlaucheinheit am Schlauchstecker an der
AulRenkammer. Ziehen Sie dazu die Manschette der
Quick-Connect-Fassung zurtick und driicken Sie sie fest
auf den Stecker. Lassen Sie die Manschette los, der
Schlauch sollte nun einrasten.
b. Befestigen Sie das andere Ende der Schlaucheinheit auf
dieselbe Weise an der Vakuumpumpe.
c. Ziehen Sie vorsichtig am Schlauch, um die Verbindungen
Zu prifen.

2. Auslésung des Priméarvakuums

a. Pumpen Sie 2-6 Mal mit dem Vakuumzylinder. Hierdurch
entsteht ein Vakuum, das eingeschlossene Luft und
Feuchtigkeit aus dem Bruch herauszieht.

b. Behalten Sie das Anzeigegerat im Auge. Die
angezeigten Werte sollten bei ca. 23 - 25 in/Hg liegen.
Aufgrund von Hohenlage und Atmosphéarendruck
schwanken die Werte geringflgig.

3. Aufrechterhaltung des Vakuums
a. Halten Sie das Vakuum mindestens eine volle Minute
lang aufrecht.

A TIPP: Sie kénnen kein Vakuum aufrechterhalten? Drehen
Sie die Randelmutter ¥4 Umdrehung in Uhrzeigerrichtung und
I6sen Sie erneut ein Vakuum aus. Falls das Problem dadurch
nicht behoben wird, konsultieren Sie den Leitfaden zur
Fehlerbehebung.

A TIPP: Durch Anwendung von Hitze auf das Innere der
Windschutzscheibe unter Verwendung eines Feuerzeugs oder
AEGIS® Feuchtigkeitsverdampfers wahrend des Vakuumzyklus
werden Feuchtigkeit und eingeschlossene Luft effektiv aus dem
Bruch entfernt.

ACAUT'ON Zu viel Hitze kann eine VergréRerung

des Bruchs zur Folge haben. Lassen Sie bei Einsatz
von Hitze stets die Windschutzscheibe abkthlen,
bevor Sie fortfahren.

|STEP ONE
’ESXQCUUM PRIMARY VACUUM EVACUATES AIR AND
MOISTURE FROM BREAK.

PISTON KNOB

INJECTOR AT
~ VACUUM LINE

~INJECTOR
/" O-RINGS

PISTON

PISTON
O-RINGS

PRIMARY
VACUUM

VACUUM
B RESIN

Primarer Trocken-Vakuum-Zyklus

Befestigung der Schlaucheinheit
an der Reparaturvorrichtung

Pumpenmanometer mit
25 in/Hg Vakuum
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[STEP TWO

INJECTOR IS LOWERED TO LOWEST POINT
AND RESIN IS INJECTED. RESIN FILLS
BREAK IN 1 TO 3 SECONDS DUE TO NO AIR
RESISTANCE.

_~PISTON APPLIES
" HYDRAULIC PRESSURE

_/INJECTOR

/" LOWERED TO
LOWEST
POSITION

LOWERED~__
PISTON
RESIN QUICKLY
FILLS BREAK -
AREA FLEXES ™.
SLIGHTLY

B vAcuUM
B RESIN

Erster Druckzyklus

Drehen des Kolbenknopfes

STEP THREE

PISTON IS RETRACTED CAUSING SECON-
DARY VACUUM WHICH DRAWS REMAINING
AIR RELEASED BY INITIAL INJECTION.

——PISTON IS RETRACTED

TRAPPEDAIR IS
DRAWN OFF BY
SECONDARY
VACUUM

B VACUUM
[ RESIN

Sekundéarer Vakuumzyklus

ERSTER DRUCKZYKLUS

Wahrend dieses Zyklus ist die Einspritzkammer auf den niedrigsten Punkt
gesenkt und blockiert das Primarvakuum. Hydraulischer Druck von der
Kolbendrehung spritzt Harz in den Bruch ein. Fur gewdhnlich wird der Bruch
in 1-3 Sekunden aufgefllt.

1. Untere Einspritzkammer
a. Schrauben Sie die Einspritzkammer in Uhrzeigerrichtung (nach
unten), bis es nicht mehr weitergeht, rund 3-4 vollstandige
Umdrehungen.
b. Entfernen Sie die Schlaucheinheit aus der Reparaturvorrichtung,
indem Sie an der Quick-Connect-Fassung ziehen.
2. Einspritzung von Harz
a. Drehen Sie den Kolbenknopf in Uhrzeigerrichtung, bis Sie einen
leichten Druck verspiren, und drehen Sie ihn anschlieBend zurtick,
indem Sie den Kolbenknopf entgegen der Uhrzeigerrichtung drehen.
b. Drehen Sie den Kolbenknopf noch einmal in Uhrzeigerrichtung, und
Sie werden sehen, dass sich der Bruch mit Harz zu fullen beginnt.
c. Wiederholen Sie, falls erforderlich, die Drehungen des Kolbens in die
und entgegen der Uhrzeigerrichtung, um den Bruch zu 6ffnen und
mit Harz zu fullen.

Haben Sie Acht! Zu viel Druck kann eine
ACAUHON VergrofRerung des Bruchs zur Folge haben oder
dazu fuhren, dass sich das Glas vom Laminat
I6st und bleibender Schaden entsteht. Setzen Sie in jedem Fall
umgehend den Druck aus und wenden Sie anschlieend erneut
Druck auf einem langsameren und niedrigeren Niveau an.

d. Dieses Verfahren dauert bei einem typischen Bruch fir gewéhnlich
rund 1 Minute.

SEKUNDARER VAKUUMZYKLUS
Wenn der Kolben zuriickgezogen wird, fuhrt dies zur Auslésung des

A TIPP: Falls Sie nach dem Drehen des Kolbenknopfes zum
Einspritzen von Harz feststellen, dass der Bruch nicht mit Harz
gefillt ist, mussen die O-Ringe am Kolben mdglicherweise
ausgetauscht werden. O-Ringe halten fur gewohnlich rund 200
Reparaturen lang. (SBX2019 & SBX2021)

zweiten Vakuums, welches die verbliebene durch die Ersteinspritzung

freigelassene Luft herauszieht.

Zuriuckziehen des Kolbens

a. Wenn die auReren Spitzen der Risse fast gefillt sind, drehen Sie den
Kolbenknopf 3—4 Umdrehungen entgegen der Uhrzeigerrichtung, um
den zweiten Vakuumzyklus zu erzeugen.
b. Behalten Sie diese Position eine Minute lang bei.

A TIPP: Durch Anwendung von Hitze auf das Innere der
Windschutzscheibe unter Verwendung eines Feuerzeugs oder
AEGIS® Feuchtigkeitsverdampfers wahrend des Vakuumzyklus
werden Feuchtigkeit und eingeschlossene Luft effektiv aus dem

Bruch entfernt.
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ABSCHLIESSENDER DRUCKZYKLUS

HINWEIS: Wenn Sie einen Bruch inspizieren, erscheint Luft als
schwarzer Punkt. Nicht gefiillte Bereiche werfen einen Schatten,
wenn ein Licht auf den Bruch gerichtet wird. Siehe , Fortgeschrittene
Verfahren“ im Abschnitt ,Besondere Verfahren“ in diesem Handbuch
fur detaillierte Informationen zum Fullen schwieriger Briiche.

Der abschlieRende Druckzyklus beendet das Fullen des Bruchs.
1. Einsatz des Kolbens
a. Drehen Sie den Kolben in Uhrzeigerrichtung, bis Sie einen
leichten Druck verspuren, und die verbliebenen &uf3eren
Spitzen der Risse sollten sich fiillen.
b. Belassen Sie ihn mindestens ein bis zwei Minuten in Posi-
tion.

A TIPP: DRUCKAUSHARTUNG Falls Risse tiber den Durchmesser der
Dichtung hinausgehen, harten Sie diese WAHREND DES ABSCHLIESSENDEN
DRUCKZYKLUS 1 Minute lang mit UV-Licht aus, WAHREND SICH DIE
REPARATURVORRICHTUNG IN POSITION BEFINDET.

AEGIS® Harz beschadigt lackierte
&\ CAUTION| 5 ciachen.  VERHINDERN Sie  den
Kontakt zwischen Harz und

ACAUTION Tragen Sie bei Verwendung von UV-

Lampen einen Augenschutz, ibermaRige
Bestrahlung kann bleibende Augenschaden zur Folge haben.

AUSHARTUNG DES HARZES
1. Entfernung der Vorrichtung
a. Heben Sie die Streifen am Saugnapf an, um die
Reparaturvorrichtung zu lésen.
2. Platzierung des Mylar-Quadrats
a. Setzen Sie zlgig ein Mylar-Quadrat Uber den Bruch, um das
zusatzliche Harz darunter einzufangen.
3. Einsatz der Lampe
a. Befestigen Sie die Lampe mit der Glihbirne direkt Gber dem
Reparaturbereich.
b. Schalten Sie die Lampe ein.
c. Belassen Sie die Lampe mindestens 1 % Minuten in Position.

4. Prifen auf vollstandige Aushartung
a. Wenn das Harz vollstandig ausgehartet ist, fuhlt es sich hart an.
Ein fettiger Oberflachenfilm kann sich auf der Oberseite des
Mylar-Quadrats befinden.

STEP FOUR

PISTON IS LOWERED PRESSING RESIN
AND FINISHING THE FILLING. DEVICE IS
READY TO BE REMOVED AND RESIN TO BE
CURED.

NOAIR IN
RESIN

B VACUUM
[ RESIN

AbschlieRender Druckzyklus

Streifen anheben, um Reparaturvorrichtung zu I6sen

Aushértung des Harzes

HINWEIS: Die Aushértezeit variiert in Abhangigkeit von der Qualitat der UV-
Lampe und Gliihbirne. Fir gewdhnlich hértet eine qualitativ hochwertige UV-
Lampe das Harz in 1 bis 1 ¥ Minuten aus.

(110-V-UV-Lampe (LMP3500) abgebildet)

HINWEIS: Falls die Aushértezeit zwei Minuten Ubersteigt,
konsultieren Sie den , Leitfaden zur Fehlerbehebung®.
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BEENDIGUNG DES
REPARATURVERFAHRENS

1. Entfernen des Mylar-Quadrats
a. Platzieren Sie die Kante einer Rasierklinge zwischen die
Scheibe und das Mylar und heben Sie die Klinge an, um
das Mylar zu entfernen.
2. Abkratzen Uberschissigen Harzes
a. Schneiden Sie Uberschissiges Harz um den
Aufschlagbereich herum ab. Platzieren Sie die
Rasierklinge in einem 45— bis 90-Grad-Winkel zur
Scheibe und streichen Sie mit der Klingenkante mehrmals
Uber den Aufschlagpunkt, um Uberschiissiges Harz zu
entfernen.
3. Entfernen Sie den Spiegel.
4. Reinigung der Windschutzscheibe
a. Reinigen Sie die Windschutzscheibe sowohl von innen
als auch von auf3en mit einem Glasreiniger auf

Anheben des Mylar mit Rasierklinge

HINWEIS: Falls der Bereich der Vertiefung groR3 ist oder triibe
aussieht, lesen Sie unter ,Fullen von Vertiefungen“ im Abschnitt
,Besondere Verfahren“ nach.

Alkoholbasis.

Entfernung tberschissigen Harzes
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BESONDERE VERFAHREN

Die folgenden ,Besonderen Verfahren“ sollen Sie bei schwierigen
Reparaturen unterstiitzen, Reparaturen beschleunigen und zu
besseren Ergebnissen fihren.

BOHRTECHNIKEN

Bei den meisten Briichen kdnnen Sie schnellere Ergebnisse
erzielen, indem Sie mit dem Bohrer einen Kanal erzeugen, durch den
das Harz in den Bruch hineinfliet. Einige Monteure bohren bei
jedem Bruch, unabhangig davon, ob dies erforderlich ist oder nicht.
Fur die meisten Kuhaugenbriiche ist keine Bohrung erforderlich.
Auch viele Kombinationsbriiche kommen ohne Bohrung aus, da sie
fur gewohnlich Uber eine grof3e Flache zersplitterten Glases am
Aufschlagpunkt verfigen, wodurch das Harz leicht in den Bruch
vordringen kann.

Einige Briiche erfordern eine Bohrung, damit sie repariert werden
kénnen. Fir die folgenden Brucharten gilt, dass Bohrungen zu
besseren Reparaturergebnissen fiihren:

Sternbriiche = Bohren Sie ein kleines Pilotloch in die Vertiefung und
bohren Sie anschlieRend schrag in Richtung der
Hauptauslaufer.

Sternbriiche mit losgeldsten Auslaufern = Bohren Sie ein kleines
Pilotloch in die Vertiefung und bohren Sie anschlie3end schréag
in Richtung der losgeldsten Auslaufer.

Halbes Kuhauge = Bohren Sie ausschlieflich in den Luftraum.
Verwenden Sie das Bohrloch zum Einspritzen von Harz.

Aushartungsreparatur mit eingeschlossener Luft = Bohren Sie direkt
in den Luftraum.

Kombination mit langem Radialriss = Bohren Sie am Ende des
langen Risses und befolgen Sie zur Fillung das Rissfillverfahren.

Briiche ohne Aufschlagpunkt = Bohren Sie in der Mitte des Bruchs.

Briiche mit versperrter Offnung = Frasen Sie den Vertiefungsbereich
mit der Bohrerspitze aus.

Wichtig ist, sdmtliche dieser Verfahren mehrmals zu tben,
bevor Sie am Fahrzeug eines Kunden bohren.

ACHTEN SIE STETS DARAUF:

e beim Bohren eine Schutzbrille zu tragen.

zum Bohren einen Karbidbohrer zu verwenden.

in einer Auf- und Abbewegung zu bohren.

den Bohrer bei hoher Geschwindigkeit zu verwenden.

den Bohrer zum Drehen zu bringen, bevor Sie ihn gegen die

Scheibe ansetzen.

e eine ,zwei Sekunden bohren/drei Sekunden loslassen*-
Methode zu verwenden, um Schaden am Bohreinsatz zu
verhindern.

e die minimal erforderliche Tiefe fiir die Offnung eines
Durchgangs zu bohren.

Dremel MultiPro Schnurloser Bohrer
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ACHTEN SIE DARAUF, NIEMALS:
o die Vertiefung gréRer als erforderlich zu machen.
e den Bohrer mit dem Laminat in Bertihrung zu bringen.
e Druck auf den Bohrer auszuiiben. Lassen Sie den
Bohrer die Arbeit verrichten.
e den Bohrer ,heifRlaufen” zu lassen.

HINWEIS: Falls der Bohreinsatz nicht eindringt, wechseln Sie
ihn aus. Ein Bohreinsatz sollte 10-15 Briiche bohren.

AM: Sie kénnen so oft wie nétig bohren. Beginnen Sie mit
einer flachen Bohrung. Falls Ihr Bruch sich nicht fullt, bohren Sie
erneut ein wenig tiefer. Falls lhre Vorrichtung mit Harz in der
Kammer montiert ist, l6sen Sie einfach den Verstellknopf oder
drehen Sie die Aul3enkammer von der Scheibe ab, I6sen Sie
vorsichtig den Einstellhebel, drehen Sie den Vorrichtungsarm
vom Bruch weg und ziehen Sie den Einstellhebel wieder fest.
So bleibt Ihnen das Harz erhalten, wéahrend Sie den Bruch
nachbohren. Drehen Sie die Kammer nach dem Bohren zurtick
in Position und verwenden Sie dabei den Spiegel, um
sicherzustellen, dass sich der Aufschlagpunkt in der Mitte der
Dichtung befindet.

AUSSTATTUNG

SCHNURLOSES DREHTOOL (PWR5040)

lhr AEGIS® Schnurloser Bohrer filhrt zu besseren
Ergebnissen und reduziert die erforderliche Reparaturzeit fur
die meisten Briiche.

KARBIDBOHRER

Die Karbidbohrer werden dazu verwendet, in Bruiche hi-
neinzubohren, um einen Durchflussweg fir das Harz
freizumachen. (DRL2021)

DIAMANTKUGELBOHRER

Der Diamantkugelbohrer kommt vor dem Fillen von
Vertiefungen zum Einsatz, um die Vertiefungsoberflache fur
eine bessere Fllharzhaftung aufzurauen. (DRL5005)

QUERHIEBSPALTBOHRER

Querhiebspaltbohrer sind die besten Bohreinséatze, die wir
zum Bohren von Briichen im Angebot haben. Das
Querhiebdesign erzeugt auf effiziente Weise einen Pfad, durch
den das Harz hindurchflieRen kann, wahrend das Gerat kiihler
bleibt als andere Bohrer, was eine langere Lebensdauer zur
Folge hat. (DRL2031)
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ANLEITUNG ZU VERWENDUNG UND PFLEGE DES BOHRERS

Um das Beste aus lhrem Bohrer herauszuholen, lesen Sie diese
Anleitung bitte sorgféltig durch. Der Dremel 7.2V schnurlose Bohrer
enthalt einen Bohrer, 1/16” Spannzange, Karbidbohreinsatz, Ladegeréat
und Netzteil.

ZU IHRER EIGENEN SICHERHEIT
Lesen Sie diese Sicherheitsanweisungen durch und bewahren Sie sie
auf
e Wenn Sie das Gerét beiseite legen, schalten Sie den Motor aus
und stellen Sie sicher, dass samtliche beweglichen Teile
vollsténdig still stehen.
e Beugen Sie Verletzungen vor, indem Sie Kdrperschutz wie
Schutzbrillen, Handschuhe usw. benutzen
e Schalten Sie im Falle von Blockierungen das Gerat umgehend
aus
Aktivieren Sie beim Austausch von Zubehor nicht den Schalter
Verwenden Sie niemals Schleifscheiben tber 1”
Verwenden Sie niemals Bohreinsatze tber 1/8”
Benutzen Sie niemals die Wellensicherung, wéhrend das Gerét in
Betrieb ist
e Stellen Sie sicher, dass die ZangengrofRe der Wellengro3e der
Zubehdrteile entspricht.
e Prifen Sie die auf dem Fabrikschild des Ladegerats angegebene
Voltzahl
e Laden Sie das Netzteil ausschlieRlich mit dem mitgelieferten
Ladegerat auf
e Versuchen Sie nicht, nicht wiederaufladbare Batterien mit dem
Ladegerat aufzuladen
e Falls das Netzteil gesprungen ist, setzen Sie es nicht in das
Ladegerat ein
Verbrennen Sie das Netzteil keinesfalls
Laden Sie das Netzteil niemals im Freien auf
Setzen Sie das Ladegerat keinem Regen aus
Benutzen Sie das Ladegerat nicht, wenn es beschédigt ist.
Entfernen Sie das Netzteil nicht, wahrend das Gerat in Betrieb ist.
Berlihren Sie nicht die Kontakte im Ladegerat.

KORREKTE HANDHABUNG

Laden Sie das Netzteil vor dem ersten Gebrauch auf.

Setzen Sie das Netzteil in das Ladegerét ein und stopseln Sie das
Ladegerat anschlieend in eine Ubliche Steckdose. Das rote Licht geht
an und bleibt an und weist auf die ordnungsgemale elektrische
Verbindung hin, solange sich das Netzteil im

Ladegerat befindet.

Die volle Leistung ist nach 3 Stunden
erreicht, wobei eine Uberladung nicht mdglich
ist.

MONTAGE VON ZUBEHOR:
Stellen Sie den Schalter auf die Position

HINWEIS: Laden Sie das Netzteil nach nur wenigen Minuten

Betrieb nicht erneut auf, da dies eine Reduzierung der
Leistungsfahigkeit des Netzteils zur Folge haben kann.
Entleeren Sie das Netzteil vollstdndig, bevor Sie es wieder

aufladen.

,OFF“. Driicken Sie den Knopf vorne am Bohrer ein und halten Sie ihn
eingedrickt, wahrend Sie die Hutmutter entgegen der Uhrzeigerrichtung
drehen, um die Spannzange zu 6ffnen. Zum Anziehen halten Sie den
Knopf weiterhin gedriickt, wahrend Sie die Hutmutter in

Uhrzeigerrichtung drehen, bis sie festsitzt.

AEGIS® KUNDENDIENST +1-608-274-9254 8:00—16:00 Uhr CST ODER info@aegistools.com




Besondere Verfahren

FULLUNG VON VERTIEFUNGEN

Nach abgeschlossener Reparatur weist der Bruchbereich haufig eine
kleine Vertiefung an der Oberflache der Scheibe am Aufschlagpunkt
auf. Durch eine entsprechende Fullung wird diese Vertiefung beseitigt,
und Sie erhalten ein glattes Reparaturergebnis. Auch die bei Einsatz
der Scheibenwischer durch grof3e Vertiefungen verursachte
Wasserspur wird so unterbunden.

Das Fillharz (LIQ2020) ist dicker und harter als Reparaturharz,
wodurch es perfekt fur die Fullung von Oberflachenvertiefungen
geeignet ist.

Fullharz-Kit

HINWEIS: Wir raten von der Verwendung von AEGIS® Polymer zur
Fullung von Vertiefungen ab, da es nach der Aushartung weniger hart ist.

1. Inspizieren Sie nach abgeschlossener Reparatur den
Vertiefungsbereich auf eingeschlossene Luftblasen. Das Fillharz-
Kit (KIT1030) ist zu diesem Zweck mit einer Lupe ausgestattet.

2. Falls Sie Luftblasen sehen, verwenden Sie eine Rasierklinge oder
einen Bohrer, um einen Pfad zu ihnen zu erzeugen.

3. Es ist eine Frage der personlichen Vorliebe, ob Sie eine
Rasierklinge oder den AEGIS® Bohrer (PWR5040) verwenden.
Zur Fullung von Vertiefungen missen Sie den Umkreis des
Aufschlagpunktes aufrauen, um eine bessere Haftung des
Fillharzes zu gewahrleisten. Entfernen Sie sdmtliches
zersplitterte Glas im Aufschlagpunkt. Stochern Sie bei
Verwendung einer Rasierklinge um den Aufschlagpunkt herum.
Gehen Sie mit Ihrem Bohrer und einem Diamantkugelbohrer
(DRL5005) bei niedrigster Geschwindigkeit um den gesamten
Vertiefungsbereich herum.

4, Benutzen Sie Ihre Spritze (SBX2003) und Nadel (SBX5003), um
eine kleine Menge Fllharz herauszuziehen. Falls Sie das
Fullharz aus einer Tropfflasche (LIQ2022) verwenden, kénnen
Sie das Harz direkt aus der Flasche auftragen.

5. Tragen Sie einen Tropfen Fullharz auf die Scheibe direkt Gber
dem Aufschlagpunkt auf und lassen Sie ihn durch die Schwerkraft
einziehen. Erhalten Sie einen langsamen Fluss in den
Aufschlagpunkt hinein aufrecht, um zu verhindern, dass Luft
eingeschlossen wird. Fugen Sie bei Bedarf zuséatzliches Fillharz
zur Fullung des Aufschlagpunktes hinzu.

6. Setzen Sie im Anschluss an das Fullen des Aufschlagpunktes ein
Mylar-Quadrat (HDW3000) tber das Fillharz. Beginnen Sie an
der unteren Kante und fangen Sie das die Scheibe
hinunterlaufende Fillharz auf. Rollen Sie das Fillharz auf und in
den Aufschlagpunkt hinein.

7. Harten Sie das Fillharz bei dickem Auftrag mindestens finf
Minuten lang mit dem UV-Licht aus. Fir dinne Schichten kann
sich die Aushértungszeit reduzieren.
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8. Entfernen Sie das Mylar-Quadrat. Entfernen Sie das
Uberschissige Fillharz mit einer im rechten Winkel zum Glas
gehaltenen Rasierklinge. Streichen Sie mit der Klingenkante
mehrere Male Uber den Aufschlagpunkt, um das Uberschiissige
Fullharz zu entfernen. Der Aufschlagpunkt sollte nun geftillt sein
und sich auf einer Ebene mit dem Glas befinden. Ist dies nicht der
Fall, wiederholen Sie das Verfahren.

9. Um den Aufschlagpunkt mit einem klaren Finish zu versehen,
tragen Sie einen winzigen Tropfen Fillharz auf die triibe Stelle
auf, setzen Sie ein Mylar-Quadrat darauf und driicken Sie auf die

dinne Schicht Fillharz, um den Durchmesser des triiben
Aufschlagbereichs abzudecken. Lassen Sie das Ganze ein bis

drei Minuten lang aushérten. Sie missen die Gro3e des

Harztropfens sorgsam einschatzen, da das beste Finish ohne =

Abkratzen erreicht wird. .
10. Polieren Sie die Oberflache mit AEGIS® Poliermittel (LIQ2030). =~

11. Verwenden Sie fiir eine zusatzliche Politur die AEGIS® g
Polierscheibenanordnung (DRL2025).

REPARATUR VON RISSEN

Obwohl das QuickSilver Technology™ System dazu in der Lage ist,
Risse zu reparieren, wird es zu diesem Zweck nicht empfohlen.
Stattdessen empfehlen wir fir die gleichmagigsten, schnellsten und
professionellsten Ergebnisse das AEGIS® Reparaturkit fiir lange
Risse (KIT1036).

Reparaturkit fir lange Risse
(K1T1036)

RISSERWEITERUNGSVERFAHREN

Die Reparatur von Rissen mit dem AEGIS® Reparaturkit fiir lange
Risse (KIT1036) ist schnell und unkompliziert. Diese Methode wurde
speziell fir die Reparatur von Oberflachenrissen entwickelt. Ein
Oberflachenriss ist ein Riss, den Sie fihlen kdnnen, wenn Sie wie
oben beschrieben mit der Kante einer Rasierklinge tiber das Glas
reiben. Mit dieser Methode kdénnen Sie Risse jeder beliebigen Lange
reparieren.

1. Bereiten Sie den Bruch genauso wie jeden anderen Bruch Tragen Sie wahrend
vor. ACAUT]ON des Einsatzes von

2. Geben Sie unter Verwendung von Nadel und Spritze einen UV-Lampen einen
Tropfen Harz auf den Riss an der Stelle, an der er aufzuhéren Augenschutz. UberméaRige
scheint. Das Harz sollte in den Riss hineinflieen. Falls das Bestrahlung kann bleibende
Harz nicht von selbst in den Riss hineinflief3t, biegen Sie das AGENEE RERlEn U Falie el
Glas behutsam von der gegenuiberliegenden Seite. Sobald 9 9 :
sich das Ende des Risses mit Harz gefillt hat, decken Sie es

mit einem Mylar-Quadrat ab und hérten Sie das Harz

mindestens 1 Minute lang mit dem UV-Licht aus.

Wiederholen Sie Schritt Zwei am anderen Ende des Risses.

Tragen Sie eine sehr geringe Menge Glyzerin auf die

Saugnépfe des AEGIS® Risserweiterers auf.

5. Setzen Sie den Risserweiterer am gegeniberliegenden Ende
der Scheibe mit der Verstellschraube direkt iber dem Riss
und auf halber Strecke zwischen den ausgehéarteten Enden
auf.

Pw

HINWEIS: Am besten betrachten Sie den Riss aus einem Winkel,
so dass Sie sehen kdnnen, wie das Harz die Licke fullt.
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Wenden Sie beim Aufsetzen des Risserweiterers

ACAUTION minimalen Druck an, da ein Zuviel an Druck zu
einer Verlangerung des Risses fiihren kann.

6. Drehen Sie, sobald er sich in Position befindet, an der
Verstellschraube, bis Kontakt mit der Scheibe hergestellt ist.
Drehen Sie die Verstellschraube langsam eine weitere 1/2 bis
3/4 Umdrehung. Falls sich der Riss zu verlangern beginnt,
drehen Sie umgehend eine viertel Umdrehung zurtick.

7. Nun kénnen Sie mit der Flllung des Risses fortfahren.
Beginnen Sie an einem Ende und geben Sie einen Tropfen
Harz auf den Riss an der Stelle, an der der Riss zu
verschwinden scheint. Fahren Sie damit fort, langsam Harz
Uber den Riss zu geben, wahrend das Harz in den Riss sickert.
Halten Sie den Harztropfen stets knapp HINTER dem vorderen
Rand des Harzflusses, um zu verhindern, dass Luft im Riss
eingeschlossen wird. Sobald ein Bereich vollstandig mit Harz
geflllt ist, fUgen Sie einen weiteren Tropfen Harz hinzu und
decken ihn mit Mylar ab. Das Mylar sollte sich mit dem
vorangehenden Stiick tberschneiden, um zu gewahrleisten,
dass keine Luft in den Bruch hineingelangt. Harten Sie das
Harz mit der UV-Lampe in 5-cm-Abstanden aus.
VERHINDERN Sie, dass sich das Glas biegt, auch nicht durch
die Lampe.

8. Sobald der Riss komplett gefiillt und vollstandig ausgehartet
ist, entfernen Sie den Risserweiterer und das Mylar und
schaben das Uberschissige Harz in Richtung des Risses ab.

HINWEIS: Obwohl wesentlich schwieriger und zeitaufwandiger,
kann diese Methode auch ohne Risserweiterer zum Einsatz
kommen, indem Sie mit Inrem Daumen entlang des Risses pressen.

FORTGESCHRITTENE VERFAHREN FUR
SCHWIERIGE BRUCHE

Nachstehend finden Sie einige fortgeschrittene Verfahren, die Sie bei
schwierigen Briichen, die durch normale Reparaturverfahren nicht
gefillt werden kdnnen, ausprobieren kénnen. Diese Verfahren sollten
erst dann zum Einsatz kommen, nachdem Sie es mit dem Ublichen
Reparaturverfahren versucht und den Bruch gebohrt und sondiert
haben.

ZUSATZLICHE VAKUUMZYKLEN

Falls Luft in einem Bruch eingeschlossen ist, kann diese durch
mehrfach wiederholte Vakuumzyklen entfernt werden. Dies ist bei
Sternbrichen mit Radialrissen tblich. Wenden Sie mehrere kurze
Vakuumzyklen, gefolgt von kurzen Druckzyklen, an.

HINWEIS: Uberprifen Sie den Harzflllstand. Einer der
haufigsten Griinde daftiir, dass sich Radialrisse nicht fillen, ist
ein zu niedriger Harzflllstand in der Kammer.
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Besondere Verfahren

Die unten angegebenen Verfahren sollten lediglich als

ACAUTK)N »letzter Ausweg“ zum Einsatz kommen, da sie mit einem

hohen Risiko einer Brucherweiterung einhergehen.

EINSATZ VON HITZE

Die Erwarmung eines Bruchs fuhrt dazu, dass sich das Glas
ausdehnt; dadurch erscheint es so, als wirde der Bruch gefillt,
wahrend dies in Wirklichkeit nicht der Fall ist. Er hat sich
lediglich voriibergehend geschlossen und tritt wieder in
Erscheinung, sobald sich das Glas abkiihlt. Die Anwendung
von Hitze auf einen Bruch kann jedoch dazu beitragen,
eingeschlossene Luft zu entfernen. Wenn sich das Glas dann
abkuhlt und der Riss wieder aufgeht, tragt die Kapillarwirkung
dazu bei, dass das Harz in den Bruch gezogen wird.

Tipps zur Anwendung von Hitze

eSetzen Sie niemals Hitze ein, wenn die
Windschutzscheibe extrem kalt ist. Die plétzliche
Temperaturveréanderung fuhrt zu einer VergréRerung des
Bruchs.

e\Verwenden Sie eine direkte Warmequelle hinter den
Radialrissen, die sich nicht fullen.

oEin Streichholz oder Feuerzeug eignet sich gut dazu.

eSetzen Sie Hitze nur wahrend des Vakuumzyklus ein.

eLassen Sie die Windschutzscheibe vollstandig abkihlen,
bevor Sie auf Druck umschalten.
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Anleitung zur Fehlerbehebung

ANLEITUNG ZUR FEHLERBEHEBUNG

Die folgende Anleitung zur Fehlerbehebung dient dazu, haufig gestellte Fragen zu beantworten.
Verwenden Sie diese Anleitung als Checkliste, wann immer Sie bezuglich der durchzufihrenden

MalRnahmen unsicher sind.

Gerne beantworten wir Ihnen samtliche Fragen tiber die AEGIS® Ausriistung oder Reparaturverfahren.
Rufen Sie uns von Montag bis Freitag zwischen 8:00 und 16:00 Uhr Central Standard Time gebuhrenfrei

unter der Nummer +1-608-274-9254 an.
PROBLEM

SPIEGEL FALLT AB

REPARATURVORRICHTUNG VERLIERT AN
SAUGKRAFT (rote Linie auf Plunger wird sichtbar)

REPARATURVORRICHTUNG VERLIERT
WEITER AN SAUGKRAFT (rote Linie auf Plunger
wird sichtbar)

LOSUNG

SCHEIBE UND SPIEGEL REINIGEN

Reinigen Sie das Innere der Windschutzscheibe mit
einer Losung auf Alkoholbasis. Griindlich
abtrocknen. Wischen Sie die Dichtflache des
Spiegels mit einem feuchten Tuch ab und bringen
Sie den Spiegel unmittelbar danach wieder an der
Windschutzscheibe an.

GLYZERIN AUFTRAGEN

Tragen Sie ein wenig Glyzerin auf die Dichtflache
auf und wischen Sie sie anschliel3end mit einem
fusselfreien Tuch sauber. Bringen Sie den Spiegel
wieder an. Falls das Problem weiterhin besteht,
Uberprifen Sie den Saugnapf des Spiegels auf
Kratzer oder Schnitte, die ein Grund fir das
Versagen der Saugwirkung sein kdnnen. Bei
Vorhandensein von Kratzern oder Schnitten muss
der Spiegel ausgetauscht werden.

MIT PLUNGER PUMPEN

Falls das Problem durch das Pumpen mit dem
Plunger nicht behoben wird, muss die Vorrichtung
entfernt werden.

SCHEIBE UND SAUGNAPF REINIGEN
Reinigen Sie die Scheibe behutsam mit einem
feuchten Tuch. Geben Sie ein wenig Glyzerin auf
die Dichtflache des Saugnapfes und wischen Sie
sie anschlieend mit einem fusselfreien Tuch
sauber. Sehr kleine Staubpartikel kénnen
Dichtungsprobleme verursachen.

AUF SCHADEN PRUFEN

Falls das Problem weiterhin besteht, Uberpriifen
Sie den Saugnapf auf Kratzer oder Schnitte,

die die Ursache fur das Versagen sein kénnen. Bei
Vorhandensein von Kratzern muss der Saugnapf
ersetzt werden.

Falls die Dichtflache des Saugnapfes keine
sichtbaren Defekte oder Schaden aufweist, liegt
das Problem héchstwahrscheinlich beim Plunger.
Wenden Sie sich telefonisch an AEGIS®, um einen
Ersatzplunger (FIX2025S) zu bestellen.
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Anleitung zur Fehlerbehebung

PROBLEM

HARZE HARTEN NICHT AUS

DIE UV-LAMPE GEHT NICHT AN

LOSUNG

MIT MYLAR ABDECKEN:

Crack Fill: Das Harz zum Fullen von Rissen muss
mit Mylar abgedeckt werden, um auszuhérten.
Polymer: Die Abdeckung mit Mylar ist nicht
erforderlich, aber hilfreich.

Pit Fill Polymer: Das Polymer zum Fillen von
Vertiefungen muss mit Mylar abgedeckt werden,
um auszuhérten.

AEGIS-HARZE BENOTIGEN MIT EINER
QUALITATIV HOCHWERTIGEN UV-LAMPE 1-2
MINUTEN FUR DIE AUSHARTUNG. Andere Harze
bendtigen moglicherweise langer.

HARZ VERUNREINIGT

Verwenden Sie nicht dieselbe Spritze oder Nadel
fur Polymer und Crack Fill. Reinigen Sie die
Vorrichtungskammer und den Quad-Ring, bevor
Sie zwischen Harzen wechseln. Die Harze sind
nicht miteinander kompatibel und sollten niemals
vermischt werden. Selbst eine geringfligige
Verunreinigung kann Aushartungsprobleme zur
Folge haben. Falls Sie der Ansicht sind, dass Ihr
Harz verunreinigt sein konnte, benutzen Sie es
nicht.

Auch Reinigungslésungen kénnen das Harz
verunreinigen. Trocknen Sie im Anschluss an die
Reinigung in jedem Fall Ihre Spritze und Nadel ab.
LICHT ZU SCHWACH

Batterielampe: Falls Sie eine Batterielampe
verwenden, prifen Sie lhre Batterien, um
festzustellen, ob diese die volle Leistung erbringen.
Verwenden Sie ausschlieBlich neue Alkalibatterien,
jede Batterie muss mindestens 1,35 Volt an Licht
an die Lampe abgeben. Falls Sie sicher sind, dass
Ihre Batterien uneingeschrankte Leistung
erbringen, ersetzen Sie die Birne.

12-Volt-Lampe: Mdglicherweise arbeitet die Lampe
nicht bei voller Kapazitat. Prifen Sie die
Stromverbindung. Falls Sie sicher sind, dass lhre
Lampe mit Nennleistung gespeist wird, ersetzen
Sie die Birne.

ALTERNATIVE QUELLE:

Sonnenlicht kann als alternative Quelle zur
Aushartung des Harzes verwendet werden. Stellen
Sie das Fahrzeug in direktem Sonnenlicht ab, bis
das Harz vollstandig ausgehartet ist. Dies kann bis
zu 20 Minuten dauern.

12-VOLT-LAMPE

Die Lampe arbeitet moglicherweise nicht bei voller
Kapazitat. Prufen Sie die Stromverbindung. Falls
Sie sicher sind, dass Ihre Lampe mit Nennleistung
gespeist wird, ersetzen Sie die Birne.
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Anleitung zur Fehlerbehebung

PROBLEM

WAHREND DES VAKUUMZYKLUS TRETEN
LUFTBLASEN AUS DEM RAND DER
DICHTUNG AUS

LOSUNG

Luftblasen aus dem Rand der Dichtung
weisen auf eine fehlerhafte Dichtung hin.
AUF ROTE LINIE UBERPRUFEN

Uberprifen Sie den Vorrichtungsplunger auf die
Sichtbarkeit einer roten Linie. Falls das Pumpen
mit dem Plunger das Problem nicht behebt,
lesen Sie unter obigem Punkt #3 zur
Fehlerbehebung nach.

Falls keine rote Linie auf dem Plunger zu sehen
ist, I6sen Sie die Vorrichtungskammer um 1/4
Umdrehung und stellen Sie sie auf die
urspriingliche Position fest. Stellen Sie das
Vakuum wieder her und prufen Sie die Dichtung.
Falls die fehlerhafte Dichtung weiterhin besteht,
drehen Sie die Vorrichtungskammer 1/4
Umdrehung in Uhrzeigerrichtung.

AUF KORREKTE EINSTELLUNG PRUFEN
Stellen Sie sicher, dass die Dichtung eng am
Glas anliegt und dass sich der Aufschlagpunkt
mittig im Loch im Boden der Aulienkammer
befindet. Siehe ,Einrichtung lhrer
Reparaturvorrichtung” im Abschnitt
,oburchfiihrung von Reparaturen“ in diesem
Handbuch. Stellen Sie die Vorrichtung falls
erforderlich neu ein.

DICHTUNG AUF SCHADEN PRUFEN

Eine abgenutzte oder beschadigte Dichtung
kann Undichtigkeiten wahrend des
Vakuumzyklus zur Folge haben. Entlassen Sie
das Vakuum und entfernen Sie die
Vorrichtungskammer. Reinigen und trocknen Sie
die Dichtung und prifen Sie sie auf Schaden. Ist
die Dichtung beschadigt, ersetzen Sie diese.
VORRICHTUNGSKAMMER PRUFEN

Priifen und reinigen Sie die Offnung im Boden
der AulRenkammer der Reparaturvorrichtung, in
der die Dichtung sitzt. Samtliche Teile missen
fur die ordnungsgemaéaRe Funktion trocken sein.
Bringen Sie die Reparaturvorrichtung zurlck in
Position, zentrieren Sie den Bruch in der
Offnung im Boden der Reparaturvorrichtung und
schliel3en Sie die Reparatur ab.
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Anleitung zur Fehlerbehebung

PROBLEM LOSUNG
BRUCH VERGROSSERT SICH WAHREND NICHT AUF DIE SCHEIBE DRUCKEN
EINSTELLUNG Dricken Sie wahrend der Einstellung der Repa-

raturvorrichtung nicht auf das Glas. Halten Sie

die Reparaturvorrichtung leicht gegen die

Scheibe und lassen Sie den Plunger die Arbeit

fur Sie verrichten.

POSITION DER AUSSENKAMMER PRUFEN
Stellen Sie sicher, dass die AuRenkammer
angehoben ist und nicht gegen die Scheibe driickt.

BRUCH VERGROSSERT SICH GLAS ZU HEISS

WAHREND DRUCKZYKLUS Geben Sie umgehend Druck ab, wenn sich ein
Bruch zu vergréRern beginnt. Falls sich das Glas
heifl3 anfuihlt, kihlen Sie das Glas, bevor Sie
fortfahren.
WENIGER DRUCK AUSUBEN
Stellen Sie den Druck auf einem niedrigeren Niveau
als zuvor wieder her. Sie missen einen niedrigeren
Druck firr langere Zeit aufrechterhalten, um die
gleichen Ergebnisse zu erzielen.

REPARATUR WIRD TRUBE FEUCHTIGKEIT VORHANDEN
Wenn eine Reparatur triibe wird, ist dies zumeist auf
Feuchtigkeit im Bruch zuriickzufihren. Setzen Sie in
einem solchen Fall den Vakuumzyklus fort, bis die
Feuchtigkeit aus dem Bruch verschwunden ist. Sie
mussen die Reparaturvorrichtung entfernen, um die
AulRenkammer, Einspritzkammer und Dichtung zu
reinigen. Auf3erdem muissen Sie mit frischem Harz
von vorn beginnen.
ANDERE VERUNREINIGUNGEN
Wachs, Seife, O, Rain-X und zahlreiche andere
Fremdstoffe kdnnen dazu fihren, dass Harz
»milchig” in seiner Erscheinung wird. Es ist eine gute
Idee, den Kunden vor der Reparatur zu fragen, ob
die Windschutzscheibe mit einem dieser Stoffe in
Bertihrung gekommen ist. Dies ist von besonderer
Bedeutung, wenn der Bruch alt aussieht. Die beste
Methode zur Entfernung dieser Verunreinigungen ist
das Ausfrasen des Vertiefungsbereichs mit einem
Diamantkugelbohrer (DRL5005).
LAMINAT VON SCHEIBE ABGELOST
Laminat, das sich von der Scheibe abgeldst hat,
erscheint haufig triibe. Dies kann jederzeit
passieren, kommt jedoch haufiger bei sehr alten
Fahrzeugen vor, die Schwachstellen im Laminat
aufweisen. Ein Zuviel an Hitze oder Druck bzw.
Reparaturen, wahrend das Glas extrem heil} ist,
kénnen bei schwachem Laminat zu einer solchen
Ablésung fuhren.
HARZ VERUNREINIGT
Es sollte stets darauf geachtet werden, dass das
Harz nicht verunreinigt wird.

AEGIS® KUNDENDIENST +1-608-274-9254 8:00—16:00 Uhr CST ODER info@aegistools.com




Anleitung zur Fehlerbehebung

PROBLEM

BRUCH FULLT SICH NICHT

KEIN AUFSCHLAGPUNKT

RADIALRISSE FULLEN SICH NICHT

LOSUNG

KEIN AUSREICHENDER DRUCK

Versuchen Sie den Druck langsam zu erhéhen,
indem Sie am Kolben drehen. Bei Anwendung von zu
viel Druck fuhren bleibende Schaden am Laminat zu
einem Schatteneffekt bei der abschlieRenden
Reparatur.

INKORREKTE AUSRICHTUNG DER
AUSSENKAMMER

Stellen Sie sicher, dass sich der Aufschlagpunkt
genau mittig in der Offnung am Boden der
AuRenkammer befindet, indem Sie durch die Offnung
am oberen Ende der AuRenkammer hindurch sehen.
Passen Sie die AulRenkammer nach Bedarf an.
KAMMER ZU FEST

Falls die AuBenkammer zu fest am Glas anliegt, kann
sie den Harzfluss behindern. Lockern Sie die
AuRBenkammer um 1/4 Umdrehung.

HARZ BEDECKT AUFSCHLAGPUNKT NICHT
Falls die AuRenkammer korrekt ausgerichtet ist und
das Harz den Aufschlagpunkt nicht vollstandig
abdeckt, missen Sie der Einspritzkammer
zusatzliches Harz hinzufiigen und die Reparatur von
vorn beginnen. Denken Sie daran, Harze niemals zu
vermischen.

BLOCKIERUNG IM AUFSCHLAGPUNKT

Der Aufschlagpunkt kann durch Glasriickstande,
Schmutz oder Wachs blockiert sein. Entfernen Sie
die Reparaturvorrichtung von der
Windschutzscheibe, setzen Sie die Saugnapfkappe
wieder auf und legen Sie die Reparaturvorrichtung
ab. Entfernen Sie mit einer Rasierklinge
Ablagerungen, Schmutz oder Wachs. An diesem
Punkt kénnen Sie auch versuchen, den Durchgang
mithilfe eines Bohrers zu 6ffnen. Siehe
.Bohrtechniken" im Abschnitt ,Besondere Verfahren*
in diesem Handbuch.

FORTGESCHRITTENE VERFAHREN
AUSPROBIEREN

Versuchen Sie es mit den FORTGESCHRITTENEN
VERFAHREN im Abschnitt ,Besondere Verfahren*
des Handbuchs.

BOHRER VERWENDEN

Die einzige Methode zur Reparatur eines Bruchs
ohne offensichtlichen Aufschlagpunkt ist die Bohrung
eines Durchflussweges fir das Harz. Siehe
.Bohrtechniken im Abschnitt ,Besondere Verfahren*
dieses Handbuchs.

FORTGESCHRITTENE VERFAHREN
AUSPROBIEREN

Wenn sich Radialrisse nicht fillen, kann das Problem
haufig durch langere Druckzeiten behoben werden.
Fur zusatzliche Hilfe zu widerspenstigen Rissen
siehe ,Fortgeschrittene Verfahren" im Abschnitt
.Besondere Verfahren" in diesem Handbuch.
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PROBLEM LOSUNG
NACH REPARATUR BLEIBT TRUBER VERTIEFUNG FULLEN
BEREICH ZURUCK Wenn ein Bruch durch einen groRen Bereich

fehlenden Glases gekennzeichnet ist, ist es
haufig erforderlich, im Anschluss an eine Repa-
ratur die Vertiefung zu fillen. Befolgen Sie die
Anleitung zum Fillen von Vertiefungen im
Abschnitt ,Besondere Verfahren“ in diesem
Handbuch.

BRUCH TRITT WIEDER IN ERSCHEINUNG VERSCHIEDENE GRUNDE MOGLICH

Die haufigsten Griinde:

1. Das Mylar wurde vor der vollstadndigen
Aushartung des Harzes entfernt und es ist Harz
ausgelaufen.

2. Es wurde zu viel Druck wahrend des
Reparaturverfahrens ausgeubt, wodurch ein
.Halo"“-Effekt entsteht.

3. Die Windschutzscheibe war wéhrend der
Aushartung des Harzes zu heil3. Dies geschieht,
wenn Hitze angewandt wird und eine
vollstandige Kiuhlung erst nach der Aushartung
des Bruches einsetzt.

4. Es befindet sich eingeschlossene Flissigkeit
im Bruch.

5. Es wurde nicht ausreichend Harz verwendet.
Samtliches Harz schrumpft, wenn es
ausgehartet ist. Leider existiert flr dieses
Problem keine gute Lésung, aul3er von dieser
Erfahrung zu lernen und daflrr zu sorgen, dass
so etwas nicht wieder vorkommt. Falls nur ein
Auslaufer wieder zum Vorschein gekommen ist,
koénnen Sie die Reparatur durchfiihren, indem
Sie in das Ende des Auslaufers hineinbohren.
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Anleitung zur Fehlerbehebung

PFLEGEN SIE IHRE AUSRUSTUNG FUR OPTIMALE ERGEBNISSE

Die korrekte Instandhaltung und Pflege samtlicher Gerate und Ausstattung ist wichtig, damit diese
stets optimal funktionieren. Dasselbe gilt fiir Ihre QuickSilver Technology™ AEGIS® Tools
International Ausriistung. lhre QuickSilver Technology™ AEGIS® Ausriistung muss fiir zuverlassige,
professionelle Ergebnisse sauber gehalten werden.

NACH JEDER ANWENDUNG

Die folgenden Reinigungsschritte sollten nach jeder Anwendung zum Einsatz kommen:
HINWEIS: Falls Sie mehrere Reparaturen innerhalb eines 24-stiindigen Zeitraums durchfiihren, kann
das Harz innerhalb der Einspritzkammer aufbewahrt werden. Bei Durchfiihrung einer weiteren
Reparatur missen Sie den Abschnitt ,Vorbereitung der Einspritzkammer* nicht wiederholen. Jedoch
MUSSEN Sie das Harz vor dem Fiillen der Einspritzkammer kontrollieren, um sicherzustellen, dass
eine ausreichende Menge vorhanden ist.

Einspritzkammer und Harz

a. Nehmen Sie die Einspritzkammer aus der AuRenkammer heraus.

b. Wischen Sie die silberne Einspritzkammer mit Alkohol und einem sauberen, fusselfreien
Tuch ab, um Uberschissiges Harz zu entfernen.

c. Setzen Sie den Deckel auf die R6hre.

d. Bewahren Sie das Ganze im Kit auf.

Reparaturvorrichtung

a. Entfernen Sie die Dichtung von der Au3enkammer und sptilen Sie sie nach jeder
Reparatur mit Alkohol ab.

b. Lassen Sie sie trocknen.

c. Traufeln Sie etwas Alkohol in die Aufenkammer, um Harz zu entfernen.

AM ENDE JEDES TAGES
Die folgenden Reinigungsschritte sollten Sie am Ende jedes Tages durchfiihren.

Einspritzkammer und Harz
a. Entfernen Sie Ubrig gebliebenes Harz aus der Einspritzkammer und entsorgen Sie es
ordnungsgemal.
b. Wischen Sie die silberne Einspritzkammer mit Alkohol und einem sauberen, fusselfreien
Tuch ab, um Uberschissiges Harz zu entfernen.
c. Bewahren Sie das Ganze im Kit auf.

Reparaturvorrichtung

a. Entfernen Sie die Dichtung von der Aulzenkammer und sptlen Sie sie mit Alkohol ab.

b. Traufeln Sie etwas Alkohol in die AuRenkammer, um Harz zu entfernen.

c. Reinigen Sie den Saugnapf mit einem Glasreiniger auf Alkoholbasis.

d. Geben Sie mit dem Finger eine groRzligige Menge Glyzerin auf den Bereich des
Saugnapfes, der die Scheibe beruhrt.

e. Wischen Sie das Uberschiissige Glyzerin mit einem sauberen, fusselfreien Tuch ab und
setzen Sie anschlieRend den Saugnapfdeckel wieder auf.

f.  Wischen Sie den Kolben mit Alkohol ab.

g. Bewahren Sie das Ganze im Kit auf.

AEGIS® KUNDENDIENST +1-608-274-9254 8:00—16:00 Uhr CST ODER info@aegistools.com



Instandhaltung und Pflege

Kontrollspiegel

a. Reinigen Sie den Spiegel mit einem Glasreiniger auf Alkoholbasis.

b. Tragen Sie Glyzerin auf die Dichtflache auf. Wischen Sie tberschissiges Glyzerin mit einem
fusselfreien Tuch ab.

c. Bewahren Sie den Spiegel im Kit auf.

REGELMASSIGE INSTANDHALTUNG UND PFLEGE
Die folgenden Schritte sollten Sie jeweils nach 15-20 Reparaturen durchfihren.

Reparaturvorrichtung
a. Inspizieren Sie alle Vorrichtungsteile sorgsam und priifen Sie deren Funktion.
b. Entfernen Sie jedwede Harzablagerungen.

Einspritzkammer

a. Inspizieren Sie alle Teile sorgsam und priifen Sie deren Funktion.

b. Entfernen Sie jedwede Harzablagerungen.

c. Madoglicherweise missen Sie in regelmafligen Abstdnden die O-Ringe an der Einspritzkammer
und dem Kolben ersetzen. Verwenden Sie ausschlieRlich durch AEGIS® gelieferte O-Ringe, da
diese mit AEGIS® Harzen kompatibel sind. Generische Gummi-O-Ringe blockieren oder
zerstéren moglicherweise die Ausriistung und kdnnen auf3erdem zu einer chemische Reaktion
mit dem Harz fihren sowie das Harz verunreinigen.

Schlauch
a. Schmieren Sie die Dichtungsringe im Inneren der Quick-Connect-Fassungen mit Glyzerin ein, das
Sie mit einem Wattebausch auftragen.

Vakuumpumpe

a. Verwenden Sie Leichtol fur die innere Welle und wischen Sie das tiberschiissige Ol ab.
Entfernen Sie jedwede Harzablagerungen am Verbindungsstecker mit der
Schlauchreinigungsburste (optional fur einige Modelle, Teil HOS2001).

UV-Lampe
a. Fuhren Sie eine allgemeine Reinigung durch. Ersetzen Sie die Birne jahrlich (LMP5000 blaue
Birne , LMP5002 weil3e Birne).
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Ersatztelle

ERSATZTEILE

Um lhre Bestellung online auf unserer sicheren Website aufzugeben, besuchen Sie
www.aegistools.com. Kunden in den USA und Kanada kénnen uns gebuhrenfrei unter
der Nummer 888.247.6000 anrufen; fir internationale Kunden sind wir unter der
Nummer +1.608.274.9254 zu erreichen.

Teilenummer
DRL2021
DRL2031
DRL5005
FIX2004
FIX2025
HDW3000
HDW3010
HDW5015
HDW5040
HDW5410
HOS2000
HOS2001
HOS2010
HOS2020
KIT1030
KIT1036
KIT1044
LIQ2000
LIQ2020
L1Q2022
LIQ2030
LIQ2060
LIQ2070
L1Q2080
LIQ3000
LMP5000
LMP5002
MIR2000
PWR5025
PWR5040
SBX2017
SBX2019
SBX2021
SBX2018
TLS5000

TEILELISTE

Beschreibung

Karbidbohrer (10er-Packung)
Querhiebspaltbohrer (5er-Packung)
Diamantkugelbohrer (1er-Packung)
Vorrichtungskammer-Reinigungsbirste
Plunger

Mylar-Quadrate, 2,5 cm (100er-Packung)
Mylar-Streifen, 2,5 x 7,6 cm (100er-Packung)
Stiftlampe

Karbidsonde

Rasierklingen (100er-Packung)
Anschlussschlaucheinheit, 91 cm
Schlauchreinigungsbirste
Anschlussschlauch-Fassungsdichtungen (2er-Packung)
Anschlussschlaucheinheit, 1,5 m
Fallharz-Kit

Reparaturkit fir lange Risse

Sonnenschutz — UV-Blocker

Glyzerin 30 ml

Fillharz 2-ml-Glasflasche

Fullharz 4-ml-Tropfflasche

Poliermittel 60 ml

Extreme Single Shot Harz (25er-Packung)
Crack Fill Single Shot Harz (25er-Packung)
Polymer Il Single Shot Harz (25er-Packung)
Alkohol 60 ml

UV-Gluhbirne, blau

UV-Gluhbirne, weifd

Kontrollspiegel
12-Volt-Verlangerungskabel, 4,6 m
Bohreinheit

Dichtungen (10er-Packung)

O-Ringe, klein (12er-Packung)

O-Ringe, grol3 (12er-Packung)
Einzelschuss-Einflllstutzen (4er-Packung)
Feuchtigkeitsverdampfer
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